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Titre du Régl enent, nodifier conme suit

" PRESCRI PTI ONS UNI FORMES RELATI VES A L' HOVOLOGATI ON DES VI TRAGES DE SECURI TE"

Tabl e des nati éres,

REGLEMENT, point 9, nodifier comme suit

"9, Modi fi cation ou extension d' honol ogation d' un type de vitrage
de sécuriteé"

ANNEXES, nodifier come suit

Annexe 13 - Goupenent des pare-brise en vue des essais d' honol ogation
Annexe 14 - Vitrages en plastique rigide autres que |es pare-brise

Annexe 15 - Vitrages en plastique souple autres que |es pare-brise

Annexe 16 - Doubles vitrages en plastique rigide

Annexe 17 - Mesure de |a hauteur de segnent et position des points d'inpact
Annexe 18 - Marche a suivre pour déternminer |les zones d' essai sur |es

pare-brise des véhicules de la catégorie M par rapport
aux points 'V

Annexe 19 - Methode de détermnation du point 'H et de |'angle réel de torse
pour | es places assises dans |es véhicules a noteur

Annexe 20 - Contrdéle de conformté de | a production”

Texte du Régl enent,

Par agraphe 1.1., nodifier comme suit

"1.1. Le présent Regl enent s'applique aux vitrages de sécurité congcus pour
étre install és come pare-brise ou autres vitrages, ou encore conme
cl oi sons de séparation, sur des véhicules a noteur ou des véhicul es
remorqués, a |'exclusion cependant des vitrages pour dispositifs
d' écl airage et de signalisation |um neuse et pour tableaux de bord,
ainsi que des vitrages spéciaux a |'épreuve des balles.

Le présent Reglenent ne s'applique pas a |'installation des vitrages
de sécurité sur des véhicules a noteur ou des véhicul es renorqués ni
al'installation des doubles vitrages."
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Al outer |les nouveaux paragraphes 2.5. a 2.5.2., ainsi congus :

"2.5. 'vitrage en plastique', un vitrage contenant conme él énent essenti el
une ou pl usi eurs substances pol yneres organi ques de haut poids
nol éculaire, solide a |l'état fini et qui, a un certain stade de
sa fabrication ou de sa transformation en produit fini, peut étre
faconné par souffl age;

2.5.1. "Vitrage en plastique rigide', un vitrage en plastique qui fléchit
vertical enent de plus de 50 nmlors de |'essai d' élasticité
(annexe 3, par. 12.);

2.5.2. "Vitrage en plastique souple', un vitrage en plastique qui
ne fléchit pas verticalenent de plus de 50 mmlors de |'essa
d' élasticité (annexe 3, par. 12.)."

Les paragraphes 2.5. a 2.5.2. (anciens) deviennent paragraphes 2.13. a 2.13.2.

"2.13. "G oupe de pare-brise', un groupe conprenant des pare-brise de
tailles et de fornes différentes, soum s a un exanen de |eurs
propri étés mécani ques, de |eur node de fragmentation et de |eur
résistance au mlieu anbiant;

2.13.1. "Pare-brise plan', un pare-brise ne présentant pas de courbure
normal e se tradui sant par une hauteur de segnent supérieure a 10 mm
par netre |linéaire;

2.13. 2. "Pare-brise bonbé', un pare-brise présentant une courbure nornal e se
tradui sant par une hauteur de segnent supérieure a 10 nmm par netre
[inéaire."

Par agraphes 2.6. et 2.7., renplacer "vitres" par "vitrages".

Paragraphes 2.7.1. 2 2.9., nodifier come suit

"2.7.1. "Doubl e vitrage symétrique', un double vitrage dans |equel |es
deux vitres constitutives sont de nméne type (verre trenpé, verre
feuilleté ou plastique rigide) et ont | es nénmes caractéristiques
princi pal es et/ ou secondaires;

2.7.2. "Doubl e vitrage dissynmétrique', un double vitrage dans |equel |es
deux vitres constitutives sont de type différent (verre trenpé
verre feuilleté ou plastique rigide) ou ont des caractéristiques
princi pal es et/ ou secondaires différentes;

2. 8. "Caractéristique principale', une caractéristique qui nodifie
sensi bl ement | es propriétés optiques et/ou nécani ques d' un vitrage
de sécurité, d' une facon non négligeable pour la fonction qu'il doit

assurer dans |le véhicule. Ce terne englobe en outre | es nons
commer ci aux ou | es marques de fabrique indiqués par |e détenteur
de |' honol ogati on;
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2.9. "Caract éristiqgue secondaire', une caractéristique susceptible de
nodi fier |les propriétés optiques et/ou nécani ques d' un vitrage
de sécurité de nmaniere significative pour la fonction qu'il doit
assurer dans le véhicule. L'inmportance de |a nodification est
esti mée conpte tenu des indices de difficulté.”

Le paragraphe 2.13., devient paragraphe 2.14. et le renvoi a "l'annexe 14,

figure 1" devient renvoi a "l'annexe 17, figure 1".

Les paragraphes 2.14. a 2.14.2. deviennent paragraphes 2.15. a 2.15.2. et sont
nodi fi és comme suit

"2.15. '"Type de vitrage de sécurité', les vitrages définis aux
paragraphes 2.1. a 2.7. ne présentant pas de différences
essentiell es, notamrent quant aux caractéristiques principales
et secondaires nentionnées aux annexes 4 a 12 et 14 a 16;

2.15.1. Bi en qu' une nodification des caractéristiques principales inplique
un nouveau type de produit, on admet que dans certains cas
une nodi fication de la forne et des dinmensions n'entraine pas
nécessairement |'obligation de pratiquer une série conpléte
d' essais. Pour certains des essais définis dans |es annexes,
| es vitrages peuvent étre groupés, s'il est évident qu'ils
présentent des caractéristiques principal es anal ogues;

2.15. 2. Des vitrages ne présentant de différences qu' au niveau de leurs
caract éri stiques secondai res peuvent étre consi dérés conme
appartenant au néne type; certains essais peuvent cependant étre
pratiqués sur des échantillons de ces vitrages si la réalisation de
ces essai s est expressénent prévue dans les conditions d essai."

Le paragraphe 2.15. (ancien) devient paragraphe 2.16.

Aj out er deux nouveaux paragraphes, ainsi congus :

"2.17. "HIC (critére de blessure a la téte)', une éval uati on des bl essures
gue peut entrainer pour la boite crénienne |es forces

de décél ération enregistrées lors d un choc brutal a angle droit
contre un vitrage;

2.18. "Vitrage de sécurité nécessaire a la vision du conducteur',
un vitrage de sécurité sous la forne d un pare-brise ou encore d' une
gl ace avant, d'une glace latérale ou d' une glace de portiere nontées
dans |'angle de 180° se trouvant en avant du conducteur."

Paragraphes 3.1. a 3.2.1.1., nodifier comme suit

"3.1. La demande d' honol ogation d'un type de vitrage est présentée
par | e fabricant ou par son représentant ddinent accrédité dans
| e pays ou elle est déposée.
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3. 2. Pour chaque type de vitrage, |a demande est acconpagnée des
docunents nentionnés ci-aprés, en triple exenplaire, et des
i ndi cati ons suivantes :

3.2.1. Description techni que engl obant toutes |es caractéristiques
princi pal es et secondaires, et

3.2.1.1. Pour les vitrages autres que |les pare-brise, des schémas d' un format
ne dépassant pas le format A4 ou pliés a ce format, indiquant

- | a surface maxi nal e,
- le plus petit angle entre deux cotés adjacents du vitrage,
- | a plus grande hauteur de segnment, s'il y a lieu."

Par agraphe 3.2.1.2.2.7., nodifier conmme suit

"3.2.1.2.2.7. Le rayon nmininumde courbure du pare-brise (aux seules fins
du groupage des pare-brise)."

Par agraphes 3.2.1.3. et 3.3., nodifier comme suit

"3.2.1.3. Pour les doubles vitrages, des schémas d'un format ne dépassant
pas le format A4 ou pliés a ce format, indiquant, en plus des
i nformations nmentionnées au paragraphe 3.2.1.1.
- | e type de chacune des vitres constitutives,
- | e type de scellenent (organique, verre-verre ou verre-netal),
- la |l argeur noninale de |'espace entre | es deux vitrages.

3.3. En outre, |e denmandeur est tenu de fournir un nonbre suffisant
d' éprouvettes et d' échantillons de vitrages finis des nodel es
consi dérés, fixé si nécessaire avec |le service techni que chargé

des essais."

Le paragraphe 3.4. est suppring.

Par agraphes 4. a 5.3., nodifier comme suit

"4, MARQUES

4.1. Chaque vitrage de sécurité, y conpris les échantillons et |es
éprouvettes présentés a |' honol ogation, doivent porter |a marque
de fabrique ou de conmerce indiquée au point 3 de |'annexe 1
Les pi eces manufacturées doivent porter | e nunéro d' honol ogati on
correspondant au Regl enent CEE No 43, attribué au fabricant
d origine. Cette marque doit étre nettenent lisible et indélébile.
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5. HOMOLOGATI ON

5.1. Lorsque |l es échantillons présentés a |'honol ogation satisfont
aux prescriptions des paragraphes 6. a 8. du présent Regl enent,
| ' honol ogation du type de vitrages de sécurité correspondant
est accordée.

5.2. Un nunéro d' honol ogation est attribué a chaque type come défini aux
annexes 5, 7, 11, 12, 14, 15 et 16 ou, dans |l e cas des pare-brise,
a chaque groupe auquel |'honol ogation est accordée. Les deux
premers chiffres (actuellenment 00 pour | e Reglenent dans sa forne
originale) indiquent |la série d amendenents correspondant aux plus
récentes nodifications techniques majeures apportées au Regl enent
a la date de délivrance de |'honol ogation. Une néne Partie
contractante ne peut pas attribuer ce nunéro a un autre type
ou groupe de vitrages de sécuriteé.

5.3. L' honol ogati on, |'extension d' honol ogation ou |le refus
d' honol ogation d' un type de vitrage de sécurité en application du
présent Reglenent est notifié aux Parties a |' Accord appl i quant
| e présent Reglenent au nopyen d'une fiche conforne au nodel e
de |'annexe 1 - et de ses appendices - du présent Reglenent."”

Par agraphe 5.4., renplacer "vitres de sécurité" par "vitrages".

Par agraphe 5.4.1., note 1/, nodifier come suit

"1/ 1 pour |a République fédérale d' All emagne, 2 pour la France,
3 pour I'ltalie, 4 pour |les Pays-Bas, 5 pour |a Suede, 6 pour |a Belgique,
7 pour la Hongrie, 8 pour |a République tchéque, 9 pour |'Espagne,
10 pour | a Yougoslavie, 11 pour |e Royaune-Uni, 12 pour |'Autriche, 13 pour
| e Luxenbourg, 14 pour la Suisse, 15 (non attribué), 16 pour |a Norvege,
17 pour la Finlande, 18 pour |e Danenark, 19 pour |a Rounanie, 20 pour
| a Pol ogne, 21 pour |le Portugal, 22 pour |a Fédération de Russie, 23 pour
la Grece, 24 pour |I'lrlande, 25 pour la Croatie, 26 pour la Slovénie, 27 pour
la Slovaquie, 28 pour le Bélarus, 29 pour |'Estonie, 30 (non attribué),
31 pour | a Bosnie-Herzégovine, 32 pour la Lettonie, 33 a 36 (non attri bués),
37 pour la Turquie, 38 et 39 (non attribués), 40 pour |'ex-République
yougosl ave de Macédoi ne, 41 (non attribué), 42 pour |a Conmunauté européenne
(1 es honol ogations sont accordées par ses Etats nenbres utilisant |eur code
CEE respectif) et 43 pour le Japon. Les chiffres suivants seront attribués aux
autres pays dans |'ordre chronol ogi que dans lequel ils ratifieront |'Accord
concernant |'adoption de prescriptions techniques uniformnmes applicables aux
véhi cul es a roues, aux équi penents et aux pi éces susceptibles d' étre nontés
ou utilisés sur un véhicule a roues et les conditions de reconnai ssance
réci proque des honol ogati ons délivrées confornménent a ces prescriptions
ou ils y adhéreront; les chiffres ainsi attribués seront conmuni qués par
le Secrétaire général de |' O ganisation des Nations Unies aux Parties
contractantes a |'Accord."”

Par agraphe 5.5.2., renplacer "vitres" par "vitrages".

Par agraphe 5.5.4., renplacer "30 km h" par "40 kni h".




TRANS/ WP. 29/ 671

page 7
Ajouter | es nouveaux paragraphes ci-dessous :
"5.5.5. VIII. Sil s'agit de vitrages en plastique rigide. L' application
est précisée par |'indication suivante :
/A pour les vitrages faisant face vers |'avant
/B pour les vitrages latéraux, arriere et de toit
/C pour les vitrages peu ou pas exposés a un choc
de la téte
5.5. 6. I X. S'il s'agit d un vitrage en plastique souple
5.5.7. X. S'il s'agit d un double vitrage en plastique rigide"

Par agraphe 6.1., renplacer "verres" par "vitrages" (deux fois).

Par agraphe 6.2., renplacer "verres" par "vitrages" (deux fois).

Par agraphe 7., renplacer "vitres" par "vitrages".

Aj outer | es nouveaux paragraphes ci-dessous :

"7.10.

7.11.

7.12.

En ce qui concerne les vitrages en plastique rigide, |es exigences
vi sées a |'annexe 14.

En ce qui concerne les vitrages en plastique souple, |es exigences
vi sées a |'annexe 15.

En ce qui concerne |les doubles vitrages en plastique rigide,
| es exigences visées a |'annexe 16."

Par agraphe 8.1.2.1.1., nodifier comme suit

"... la résistance nécani que du verre a trenpe unifornme et des
vitrages en plastique."

Par agraphe 8.1.2.2., nodifier come suit

"8.1.2.2.

Essai de conportenent au choc de la téte

Cet essai a pour but de vérifier que les vitrages satisfont aux
prescriptions en natiere de critéres de blessure en cas de choc

de la téte contre le pare-brise, les autres vitrages en verre
feuilleté, en verre-plastique et en plastique rigide, et |es doubles
vitrages utilisés comme glaces | atérales.”
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Paragraphe 8.1.3.1., renplacer "vitres de sécurité" par "vitrages de
sécuriteé".

Par agraphe 8.1.3.4., nodifier come suit

"8.1.3.4. Essai de résistance a |'hunidité

Cet essai a pour but de déterminer si les vitrages en verre
feuilleté, les vitrages en verre-plastique, les vitrages en verre
revétu de mati ere plastique et les vitrages en plastique rigide
rési stent aux effets d' une exposition prolongée a |I'humdité

anbi ante, sans présenter d'altération sensible.”

Aj outer | es paragraphes ci-dessous :

"8.1.3.6. Essai de résistance aux intenpéries

Cet essai a pour but de vérifier que les vitrages de sécurité
en plastique résistent aux intenpéries.

8.1.3.7. Essai de résistance a des incisions croisées

Cet essai a pour objet de vérifier que | e revétement antiabrasion
recouvrant les vitrages en plastique rigide posséde une adhérence
suffisante.”

Paragraphe 8.1.4.1., renplacer "vitres de sécurité" par "vitrages de
sécuriteé".

Par agraphes 8.1.5. et 8.1.6., nodifier comme suit

"8.1.5. Essai de résistance au feu

Cet essai a pour objet de vérifier que les vitrages de sécurité
décrits aux paragraphes 2.3., 2.4. et 2.5. ci-dessus présentent une
vitesse de conbustion suffisanment faible.

8.1.6. Essai de rési stance aux agents chi niques

Cet essai a pour objet de déterminer si les vitrages de sécurité
décrits aux paragraphes 2.3., 2.4. et 2.5. ci-dessus résistent aux
effets d' une exposition aux agents chi m ques nornal enent présents
ou utilisés dans |le véhicule (par exenple, produits de nettoyage),
sans présenter d' altération sensible."

Aj outer | e nouveau paragraphe ci-dessous :

"8.1.7. Essai d' élasticité et de pliage

Cet essai a pour objet de déterminer si le vitrage plastique est
de nature rigide ou flexible."



TRANS/ WP. 29/ 671
page 9

Par agraphes 8.2. a 8.2.2. (y conpris le tableau), nodifier conmme suit

"8. 2.

8.2. 1.

8.2.1.1.

Essais prescrits pour les vitrages des catégories définies

aux paragraphes 2.1. a 2.5. du présent Reqgl enent

Les vitrages de sécurité doivent étre soum s aux essai s énunerés
dans les tableaux 8.2.1.1 et 8.2.1.2.

Les vitrages de sécurité doivent étre soum s aux essais énunerés
dans | e tabl eau ci-dessous.



Pare-bri se Autres vitrages E g
Essai Verretrenpé \errefeulleté adrare|\erre feuilleté traite Ver_re Verre, V('arre, Ver.re ® 5
pl astique| trenpé |feuilleté|plastique 5
| I-P Il I-P 111 I-pP (Y f
Fragnentation : A4/ 2 A4/ 2 - - A8/ 4 A8/ 4 - A5/ 2 - - Q
Rési st ance neécani que : g
- Bille de 227 g : - - A6/ 4.3 A6/ 4.3 A6/ 4.3 | A6/4.3 A6/ 4.3 A5/3.1 A7/ 4 A7/ 4
- Bille de 2 260 g : - - A6/ 4. 2 A6/ 4. 2 A6/ 4.2 | A6/ 4.2 A6/ 4. 2 - - -
Conportenent au choc de la téte|l/Ad4/3 A4/ 3 A6/ 3 A6/ 3 A6/ 3 A6/ 3 A10/ 3 - A7/ 3 A11/ 3
Abr asi on :
- Face externe - - A6/5.1 | A6/5.1 | A6/5.1 | A6/5.1 A6/5.1 - A6/5.1 | A6/5.1
- Face interne - A9/ 2 - A9/ 2 - A9/ 2 A9/ 2 A9/ 2 2/ |A9/2 2/ | A9/2
Haute tenpérature - - A3/ 5 A3/ 5 A3/ 5 A3/ 5 A3/ 5 - A3/ 5 A3/ 5
Rayonnenent - A3/ 6 A3/ 6 A3/ 6 A3/ 6 A3/ 6 A3/ 6 - A3/ 6 A3/ 6
Humi dité - A3/ 7 A3/ 7 A3/ 7 A3/ 7 A3/ 7 A3/ 7 A3/ 7 2/ | A3/7 A3/ 7
Transmi ssion de la lumeére A3/9.1 | A3/9.1 | A3/9.1 | A3/9.1 | A3/9.1 | A3/9.1 A3/9.1 | A3/9.1 | A3/9.1|A3/9.1
Di st orsi on opti que A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.2 A3/9.2 |A3/9.2 3/ - -
| mage secondaire A3/9.3 | A3/9.3 | A3/9.3 | A3/9.3 | A3/9.3 | A3/9.3 A3/9.3 |[A3/9.3 3/ - -
Identification des coul eurs A3/9.4 | A3/9.4 | A3/9.4 | A3/9.4 | A3/9.4 | A3/9.4 A3/9. 4 - - -
Rési st ance aux changenents de t¢npératurg A3/8 - A3/ 8 - A3/ 8 A3/ 8 A3/8 2/ |A3/8 2/ | A3/8
Rési stance au feu - A3/ 10 - A3/ 10 - A3/ 10 A3/10 |A3/10 2/ A3/ 10
Rési st anceaux agents chi m ques - A3/ 11 - A3/ 11 - A3/ 11 A3/ 11 |A3/11 2/|A3/11 2/| A3/11

1/ Cet essai doit en outre étre effectué sur |les doubles vitrages selon |'annexe 12, par. 3. (Al12/3).
2/ Si revétu intérieurement de matiere plastique.

3/ Cet essai ne doit étre effectué que sur des vitrages a trenpe uniforme utilisés come pare-brise sur |les véhic
peuvent pas dépasser 40 kni h.

Not e :
La nention "A4/ 3" par exenple renvoie a |'annexe 4 et au paragraphe 3. de cette annexe, ou |'on trouvera |la descrip
prescriptions d' honol ogati on.
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8.2.1.2. Les vitrages en plastique doivent étre soum s aux essai s énumnerés
dans | e tabl eau ci-dessous :

Vitrages en plastique autres que les pare-brise
Vitrages en plastique rigide Doubles vitrages
Essai ;
. Véhicules Veénicules, Véhicules Veénicules, Vlltrages "
. remorques et R remorques et plastique souple
amoteur o . . amoteur o . .
véhicules inoccupés véhicules inoccupés
Elasticité A3/12 A3/12 A3/12 A3/12 A3/12
Billesde 227 g A14/5 A14/5 A16/5 A16/5 A15/4
Comportement au choc
delatétel/ Al4/4 - A16/4 - -
Transmission de
lalumiére A3/9.1 - A3/9.1 - A3/9.1
Résistance au feu A3/10 A3/10 A3/10 A3/10 A3/10
Résistance aux agents
chimiques A3/11 A3/11 A3/11 A3/11 A3/11
Abrasion A14/6.1 - A16/6.1 - -
Intempéries A3/6.4 A3/6.4 A3/6.4 A3/6.4 A3/6.4
Humidité A14/6.4 A14/6.4 A16/6.4 A16/6.4 -
Incisions croisees 2/ A3/13 - A3/13 - -

8.2.2. Un vitrage de sécurité est

Par agr aphes 9.,

hornol ogué s'il

1/ Les prescriptions d'essai dépendent de I'emplacement du vitrage dans le véhicule.

2/ Seulement si le vitrage est destiné & un endroit ou il sera nécessaire pour la vision du conducteur.

satisfait a toutes |les
prescriptions énoncées dans | es dispositions pertinentes figurant
dans les tableaux 8.2.1.1 et 8.2.1.2."

9.1. et 9.1.1., renplacer "vitres de sécurité" par "vitrages

de sécurité" (quatre fois).

Par agraphes 10. a 10.3., nodifier conmme suit
"10. CONFORM TE DE LA PRODUCTI ON
10. 1. Les procédures de vérification de la conformté de |a production

doi vent étre confornes a celles énoncées dans |' Accord,

( E/ ECH/ 324- E/ ECE/ TRANS/ 505/ Rev. 2) ,

ci -dessous :

appendi ce 2

et satisfaire aux prescriptions
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10. 2. Di sposi tions spéci al es
Les vérifications visées au paragraphe 2.2. de |'appendice 2 de
| " Accord doivent étre confornes aux prescriptions de |I'annexe 20

du présent Regl enment.

10. 3. La fréquence nornal e des inspections définie au paragraphe 2.4.
de | ' appendice 2 de |'Accord doit étre d' une par an."

Les paragraphes 10.3.1. & 10.4.5. sont supprimes.

AN

Paragraphe 11.1., renplacer "vitres de sécurité" par "vitrages de sécurité

Par agraphe 13., renplacer "vitres de sécurité" par "vitrages de sécurité"

| nsérer _un nouveau paragraphe 15., rédi gé conme suit

"15. Les services techni ques chargés des essais d' honol ogati on doi vent
respecter |es nornes harnoni sées concernant |'exploitation des
| aboratoires d essais (ISO CEl Guide 25). En outre, ils doivent étre
désignés par |'autorité d' honol ogation pour laquelle ils exécutent
| es essais d' honol ogation

Annexe 1, nodifier comme suit
"Annexe 1
(format maximal : A4 (210 x 297 nm))
COVMUNI CATI ON

de : Nomde |"'admnistration :

Qoj et : 2/ DELIVRANCE D UNE HOMOLOGATI ON
EXTENSI ON D HOMOLOGATI ON
REFUS D HOMOLOGATI ON
RETRAI T D HOMOLOGATI ON
ARRET DEFI NI TIF DE LA PRODUCTI ON

d' un type de vitrage de sécurité confornménment au Régl enent No 43.

No d' honol ogation : . . . . . . . . . . Ext ension No :
1. Classe attribuée au vitrage de sécurité
2. Description du type de vitrage : voir appendices 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8

et 9 2/ plus, dans le cas des pare-brise, la liste confornme a
| " appendi ce 10.
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3. Mar ques de fabrique ou de conmerce

4. Nom et adresse du fabricant

5. Nom et adresse du représentant du fabricant (le cas échéant)
6. Présenté a | ' honol ogation le :

7. Servi ce techni que chargé des essais d' honol ogation :

8. Date du procés-verbal d' essa

9. Nuréro du proces-verbal d'essa

10. Honol ogat i on accor dée/ refusée/ étendue/retirée 2/

11. Motif(s) de |I'extension d' honol ogation

12. Remar ques :

13. Lieu :

14. Dat e

15. Si gnature

16. La liste des docunents déposés aupreés du service admnistratif qui a

délivré |' honol ogation, qui est annexée a |la présente conmuni cation
peut étre obtenue sur denmande.

1/ Nurméro distinctif du pays qui a délivré/étendu/refusé/retiré
| ' honol ogation (voir les dispositions du Reglement relatives a
[ ' honol ogati on).

2/ Rayer |les nentions inutiles.

Annexe 1 - Appendice 1, faire les nodifications suivantes :

Renpl acer "Epai sseur du (des) revétenent(s) plastique(s) par "Epai sseur
nom nal e du (des) revétenent(s) plastique(s) ...", (version anglaise
seul ement) "Anti-glare strips incorporated (Yes/ No) " par "Obscuration

bands i ncorporated (Yes/No) ...", et dans |la note de bas de page |e renvoi
a | ' "appendice 8" par un renvoi |'"appendice 10"
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Annexe 1 - Appendice 2, aprés les nots "Nature et type du (des) revétenents(s)
pl astique(s) ...", ajouter une nouvelle ligne ainsi |ibellée : "Epaisseur

nom nal e du (des) revétenment(s) plastique(s) ". De plus, (version anglaise
seul ement) renplacer "Anti-glare strips incorporated (Yes/ No) " par
"Cbscuration bands incorporated (Yes/No) " et, dans la note de bas de page,

le renvoi a |'"appendice 8" par un renvoi a |'"appendi ce 10"

Annexe 1 - Appendice 3, aprées les nots "Nature et type du (des) revétenent(s)
pl astique(s) ...", ajouter une nouvelle ligne ainsi |ibellée : "Epaisseur
nom nal e du (des) revétenment(s) plastique(s) ". Ajouter une ligne ains
libellée : "Coloration de |'intercalaire (total/partiel)". De plus, (dans |la
versi on angl ai se) renplacer "Anti-glare strips incorporated (Yes/ No) " par
"Cbscuration bands incorporated (Yes/No) " et dans |l a note de bas de page

renpl acer le renvoi a |'"appendice 8" par un renvoi a |'"appendice 10"

Annexe 1 - Appendice 4, nodifier conmme suit

"Epai sseur du (des) revétenent(s) plastique(s) par "Epai sseur noninal e
du (des) revétenent(s) plastique(s) " et (dans la version angl ai se)
"Anti-glare strips incorporated (Yes/No) " par "QObscuration bands

i ncorporated (Yes/No) "

Annexe 1 - Appendice 5, nodifier comme suit

(Dans la version angl ai se) renplacer "Anti-glare strips incorporated (Yes/No)
" par "Obscuration bands incorporated (Yes/ No) et le renvoi a
| ' "appendi ce 8" dans |la note de bas de page par un renvoi a |'"appendi ce 10"

Annexe 1 - Appendice 6, nodifier conmme suit

(Dans la version angl ai se) renplacer "Anti-glare strips incorporated (Yes/No)
" par "Obscuration bands incorporated (Yes/ No)

Annexe 1 - Appendice 7, nodifier comme suit

"Annexe 1 - Appendice 7

DOUBLES VI TRAGES

(Caractéristiques principales et secondaires suivant
| " annexe 12 ou |'annexe 16 du Regl ement No 43)

No d' honol ogation : . . . . . . . . . . Ext ension No :

Car act éri stiques principales :

Nat ure des doubl es vitrages (synmétrique/di ssynétrique)
Epai sseur noninal e de |' espace
Mét hode de nont age

Type de chaque vitre constitutive suivant |les annexes 5, 7, 9, 11 ou 14 :
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Pi éces jointes :

Une fiche pour les deux vitres constitutives d' un double vitrage synétrique
conforménent a |'annexe suivant laquelle ces vitres ont été éprouvées
ou honol oguées.

Une fiche pour chaque vitre constitutive d un double vitrage di ssymétrique

confornménment aux annexes suivant |esquelles ces vitres ont été éprouvées
ou honol oguées.

Renmar ques”

Aj out er deux nouveaux appendices a |'Annexe 1, ainsi concus :

"Annexe 1 - Appendice 8

VI TRAGES EN PLASTI QUE RI G DE AUTRES QUE LES PARE- BRI SE

(Caractéristiques principales et secondaires
confornénment a |'annexe 14)

No d' honol ogation : . . . . . . . . . . Ext ension No :

Car act éri stiques principales :

Nom chi m que du vitrage

Classe attribuée au vitrage par |e fabricant
Procédé de fabrication :

Fornes et di nmensions :

Epai sseur noninal e :

Col oration du plastique rigide

Nature et type du revétenent de surface

Car act éri stiques secondaires :

Conduct eurs i ncorporés (OU / NON)

Renmar ques
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Annexe 1 - Appendice 9

VI TRAGES EN PLASTI QUE SOUPLE AUTRES QUE LES PARE- BRI SE

(Caractéristiques principales et secondaires
confornménment a |'annexe 15)

No d' honol ogation : . . . . . . . . . . Ext ension No :

Car act éri stiques principales :

Nom chi mi que du matériau :

Procédé de fabrication :

Epai sseur noninal e :

Col oration du plastique

Nature et type du revétenent de surface

Car act éri stiques secondaires :

Aucune caractéristique secondaire n'intervient.

Renmar ques”

L' annexe 1 - Appendice 8 devient |'annexe 1 - Appendice 10.

Annexe 2,

Dans | es | égendes placées sous | es exenpl es de marques d' honpl ogati on
suppriner les nots "sous sa fornme originale ou anendée par |es Conpl énents 1
2 et/ou 3, suivant les cas" (a 4 reprises), "... Conpl énents 2 et/ou 3..."
(a 4 reprises) et " Conpl énents 1, 2 et 3" (a 2 reprises).

Dans |'exenple intitulé "Vitres en verre a trenpe uniforne ... 30 knmh",
renpl acer "30 kmih" par "40 kni h".

En outre, ajouter a la fin de |ladite annexe troi s nouveaux exenples
de marque d' honol ogati on, ainsi congus :
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"Vitrages en plastique rigide autres que |es pare-brise

Fi gure of fset

La marque d' honol ogati on ci-dessus, apposée sur un vitrage en plastique
ri gi de concu pour des glaces faisant face vers |'avant, indique que
' él ément en question a été honol ogué aux Pays-Bas (E 4) confornménent
au Reglenment No 43, sous |le nunéro d' honol ogati on 002439. Le nunéro
d' honol ogati on i ndi que que |'honol ogation a été délivrée confor nénent
aux prescriptions du Réglenent No 43.

Vitrages en plastique souple autres que |les pare-brise

Fi gure of fset

La marque d' honol ogati on ci-dessus, apposée sur un vitrage en plastique
soupl e, indique que |'élénment en question a été honol ogué aux Pays-Bas (E 4)
confornmément au Regl enent No 43, sous |e numéro d' honol ogati on 002439.

Le nunméro d' honol ogati on i ndi que que |' honol ogation a été délivrée
conforménment aux prescriptions du Reglenent No 43
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Doubl es vitrages en plastique rigide

Fi gure of fset

La marque d' honol ogati on ci-dessus, apposée sur un double vitrage
en plastique rigide, indique que |'élénent en question a été honol ogué
aux Pays-Bas (E 4) conforménent au Reglenment No 43, sous |e nunéro
d' honol ogati on 002439. Le nunméro d' honol ogati on i ndi que que |' honol ogati on
a été délivrée conforménent aux prescriptions du Reglenment No 43."

Annexe 3,

Par agraphes 2.1.3. et 2.1.4., nodifier comme suit

"2.1.3. Eprouvette

L' éprouvette doit étre plate et avoir la forme d un carré
de 300 +10/-0 nmde c6té, ou avoir été découpée dans |la portion la
plus plane d' un pare-brise ou d un autre vitrage de sécurité bonbé.

On peut aussi procéder a |'essai sur un vitrage de sécurité bonbé.
Dans ce cas, s'assurer que le vitrage de sécurité et son support
soi ent bien en contact.

2.1.4. Mode opératoire

Exposer |'éprouvette a |la tenpérature prescrite pendant une durée
d' au nmoi ns quatre heures, inmeédi atenent avant |e commencenent
de |' essai

Pl acer |'éprouvette d' essai sur le support (2.1.1.3). Le plan
d' éprouvette doit étre perpendiculaire a la direction incidente
de la bille a 3° pres.

S'il s'agit d un vitrage en plastique souple, |'éprouvette doit étre

fixée a son support par des pinces.

L' enpl acenent du point d'inmpact doit se trouve au maxi muma 25 nm
du centre géonétrique de |'éprouvette, pour une hauteur de chute
inférieure ou égale a 6 m ou au naximuma 50 mm du centre de

| ' éprouvette, pour une hauteur supérieure a 6 m La bille doit
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heurter la face de | ' éprouvette qui représente |a face externe
du vitrage de sécurité lorsque celui-ci est nmonté sur |e véhicule.
La bille ne doit faire qu' un seul inpact."

Par agraphe 2.2.3., nodifier comme suit

"2.2.3. Eprouvette

L' éprouvette doit étre plate et avoir la forme d un carré de
300 +10/-0 nmde cb6té, ou avoir été découpée dans la portion la plus
pl ane d' un pare-brise ou d un autre vitrage de sécurité bonbé.

On peut aussi procéder a |'essai sur un pare-brise entier ou
un autre vitrage de sécurité bonbé. Dans ce cas, s'assurer que
le vitrage de sécurité et son support soient bien en contact."”

Par agraphes 3.1. et 3.1.1., nodifier come suit

"3.1. Essai de conportenent au choc de |la téte sans nesure
de | a décél ération

3.1.1. Appareil |l age

Fausse téte, de forne sphérique ou hém sphérique, réalisée en ..

Le paragraphe 3.2. devient paragraphe 3.1.4.

Le paragraphe 3.3. devient paragraphe 3.1.5.

Le paragraphe 3.3.1. devient paragraphe 3.1.5.1. et il est nodifié comre
sui t

"3.1.5.1. Essai sur une éprouvette plate
Mai ntenir |'éprouvette plate de longueur 1 100 +5/-2 mmet de
| argeur 500 +5/-2 mm a une tenpérature constante de 20 + 5 °C
pendant au noins 4 heures, inmeédi atenent avant |'essai

Fi xer |'éprouvette dans | es cadres supports (par. 3.1.3.); serrer
| es boul ons de naniére que ... ."

Le paragraphe 3.3.2. devient paragraphe 3.1.5.2.

A outer | es nouveaux paragraphes ci-dessous :

"3.2. Essai de conportenent au choc de |la téte avec nesure
de | a décél ération

3.2.1. Appareil |l age

Pour |'essai de conportenent au choc de la téte avec déterm nation
sinul tanée des valeurs HC, |la masse de chute est | a fausse téte
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décrite a la figure 2.1. La nmsse totale de |la fausse téte est
de 10,0 + 0,2/-0,0 kg.

Au nilieu de |'enbase (24), le bloc de nontage triaxial (26) est
pl acé au centre de gravité pour recevoir |es accél éronetres (27),
qui doivent étre placés a la verticale, |es uns des autres.

La calotte (18) et le couvercle (19) situés sous |'enbase (24)
possédent dans une |arge nesure | es nénmes propri étés él asti ques
gu' un crane humain. Les propriétés élastiques de |la fausse téte

au norment de |'inpact sont déterm nées par la dureté et |'épaisseur
de |I'entretoise (13) et de la calotte

Fi gure of fset

Fiqure 2.1

Fausse téte de 10 kg
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Liste des pieces composant la fausse téte de 10 kg représentée sur la figure 2.1

Nombre - . . - .
No de pieces Désignation normalisée Matériaux Observations
1 1 Support magnétique Acier DIN 17100 -
2 1 Amortisseur devibrations | Caoutchouc/Acier Diamétre : 50 mm
Epaisseur : 30 mm
Pas: M10
3 4 Connecteur BNC HF - _
4 1 Ecrou six pans DIN 985 - -
5 6 Disque DIN 125 - -
6 3 Manchon de réduction - -
7 6 Viscylindrique DIN 912 - -
8 3 Ecrou six pans - -
9 3 Disque Acier DIN 17100 Diamétre intérieur : 8 mm
Diameétre extérieur : 35 mm
Epaisseur : 1,5 mm
10 3 Rondelle en caoutchouc Dureté du caoutchouc Diamétre intérieur : 8 mm
60 IRHD Diametre extérieur : 30 mm
Epaisseur : 10 mm
11 1 Rondelle amortisseur Emballage papier Diamétre intérieur : 120 mm
Diameétre extérieur : 199 mm
Epaisseur : 0,5 mm
12 - - - -
13 1 Entretoise Caoutchouc au butadiene, Diamétre intérieur : 129 mm
dureté IRHD d'environ 80 Diameétre extérieur : 192 mm
Epaisseur : environ 4 mm
14 3 Tube de guidage Polytétrafluoréthyléne PTFE | Diamétre intérieur : 8 mm
Diamétre extérieur : 10 mm
Longueur : 40 mm
15 3 Ecrou six pans - -
16 3 Boulon fileté DIN 976 - -
17 3 Insert vissé Alliage moulé DIN 1709-GD -
(Cuzn 37 Pb)
18 Calotte Polyamide 12 -
19 Couvercle Caoutchouc au butadieéne Epaisseur : 6 mm
Nervuré d'un coté
20 1 Bague de guidage Acier DIN 17100 -
21 Visfraisée - -
22 Disgue amortisseur Emballage papier Diamétre : 65 mm
Epaisseur : 0,5 mm
23 - - - -
24 1 Embase Acier DIN 17100 -
25 1 Vis de fixation hexacave Résistance 45 H -
26 1 Charnieretriaxiale - -
27 3 Accélérométre - -
28 1 Elément en bois Bois de charme, lamelle-colle -
29 1 Cache Alliage (Al Mg5) -
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[ 30 | 1 | Couvercle de protection | Polyamide 12 | -

3.2.2. Régl age et étal onnage

Pour |'essai de conportenent au choc de la téte, |a fausse téte est
fixée a la traverse du systéene de guidage (fig. 2.2) et hissée a

I a hauteur de chute prescrite au noyen d'un dispositif de |evage.

On laisse tonber la traverse portant la fausse téte qui, des qu'elle
passe a la hauteur de la cellule de détection réglable en hauteur

se décroche de la traverse; la traverse finit sa course sur des
anortisseurs et la fausse téte tonbe sur |'échantillon

Aucun élan ne doit étre donné a la fausse téte par |'appareil de

chute ou par le céble de nmesure, de telle sorte que |la fausse téte
tonbe vertical ement, uniquenment sous |'effet de la gravitation

Fi gure of fset

Fiqure 2.2

Appareil |l age pour |'essai de conportenent au choc
de la téte avec nmesure de | a décél ération
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3.2.2.1.

3.2.2.2.

3.2.2.3.

Le dispositif de nesure pernettant de déterminer les valeurs HC
al'aide de |la fausse téte est défini au paragraphe 3.2.1.

a

Mat éri el servant a étalonner |a fausse téte

Le nontage d' essai doit pernmettre des chutes d' une hauteur conprise
entre 50 mmet 254 nm réglable a 1 mmpreés. Pour d' aussi petites
hauteurs, il n'est pas nécessaire de disposer d' un systeéene

de gui dage

La plaque d'inpact doit étre en acier, nesurer 600 nmx 600 nm et
avoir une épaisseur d au nmoins 50 mMm Sa surface doit présenter |es
caract éri stiques suivantes : rugosité Ry, = 1 um et planéité avec
une tol érance t = 0,05 nm

Et al onnage et réglage de |la fausse téte

Avant chaque série d' essais et au nmaxi numtous |les 50 essais
pendant une série, la fausse téte doit étre étal onnée et réglée
| e cas échéant.

La plaque d'inpact doit étre propre et séche et, pendant |'essai
étre bien cal ée sur un socle en béton

La fausse téte peut venir heurter |a plaque d'inpact vertical enent.
Les hauteurs de chute (distance entre |'extrémté inférieure de la
fausse téte et la surface de |la plaque d'inpact) sont de 50, 100,
150 et 254 nm La décél ération doit étre nesurée.

La décél érati on maxi num a, obt enue aux différentes hauteurs de chute
selon |'axe z doit étre conprise dans les limtes indiquées dans |le
t abl eau ci - dessous :

Décél ération naxi nal e a,
Haut eur de chute (en mm en nultiples de |'accél ération
gravitationnelle g
50 64 £ 5
100 107 £ 5
150 150 + 7
254 222 £ 12

Les courbes de décél érati on doivent étre fondées sur une vibration
uni nodal e. La courbe de décél ération a une hauteur de chute

de 254 mmdoit étre conprise entre 1,2 ns et 1,5 ns au-dessus

de 100 g.

Si les prescriptions formul ées au paragraphe 3.2.2.3. ne sont pas
satisfaites, |'élasticité de la fausse téte doit étre régl ée

en nodifiant |'épaisseur de |'entretoise (13) se trouvant dans

| ' enbase (24). On peut aussi régler les trois écrous six pans

aut obl oquants (8) vissés sur les boulons filetés (16) qui fixent
la calotte (18) a |'enbase (24). Les rondelles en caoutchouc (10)
pl acées sous | es écrous six pans (8) ne doivent étre ni cassantes
ni fendill ées.
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Le couvercle (19) de la surface d'inpact et |'entretoise (13)
doi vent étre immedi atenent renplacés s'ils sont endonmmagés,
surtout lorsque la fausse téte ne peut plus étre régl ée.

Le support pour échantillons plats doit étre come décrit
au paragraphe 3.1.3.

Les nodalités de |'essai sont celles définies au paragraphe 3.1.4.

Essai sur des vitrages entiers (hauteur de chute conprise entre

1,5 met 3 m. Poser le vitrage sur un support apres avoir intercal é
une bande de caoutchouc de 70 | RHD de dureté et d'environ 3 nm

d' épai sseur.

Le vitrage doit étre fixé au porte-échantillon par des pinces.

La surface du vitrage doit étre a peu prés perpendiculaire a la
direction incidente de |la fausse téte. La fausse téte doit venir
heurter le vitrage en un point situé a noins de 40 mm de son centre
géonetrique, sur sa face interne lorsque le vitrage est nonté sur le

véhi cul e, en une seule fois.

Apreés une hauteur de chute initiale, celle-ci devrait étre relevée
de 0,5 men 0,5 m La décél ération se produi sant au nmonent du choc
sur |'"échantillon (a,, a, ou a,) devrait étre enregistrée en fonction
du tenps t.

Apres |'essai, on exanmine |la glace pour savoir si ses bords

se sont déplacés de plus de 2 nmdans | e nontage d' essai et si |es
prescriptions concernant |'enplacenment du point d'inpact ont été
satisfaites. Les données d'accél ération a, et a, devraient étre
inférieures, pour les chocs verticaux, a 0,1 a,.

Eval uati on
Les courbes de décél ération devraient étre éval uées comme suit

La décél ération résultante a,.(t) au centre de gravité, conmme
i ndi qué dans |'équation (1) ci-dessous obtenue a partir des val eurs
de déceél ération relevées a,(t), a/(t) et a,(t) doit étre un nultiple

de |'accél ération gravitationnelle.
(1) aes(t) = (al(t) + at) + a’(t))”

Le tenps pendant |equel a,,; dépasse 80 g en continu et la valeur la
pl us él evée de a,,, devraient étre déterm nés. La valeur H C devrait
étre calcul ée en fonction du risque de blessure grave au crane et
au cerveau, au noyen de |'équation ci-dessous (2)

t, 2,5
(2) HIC = (t,- t)b° fares(t) dt

t

Les limtes intégrales t, et t, devraient étre sél ectionnées

de facon a ce que |'intégrale ait une val eur maxi male."
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Paragraphe 4.1.1., renplacer le renvoi a la note de bas de page 1/ par un
renvoi a la note de bas de page 2/, et la note de bas de page 1/ devient
I a note de bas de page 2/.

Paragraphe 4.1.2., renplacer le renvoi a la note 1/ par un renvoi a la
note 3/, et la note 1/ devient la note 3/.

Par agr aphe 4.4.3., nodifier comme suit

Ef f ectuer, pour chaque type de vitrage de sécurité, trois essais
sous |la méne charge. Uiliser |'atténuation de visibilité..."

Aj outer | es nouveaux paragraphes 6.4. a 6.4.1.5. ci-dessous :

"6. 4. Rési st ance aux i ntenpéries

6.4.1. Met hode d' essai
6.4.1.1. Appareil | age
6.4.1.1.1. Lanpe au xénon a arc |ong

L' appareill age d' exposition 4/ doit utiliser conme source de
rayonnenent une |anpe au xénon a arc long, mais d' autres nethodes
peuvent étre utilisées a condition qu'elles offrent |'exposition
requi se au rayonnenent ultraviolet. La | anpe au xénon a arc |ong
offre |'avantage de pouvoir, avec des filtres appropriés et un bon
entretien, donner un spectre extrénmenent proche de celui de |la
lum ére solaire naturelle. Pour cela, la |lanpe a cube de quartz

au xénon doit étre équipée d un ou plusieurs filtres optiques
appropri és en verre borosilicaté 5/. Les |lanpes au xénon utilisées
doi vent étre alinmentées par une source de courant électrique

de 50 ou 60 Hz appropriée, par |'internédiaire de transformateurs

a

a réactance et de matériels électriques appropri és.

L' appareillage d' exposition doit conprendre le natériel nécessaire
a la nmesure et/ou au réglage des paranetres suivants :

- Ecl ai renent éner géti que

- Tenpérature du panneau étal on noir

- Pul véri sation de |'eau

- Programe ou cycle de fonctionnenent.

L' appareillage d' exposition doit étre constitué de matéri aux
i nertes ne pouvant pas contaminer |'eau utilisée pour |'essai

4/ Du type Atlas G, Heraeus Xenotest, ou Suga WEL-X Seri es.

5/ Du type Corning 7740 Pyrex ou Heraeus Suprax.



TRANS/ WP. 29/ 671
page 27

L' écl airenent énergétique doit étre nmesuré au niveau de la surface
des éprouvettes et doit étre régl é confornménent aux recommandati ons
du fabricant de |'appareillage d' exposition

L' exposition au rayonnenent ultraviolet total 6/ (en joules
par nmetre carré) doit étre mesurée ou calcul ée et elle doit
étre consi dérée conmre | a nmesure principale de |'exposition
de |' éprouvette.

Les di mensi ons des éprouvettes sont nornmal enent celles qui sont
définies dans | a méthode d' essai appropri é pour la ou |les
propri étés a nmesurer apreées exposition

Le nonbre des éprouvettes ténpins et des éprouvettes d' essa

pour chaque condition d' essai ou étape de |'exposition dépend de
la procédure d'essai; il faut y ajouter celles exigées pour |es
éval uations visuell es.

Il est reconmandé que | es éval uations visuelles soient effectuées
sur les plus grandes éprouvettes d'essai

Mesurer, conforménent au paragraphe 9.1. de | a présente annexe,

la transm ssion | um neuse de |' éprouvette ou des éprouvettes

a exposer. Mesurer, conforménent au paragraphe 4. de |la présente
annexe, la résistance a |'abrasion de la surface de |'éprouvette
ou des éprouvettes ténoins. La face de chaque éprouvette d' essa
qui représenterait la face externe du vitrage sur un véhicul e doit
faire face a la lanpe. Les autres conditions d' exposition sont

L' éclairenment énergétique ne doit pas varier de plus de + 10 %
sur |'ensenble de la surface de |' éprouvette d' essai

A des intervalles appropriés, nettoyer les filtres de |a |anpe

en les lavant a |'eau et au détergent. Les filtres a arc de xénon
doi vent étre renpl acés confornménent aux recommandati ons

du fabricant du matériel

La tenpérature dans |'appareillage d' exposition pendant la partie
seche du cycle doit étre régul ée par une circulation d air
suffisante pour maintenir constante la tenpérature du panneau noir

Cette tenmpérature doit étre de 70 + 3 °C, conmme indi qué par un
thernometre étalon noir ou |'équival ent.

6.4.1.2. Eprouvettes
6.4.1.3. Mode opératoire

| es suivantes :
6.4.1.3.1.
6.4.1.3.2.
6.4.1.3.3.

de réf érence

6/

On considere que |l e rayonnenent ultraviolet total correspond

a tout_rayonnenent de | ongueur d'onde inférieure a 400 nm
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6.4.1. 3. 4.

6.4.1.3.5.

6.4.1. 3.6.

6.4.1.3.7.

6.4.1.3.8.

6.4.1.3.9.

6.4.1.3.10.

Le thernonetre étalon noir doit étre nonté sur |le casier des
éprouvettes d' essai et les relevés doivent étre faits aux
endroits ou | a chal eur dégagée par |'exposition a la lum ere est
la plus forte.

L' hum dité relative
doit étre nmmi ntenue
cycl e.

["intérieur de |'appareillage d' exposition
50 + 5 % pendant les parties seches du

Q- Q-

L' eau désionisée utilisée dans le cycle de pul vérisation doit
contenir noins de 1 ppmde di oxyde de siliciumsolide et ne doit
| ai sser sur |es éprouvettes aucun dépdt ni résidu pernmanent
susceptible de fausser |es nesures ultérieures.

Le pH de |'eau doit étre conpris entre 6,0 et 8,0 et sa
conductivité doit étre inférieure a 5 ncrosi enens.

La tenpérature de |'eau dans |la canalisation d entrée dans
| " appareillage d exposition doit étre |la tenpérature anbiante
de |' eau

L' eau doit venir frapper |les éprouvettes d' essai sous la forne
d un fin brouillard d un vol ume suffisant pour nouiller
uni forménent | es éprouvettes des qu'elle | es touche.

L' eau pul vérisée doit étre dirigée exclusivenent contre la
surface des éprouvettes faisant face a |la source |um neuse.

L' eau de pul vérisation ne doit pas étre recycl ée et |'inmmersion
des éprouvettes dans |'eau n'est pas autorisée.

Les éprouvettes d' essai doivent tourner autour de |'arc pour que
la distribution de la lunmére soit uniforne. Toutes |es
positions de |'appareillage d' exposition doivent étre occupées
par des éprouvettes d' essai ou des dispositifs de substitution
pour garantir le maintien d une distribution unifornme de |a
tenpérature. Les éprouvettes d'essai doivent étre nmaintenues
dans des cadres, la face arriere exposée a |'environnenent de |la
chanbre d' essai. Cependant, |la réflexion venant des parois de |la
chanbre d' essai ne doit pas venir frapper la face arriére des
éprouvettes. Si besoin est, |es éprouvettes peuvent étre nunies
de nmasques pour bl oquer cette réflexion, a condition que ceux-c
ne génent pas la libre circulation de |'air a la surface des
éprouvettes.

L' appareillage d' exposition doit assurer une |lum ére continue

et une pulvérisation d eau intermttente par cycle de 2 heures.
Chaque cycle doit étre divisé en périodes pendant |esquelles |les
éprouvettes sont exposées a de la |um ére sans pul vérisation

d' eau pendant 102 minutes, et a de la lum ére avec pul vérisation
d' eau pendant 18 m nutes.
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6.4.1. 4. Eval uati on

Apreés exposition, les éprouvettes d' essai peuvent étre
nettoyées, si nécessaire, selon |a méthode recommandée par |eur
fabricant, pour élimner tout résidu éventuel

Eval uer visuellenent |es éprouvettes d' essai exposées, d'apres
les critéres suivants :

- Bul | es

- Coul eur

- Opaci fication

- Al'tération apparente.

Mesurer la transmission |umneuse des éprouvettes exposées.
6.4.1.5. Expression des résultats
Rendre conpte de |'éval uation visuelle des éprouvettes d' essa
exposées, en conparant |'aspect de chacune d' entre elles avec
celui des éprouvettes ténpins non exposées.
La transm ssion | um neuse enregistrée ne doit pas différer de
celle relevée lors des premers essais effectués sur des
éprouvettes non exposées de plus de 5 %ni étre inférieure
a75 %s'il s'agit des pare-brise
a 70 %s'il s'agit d un vitrage autre qu'un pare-brise
situé a un enpl acenent nécessaire a la vision du

conduct eur."

Par agraphe 7.1., nodifier comme suit

"... et I"hunmdité relative a 95 + 4 %

S'il s'agit de sinples vitrages et de doubles vitrages en
pl astique rigide, |les échantillons devront étre au nonbre de
10.

Paragraphe 9.1.1.3., le renvoi a la note 1/ est renplacé par un renvoi

alanote 7/ et la note 1/ devient note 7/.

Paragraphe 9.1.2.2., le renvoi a la note 2/ est renplacé par un renvoi a la
note 8/ et la note 2/ devient la note 8/, qui est nodifiée comre suit

"8/ Telle que définie dans |a Résolution d' ensenble sur
la construction des véhicules (R E 3) (docunent
TRANS/ WP. 29/ 78/ Rev. 1, annexe 7).



TRANS/ WP. 29/ 671
page 30

Par agraphe 10.9., nodifier le titre come suit

"10.9. Interprétation des résultats"

Le paragraphe 10.9. devient |le paragraphe 10.9.1., et il est nodifié
conme suit

"10.9.1. Les vitres de sécurité recouvertes ..."

Aj outer un nouveau paragraphe, ainsi congu

"10.9. 2. Les vitrages en plastique rigide (par. 2.5.1. du présent
Regl ement), les vitrages en plastique souple (par. 2.5.2. du
présent Reglenent) et |les doubles vitrages en plastique rigide
sont consi dérés conme satisfaisant a |'essai de résistance au
feu si leur vitesse de conbustion ne dépasse pas 110 nmimn."

Par agraphe 11.1.4., nodifier comre suit

"11.1. 4. Essence ou essence de référence équivalente : nmélange a 50 %
en volune de toluene, 30 %en volune de trinéthyl-2,2,4 pentane,
15 % en volunme de triméthyl-2,4,4 pentene-1 et 5 %en vol ume
d' al cool éthylique;

N. B. : La conposition de |'essence utilisée doit étre indiquée
dans | eur proces-verbal d' essai."

Par agraphes 11.2. et 11.3., nodifier come suit

"11. 2. Met hode d' essa
11. 2. 1. Mét hode d' essai en charge
11.2.1.1. L' éprouvette doit sinplenent étre soutenue conmre un bras de

[ evier horizontal par un support fixe a une extrénmté, de telle
sorte que la totalité de sa |largeur repose sur une arréte vive
(point d' appui), placée a 51 mmdu support fixe de |'extrémteé.
Une charge est suspendue a |'extrémté libre de |'éprouvette a
une di stance de 102 nm du point d' appui, comme indiqué sur la

figure 21 ci-dessous

Fi gure of fset

Figure 21 : Mntage de |'éprouvette
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11.2.1.2. La masse de la charge est de 28,7 t?2 g, t étant |'épai sseur en
nm de | ' éprouvette. La contrainte résultante sur la face externe
de |'éprouvette d' essai est d environ 6,9 Mra.

Exenpl e : Pour une éprouvette de 3 nm d' épai sseur pl acée
hori zont al ement contre un point d' appui fixe dirigé vers le bas
et e bord d' un point d appui dirigé vers |le haut, séparés de

51 nm I|a charge appliquée par | e bas a 102 mm du point d' appui
doit étre de 258 g.

11.2.1.3. Pendant que |'éprouvette d' essai est sounmise a cette contrainte,
appliquer |'un des produits chimques indiqués sur |a surface
supérieure de |'éprouvette, au-dessus du point d' appui. Le
produit chimque doit étre appliqué a |'aide d une brosse douce,
de 13 nmde large, humdifiée avant chaque passage. Passer |a
brosse a 10 reprises, a une seconde d'intervalle, sur la |argeur
de |'éprouvette, en évitant |'extrémté et |les bords

(voir fig. 22).

Fi gure of fset

Fi gure 22 : Méthode d' application des produits chim ques
sur |'éprouvette d' essa

11. 3. Indices de difficulté des caractéristiques secondaires

| ncol ore Teint é

Col oration du revétement plastique
des vitrages en plastique 1 2

Les autres caractéristiques secondaires n'interviennent pas."

Aj outer | es nouveaux paragraphes 12. a 13.4. ci-dessous :

"12. ESSAI D ELASTIClI TE ET ESSAI DE PLI ACE
12. 1. oj ecti f

Cet essai a pour objet de déterminer si un plastique doit étre
cl assé dans |l a catégorie des plastiques rigides ou des
pl asti ques soupl es.
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12.

12.

12.

2.

Mét hode d' essai

Dans | e natériau ayant |'épai sseur requi se, découper un
échantillon plat, rectangulaire, de 300 nmde |ong par 25 nm de
large et le fixer horizontal ement au noyen de pinces, de telle
sorte que dans sa |longueur il dépasse de 275 nm par rapport a
son support. Cette extrémté libre doit étre nmintenue a

| " horizontale par un dispositif approprié jusqu' au début de

| " essai. Enlever ce support et 60 secondes plus tard nmesurer en
mllimetres le fléchissenent vertical de |'extrénité libre. S

l e fléchissenment dépasse 50 mm |'échantillon est ensuite soums
a un essai de pliage a 180°. L' échantillon est briévenment plié,
apres quoi il est enroul é autour d' une tdle de 0,5 mm

d' épai sseur de fagon qu'il soit en contact étroit avec |es deux
cOt és de cette tole.

Condi ti ons d' essai

Tenpérature : 20 + 2 °C
Hum dité relative : 60 + 5 %

Prescri pti ons

Sont cl assés conme pl asti ques soupl es ceux qui présentent
un fl échi ssenent vertical de plus de 50 nm Aprés avoir été
pliés a 180° pendant 10 secondes, ils ne doivent présenter
aucune trace de fissure a la pliure (voir fig. 23).

Fi gure of fset

Figure 23 : Appareillage pour |'essai d' élasticité
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ESSAI DE RESI STANCE A DES | NCI SI ONS CRO SEES

j et

Le présent essai a pour objet d' évaluer, au noyen d'une nethode
sinple, |'adhérence du revétenent sur |la surface du vitrage,

nmais aussi sa fragilité et ses autres caractéristiques
nmécani ques.

Appareil | age

Qutil de coupe nuni de 6 |anes séparées d' un millinetre. Au
noyen d'un verre grossissant deux fois on peut exam ner
| éprouvette incisée (voir fig. 24).

Fi gure of fset

Figure 24 : Qutil de coupe a six |anes

Mét hode d' essai

Pratiquer dans le revétenent 6 entailles dans | e sens de
la hauteur et un autre dans le sens de la |largeur, de facon
a obtenir une grille de 25 carreaux (incisions en grille).

L' outil de coupe doit étre manoeuvré de facon régulieére,
a une vitesse conprise entre 2 et 5 cm's, de facon a effleurer
la surface de |'échantillon sans |'entaner trop profondénent.
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13. 4.

Annexe 4,

Par agr aphe

L'incision est effectuée de telle sorte que | es deux principaux
tranchants placés au bord de |'appareil touchent la surface du
vitrage uniforménment. Une fois |'essai ternmné, |es incisions
sont exam nées a |'aide d' une | oupe pour s'assurer qu'elles vont
jusqu'a la surface du vitrage. Cet essai est réalisé en au noins
deux endroits de |'échantillon. Ensuite, les incisions sont

| égérement brossées a cing reprises, par des passages Croi sés
suivant |les diagonales, a |'aide d une brosse a poils en

pol yani de

Interprétation des résultats

Les incisions en forne de grille sont exam nées a |la | oupe.

Si les bords des entailles sont parfaitement lisses et que le
revétement est intact, on leur attribue un coefficient
dincision G0. Si |le revétenent est |égéerenent entamg aux
intersections et si la superficie découverte avoisine 5 %de |la
superficie totale de la grille, le coefficient attribué est G1

Si le revétenment est encore plus largenent entang, le
coefficient attribué varie entre G2 et &5.

1.1.1., nodifier comme suit

"1.1.1.

Par agr aphe

Les marques de fabrique ou de comerce;"

2.5., renplacer "annexe 14" par "annexe 17"

Par agr aphe

3.3.1., nodifier comme suit

"3.3.1.

Annexe 5,

Par agr aphe

La méthode utilisée est celle décrite au paragraphe 3. 1.
de |'annexe 3."

1.1.1., nodifier comme suit

"1.1.1.

Aj outer un

Mar ques de fabrique ou de conmerce;"

nouveau par agraphe, ainsi concgu

"1.2.4.

Par agr aphe

La présence ou non de bandes d' obscurci ssenent."

2.5., renplacer "annexe 14" par "annexe 17"

Par agr aphe

2.5.1., renplacer "annexe 14" par "annexe 17"
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4.2., nodifier conmme suit

"4, 2.

Annexe 6,

Par agr aphe

Les dispositions du paragraphe 9. de |'annexe 3 s'appliquent aux

vitrages a trenpe uniforme utilisés comre pare-brise sur les
véhi cul es ne dépassant pas par construction 40 kmh. Elles ne
s' appl i quent pas aux pare-brise plans faisant
déj a honol ogué si |'inclinaison est
ala verticale."

1.1.1., nodifier comme suit

"1.1.1.

Par agr aphe

Les marques de fabrique ou de comerce;"

3.2.2.1., nodifier conmme suit

"3.2.2. 1.

Par agr aphe

La méthode utilisée est celle décrite au paragraphe 3. 1.
de |'annexe 3."
3.3.2.1.,

nodi fier come suit

"3.3.2. 1.

Par agr aphe

La méthode utilisée est celle décrite au paragraphe 3. 1.
de |'annexe 3."
5.3.2.,

nodi fier come suit

"5.3. 2.

Par agr aphe

Les prescriptions du paragraphe 6.3. de |'annexe 3 sont
applicables.”

6., ajouter le texte ci-dessous a la fin du paragraphe

Annexe 7,

Par agr aphe

Cette disposition ne s'applique pas aux pare-brise plans
faisant partie d' un groupe déj a honol ogué si |'inclinaison est
inférieure a 40° par rapport a la verticale."

1.1.1., nodifier comme suit

"1.1.1.

Al outer un

Les marques de fabrique ou de comerce;"

nouveau par agraphe, ainsi concgu

"1.2.4.

Par agr aphe

La présence ou non de bandes d' obscurci ssenent."

3.3.1., nodifier comme suit

"3.3.1.

La méthode utilisée est celle décrite au paragraphe 3. 1.
de |'annexe 3."

partie d' un groupe
inférieure a 40° par rapport
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Par agr aphe

5.3.2., nodifier comme suit

"5.3. 2.

Annexe 8,

Par agr aphe

Nonbre d' échantillons ou d' éprouvettes

Les prescriptions du paragraphe 6.3. de |'annexe 3 sont
applicables.”

1.1.1., nodifier comme suit

"1.1.1.
Annexe 10,

Par agr aphe

Les marques de fabrique ou de comerce;"

1.1.1., nodifier comme suit

"1.1.1.

Par agr aphe

Les marques de fabrique ou de comerce;"

3.2.2.1., nodifier comme suit

"3.2.2. 1.

Par agr aphe

La méthode utilisée est celle décrite au paragraphe 3. 1.
de |'annexe 3."

3.3.2.1., nodifier comme suit

"3.3.2. 1.

Par agr aphe

La méthode utilisée est celle décrite au paragraphe 3. 1.
de |'annexe 3."

5.3., nodifier conme suit

"5.3.

Annexe 11,

Par agr aphe

Essai de résistance au rayonnenent

Les prescriptions du paragraphe 6.3. de |'annexe 3 sont
applicables.”

1.1.1., nodifier comme suit

"1.1.1.

Al outer un

Les marques de fabrique ou de comerce;"

nouveau par agraphe, ainsi concgu

"1.2.4.

Par agr aphe

La présence ou non de bande d' obscurci ssenent."

3.3.1., nodifier comme suit

"3.3.1.

La méthode utilisée est celle décrite au paragraphe 3. 1.
de |'annexe 3."
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Par agr aphe 5.3., nodifier comme suit

"5, 3. Essai de résistance au rayonnenent

Les prescriptions du paragraphe 6.3. de |'annexe 3 sont
applicables.”

Annexe 12,

Paragraphe 1.1.1., nodifier comme suit

"1.1.1. Les marques de fabrique ou de comerce;"

Par agraphe 1.1.5., nodifier comme suit

"1.1.5. Le type de scellenent."

Par agraphe 3.3.1., nodifier comme suit

"3.3.1. La méthode utilisée est celle décrite au paragraphe 3. 1.
de |'annexe 3."

Ajouter trois nouvelles annexes 14, 15 et 16, ainsi congues :

"Annexe 14
VI TRAGES EN PLASTI QUE RI G DE AUTRES QUE LES PARE- BRI SE

1. DEFI NI TI ON DU TYPE

On considere que les vitrages en plastique rigide appartiennent
a des types différents s'ils different par |'une au npoins des

caract éri stiques principal es ou secondaires suivantes.

1.1. Les caractéristiques principales sont

1.1.1. Les marques de fabrique ou de commerce;

1.1.2. Le nom chi m que du vitrage

1.1.3. La classe attribuée au vitrage par le fabricant;

1.1.4. Le procédé de fabrication;

1.1.5. La fornme et |es dinmensions;

1.1.6. L' épai sseur nom nal e. Pour |es plastiques extrudés, |a tol érance

est de + 10 % alors que pour |es plastiques obtenus par
d' autres procédés (par exenple |es plastiques acryliques

coul és), elle est de = (0,4 + 0,1 e), e étant |'épaisseur du
vitrage en nm La nornme de référence est la nornme | SO 7823/ 1.

1.1.7. La coloration du plastique;

1.1.8. La nature du revétenent.
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Les caractéristiques secondaires sont

La présence ou |'absence de conducteurs ou d' él énents
chauffants.

GENERALI TES

Pour les vitrages en plastique rigide, |les essais sont effectués
soit sur des éprouvettes plates, rigoureusenent représentatives
du produit fini ou sur des pieces finies. Toutes |es nmesures
optiques doivent étre effectuées sur des piéces réelles.

Les échantillons doivent étre débarrassés de leur filmde
protection et doivent étre soi gneusenent | avés avant |es essais.

Les échantillons doivent étre entreposés pendant 48 heures a une
tenpérature de 23 £+ 2 °C et une hunidité relative de 50 %+ 5 %

Pour définir la résistance a la rupture sous contrainte

dynam que, des cl asses seront établies en fonction de
|"application des vitrages en plastique, c'est-a-dire de la
probabilité qu'ils ont d étre heurtés par une téte; a chaque
cl asse correspondront des prescriptions particuliéres en ce qu

concerne |'essai de conportenent au choc de |a fausse téte
ESSAI D ELASTIC TE

Indices de difficulté des caractéristiques secondaires

Aucune caractéristique secondaire n'intervient.

Nonbre d' éprouvettes

Une éprouvette plate de 300 nm x 25 nm est soum se a |'essai

Mét hode d' essai

La méthode utilisée est celle décrite au paragraphe 12.
de |'annexe 3.

Interprétation des résultats

L' éprouvette ou |'échantillon est considéré come rigide si son
fl échi ssenment vertical est inférieur ou égal a 50 nm au bout

de 60 secondes.

ESSAI DE COVPORTEMENT AU CHOC DE LA TETE

Indices de difficulté des caractéristiques secondaires

Aucune caractéristique secondaire n'intervient.
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Nonbre d' éprouvettes

Si x éprouvettes plates (1 170 x 570 +0/-2 mMm) ou si x pi éces
conpl etes sont soum ses aux essais.

Mét hode d' essai

La méthode utilisée est celle décrite au paragraphe 3.2.
de |'annexe 3.

Pour les vitrages tels que des parois ou des fenétres de
séparati on ayant une probabilité de choc de classe VIII/A,

I a hauteur de chute est de 3 m La valeur H C doit aussi étre
nesur ée

Pour les vitrages tels que les vitres latérales, |les lunettes
arriere et les toits ouvrants, peu exposés a un choc de la téte
(classe VI11/B), la hauteur de chute est de 1,5 m La valeur HC
doit aussi étre mesurée.

Les vitrages null ement exposés a un choc de la téte ainsi que
les petits vitrages des véhicules a noteur et la totalité des
vitrages des véhicules renorqués (classe VIII/C) ne sont pas
soum s a | 'essai de conportenment au choc de la téte. On entend
par petit vitrage un vitrage dans lequel il est inpossible

d inscrire un cercle de 150 mm de di anetre.

Interprétation des résultats

L' essai est considéré comme ayant donné un résultat positif
si les conditions suivantes sont renplies :

L' éprouvette ou |'échantillon n'est ni entamé ni brisé en grands
nor ceaux parfaitenment distincts;

La valeur HIC est inférieure a 1 000;

Un ensenbl e d' éprouvettes soum s a | ' honol ogati on est consi déré
comme ayant satisfait a |'essai de conportenent au choc de |la
téte si |'une des conditions suivantes est renplie

Tous | es essais donnent un résultat positif; ou

Apreés un essai négatif, une nouvelle série d' essais est
ef fectuée sur une nouvelle série d' éprouvettes avec succes.

ESSAl DE RESI STANCE MECANI QUE - ESSAI A LA BILLE DE 227 g

Indices de difficulté des caractéristiques secondaires

1) avec conducteurs ou él énents de chauffage

2) sans conducteur ni él énent de chauffage
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5.2. Nonbre d' éprouvettes
Di x éprouvettes plates de 300 +10/-0 mm de cb6té ou 10 pi éces
finies a peu prés plates sont soum ses aux essais.
5. 3. Met hode d' essai
5.3.1. La méthode utilisée est celle décrite au paragraphe 2.1.
de |'annexe 3.
5.3.2. La correspondance entre | a hauteur de chute et |'épaisseur
de |' éprouvette est donnée dans | e tableau ci-dessous :
Epai sseur de |'éprouvette Haut eur de chute (en m
(en nmm
<3 2
4 3
5 4
> 6 5
Pour | es épaisseurs internmédiaires conprises dans |'intervalle
entre 3 et 6 Mm |a hauteur de chute peut étre obtenue par
i nterpolation.
5.4, Interprétation des résultats
5.4.1. L' essai est considéré comme ayant donné un résultat positif
si les conditions suivantes sont renplies :
- la bille n"entane pas |'éprouvette
- | ' éprouvette ne se brise pas en norceaux distincts.
Les craquelures et les fissures de |'éprouvette dues au choc
sont cependant autorisées.
5.4.2. Un ensenbl e d' éprouvettes soum ses a |' honol ogati on est
consi déré comme ayant satisfait a |'essai de résistance
nécanique a la bille de 227 g, si |'une des conditions suivantes
est renplie :
5.4.2.1. Huit essai s ou davantage donnent un résultat positif ala
haut eur de chute prescrite;
5.4.2.2. Deux essais ou plus ayant donné un résultat négatif, une

nouvel l e série d' essais effectués sur une nouvelle série
d' éprouvettes donne un résultat positif.
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Essai a la bille de 227 g a -18 + 2 °C

Afin de réduire au mnimumla variation de tenpérature dans |a
chanbre d' essai, |'essai doit étre effectué dans |l es 30 secondes
qui suivent |'enlevenment de |'appareil de conditionnenent.

La méthode d' essai doit étre celle décrite au paragraphe 5. 3.
de | a présente annexe, sauf que la tenpérature d' essai doit étre
de -18 + 2 °C

Les résultats doivent étre interprétés conme indi qué
au paragraphe 5.4. de |la présente annexe.

ESSAI DE RESI STANCE AU M LI EU AVBI ANT

Essai de résistance a |'abrasion

Indices de difficulté et néthode d' essa

Les dispositions du paragraphe 4. de |'annexe 3 s'appliquent;
| ' essai se déroule en 1 000, 500 ou 100 cycl es pour nesurer
| " abrasion de la surface du produit.

Trois éprouvettes carrées, plates, de 100 mmde c6té sont
soum ses aux essai s pour chaque type de revétenent.

Interprétation des résultats

Pour les vitrages de sécurité utilisés a des endroits
nécessaires a la vision du conducteur, |'essai d'abrasion est
consi déré come positif si la diffusion totale de |lum ére apres
abrasi on ne dépasse pas 2 % au bout de 1 000 cycles sur la
surface extérieure de |'éprouvette ni 4 %aprés 100 cycles sur
la surface intérieure de |'éprouvette.

Pour les vitrages latéraux utilisés a des enplacenents qui ne
sont pas nécessaires a la vision du conducteur, |'essa

d' abrasion est considéré conme positif si la diffusion totale de
la lum ére apreés abrasi on ne dépasse pas 10 % au bout de

500 cycles sur la surface extérieure et 4 % apres 100 cycl es sur
la surface intérieure.
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6.1.4.

6.2.1.1.

6.2. 2.

L' essai de résistance a |'abrasion n'est pas exigé pour |es
vitrages en plastique rigide destinés aux renprques et aux
aut ocaravanes 1/.

Une série d' échantillons sounise a |'honol ogati on est consi dérée
comme ayant satisfait a |'essai si |'une des conditions
ci -dessous est renplie

- tous |l es échantillons satisfont aux prescriptions ou

- un échantillon ayant donné un résultat négatif, les essais
sur un nouveau jeu d' échantillons donnent un résultat
positif.

a

Essai de résistance a un viellissenent artificiel

Indices de difficulté et néthode d' essa

Les prescriptions du paragraphe 6.4. de |'annexe 3 s'appliquent.
Le rayonnenent ultraviolet total éms par la | anpe au xénon a
arc long doit étre de 1 600 M)/ nt. Pendant |'exposition au
rayonnenent, |es éprouvettes doivent étre exposées a une

pul vérisation d' eau en cycles continus. Pendant un cycle de

120 minutes, |es éprouvettes sont exposées a la lum ére sans
proj ection d' eau pendant 102 minutes et a de la lum ére avec
projection d eau pendant 18 m nutes.

Les autres nethodes donnant des résultats équival ents sont
aut ori sées.

Nonbre d' éprouvettes

Troi s éprouvettes plates de 130 x 40 nm découpées dans un
échantillon plat sont soum ses aux essais.

1/ En

attendant que le ternme "autocaravane" soit défini dans

| a Résolution d ensenble sur la construction des véhicules (RE.3), on entend
par "autocaravane" un véhicul e spécial de |la catégorie ML congu pour |le séjour

de personnes et

i)

ii)
i
i V)

contenant au noins | es équi pements ci-dessous :

des si éges et une table

des lits escanotabl es en si éges
) des appareils de cuisson et

du rangenent.

Ces équi penents doivent étre solidenent fixés au conpartiment de séjour,
sauf la table qui peut étre facil ement dépl acée.
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Interprétation des résultats

L' essai de reésistance aux intenpéries est consi déré come ayant
donné un résultat positif si

La transnission de |um ére nesurée conforménent au

paragraphe 9.1. de |'annexe 3 est encore égale a au nmoins 95 %
de sa val eur avant |'essai. En revanche, pour |es vitrages
nécessaires a la vision du conducteur, cette linmte est fixée a
70 %

Les intenpéries ne doivent provoquer ni bulle ni altération
décol oration, opacification ou fissuration visibles.

Un jeu d' éprouvettes ou d' échantillons soums a |'honol ogation
est consi déré comre ayant satisfait a |'essai de résistance aux
intenpéries si |'une des conditions ci-dessous est renplie
Toutes | es éprouvettes ont donné un résultat positif;

Une éprouvette n'ayant pas donné un résultat positif, une
nouvel l e série d essais a été effectuée sur une nouvelle série

d' éprouvettes ou d' échantillons avec succes.

Essai de résistance a des incisions croisées

Indices de difficulté et néthode d' essa

Les prescriptions du paragraphe 13. de |'annexe 3 ne
s' appl i quent qu'aux produits rigides revétus.

L' essai de résistance aux incisions croisées est effectué sur
| ' une des éprouvettes ayant subi |'essai décrit au

par agr aphe 6. 2.

Interprétation des résultats

L' essai est considéré comme ayant donné un résultat positif si

La valeur d'incision G1l est satisfaite.

L' échantillon est considéré come satisfai sant du point de vue
de |'honol ogation si |'une des conditions ci-dessous est

renplie :
L' essai a donné un résultat positif;
Un prem er essai ayant donné un résultat négatif, un second

essai est effectué avec succes sur une autre des éprouvettes
ayant subi |'essai décrit au paragraphe 6. 2.
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6.4.3.1. 1.

6.4.3.1. 2.

Résistance a |'hunidité

Indices de difficulté et nméthode d' essa
Les prescriptions du paragraphe 7. de |'annexe 3 s'appliquent.

Di x éprouvettes plates, carrées, de 300 nmde cbté sont soum ses
aux essais.

Interprétation des résultats

L' essai de résistance a |'hum dité est consi déré come ayant
donné un résultat positif si

Aucun signe visible d' altération conme des bulles ou une
opaci fication n'apparait sur aucun échantillon

et si la transm ssion de |un ére nmesurée conforménent au
paragraphe 9.1. de |'annexe 3 est encore égale a au nmoins 95 %
de sa val eur avant |'essai et a au noins 70 % pour |es vitrages
nécessaires a la vision du conducteur

Apreés avoir été sounm ses aux essais, |les éprouvettes sont
entreposées pendant au noins 48 heures a une tenpérature de

23 °C + 2 °C et une humidité relative de 50 £+ 5 % puis souni ses
a l'essai de chute de la bille de 227 g décrit sous le point 5

de | a présente annexe.
QUALI TES OPTI QUES

Les prescriptions du paragraphe 9.1. de |I'annexe 3 s'appliquent
aux vitrages nécessaires a la vision du conducteur

Interprétation des résultats

Un jeu d' échantillons est considéré come ayant donné des
résultats positifs si |'une des conditions ci-dessous est

renplie :
Tous |l es échantillons donnent un résultat positif;

Un échantillon ayant donné un résultat négatif, une nouvelle
série d' échantillons donne un résultat positif.

ESSAI S DE RESI STANCE AU FEU

Indices de difficulté et néthode d' essa

Les prescriptions du paragraphe 10. de |'annexe 3 s'appliquent.
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Interprétation des résultats

L' essai de reésistance au feu est consi déré conme ayant donné
un résultat positif si le taux de conbustion est inférieur

a 110 nmimin

Aux fins de |'honol ogation, une série d' échantillons est

consi dérée comme ayant donné un résultat positif si |'une des
condi tions ci-dessous est renplie

Tous |l es échantillons donnent un résultat positif;

Un échantillon ayant donné un résultat négatif, une deuxiéme
série d' échantillons donne un résultat positif.

RESI STANCE AUX PRODUI TS CHI M QUES

Indices de difficulté et néthode d' essa

Les prescriptions du paragraphe 11. de |'annexe 3 sont
appl i cabl es.

Interprétation des résultats

Une série d' échantillons est considérée comme ayant donné un
résultat positif si |'une des conditions ci-dessous est

renplie :
Tous |l es échantillons donnent un résultat positif;

Un échantillon ayant donné un résultat négatif, une deuxiéme
série d' échantillons donne un résultat positif.
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Annexe 15
VI TRAGES EN PLASTI QUE SOUPLE AUTRES QUE LES PARE- BRI SE
DEFI NI TI ON DU TYPE
On considere que les vitrages en plastique soupl e appartiennent
a des types différents s'ils different par |'une au noins des

caract éri stiques principal es ou secondaires suivantes :

Les caractéristiques principales sont

Les marques de fabrique ou de commerce,

Le nom chi m que du vitrage

La classe attribuée au vitrage par le fabricant,
Le procédé de fabrication

L' épai sseur nom nale (e) dont la tol érance de fabrication est
de £+ (0,1 nm+ 0,1 e), d étant supérieur a 0,1 nm

La coloration du plastique,
La nature du (des) revétenent(s) de surface

Les caractéristiques secondaires sont

Aucune caractéristique secondaire n'intervient.
GENERALI TES

Dans | e cas des vitrages en plastique souple, |es essais doivent
étre ef fectués sur des éprouvettes plates, qui ont été soit
coupées dans des produits finis soit spécial ement fabriquées a
cette fin. Dans |les deux cas, |'éprouvette doit étre strictenent
représentative des vitrages produits en série et dont

| ' honol ogati on est denmandée.

Les éprouvettes doivent étre débarrassées de leur filmde
protection et étre soi gneusenent nettoyées pendant |'essai

Les éprouvettes doivent étre entreposées pendant 48 heures a une
tenpérature de 23 °C + 2 °C et une humidité relative

de 50 + 5 %

ESSAI D ELASTI Cl TE ET ESSAI DE PLI AGE

Indices de difficulté des caractéristiques secondaires

Aucune caractéristique secondaire n'intervient.
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Nonbre d' éprouvettes

Une éprouvette plate nmesurant 300 mm x 25 mm est sounise a
| " essai.

Mét hode d' essai

La méthode utilisée est celle décrite au paragraphe 12.
de |'annexe 3.

Interprétation des résultats

Est consi dérée comre souple, toute éprouvette ou tout
échantillon dont le fléchissement vertical est supérieur a 50 nm
au bout de 60 secondes.

Di x secondes aprés avoir été pliée a 180°, |'éprouvette ne doit
nontrer aucun signe de fissure ni d altération a la pliure.

ESSAI S DE RESI STANCE MECANI QUE

Indices de difficulté des caractéristiques secondaires

Aucune caractéristique secondaire n'intervient.

Essai de résistance nécanique a la bille de 227 g a 20 + 5 °C

Nonbre d' éprouvettes

Di x éprouvettes plates de 300 +10/-O mm de c6té sont souni ses
a |'essai

Mét hode d' essai

La méthode utilisée est celle décrite au paragraphe 2. 1.
de |'annexe 3.

La hauteur de chute est de 2 m pour toutes |es épai sseurs.

Interprétation des résultats

L' essai de résistance nmécanique a la bille est considéré come
ayant donné un résultat positif si la bille n'entane pas
| ' éprouvette.

Une série d' éprouvettes présentée a |'honol ogation est

consi dérée comme ayant satisfait a |'essai de résistance
nmécanique a la bille de 227 g si |'une des conditions ci-dessous
est renplie :

Huit essais ou plus donnent un résultat positif a |la hauteur
de chute prescrite
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4.2.3.2.2.

.1

Pl us de deux essais ayant donné un résultat négatif a |la hauteur
m ni nrum de chute, une nouvelle série d' essais est effectuée sur
une nouvell e série d' éprouvettes avec succes.

a

Essai _de résistance necanique a la bille de 227 g a -18 + 2 °C

Afin de réduire au mnimumla variation de tenpérature dans |a
chanbre d' essai, |'essai doit étre effectué dans |l es 30 secondes
qui suivent |'enlevement de |'appareill age de conditionnenent.

La méthode d' essai doit étre celle décrite au paragraphe 4.2.2.
de | a présente annexe, si ce n'est que la tenpérature dans |la
chanbre d' essai est de -18 + 2 °C

Les résultats doivent étre interprétés comre indi qué au
par agraphe 4.2.3. de |a présente annexe.

ESSAI DE RESI STANCE AU M LI EU AVBI ANT

Essai de rési stance aux intenpéries

Indices de difficulté et néthode d' essa

Les prescriptions du paragraphe 6.4. de |'annexe 3 sont
appl i cables. L'exposition au rayonnerment ultraviolet total a
|'"aide de la |l anpe au xénon a arc long doit étre de 1 600 M/ nt.
Pendant |'exposition au rayonnenent, |es éprouvettes doi vent
étre exposées a une pul vérisation d' eau en cycles continus.
Pendant un cycle de 120 minutes, |es éprouvettes doivent étre
exposées a la lum ére sans pul vérisation d' eau pendant

102 minutes, et a la lum ére avec pul vérisation d' eau pendant

18 m nut es.

Les autres nethodes donnant des résultats équival ents sont aussi
aut ori sées.

Nonbre d' éprouvettes

Troi s éprouvettes plates de 130 x 40 nm découpées dans un
échantillon plat sont soum ses a |'essai

Interprétation des résultats

L' essai de reésistance aux intenpéries est consi déré come ayant
donné un résultat positif si

La transmi ssion de |um ére nmesurée conforménent au

paragraphe 9.1. de |'annexe 3 est encore égale a au noins 95 %
de sa val eur avant |'essai. En revanche, pour |es vitrages
nécessaires a la vision du conducteur, cette linmte est fixée a
70 %
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Les intenpéries ne doivent provoquer ni bulle ni altération
décol oration, opacification ou fissuration visibles.

Une série d' éprouvettes ou d' échantillons soums a

[ ' honol ogati on est considérée comme ayant satisfait a |'essai de
rési stance aux intenpéries si |'une des conditions ci-dessous
est renplie :

Toutes | es éprouvettes donnent un résultat positif;

Une éprouvette ayant donné un résultat négatif, une nouvelle
série d' essais ont été effectués sur une nouvelle série

d' éprouvettes ou d' échantillons avec succes.

QUALI TES OPTI QUES

Les prescriptions du paragraphe 9.1. de |'annexe 3 s'appliquent
aux vitrages nécessaires a la vision du conducteur

Interprétation des résultats

Une série d' échantillons est considérée comme ayant satisfait
a l'essai si |'une des conditions suivantes est renplie

Tous |l es échantillons donnent un résultat positif;

Un échantillon ayant donné un résultat négatif, une nouvelle
série d' éprouvettes donne un résultat positif.

ESSAI DE RESI STANCE AU FEU

Indices de difficulté et néthode d' essa

Les prescriptions du paragraphe 10. de |'annexe 3 s'appliquent.

Interprétation des résultats

L' essai de résistance au feu est consi déré conme ayant donné
un résultat positif si le taux de conbustion est inférieur
a 110 nm m.

Aux fins de |'honol ogation, une série d' échantillons est
consi dérée comme ayant satisfait aux prescriptions si |'une des
condi tions suivantes est renplie

Tous |l es échantillons donnent un résultat positif;

Un échantillon ayant donné un résultat négatif, une second série
d' échantillons donne un résultat positif.
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8. ESSAI DE RESI STANCE AUX AGENTS CHI M QUES
8. 1. Indices de difficulté et méthode d' essai
Les prescriptions du paragraphe 11. de |'annexe 3 s'appliquent.
8. 2. Interprétation des résultats
Une série d' échantillons est considérée comme satisfai sant aux
prescriptions si |'une des conditions suivantes est renplie
8.2.1. Tous |l es échantillons donnent un résultat positif;
8.2.2. Un échantillon ayant donné un résultat négatif, une seconde

série d' échantillons donne un résultat positif.
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Annexe 16
DOUBLES VI TRAGES EN PLASTI QUE RI G DE
DEFI NI TI ON DU TYPE
On considere que | es doubles vitrages apparti ennent a des types
différents s'ils different au noins par |'une des

caract éri stiques principal es ou secondaires suivantes.

Les caractéristiques principales sont

Les marques de fabrique ou de conmerce,

Le nom chi m que des deux vitrages,

La classe attri buée aux deux vitrages par |le fabricant,

L' épai sseur des deux vitrages,

Le procédé de fabrication du double vitrage,

La largeur de |'espace entre |l es deux vitrages en plastique,
La coloration des vitres en plastique,

La nature et le type du revétenent.

Les caractéristiques secondaires sont

Les caractéristiques secondaires n'interviennent pas.
GENERALI TES

Pour | es doubles vitrages en plastique rigide, |es essais sont
ef fectués soit sur des éprouvettes plates soit sur des pieces
finies, suivant |es prescriptions d' essai

Les éprouvettes doivent étre débarrassées de tout filmde
protection et nettoyées avant |'essai. Elles doivent étre
entreposées pendant 24 heures a une tenpérature de 23 °C + 2 °C
et une humdité relative de 50 + 5 % avant |' essai

Pour les produits en plastique extrudé, |la tol érance en ce qui
concerne | ' épaisseur nonmnale est de + 10 % Pour les articles
en plastique obtenu par d'autres techniques (par exenple
acrylique noul é), cette tol érance est de = (0,4 + 0,1 €), e
étant |'épai sseur nom nale du vitrage.

La nornme 1SO de référence est |la nornme 7823/ 1.
N. B. : Si |'épaisseur n'est pas constante a cause des

techni ques de formage utilisées, |la nmesure de |'épai sseur se
fait au centre géonetri que du doubl e vitrage
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2.

.1

Les essais effectués sur des doubles vitrages en plastique

ri gide dont |es deux él énents sont séparés par un espace

nom nal e mesuré en leur centre géoneétrique sont consi dérés
comme étant applicables a tous |es doubles vitrages en plastique
ri gi de possédant | es ménes caractéristiques et dont |les él énents
sont séparés par un espace nominal e + 5 nm

Le demandeur d' honol ogation peut aussi sounettre |'échantillon
ayant |'espace nomnal le plus large ou |'échantillon ayant
| ' espace nominal le plus étroit.

ESSAl D ELASTICI TE

Indices de difficulté des caractéristiques secondaires

Aucune caractéristique secondaire n'intervient.

Nonbre d' éprouvettes

Pour chaque él énent du doubl e vitrage, une éprouvette
de 300 nm x 25 nm est soum se a |'essai

Mét hode d' essai

La méthode utilisée est celle décrite au paragraphe 12.
de |'annexe 3.

Interprétation des résultats

Le fl échissenent vertical des deux él énents du double vitrage
doit étre inférieur a 50 mm au bout de 60 secondes.

ESSAI DE COVPORTEMENT AU CHOC DE LA TETE

Indices de difficulté des caractéristiques secondaires

Aucune caractéristique secondaire n'intervient.

Nonbre d' éprouvettes

Si x doubl es vitrages représentatifs de 1 170 x 570 nm (+0/-2 mm
dans | es deux dinensions) sont soum s a |'essai. Les
échantillons doivent étre nmunis d' un cadre pour pouvoir étre

fi xés au noyen de pinces.

Mét hode d' essai

La méthode d' essai utilisée est celle décrite au paragraphe 3.2.
de |'annexe 3, et le choc se produit sur la face interne du
doubl e vitrage.
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Pour | es doubles vitrages trées exposés a un choc de la téte,
comme |les parois et |les glaces de séparation, |a hauteur de
chute est de 3 m

La val eur H C doit aussi étre nesurée.

Pour | es doubl es vitrages peu exposés a un choc de la téte,
par exenple les vitres latérales, la lunette arriére et le toit
ouvrant, la hauteur de chute est de 1,5 m

La val eur H C doit aussi étre nesurée.

Les doubl es vitrages null ement exposés a un choc de la téte,
tels que les fenétres de caravanes ou les fenétres de petites

di nensi ons, ne sont pas sounis a |'essai de conportenent au choc
de la téte. Par petite fenétre, on entend une fenétre dans
laquelle il est inpossible d inscrire un cercle de 150 nm de

di ametre.

Interprétation des résultats

L' essai est considéré comme ayant donné un résultat positif si
I es conditions suivantes sont réunies :

L' éprouvette ou |'échantillon n'est ni entam® ni brisé en grands
nor ceaux distincts;

La valeur HIC est inférieure a 1 000;

Une série d' éprouvettes soum ses a |'honol ogati on est consi dérée
comme ayant satisfait a |'essai de conportenent au choc de |la
téte si |'une des conditions suivantes est renplie

Tous | es essais donnent un résultat positif, ou

Un essai ayant donné un résultat négatif, une nouvelle série

d' essais est effectuée sur une nouvelle série d' éprouvettes

avec succes.

ESSAl DE RESI STANCE MECANI QUE A LA BILLE DE 227 g

Indices de difficulté des caractéristiques secondaires

Aucune caractéristique secondaire n'intervient.

Nonbre d' éprouvettes

Di x éprouvettes plates de la vitre extérieure ou dix pieces
conpl etes de 300 x 300 nm +10/-0 nmm sont soum ses a |'essai
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5. 3. Met hode d' essai

5.3. 1. La méthode utilisée est celle prescrite au paragraphe 2.1.
de |'annexe 3.

L'inmpact doit se produire sur la face externe du double vitrage

5.3.2. La correspondance entre | a hauteur de chute et |'épaisseur
de |'él ément extérieur du vitrage est donnée ci-dessous

Epai sseur de la vitre
extérieure (en mm Haut eur de chute (en m
<3 2
4 3
5 4
> 6 5
Pour | es épaisseurs internmédiaires conprises dans |'intervalle
entre 3 mmet 6 mm il faut procéder par interpolation pour
obtenir |a hauteur de chute.

5.4, Interprétation des résultats

5.4.1. L' essai de résistance nmécanique a la bille est considéré come
ayant donné un résultat positif si |les conditions suivantes
sont réunies :

- la bille n"entane pas |'éprouvette
- | ' éprouvette ne se brise pas en plusieurs norceaux
di stincts.

5.4.2. Une série d' éprouvettes soum ses a honol ogation est consi dérée
comre ayant satisfait a |'essai de résistance nécanique a la
bille de 227 g si |'une des conditions suivantes est renplie

5.4.2.1. Huit essais ou plus donnent un résultat positif a |la hauteur
de chute requise

5.4.2.2. Troi s essais ou davantage donnent un résultat négatif mais une
nouvel l e série d' essais effectués sur une nouvelle série
d' éprouvettes donnent un résultat positif.

5.5. Essai_a la bille de 227 g a -18 °C + 2 °C

5.5.1. Afin de réduire au mnimumla variation de tenpérature de

| " éprouvette, |'essai doit étre effectué dans |es 30 secondes
qui suivent |'enléevenent de |'appareill age de conditionnenent.
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La méthode d' essai doit étre celle décrite au paragraphe 5.3. de
| a présente annexe, sauf en ce qui concerne |la tenpérature qu
doit étre de -18 °C £ 2 °C,

Les résultats doivent étre interprétés comre indi qué au
par agraphe 5.4. de |a présente annexe.

ESSAI DE RESI STANCE AU M LI EU AVBI ANT

Essai de résistance a |'abrasion

Indices de difficulté et néthode d' essa

Les prescriptions du paragraphe 4. de |'annexe 3 sont
applicables; |'essai est effectué sur 1 000, 500 ou 100 cycles
pour mesurer |'abrasion de |a surface du produit.

Troi s éprouvettes plates, carrées, de 100 nmde cb6té, et
correspondant a chaque type de surface, sont soum ses a |'essai

Interprétation des résultats

Pour les vitrages de sécurité nécessaires a la vision du
conducteur, |'essai d'abrasion est considéré comme ayant donné
un résultat positif si la diffusion totale de luniére apreées

| ' abrasi on ne dépasse pas 2 % au bout de 1 000 cycles sur la
face extérieure du double vitrage soumis a |'essai et 4 %au
bout de 100 cycles sur |la face interne du double vitrage.

Pour | es vitrages de sécurité non nécessaires a la vision du
conducteur, |'essai d' abrasion est considéré comme ayant donné
un résultat positif si la diffusion totale de luniére apreées
abrasi on ne dépasse pas 10 % au bout de 500 cycles sur la face
externe de la fenétre et 4 % au bout de 100 cycles sur la face
interne de la fenétre.

L' essai de résistance a |'abrasion n'est pas exigé pour |es
vitrages en plastique rigide destinés aux renprques et aux
aut ocaravanes 1/.

1/ En

attendant que le ternme "autocaravane" soit défini dans

| a Résolution d ensenble sur la construction des véhicules (RE.3), on entend
par "autocaravane" un véhicul e spécial de |la catégorie ML congu pour |le séjour

de personnes et

i)

ii)
i
i V)

contenant au noins | es équi pements ci-dessous :

des si éges et une table

des lits escanotabl es en si éges
) des appareils de cuisson et

du rangenent.

Ces équi penents doivent étre solidenent fixés au conpartiment de séjour,
sauf la table qui peut étre facil ement dépl acée.
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6.1.

4.

.1

.1

1

2.

Une série d' échantillons sounise a |'honol ogati on est consi dérée
comme ayant donné un résultat positif si |'une des conditions
sui vantes est renplie :

- tous les échantillons satisfont aux prescriptions ou
- un échantillon ayant donné un résultat négatif, une
nouvel l e série d' essais est effectuée sur une nouvelle

série d' échantill ons avec succes.

Essai de rési stance aux intenpéries

Indices de difficulté et néthode d' essa

Les prescriptions du paragraphe 6.4. de |'annexe 3 sont
appl i cables. L'exposition au rayonnerment ultraviolet total a
|"aide de la |l anpe au xénon a arc long doit étre de 1 600 M/ nt.
Pendant | e rayonnenent, |es éprouvettes doivent étre exposées

a une pul vérisation d eau en cycles continus. Pendant un cycle
de 120 minutes, |es éprouvettes sont exposées a la lum ére sans
pul vérisation d' eau pendant 102 minutes et exposées a la lumere
avec pul vérisation d' eau pendant 18 m nutes.

On peut aussi utiliser d autres néthodes a condition qu'elles
donnent des résultats équival ents.

Nonbre d' éprouvettes

Troi s éprouvettes plates de 130 x 40 nm découpées dans la vitre
ext érieure du double vitrage, sont soumi ses a |'essai

Interprétation des résultats

L' essai de reésistance aux intenpéries est consi déré come ayant
donné un résultat positif si

La transnmission de |um ére nmesurée conforménent au

paragraphe 9.1. de |'annexe 3 est encore égale a au nmoins 95 %
de sa val eur avant |'essai. En revanche, pour |es vitrages
nécessaires a la vision du conducteur, cette limte est fixée a
70 %

Les intenpéries ne doivent provoquer ni bulle, ni altération
décol oration, opacification ou fissuration visibles.

Une série d' éprouvettes ou d' échantillons soum se a honol ogati on
est consi dérée comme satisfaisant a |'essai de résistance aux
intenpéries, si |'une des conditions suivantes est renplie

Toutes | es éprouvettes donnent un résultat satisfaisant;



. 3.

. 3.

. 3.

. 2.

1

1

1

.1

. 2.

1

2.
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Une éprouvette ayant donné un résultat négatif, une nouvelle
série d' essais est effectuée sur une nouvelle série
d' éprouvettes ou d' échantillons avec succes.

Essai de résistance a des incisions croisées

Indices de difficulté et néthode d' essa

Les prescriptions du paragraphe 13. de |'annexe 3 ne
s' appl i quent qu'aux produits recouverts d' un revétenent.

L' essai de résistance aux incisions croisées doit étre effectué
sur |'une des éprouvettes ayant subi |'essai décrit au 6.2.

Interprétation des résultats

L' essai de résistance aux incisions croi sées est consi déré conme
ayant donné un résultat positif si

La valeur G 1 est obtenue.

L' éprouvette souni se a honol ogati on est consi dérée conme ayant
satisfait a |'essai si |'une des conditions suivantes est

renplie :

L' essai donne un résultat positif;

Un essai ayant donné un résultat négatif, un nouvel essai a été
ef fectué avec succes sur une autre éprouvette ayant subi |'essa

défini au paragraphe 6. 2.

Essai de résistance a |'humidité

Indices de difficulté et néthode d' essa

Les prescriptions du paragraphe 7. de |'annexe 3 sont
appl i cabl es.

Di x éprouvettes carrées ou 10 vitrages nesurant 300 x 300 nm
sont soum s a |'essai

Interprétation des résultats

L' essai de résistance a |'hum dité est considéré come ayant
donné un résultat positif si

L' échantillon ne | aisse apparaitre aucune trace visible
d' altération, commre des bulles ou une opacification

Si la transm ssion de |um ere nesurée conforménent au
paragraphe 9.1. de |'annexe 3 est encore égale a au nmoins 95 %
de sa val eur avant |'essai et, pour tous les vitrages
nécessaires a la vision du conducteur, a au nmoins 70 %
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6.4.4.

8.2.1.1.

8.2.1.2.

Apreés avoir été sounmses a |'essai, |es éprouvettes sont
entreposées pendant au noins 48 heures a une tenpérature de

23 °C + 2 °C et une humidité relative de 50 %+ 5 % puis
sounmi ses a | 'essai de résistance nmécanique a la bille de 227 g

défini au paragraphe 5. de | a présente annexe.
QUALI TES OPTI QUES

Les prescriptions du paragraphe 9.1. de |'annexe 3 sont
appl i cabl es aux vitrages nécessaires a la vision du conducteur

Interprétation des résultats

Une série d' échantillons est considérée comme ayant donné un
résultat positif si |'une des conditions suivantes est renplie
Tous |l es échantillons donnent un résultat positif;

Un échantillon ayant donné un résultat négatif, une nouvelle
série d' éprouvettes donne un résultat positif.

ESSAI DE RESI STANCE AU FEU

Indices de difficulté et néthode d' essa

Les prescriptions du paragraphe 10. de |'annexe 3 sont
appl i cabl es.

Interprétation des résultats

Les essais doivent étre effectués séparénent de part et d autre
du doubl e vitrage

L' essai de résistance au feu est consi déré conme ayant donné
un résultat positif si le taux de conbustion est inférieur
a 100 mim n

Aux fins de |'honol ogation, une série d' échantillons est
consi dér ée come ayant donné un résultat positif si |'une des
condi tions suivantes est renplie

Tous |l es échantillons donnent un résultat positif;

Un échantillon ayant donné un résultat négatif, une deuxiéeme
série d' échantillons donne un résultat positif.
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ESSAI DE RESI STANCE AUX AGENTS CHI M QUES

Indices de difficulté et néthode d' essa

Les prescriptions du paragraphe 11. de |'annexe 3 sont
applicables. L'essai ne peut porter que sur des échantill ons
représentatifs de la face externe du double vitrage.

Interprétation des résultats

Une série d' échantillons est considérée comme ayant satisfait
a l'essai si |'une des conditions suivantes est renplie

Tous |l es échantillons donnent un résultat positif;

Un échantillon ayant donné un résultat négatif, une seconde
série d' échantillons donne un résultat positif.

L' annexe 14 devi ent annexe 17,

et dans la | égende de la figure 1 renplacer "verre de sécurité" par "vitrage

de sécurité"

(deux fois).

L' annexe 15 devi ent annexe 18.

L' annexe 16 devi ent annexe 19.

L' annexe 16 - Appendice 1 devient annexe 19 - Appendice 1
L' annexe 16 - Appendi ce 2 devient annexe 19 - Appendice 2.
L' annexe 16 - Appendi ce 3 devient annexe 19 - Appendice 3.
L' annexe 17 devi ent annexe 20 avec

| es nouveaux paragr aphes suivants :

"2.8.

2.8. 1.

2.8.2.

2.8.3.

Vitrages en plastique rigide autres que |l es pare-brise

L' essai de résistance mécanique a la bille de 227 g conf or nénent
au paragraphe 5. de |'annexe 14.

Mesure de la transm ssion de |um ére confornménent au
par agraphe 9.1. de |'annexe 3.

L' essai de résistance a |'abrasion confornménent au
par agraphe 6. 1. de |'annexe 14.



TRANS/ WP. 29/ 671

page 60

2.8.4. L' essai de reésistance a des incisions croi sées confornménent
au paragraphe 6.3. de |'annexe 14.
N. B. : L' essai défini au paragraphe 2.8.2. ci-dessus n'est
effectué que si le vitrage est nécessaire a la vision du
conduct eur .
L' essai défini au paragraphe 2.8.4 ci-dessus n'est effectué que
sur des échantillons qui n'ont pas été sounis a |'essai défin
au paragraphe 6.2. de |'annexe 14.

2.9. Vitrages en plastique souple autres que |es pare-brise

2.9. 1. Essai de résistance nécanique a la bille de 227 g conf or nénent
au paragraphe 4. de |'annexe 15.

2.9.2. Mesure de la transm ssion de |lum ére confornménent au
par agraphe 9.1. de |'annexe 3.
N. B. : L' essai défini au paragraphe 2.9.2. ci-dessus n'est
effectué que si le vitrage est nécessaire a la vision du
conduct eur .

2.10. Doubl es vitrages en plastique rigide

2.10.1. Essai de résistance nécanique a la bille de 227 g conf or nénent
au paragraphe 5. de |'annexe 16.

2.10. 2. Mesure de la transm ssion de |lum ére confornménent au

par agraphe 9.1. de |'annexe 3.

N. B. : L'essai défini au paragraphe 2.10.2. ci-dessus n'est
effectué que si le vitrage est nécessaire a la vision du
conduct eur . "

Par agraphe 3.6.1., nodifier comme suit

"3.6.1. Essai s

Des échantillons représentatifs de produits finis teintés sont
soum s a cet essai

Un contrdle est effectué au mni num au début de chaque canpagne
de production |orsqu' une nodification des caractéristiques du
vitrage influe sur les résultats de |'essai

Ne sont pas soumis a cet essai les vitrages..."
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1., nodifier comre suit

"3.8.1.

Par agr aphe 3. 9.

Essai s

Seul s les vitrages recouverts de mati ere plastique,
en verre-plastique et en plastique sont sounmis a cet essai
Un contrdle est effectué au m ninumune fois par npis et par

type de revétenent plastique ou de vitrage en plastique."”

1., nodifier comre suit

"3.9.1.

Essai s

Seul s les vitrages recouverts de mati ere plastique et |es
vitrages en verre-plastique sont soums a cet essai. Un contrdle
est effectué au nmoins une fois par nois et par type de
revétement plastique ou de vitrage en plastique."

Par agr aphe 3.10.1., nodifier comre suit

"3.10.1.

Essai s

Seuls les vitrages recouverts de mati ére plastique, |les vitrages
en verre-plastique et les vitrages en plastique sont soums a
cet essai. Un contrdle est effectué au noins une fois par nois
et par type de revétenent plastique ou de vitrage en plastique."

A outer | es nouveaux paragraphes suivants :

"3.11.

3.11. 1.

3.11. 2.

Essai de résistance a des incisions croisées

Essai s

Seuls les vitrages en plastique rigide recouverts d' un
revétement résistant a |'abrasion sont soums a cet essai. Un
controle est effectué au noins une fois par semnine et par type
de revétenent plastique ou de vitrage en plastique sur des
échantillons n'ayant pas été soums a |'essai de résistance a
des intenpéries (par. 6.2. de |'annexe 14).

Un essai est effectué tous les trois nois sur des échantillons
exposés aux intenpéries.

Résul tat s

Tous les résultats doivent étre rel evés."



