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AMENDEMENTSAU REGLEMENT TYPE POUR LE TRANSPORT DESMARCHANDISES
DANGEREUSES ANNEXE AUX RECOMMENDATIONSRELATIVESAU TRANSPORT
DESMARCHANDISESDANGEREUSES, ONZIEME EDITION REVISEE
(ST/SG/AC.10/1/Rev.11)

Remplacer, lorsqu'elles apparaissent dans le texte francais concernant la classe 7, lesinitides "CI" (pour
"colisindustriels") par "IP", lesinitides "FAS' (pour "faible activité spécifique") par "LSA" et lesinitiales
"OCS" (pour "objets contaminés superficiellement™) par "SCO".

TABLE DESMATIERES

Modifier latable des matieres en fonction des modifications des différentes parties du Reglement type,
quand il y alieu.

PARTIE 1
Chapitrel.1
11231 Dans la deuxiéme phrase de la version francaise, remplacer "doit étre remise al'autorité
compétente” par "doit étre tenue a la disposition de I'autorité compétente'”.
Chapitre 1.2
121 Modifier comme suit:

Ajouter les définitions suivantes:

"Aérosols ou générateurs d'aérosols, des récipients non rechargeabl es répondant aux
prescriptions du 6.2.2, faits de métal, de verre ou de matiére plastique, contenant un gaz
comprimé, liquéfié ou dissous sous pression, avec ou non un liquide, une péate ou une
poudre, et munis d'un dispositif de prélevement permettant d'expulser le contenu en
particules solides ou liquides en suspension dans un gaz, ou sous la forme de mousse, de
péte ou de poudre, ou encore al'état liquide ou gazeux.

Arrangement alternatif, un agrément accordé par |'autorité compétente pour une citerne
mobile ou un CGEM congu, construit ou éorouvé conformément a des prescriptions
techniques ou a des méthodes d'éoreuve autres que celles définies dans le présent
Réglement (voir, par exemple, 6.7.5.11.1).

Bouteille, un récipient a pression transportable d'une contenance en eau ne dépassant
pas 150 [;

Cadre de bouteilles, un ensemble de bouteilles attachées entre elles et reliées par un tuyau
collecteur et transportées en tant qu'ensemble indissociable. La contenance totale en eau ne
doit pas dépasser 3 000 |; sur les cadres destinés au transport de gaz de ladivision 2.3,
cette capacité est limitée a1 000 [;
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Conteneur a gaz a ééments multiples (CGEM), un ensemble, destiné au transport
multimodal, de bouteilles, de tubes et de cadres de bouteilles reliés entre eux par un tuyau
collecteur et montés dans un cadre. Un CGEM comprend I'équipement de service et
I'équipement de structure nécessaire au transport de gaz;

FOt & pression, un récipient a pression transportable de construction soudée d'une
contenance en eau supérieure a150 | mais ne dépassant pas 1 000 | (par exemple, un
récipient cylindrique équipé de cercles de roulage, des sphéres sur patins);

Organisme de contrdle, |'organisme indépendant de contrdle et d'épreuve, agréé par
|'autorité compétente;

Pression d'épreuve, la pression qui doit ére appliquée lors d'une épreuve de pression pour
agrément ou renouvellement d'agrément;

Pression de service, la pression stabilisée d'un gaz comprimé a la température de réeférence
de 15 °C dans un récipient a pression plein;

Pression stabilisée, la pression atteinte par le contenu d'un récipient a pression en équilibre
thermique et de diffusion;

Récipient & pression, une bouteille, un tube, un fit & pression, un récipient cryogénique
fermé ou un cadre de boutellles;

Récipient cryogénique, un récipient transportable isolé thermiquement pour le transport de
gaz liquéfiés réfrigérés, d'une contenance en eau ne dépassant pas 1 000 [;

Taux deremplissage, le rapport entre la masse de gaz et la masse d'eau a 15 °C qui
remplirait complétement un récipient a pression prét al'emploi;

Température critique, la température au-dessus de laquelle une matiére ne peut pas exister
al'éat liquide,

Tube, un récipient a pression transportabl e sans soudure d'une contenance en eau
supérieure a 150 | mais ne dépassant pas 3 000 [;

Insérer les définitions ci-aprés, dans I'ordre alphabétique, sous la rubrique "Grand récipient
pour vrac (GRV)" :

"GRV reconstruit : un GRV métdlique, un GRV en plastique rigide ou un GRV
composite :

a)  résultant delaproduction d'un type ONU conforme a partir d'un type non
conforme; ou

b) résultant de la transformation d'un type ONU conforme en un autre type
conforme.

Les GRV reconstruits sont soumis aux méme dispositions du présent Réglement
gu'un GRV neuf du méme type (voir auss la définition du modele type au 6.5.4.1.1);
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GRV réparé: un GRV métalique, un GRV en plastique rigide ou un GRV composite qui,
parce quil asubi un choc ou pour d'autres raisons (corrosion, fragilisation ou autre signe
d'affaiblissement par rapport au modél e type éprouveé) a été remis en état de maniere a étre
anouveau conforme au model e type éprouvé et a subir avec succes les épreuves du modée
type. Aux fins du présent Reglement, le remplacement du récipient intérieur rigide d'un
GRV composite par un récipient conforme aux spécifications d'origine du fabricant est
considéré comme une réparation. Ce terme n'inclut pas cependant I'entretien régulier d'un
GRV (voir définition ci-dessous). Le corps dun GRV en plastique rigide et le récipient
intérieur d'un GRV composite ne sont pas réparables;

Entretien régulier d'un GRV : I'exécution d'opérations réguliéres sur un GRV métalique,
un GRV en plastique rigide ou un GRV composite, telles que :

a) nettoyage;

b) dépose et repose ou remplacement des fermetures sur le corps (y compris les
joints appropriés), ou de I'équipement de service, conformément aux
spécifications d'origine du fabricant, a condition que I'é&anchété du GRV soit
vérifiée; ou

C) remiseen état de |'équipement de structure n'assurant pas directement une
fonction de rétention d'une marchandise dangereuse ou de maintien d'une
pression de vidange, de telle maniere que le GRV soit a nouveau conforme au
modél e type éprouvé (redressement des béquilles ou des attaches de levage,
par exemple), sous réserve que la fonction de réention du GRV ne soit pas
affectée;".

Ajouter des définitions pour "GRV reconstruit”, "GRV réparé" et "Entretien régulier d'un
GRV", dans I'ordre alphabétique, avec le renvoi suivant : (voir "Grand récipient pour

vrac (GRV)").
Modifier les définitions suivantes tel qu'indiqué:
"Aéronef de passagers' : gouter alafin "ou autre cargaison.".

"Emballage de secours, un emballage spécid dans lequel des colis de marchandises
dangereuses endommagés, défectueux, présentant des fuites ou non conformes, ou des
marchandises dangereuses qui se sont répandues ou qui ont fui de leur emballage sont
placés pour le transport en vue de leur récupération ou éimination.”;

“"Liquide, une marchandise dangereuse qui a 50 °C exerce une pression de vapeur
inférieure ou égale a 300 kPa (3 bar), n'est pas entiérement gazeuse a 20 °C a une pression
de 101,3 kPa, et a un point de fusion ou a un point de fusion initial qui est inférieur ou
égal a20 °C aune pression de 101,3 kPa. Une matiére visgueuse pour laguelle un point de
fusion précis ne peut pas étre défini doit étre soumise al'épreuve ASTM D 4359-90 ou a
I'épreuve de détermination de la fluidité (épreuve du pénétromeétre) prescrite dans la
section 2.3.4 de I'Annexe A de l'Accord européen relatif au transport international des
marchandises dangereuses par route (ADR)"."

PARTIE 2

1

Publication des Nations Unies; ECE/TRANS140.



Chapitre2.0

2.0.1.3

2.0.3.3

204.1

Chapitre2.1

2.1.3.1.2d)
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Modifier comme suit :

"2.0.1.3 Aux fins demballage, les matiéres autres que les matiéresdes classes 1, 2 et 7,
et desdivisons 5.2 et 6.2 et autres que les matiéres autoréactives de ladivision 4.1, sont
affectées atrois groupes d'emballage en fonction du degré de danger qu'elles présentent:

Groupe demballage | : matiéres tres dangereuses;
Groupe d'emballage |1 : matiéres moyennement dangereuses,
Groupe d'emballage I11 : matiéres faiblement dangereuses.

Le groupe d'emballage auquel une matiere est affectée est indiqué dans la liste des
marchandises dangereuses du chapitre 3.2.".

Ajouter "Classe ou Division et Groupe d'emballage" comme titre des deux premiéres
colonnes du tableau et modifier comme suit les rubriques pour laclasse 3 et la
divison4.3:

Classe ou Division et Groupe d'emballage 4.3
3 I*/ 4.3
3 [*/ 4.3
3 [1*/ 4.3

Dans la premiere phrase du troisieme paragraphe et dans le premier exemple, le mot
"echantillon” doit étre écrit en majuscules, comme suit :

"... complétée par le mot "ECHANTILLON" (par exemple, LIQUIDE INFLAMMABLE
N.SA., ECHANTILLON)".

Ajouter "officidlle" aprés "désignation” au troisiéme paragraphe et remplacer ...No ONU

3167), cette disposition doit..." par "...No ONU 3167), cette désignation officielle de
transport doit...".

Supprimer.
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Chapitre2.2

2211

2212¢t
2213

Ajouter le NOTA suivant :

"NOTA : Les boissons gazéifiées ne sont pas soumises au présent Réglement.”.

Remplacer les paragraphes existants par le texte suivant:

"2.212 Les conditions de transport d'un gaz sont fonction de son état physique; on
entend par :

a)  Gaz comprimé: un gaz qui, lorsquil est emballé sous pression pour le transport,
est entierement gazeux a -50 °C; cette catégorie comprend tous les gaz ayant une
température critique inférieure ou égale a-50 °C;

b) Gazliquéfié: un gaz qui, lorsguil est emballé sous pression pour le transport,
est partiellement liquide aux températures supérieures a -50 °C. On distingue :

Gaz liquéfié a haute pression: un gaz ayant une température critique comprise
entre -50 °C & +65 °C; et

Gazliquéfié a basse pression : un gaz ayant une température critique
supérieure a +65 °C;
c) Gazliquéfiéréfrigéré un gaz qui, lorsqu'il est embalé pour le transport, est
partiellement liquide du fait de sa basse température; ou

d  Gazen solution: un gaz qui, lorsqu'il est emballé sous pression pour le transport,
est dissous dans un solvant en phase liquide.

2213 Cette classe comprend les gaz comprimeés, les gaz liquéfiés, les gaz dissous,
les gaz liquéfiés réfrigérés, les mélanges d'un ou de plusieurs gaz avec une ou plusieurs
vapeurs de matieres d'autres classes, les objets chargés de gaz, et les aérosols.”.



ST/SG/AC.10/27/Add.1
page 7

2221 Ajouter e nota suivant alafin de la phrase d'introduction:
"NOTA: Pour le No ONU 1950 AEROS;)LS voir également les critéres de la disposition
spéciale 63, et pour le No ONU 2037 RECIPIENTS DE FAIBLE CAPACITE
CONTENANT DU GAZ (CARTOUCHESA GAZ), voir également la disposition spéciale
303.".
Supprimer le nota sous 2.2.2.1 a).

Chapitre2.4

NOTA 3sousletitre: Supprimer.

24.2.3.2.3 Le NOTA exigtant devient le NOTA 1. Ajouter un NOTA 2 comme suit:

"2 : Lescodes"OP1" a"OP8" indiqués dans la colonne "Méthode d'emballage” renvoient
aux méthodes d'emballage de I'instruction d'emballage P520.".

Ajouter les rubriques suivantes :

M atier es autor éactives Concentration  Méthode  Température Température Rubrique Remarques
(%) d'emballage derégulation critique générique
(°C) (°C) ONU
ESTER DE L'ACIDE DIAZO-2 <100 % OP7 3226 9)

NAPHTOL-1 SULFONIQUE,
PREPARATION DU TYPED

SULFATE DE DIETHOXY-2,5 100 % oP7 3226
(MORPHOLINYL-4)-4
BENZENEDIAZONIUM

TRICHLOROZINCATE DE 100 % OPs8 3228
DIMETHYLAMINO-4
BENZENEDIAZONIUM(-1)

TETRACHLOROZINCATE DE 100 % OP8 3228
DIBUTOXY-2,5

(MORPHOLINYL-4)

-4 BENZENEDIAZONIUM (2:1)

Dansletableau :
Dans la colonne "Matieres autoréactives' , modifier les rubriques suivantes:

- Pour "BENZENE DISULFONHYDRAZIDE-1, 3, en pée’, lire
"HYDRAZIDE DE BENZENE-1,3-DISULFONYLE, en péte",

- Pour "BENZENE SULFOHYDRAZIDE", lire"HYDRAZIDE DE
BENZENESULFONYLE",

- Pour "CHLORURE DE DIAZO-2 NAPHTOL -1 SULFONY LE-4", sans objet
en francais;
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24241

Chapitre2.5

25324

- Pour "CHLORURE DE DIAZO-2 NAPHTOL -1 SULFONYLE-5", sans objet
enfrangais;

- Pour "OXYDE DE BIS(BENZENESULFONHY DRAZIDE)-4,4", lire
"HYDRAZIDE DE DIPHENYLOXY DE-4,4-DISULFONYLE".

A lafin du tableau, dans |la partie "Remarques’, remplacer la référence "7.1.4.2" dans les
remarques 1), 4) et 6) par "7.1.4.3".

Ajouter la nouvelle rubrique suivante:

"9) Cette rubrique sapplique aux préparations des esters de |'acide diazo-2 naphtol-1
sulfonique-4 et de I'acide diazo-2 naphtol-1 sulfonique-5 qui satisfont aux criteres du
2.4.2.3.3.2d).".

Ajouter le No ONU 3376 alaliste et modifier I'index alphabétique en conségquence.

Ajouter |e paragraphe suivant avant le tableau existant:
"253.2.4 Liste des peroxydes organiques déja classes

NOTA : Les codes indiqués dans |la colonne "Méthode d'emballage” ont les significations
suivantes :

a) Lescodes"OP1" a"OP8" renvoient aux méthodes d'emballage del'instruction
d'emballage P520;

b)  Lecode"N" indique que la matiére en question peut étre transportée dans un GRV
(voir IBC520 et 4.1.7.2.1);

c) Lecode"M" indique quela matiere peut étre transportée dans une citerne (voir
T23).".

Dans laliste des peroxydes organiques, pour chaque peroxyde organique qui, dans la
colonne "Numéro ONU (rubrique générique)”, contient le mot "exempt”, gjouter dans la
derniére colonne "29)" afin de renvoyer a une nouvelle observation, qui seragoutée ala
fin du tableau et se lira comme suit :

"29)  Dispense des prescriptions applicables aladivision 5.2 du présent Reglement ".
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Ajouter les rubriques suivantes :
) . Matiéres . . . Numéro Risques
PEROXYDE Concen- ?"“a/gt D"‘fgt olides | Eau 'c\j’,'eer‘:g;‘_" lemperaure | Tempéralure | “ony | subsidiaires
ORGANIQUE o T t})’/p o | inetes | 00 | o e (rubrique o
%0 %0 (%) 1) () age. (°0) (°C) générique) | observations
PEROXYDICARBONATE 28 a72 OP7 -15 -5 3115
DE DIISOPROPYLE
IACIDE PEROXY-
IACETIQUE AVECDE " 4
L'EAU, TYPEF, STABILIS] = M %0 % 3119 1330

Chapitre2.6
2.6.3.1.3

2.6.3.3

2.6.33.2¢et
2.6.3.3.3

Chapitre2.7
27721

2.7.72.2

A lafin du tableau, sous "observations' gjouter une nouvelle remarque comme suit:

30) Formulation dérivée de la distillation de |'acide peroxyacétique de concentration
initiale en acide peroxyacétique ne dépassant pas 41 % avec de |'eau, oxygéne actif total
(acide peroxyacétique + H,O,) (1 95 %, satisfaisant aux critéresdu 2.5.3.3.2 f)"

Remplacer le 2.6.3.1.3 existant par le texte suivant :

"Par "échantillons de diagnostic", toute matiére humaine ou animale, y compris, mais non
limitativement, les excréta, les sécrétions, le sang et ses composants, les tissus et liquides
tissulaires transportés a des fins de diagnostic ou de recherche, al'exclusion toutefois des
animaux vivants infectés.

Les échantillons de diagnostic doivent étre classes sous le No ONU 3373, sauf sils
proviennent d'un patient ou d'un animal ayant, ou susceptible d'avoir, une maladie grave
qui se transmet facilement d'un individu & un autre, directement ou indirectement, et pour
laquelle on ne dispose ordinairement ni de traitement ni de prophylaxie efficace, auquel
cas ils doivent étre transportés sous les Nos ONU 2814 ou 2900.

NOTA 1. Lesang qui a éérecueilli aux finsde la transfusion ou de la préparation de
produits sanguins, et les produits sanguins et autres tissus ou organes destinés a la
transplantation ne sont pas soumis au présent Réglement.

2: Leclassement sousle No ONU 2814 ou le No ONU 2900 doit se fonder sur les
antécédents médicaux connus du patient ou de I'animal, les conditions local es endémiques,
les symptOmes du patient ou de I'animal ou I'avis d'un spécialiste concernant I'état
individuel du patient ou de l'animal.".

Modifier le titre comme suit: "Produits biologiques'.

Supprimer.

Dans le tableau, remplacer "Y tterbium (79)" par "Y tterbium (70)".

Dans la colonne droite du tableau, remplacer "limites d'activités pour les envois
exemptés' par "limite d'activité pour les envois exemptés'.
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Chapitre 2.8
281

28.2.2

2.8.2.3

Chapitre 3.1

312

3.126et
3.1.2.7

Supprimer alafin: ", et qui peuvent auss étre al'origine d'autres risques’
Remplacer laréférence ala note de bas de page "1/" par "(voir 2.8.2.3)".

Supprimer la note de bas de page "1/" et renuméroter les références et 1a note de bas de
page "2/" en conséguence.

Insérer le texte de la note de bas de page 1/ comme nouveau 2.8.2.3 et renuméroter les
paragraphes successifs en conséguence.

PARTIE 3

Ajouter les Notas suivants sous le titre "Désignation officielle de transport":

"NOTA 1. Pour les désignations officielles de transport attribuées aux matiéres
danger euses transportées en tant que quantités limitées, voir 3.4.7.

2. Pour les désignations officielles de transport attribuées aux transport
d'échantillons, voir 2.0.4.".

Ajouter deux nouveaux paragraphes 3.1.2.6 et 3.1.2.7 ainsi rédigés :

"3.1.26 Sauf pour les matiéres autoréactives et les peroxydes organiques et a moins
qu'elle ne figure d§a en majuscules dans la désignation officielle de transport indiquée
dans la colonne 2 de la liste des marchandises dangereuses, lamention "STABILISE" doit
étre gjoutée comme partie intégrante de la désignation officielle de transport lorsquiil sagit
d'une matiére qui, sans stabilisation, serait interdite au transport en vertu des dispositions
du 1.1.3 parce qu'elle est susceptible de réagir dangereusement dans les conditions
normales de transport (par exemple: "LIQUIDE ORGANIQUE TOXIQUE, N.SA.,
STABILISE").

Lorsque I'on arecours ala régulation de température pour stabiliser une telle matiere afin
d'empécher I'apparition de toute surpression dangereuse :

a)  Pourlesliquides s la TDAA est inférieure a50 °C, les dispositions du 7.1.4
sappliquent;

b)  Pour les gaz: les conditions de transport doivent étre agrées par |'autorité
compétente.

3.1.2.7 Leshydrates peuvent ére transportés sous la désignation officielle de transport
applicable ala matiére anhydre.".
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321
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Renuméroter en conséguence le paragraphe 3.1.2.6 comme "3.1.2.8" et le modifier comme
suit:

"3.1.2.8 Noms génériques ou désignation "non specifiée par ailleurs' (N.SA.)

31281 Lesdésgnations officielles de transport génériques et "non spécifiée par
ailleurs' auxquelles est affectée la disposition spéciae 274 dans la colonne 6 de la Liste
des marchandises dangereuses doivent étre complétées par le nom technique ou le nom de
groupe chimique de la marchandise, @ moins qu'une loi nationale ou une convention
internationale n'en interdise la divulgation dans le cas d'une matiere soumise au controle.
Dans le cas des matiéres explosibles de la classe 1, les informations relatives aux
marchandises dangereuses peuvent étre complétées par une description supplémentaire
indiquant les noms commerciaux ou militaires. Les homs techniques et les noms de groupe
chimique doivent figurer entre parenthéses immeédiatement ala suite de la désignation
officielle de transport. Un modificatif approprié, tel que "contenant”, ou d'autres
gualificatifs, tels que "méange”, "solution”, etc., et le pourcentage du constituant
technique peuvent auss ére employés. Par exemple: " UN 1993 Liquide inflammable,
N.S.A. (contenant du xyléne et du benzene), 3, GE I1".

3.1.2.8.1.1 Lenom technique doit é&re un nom chimigue reconnu ou un autre nom utilisé
couramment dans les manuels, les revues et |es textes scientifiques et techniques. Les noms
commerciaux ne doivent pas étre utilises a cette fin. Dans |e cas des pesticides, seuls
peuvent étre utilisés les noms communs 1SO, les autres noms des lignes directrices pour la
classification des pesticides par risque recommandée par I'Organisation Mondiae de la
Santé (OMS) ou le ou les noms de la ou des matiéres actives.

3.1.2.8.1.2 Lorsgu'un mélange de marchandises dangereuses est décrit par I'une des
rubriques "N.S.A." ou "générique" assortie de la disposition spéciade 274 dans la colonne 6
de la Liste des marchandises dangereuses, il suffit dindiquer les deux constituants qui
concourent |e plus au danger ou aux dangers du mélange, exception faite des matieres
soumises a un contrdle lorsque leur divulgation est interdite par une loi nationale ou une
convention internationale. Si le colis contenant un mélange porte I'éiquette d'un risque
subsidiaire, I'un des deux noms techniques figurant entre parenthéses doit étre le nom du
congtituant qui impose I'emploi de I'étiquette de risque subsidiaire.

3.1.2.8.1.3 Pour illustrer lafagon dont la désignation officielle de transport est complétée
par le nom technique des marchandises dans ces rubriques N.S.A., on peut donner les
exemples suivants :

No ONU 2003 METAL-ALKYL, HYDROREACTIF, N.SA. (triméhylgallium)
No ONU 2902 PESTICIDE LIQUIDE TOXIQUE, N.SA. (drazoxolon).".

Dans le commentaire relatif ala colonne 2, dans la derniére phrase, supprimer les mots
"d'une matiére organique’.
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Liste des mar chandises danger euses
Dans I'ensemble de |a Liste des marchandises dangereuses, lorsque le méme numéro ONU
représente alafois I'état solide et liquide d'une matiere, la rubrique concernant |'état
liquide sera présentée en premier.
Chague fois qu'elles apparai ssent dans la colonne 6 de la Liste des marchandises
dangereuses, supprimer les dispositions spéciaes "15","18","36", "78","107", "109",
II222II’ lI268|l a "287".
Chague fois qu'il en est fait mention dans e chapitre 3.2

- Pour toutes les matiéres affectées a l'instruction d'emballage IBC08, groupe
dembdlage I11: appliquer B3;

- Pour toutes les matieres affectées a l'instruction d'emballage IBCO8, groupe
demballage | ou Il: appliquer B4,

- Pour toutes les matiéres affectées a l'instruction d'emballage IBC08, groupe
d'emballage Il (autres que celles de la division 4.3): supprimer B4;

- Pour toutes les matiéres affectées a l'instruction d'emballage IBCO8: supprimer B3
guand B4 sapplique également.

Colonne (7): "Quantités Limitées'. Modifier les limites indiquées dans cette colonne
conformément aux critéres suivants:

- Classe 3, groupe d'emballage Il : limite générale 1 L, sauf pour lesNos ONU 1133,
1139, 1169, 1197, 1210, 1263, 1266, 1287, 1306, 1866, 1999, 3065 et 3269 pour
lesquelleslalimite serade5L ;

- Divison 4.1, groupe demballage 11: pour les matiéres dont seulement le transport
en quantités limitées est actuellement autorisé : 1kg;

- Division 4.1, groupe d'emballage I11: matiéres dont seulement le transport en
guantités limitées est actuellement autorisé : 5kg;

- Division 5.1, groupe demballage I1: 1 L (pour lesliquides); 1 kg (pour les solides);

- Division 5.1, groupe demballage 111: 5 L (pour les liquides); 5kg (pour les
solides);

- Division 6.1, groupe demballage I11: 5 L (pour les liquides); 5kg (pour les
solides);

- Classe 8, groupe demballage I1: 1 L (pour lesliquides); 1 kg (pour les solides);
- Classe 8, groupe d'emballage I11: 5 L (pour les liquides); 5 kg (pour les solides);

Cette modification sappliquera seulement quand les limites sont dga indiquées; ne sappliquera pas
dans le casou la mention "AUCUNE" est indiquée dans le tableau existant.
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- Classe 9, groupe d'emballage I11: 5 L (pour les liquides); 5 kg (pour les solides);

Ajouter les nouvelles rubriques suivantes :

No
ONU

@

Nom et description

(2

Classe
ou
division

Risque
subsi-
diaire

4

Groupe
d'embal-
lage

Dispo-
sitions
spéciales

(6

Quantités
limitées

0]

Emballages et GRV

Citernes mobiles

nstructions
d'emballage

(8)

F

ispositions
spéciales

©

Instructions
de
transport
(10)

Disposi-
tions
Spéciales
(11)

1153

ETHER DIETHYLIQUE
DEL'ETHYLENE-
GLYCOL

(©)]
3

O]
I

1L

POO1
1BCO2

T4

TP1

1372

FIBRES D'ORIGINE
ANIMALE ou FIBRES
D'ORIGINE VEGETALE
brdlées, mouillées ou
humides

42

117

AUCUNE

P410

1387

DECHETSDELAINE
MOUILLES

42

117

AUCUNE

P410

1856

CHIFFONS HUILEUX

42

29
117

AUCUNE

PO03
1BCO8

PP19
B6

1857

DECHETSTEXTILES
MOUILLES

42

117

AUCUNE

P410

3359

ENGIN SOUS
FUMIGATION

302

AUCUNE

AUCUNE

FIBRES VEGETALES
SECHES

41

29
117
299

AUCUNE

POO3

PP19

3361

CHLOROSILANES
TOXIQUES, CORROSIFS,
N.SA

6.1

AUCUNE

POO1
IBCO1

T11

TP2
TP13

CHLOROSILANES
TOXIQUES, CORROSIFS,
INFLAMMABLES, N.SA.

6.1

3,8

AUCUNE

POOL
IBCO1

T11

TP2
TP13

MARCHANDISES
DANGEREUSES
CONTENUES DANS DES
MACHINES ou
MARCHANDISES
DANGEREUSES
CONTENUES DANS DES
APPAREILS

301

AUCUNE

P07

TRINITROPHENOL
(ACIDEPICRIQUE)
HUMIDIFIE avec aumoins
10 % (en masse) d'eau

41

AUCUNE

P406

PP24

TRINITRO-
CHLOROBENZENE
(CHLORURE

DE PICRYLE)

HUMIDIFIE avec aumoins
10 % (en masse) d'eau

41

AUCUNE

P406

PP24

3366

TRINITROTOLUENE
(TOLITE, TNT)
HUMIDIFIE avec aumoins
10 % (en masse) d'eau

41

AUCUNE

P406

PP24

TRINITROBENZENE
HUMIDIFIE avec aumoins
10 % (en masse) d'eau

4.1

AUCUNE

P406

PP24

ACIDETRINITRO-
BENZOIQUE HUMIDIFIE
avec aumoins 10 %

(en masse) d'eau

41

AUCUNE

P406

PP24

DINITRO-0-CRESATE DE
SODIUM HUMIDIFIE
avec aumoinsde 10 %

(en masse) d'eau

4.1

AUCUNE

P406

PP24
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No Nom et description Classe Risque Groupe Dispo- | Quantités Emballages et GRV Citernes mobiles
ONU ou subsi- | d'embal- sitions limitées |nstructions Pispositions|Instructions| Disposi-
division diaire lage spéciales d'emballage | spéciales de tions
transport | spéciales
(1) (2 (©)] @ (©) (6 U] (8 9 (10 (11)
3370| NITRATE D'UREE 41 I AUCUNE P406 PP78
HUMIDIFIE avec aumoins
10 % (en masse) d'eau
3371| 2-METHYLBUTANAL 3 1 1L PO01 T4 TP1
IBCO2
3372| COMPOSE ORGANO- 4.3 41 | 274 AUCUNE P403
METALLIQUE SOLIDE 1BCO4
HYDROREACTIF, 43 4.1 I 274 500 g P410
INFLAMMABLE, N.SA. 1BCO4
4.3 41 11 223 1kg P410
274 1BCO6
3373| ECHANTILLONS DE 6.2 AUCUNE P650
DIAGNOSTIC
3374 ACETYLENE SANS 21 P200 PP23
SOLVANT
3375| NITRATE 5.1 I 306 | AUCUNE | pnogg T2 TP9
D'AMMONIUM, 309 1BC99
EN EMULSION,
SUSPENSION ou GEL,
servant alafabrication des
explosifsde mine
3376| NITRO-4 41 28 | AUCUNE | pyop PP26
PHENYLHYDRAZINE,
contenant au moins 30 %
(masse) d'eau
Modifier les rubriques suivantes tel qu'indiqué:
No Nom et description Classe | Risque Groupe Dispo- [Quantités Emballages et GRV Citernes mobiles
ONU ou subsi- | d'embal- sitions limitées [Instructions |Disposition{ Instructions| Disposi-
divison | diaire lage spéciales d'emballage | séciales de tions
transport | spéciales
(1) (2 (€) C) ©)] (6) W) (8) C) (10) (11)
0503| GENERATEURSDE GAZ | 1.4G 235 WUCUNE P135
POUR SAC GONFLABLE 289
ou MODULESDE SAC
GONFLABLEou
RETRACTEURS DE
CEINTURE DE
SECURITE
1942 | NITRATE 51 i 306 1kg P002 B3
D'AMMONIUM contenant 1BCO8
au plus 0,2% de matiere LP0O2
combustible (y comprisles
matieres organiques
exprimées en équivalent
carbone), al'exclusion de
toute autre matiere
2030 | HYDRAZINEEN 8 6.1 | 298 |[AuCU POO1 T20 P2
SOLUTION AQUEUSE NE TP13
contenant plus de 37 % 1L PO0L
1 ; 8 6.1 I T15 TP2
(masse) d'hydrazine IBCO2 P13
8 6.1 1l 5L POO1 T4 T2
1BCO3
LPO1
2067 | ENGRAIS AU NITRATE 51 I 186 1kg P002
D'AMMONIUM 306 1BCO8
307 LPO2
2071 | ENGRAIS AU NITRATE 9 I 186 5kg P002
D'AMMONIUM 193 1BCO8
LPO2
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No Nom et description Classe | Risque Groupe Dispo- |Quantités Emballages et GRV Citernes mobiles
ONU ou subsi- | d'embal- sitions | limitées |Instructions |Disposition{ Instructions| Disposi-
division diaire lage spéciales d'emballage Sciales de tions
transport | spéciales
1) (2 (©) G ©) (6) U] (8) © (10) (11)
3268 | GENERATEURS DE GAZ 9 11 280 AUCUN P902
POUR SAC GONFLABLE 289 E LP902
ou MODULES DE SAC
GONFLABLEou
RETRACTEURS DE
CEINTURE DE
SECURITE

NoONU 0015  Danslacolonne (4), supprimer "8";

NoONU 0016  Danslacolonne (4), supprimer "8";

No ONU 0223  Supprimer cette rubrique;

No ONU 0303  Danslacolonne (4), supprimer "8";

NoONU 0331  Sansobjet en francais,

NoONU 0332  Sansobjet en francais,

No ONU 1008 Modif ier le nom dans la colonne (2), comme suit : "TRIFLUORURE DE BORE";

NoONU 1040  Modifier le nom dansla colonne (2), comme sit : " OXYDE D'ETHYLENE, ou
OXYDE D'ETHYLENE AVEC DE L'AZOTE, jusqu'a une pression totale de 1 MPa
(10 bar) a50 °C;

No ONU 1057  Sansobjet en francais,

No ONU 1062 Modifier le nom dans la colonne (2), comme suit :
"BROMURE DE METHY LE contenant au plus 2 % de chloropicrine"

No ONU 1133  Pour le groupe demballage I, remplacer "AUCUNE " par "500 ml" dans la colonne (7);
Pour le groupe demballage I1, remplacer "1 L" par "5 L" dansla colonne (7);

No ONU 1139  Pour le groupe dembalage |, remplacer "AUCUNE " par "500 ml" dans la colonne (7);
Pour le groupe d'emballage 11, remplacer "1 L" par "5 L" dans la colonne (7);

No ONU 1169  Pour le groupe demballage I, remplacer "1 L" par "5 L" dans la colonne (7);

NoONU 1177  Modifier le nom dans la colonne (2) comme suit: "ACETATE DE
2-ETHYLBUTYLE",

No ONU 1197  Pour le groupe demballage I1, remplacer "1 L" par "5 L" dans la colonne (7);
NoONU 1210  Pour le groupe demballage |, remplacer "AUCUNE " par "500 ml" dans la colonne (7);

Pour le groupe demballage I1, remplacer "1 L" par "5 L" dansla colonne (7);
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No ONU 1263

No ONU 1266
No ONU 1267
No ONU 1268
No ONU 1278
No ONU 1287
No ONU 1306
No ONU 1345
No ONU 1347
No ONU 1357
No ONU 1374
No ONU 1381
No ONU 1422
No ONU 1428

No ONU 1556

No ONU 1571
No ONU 1579

No ONU 1581

No ONU 1614

No ONU 1702

No ONU 1790

Pour le groupe d'emballage I, remplacer "AUCUNE " par "500 ml" dans la colonne (7);
Pour le groupe demballage I1, remplacer "1 L" par "5 L" dansla colonne (7);
Pour le groupe demballage I1, remplacer "1 L" par "5 L" dans la colonne (7);
Pour le groupe demballage |, remplacer "AUCUNE " par "500 ml" dans la colonne (7);
Pour le groupe demballage I, remplacer "AUCUNE " par "500 ml" dans la colonne (7);
Sans objet en francais,

Pour le groupe d'emballage I1, remplacer "1 L" par "5 L" dans la colonne (7);

Pour le groupe demballage I1, remplacer "1 L" par "5 L" dans la colonne (7);

Dans la colonne (6), gjouter la disposition spéciale "223";

Dans la colonne (6), gjouter |a disposition spéciale "28";

Dans la colonne (6), gouter la disposition spéciae "28";

Dans la colonne (6), insérer la disposition spéciale "300";

Dans lacolonne (11), gjouter "TP31";

Danslacolonne (11), gouter "TP31";

Dans la cdonne (11), gjouter "TP31";

Pour le groupe d'emballage I, gouter "T14" dans la colonne (10) et "TP2", "TP9",
"TP13" et "TP27" dans la colonne (11);

Pour le groupe d'emballage 11, gouter "T11" dans la colonne (10) et "TP2", "TP13"
et "TP27" danslacolonne (11);

Pour le groupe d'emballage 111, gjouter "T7" dans la colonne (10) et "TP2" et "TP28"
danslacolonne (11);

Dans la colonne (6), gjouter la disposition spéciale 28",
Ajouter "T4" et "TP1" dans les colonnes (10) et (11) respectivement;
Modifier le nom dans la colonne (2) comme suit :

"BROMURE DE METHYLE ET CHLOROPICRINE EN MELANGE contenant plus
de 2 % de chloropicrine”;

Dans la colonne (8), remplacer "P200" par "P099";

Dans la colonne (2), remplacer "TETRACHLOROETHANE" par
"1,1,2,2-TETRACHLOROETHANE";

Pour le groupe demballage I, gouter "PP79" et "PP81" dans la colonne (9);



No ONU 1841

No ONU 1859

No ONU 1863

No ONU 1866

No ONU 1906
No ONU 1911
No ONU 1962

No ONU 1982

No ONU 1993
No ONU 1999

No ONU 2031

No ONU 2036

No ONU 2037

No ONU 2068

No ONU 2069

No ONU 2070

No ONU 2072

No ONU 2193

No ONU 2198

No ONU 2203

No ONU 2212

No ONU 2216
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Dansla colonne (7), remplacer "AUCUNE " par "5 kg";

Modifier le nom dans la colonne (2), comme suit : "TETRAFLUORURE DE
SILICIUM";

Pour le groupe demballage |, remplacer "AUCUNE " par "500 ml" dans la colonne (7)
et gjouter "TP28" dans la colonne (11);

Pour le groupe d'emballage |, remplacer "AUCUNE " par "500 ml" dans la colonne (7)
et gjouter "TP28" dans la colonne (11);

Pour le groupe demballage I1, remplacer "1 L" par "5 L" dansla colonne (7);
Dansla colonne (11), gouter "TP28";

Modifier le nom dans la colonne (2) comme suit : "DIBORANE";

Modifier le nom dans la colonne (2) comme suit : "ETHYLENE";

Modifier le nom dans |a colonne (2), comme stit : "TETRAFLUOROMETHANE
(GAZ REFRIGERANT R14)"

Pour le groupe d'emballage I, gouter "TP27" dans la colonne (11);
Pour le groupe demballage I1, remplacer "1 L" par "5 L" dansla colonne (7);

Pour les groupes demballage | et 11, remplacer "P802" par "PO01" dans la colonne (8)
et gouter "PP31" dans la colonne (9);

Modifier le nom dans la colonne (2) comme suit : "XENON";

Supprimer la disposition spéciae "63" dans la colonne (6) et gjouter "303";
Supprimer cette rubrique;

Supprimer cette rubrique;

Supprimer cette rubrique;

Supprimer cette rubrique;

Modifier le nom dans la colonne (2) comme suit : "HEXAFLUOROETHANE (GAZ

REFRIGERANT R116)";

Modifier le nom dans la colonne (2) comme auit : "PENTAFLUORURE DE

PHOSPHORE";
Modifier le nom dans la colonne (2) comme suit : "SILANE";
Dansla colonne (7), remplacer "AUCUNE " par "1 kg";

Dans la colonne (6), gjouter |es dispositions spéciales 300" et "308";
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No ONU 2249
No ONU 2257

No ONU 2264

No ONU 2277

No ONU 2315

No ONU 2417
No ONU 2451
No ONU 2531
No ONU 2571
No ONU 2579
No ONU 2672
No ONU 2680

No ONU 2684

No ONU 2699
No ONU 2740

No ONU 2793

No ONU 2797
No ONU 2852
No ONU 2870

No ONU 2880

No ONU 2907

No ONU 2969

Dans la colonne (4), gouter "3";
Dansla colonne (11), gouter "TP31";

Modifier le nom dans la colonne (2) comme suit:
"N, N-DIMETHYLCY CLOHEXYLAMINE";

Ajouter "STABILISE" aladésignation officielle de transport, dans la colonne (2);

Ajouter la disposition spécide "305" dans la colonne (6) et gjouter "1L" dans la colonne

@)

Modifier le nom dans la colonne (2) comme suit : "FLUORURE DE CARBONYLE";
Modifier le nom dans la colonne (2) comme suit : "TRIFLUORURE D'AZOTE",
Danslacolonne (11), gjouter "TP30";

Dansla colonne (11), gouter "TP28";

Dansla colonne (11), gjouter "TP30" ;

Dansla colonne (9), gouter ladisposition spéciale "B11";

Modifier le nom dans la colonne (2) comme suit: "HY DROXYDE DE LITHIUM";

Modifier le nom dans la colonne (2) comme suit:
"3-DIETHYLAMINOPROPYLAMINE";

Remplacer "P802" par "PO01" dans la colonne (8);
Ajouter "T20" dansla colonne (10) et "TP2" et "TP13" dansla colonne (11);

Supprimer la disposition spéciale "107" dans la colonne (6) et gjouter la disposition
Spéciale 223",

Dansla colonne (11), gouter "TP28";

Dans la colonne (6), gjouter "28";

Dans la colonne (6), supprimer la disposition spéciale "78";

Modifier le nom dans la colonne (2) comme suit :

"HYPOCHLORITE DE CALCIUM H\(DRATE, ou HYPOCHLORITE DE
CALCIUM EN MELANGE HYDRATE avec au moins 5,5 % mais pas plus de 16 %
deau;

Dansla colonne (9), gouter "B12" et "PP80";

Dansla colonne (7), remplacer "AUCUNE" par "5 kg";



No ONU 3027

No ONU 3028

No ONU 3052

No ONU 3065

No ONU 3090

No ONU 3151

No ONU 3152

No ONU 3166

No ONU 3221

No ONU 3222
No ONU 3223

No ONU 3224

No ONU 3225

No ONU 3226

No ONU 3227

No ONU 3228

No ONU 3229

No ONU 3230

No ONU 3250

No ONU 3269

No ONU 3270

No ONU 3279

No ONU 3295
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Supprimer les mentions concernant les citernes mobiles dans les colonnes (10) et (11);
Dans la colonne (6), gjouter la disposition spéciale "304";
Pour larubrique "SOLIDES", supprimer les mentions concernant les citernes mobiles
dans les colonnes (10) et (11);
Pour le groupe demballage |1, remplacer "1 L" par "5 L" dans la colonne (7);
Ajouter |a disposition spéciae "310" dans la colonne (6);

Ajouter la disposition spéciale "305" dans la colonne (6) et remplacer "AUCUNE " par
"1 L" danslacolonne (7);

Ajouter la disposition spéciale "305" dans la colonne (6) et remplacer "AUCUNE " par
"1 kg" dansla colonne (7);

Modifier le nom dans la colonne (2) comme suit :

"MOTEUR A COMBUSTION INTERNE ou VEHICULE A PROPULSION PAR
GAZ INFLAMMABLE ou VEHICULE A PROPULSION PAR LIQUIDE
INFLAMMABLE",

Dans la colonne (7), remplacer "AUCUNE" par "25 ml";

Dans la colonne (7), remplacer "TAUCUNE" par "100 g";
Dans la colonne (7), remplacer "TAUCUNE" par "25 ml";

Dans la colonne (7), remplacer "AUCUNE" par "100 g";

Dansla colonne (7), remplacer "AUCUNE" par "125 ml";

Dans la colonne (7), remplacer "AUCUNE" par "500 g";

Dans la colonne (7), remplacer "TAUCUNE" par "125 ml";

Dans la colonne (7), remplacer "TAUCUNE" par "500 g";

Dans la colonne (7), remplacer "AUCUNE" par "125 ml";

Dans la colonne (7), remplacer "AUCUNE" par "500 g";

Dans la colonne (11), gouter "TP28";

Pour le groupe d'emballage 11, remplacer "1 L" par "5 L" dans la colonne (7);
Dans la colonne (7), remplacer "AUCUNE" par "1 kg";

Pour le groupe demballage I, gouter "TP27" dans la colonne (11);

Pour le groupe d'emballage |, remplacer "AUCUNE" par "500 ml" dans la colonne (7)
et gjouter "TP28" dans la colonne (11);
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NoONU 3344  Danslacolonne (9), gouter "PP80";

No ONU 3353  Supprimer cette rubrique;

Chapitre 3.3

DS 15 Supprimer.

DS 18 Supprimer.

DS 29 Supprimer les mots et du groupe” alafin de laphrase.

DS 36 Supprimer.

DS 63 Modifier la disposition spéciale 63 comme suit :
"Ladivison delaclasse 2 et |e risque subsidiaire dépendent de la nature du contenu du
générateur d'aérosol. Les dispositions suivantes doivent étre appliquées :

a) L'aérosol releve de ladivison 2.1 s le contenu renferme plus de 45 % en
masse ou plus de 250 g de composants inflammables. Les composants
inflammables sont des gaz inflammables dans I'air & pression normale ou
des matiéres ou des préparations sous forme liquide dont le point d'éclair
est égd ou inférieur 2100 °C;

b) L'aérosol reléve de ladivision 2.2 lorsgue le contenu ne satisfait pas aux
critéres ci-dessus pour le classement dansla divison 2.1;

C) Les gaz de ladivision 2.3 ne doivent pas étre utilisés comme propul seurs
dans un générateur d'agrosol;

d) Lorsque le contenu (autre que les gaz propulseurs) a éecter des
générateurs d'agrosols est classé dans la division 6.1, groupes d'emballage |
ou Il, ou dansla classe 8, groupes demballage | ou Il, il faut affecter a
I'aérosol un risque subsidiaire de ladivision 6.1 ou de la classe 8;

€) Le transport des aérosols dont le contenu répond aux critéres du groupe
demballage | du point de vue de latoxicité ou de la corrosivité est interdit;

f) Des étiquettes de risque subsidiaire peuvent étre prescrites pour le
transport aérien.”.

DS 78 Supprimer.

DS 107 Supprimer.

DS 109 Supprimer.

DS 117 Supprimer les deux derniéres phrases.

DS 119 Dans la deuxiéme phrase, aprés "Les machines frigorifiques', gjouter "et les déments de

machines frigorifiques'.



DS 162

DS 188

DS 190
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Remplacer "23 °C" par 60,5 °C".

Modifier comme suit :

"Les piles et batteries au lithium présentées au transport ne sont pas Soumises aux autres
dispositions du présent Réglement s elles satisfont aux conditions énoncées ci-apres:

a)

b)

Pour une pile au lithium méta ou a aliage de lithium, le contenu de lithium n'est pas
supérieur a 1 g, et pour une pile au lithium ionique, le contenu d'équivalent lithium
n'est pas supérieur a1l5g;

Pour une batterie au lithium métal ou a aliage de lithium, le contenu total de lithium
n'est pas supérieur a 2 g, et pour les batteries au lithium ionique, le contenu total
d'équivalent lithium n'est pas supérieur a8 g;

Il a été démontré que le type de chague pile ou batterie au lithium satisfait aux
prescriptions de chague épreuve de la sous-section 38.3 de la troisiéme partie du
Manuel d'épreuves et de critéres;

Les piles et les batteries sont isolées de maniére a empécher tout court-circuit et sont
placées dans des emballages robustes, sauf s elles sont montées dans des
équipements; et

Sauf s elles sont montées dans des équipements, chague colis contenant plus de 24
piles ou 12 batteries au lithium doit en outre satisfaire aux prescriptions suivantes:

i) Chaqgue colis doit porter une marque indiquant qu'il contient des batteries au
lithium et que des procédures spéciaes doivent étre appliquées dans le cas ou
il serait endommagé;

i)  Chague expédition doit étre accompagnée d'un document indiquant que les
colis contiennent des batteries au lithium et que des procédures spéciaes
doivent étre appliquées dans le cas ou un colis serait endommagé,

iii)  Chague colis doit pouvoir résister a une épreuve de chute d'une hauteur de 1,2
m, quelle que soit son orientation, sans que les piles ou batteries quil contient
soient endommagées, sans que son contenu soit déplace de telle maniere que
les batteries (ou les piles) se touchent, et sans qu'il y ait libération du contenu;

iv)  Lescaolis, al'exception des colis contenant des batteries au lithium qui sont
emballées avec un équipement, ne peuvent dépasser une masse brute de
30 kg.

Ci-dessus et ailleurs dans |e présent Réglement, I'expression "contenu de lithium" désigne
lamasse de lithium présente dans I'anode d'une pile au lithium métal ou a aliage de
lithium, sauf dans le cas d'une pile au lithium ionique ou le "contenu d'équivaent lithium"
en grammes est fixée a 0,3 fois la capacité nominale en ampéres-heure.".

Supprimer la premiere phrase.
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DS 191

DS 193

DS 196

DS 216

DS217
et 218

DS 222
DS 227

DS 230

DS 235

Aulieude"; voir la disposition spécide 190", lire". Les récipients d'une capacité ne
dépassant pas 50 ml, contenant seulement des composants non toxiques, ne sont pas
soumis au présent Reglement.”.

Modifier comme suit :

"Cette rubrique ne doit étre utilisée que pour les mélanges homogenes du type
azote/phosphate ou azote/potasse contenant au plus 70 % de nitrate d'ammonium et au plus
0,4 % de matiéres combustibl es total es/matiéres organiques exprimées en équivalent
carbone, ou contenant au plus 45 % de nitrate dammonium sans limitation de teneur en
matieres combustibles. Les engrais ayant cette composition et ces limites de teneur ne sont
soumis aux dispositions du présent Réglement qu'en cas de transport par air ou par mer; ils
en sont exemptés s les résultats de |'épreuve de combustion en gouttiere (voir Manuel
d'épreuves et de criteres, troiseme partie, sous-section 38.2) montrent qu'ils ne sont pas
sujets & une décomposition spontanée.”.

Modifier comme suit :

"Une préparation qui, lors d'épreuves de laboratoire, ne détone pas a l'état cavité, ne
déflagre pas, ne réagit pas au chauffage sous confinement et a une puissance explosive
nulle peut étre transportée sous couvert de cette rubrique. La préparation doit étre auss
thermiquement stable (c'est-a-dire avoir une température de décomposition auto-accelérée
(TDAA) égale ou supérieure a 60 °C pour un colis de 50 kg). Dans le cas contraire, elle
doit étre transportée conformément aux dispositions sappliquant ala division 5.2; voir a ce
ujet 2.5.3.2.4.".

Modifier lafin du paragraphe comme suit.
" Chaque engin de transport doit étre étanche lorsqu'il est utilisé comme emballage pour
vrac. Les paquets scellés contenant moins de 10 ml d'un liquide inflammable des groupes

demballage 11 ou |11 absorbé dans un matériau solide ne sont pas soumis au présent
Réglement, ala condition que le pagquet ne contienne pas de liquide libre.".

Remplacer la phrase "Chaque engin de transport doit ére étanche" par "Chaque engin de
transport doit étre étanche lorsquiil est utilisé comme emballage pour vrac.".

Supprimer.

Supprimer la premiére phrase.

Modifier @ comme suit: "a) Il a é&é démontré que le type de chague pile ou batterie
satisfait aux prescriptions de chague épreuve de la sous-section 38.3 de latroisiéme partie

du Manuel d'épreuves et de critéres;”.

Modifier le début de I'alinéa d) comme suit: "d) Chague batterie formée de piles-eléments,
ou de séries de piles-eléments reliées en paralée, doit...".

Modifier le texte comme suit :
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DS 251

DS 268

DS 280

DS 287

DS 291

DS 297
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"Cette rubrique sapplique aux objets contenant des matieres explosibles relevant de la
classe 1 et pouvant auss contenir des matiéres dangereuses relevant d'autres classes, qui
sont utilisées dans les véhicules a des fins de protection individuelle comme générateurs de
gaz pour sac gonflable ou modules de sac gonflable ou rétracteurs de ceintures de sécurité
sur les véhicules.”.

Supprimer "lorsgu'il est transporté en quantités inférieures a 400 kg par colis, ou”.

Ajouter le texte suivant :

"Les trousses de produits chimiques et les trousses de premier secours contenant des
marchandises dangereuses placées dans des emballages intérieurs qui ne dépassent pas les
limites de quantité applicables aux matiéres en cause telles qu'elles sont indiquées dans la
colonne 7 de la liste des marchandises dangereuses peuvent étre transportées
conformément aux dispositions du chapitre 3.4.".

Supprimer.
Modifier le texte comme suit :

"Cette rubrique sapplique aux objets qui sont utilisés dans les véhicules a des fins de
protection individuelle comme générateurs de gaz pour sac gonflable ou modules de sac
gonflable ou rétracteurs de ceintures de securité et qui contiennent des matieres
dangereuses relevant de la classe 1 ou d'autres classes, lorsquiils sont transportés en tant
gue composants et lorsque ces objets tels quiils sont présentés au transport ont éé éprouves
conformément a la série d'épreuve 6 ¢) de la premiére partie du Manuel d'épreuves et

de critéres, sans quiil soit observé d'explosion du dispositif, de fragmentation de
I'enveloppe du dispositif, ni de risque de projection ou d'effet thermique qui puissent
entraver notablement les activités de lutte contre I'incendie ou autres interventions
d'urgence au voisinage immédiat.”.

Supprimer.

Dans la derniere phrase, apres "Les machines frigorifiques’, gjouter "et é éments de
machines frigorifiques'.

Modifier le premier paragraphe comme suit:
"Pour le transport aérien, des accords entre |'expéditeur et 1e(s) exploitant(s) doivent

intervenir pour chaque envoi afin que ce(s) dernier(s) puissent sassurer que les procédures
de sécurité concernant la ventilation sont bien respectées.”

Ajouter les nouvelles dispositions spéciales suivantes:

"298

299

Les solutions ayant un point d'éclair égal ou inférieur a 60,5 °C doivent porter une étiquette
de LIQUIDE INFLAMMABLE.

Les envois de COTON SEC ayant une masse volumique d'au moins 360 kg/nt sdon la
norme 1SO 8115:1986 ne sont pas soumis au présent Reglement lorsgu'ils sont transportés
en engins de transport fermés.
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300

301

302

305

Lafarine de poisson ou les déchets de poisson ne doivent pas étre transportés s leur
température au moment du chargement est supérieure &35 °C, ou a 5 °C au-dessus de la
température ambiante, la vaeur la plus élevée étant retenue.

Cette rubrique ne sapplique qu'aux machines ou appareils contenant des marchandises
dangereuses en tant que résidus ou en tant qu'éément intégrant. Elle ne doit pas étre
utilisée pour des machines ou appareils qui font déja I'objet d'une désignation officielle de
trangport dans la Liste des marchandises dangereuses. Les machines et appareils
transportés sous cette rubrique ne doivent contenir que des marchandises dangereuses dont
le transport est autorisé en vertu des dispositions du chapitre 3.4. La quantité de
marchandises dangereuses contenues dans les machines ou appareils ne doit pas dépasser
celle qui est indiquée pour chacune d'elles dans la colonne 7 de la Liste des marchandises
dangereuses. Si les machines ou appareils contiennent plusieurs de ces marchandises
dangereuses, €lles ne doivent pas pouvoir réagir dangereusement entre elles (voir 4.1.1.6).
Sil est prescrit que les emballages de marchandises dangereuses liquides doivent garder
une orientation déterminée, des étiquettes, conformes aux spécifications de la norme

SO 780:1997, indiquant I'orientation du colis doivent étre apposées sur au moins deux
faces verticales opposées, |es pointes des fléches pointant vers le haut.

L 'autorité compétente peut accorder des dérogations pour le trangport de machines ou
appareils auxquels sappliquerait normalement cette rubrique.

Le transport de marchandises dangereuses, dans des engins ou des appareils, en quantité
dépassant les valeurs indiquées dans la colonne 7 de la Liste des marchandises
dangereuses est autorisé a condition d'avoir été approuvé par I'autorité compétente.

Dans la désignation officidlle de transport, le mot "ENGIN" indique :

un véhicule routier pour le transport de marchandises;
un wagon pour le transport de marchandises;

un conteneur;

un véhicule-citerne routier;

un wagon-citerne; ou

une citerne mobile.

Sauf en cas de transport maritime, les engins sous fumigation ne sont soumis qu'aux
dispositions du 5.5.2.

Le classement de ces récipients (No ONU 2037) doit étre effectué en fonction des gaz
qu'ils contiennent et conformément aux dispositions du chapitre 2.2.

Les piles et accumulateurs secs contenant un éectrolyte corrosif qui ne séchappera pas s
leur enveloppe extérieure est fissurée ne sont pas soumis au présent Reglement a condition
d'ére diment emballés et protégés contre les courts-circuits. Exemples de ces piles et
accumulateurs : piles acalines au manganese, piles au zinc-carbone et accumulateurs au
nickekhydrure métalique ou nickel-cadmium.

Ces matiéres ne sont pas soumises aux prescriptions du présent Réglement lorsque leur
concentration ne dépasse pas 50 mg/kg.

Cette rubrique n'est applicable qu'aux matieres qui ne présentent pas de propriétés
explosives relevant de la classe 1 lorsqu'elles sont soumises aux épreuves des séries 1 et 2
delaclasse 1 (voir Manuel d'épreuves et de criteres, premiére partie).



307

310

Chapitre3.4

ST/SG/IAC.10/27/Add.1
page 25

Cette rubrique ne doit étre utilisée que pour les mélanges homogenes contenant comme
principal ingrédient du nitrate dammonium dans les limites suivantes :

a) Au moins 90 % de nitrate dammonium avec au plus 0,2 % de matiéres
combusti bl es totalesymatiéres organi ques exprimées en équivalent-carbone et
avec toute autre matiére inorganique chimiquement inerte par rapport au nitrate
d'ammonium; ou

b) Moins de 90 % mais plus de 70 % de nitrate d'ammonium avec d'autres
matiéres inorganiques, ou plus de 80 % mais moins de 90 % de nitrate
d'ammonium en mélange avec du carbonate de calcium et/ou de la dolomite et
avec au plus 0,4 % de matieres combustibles totalesmatiéres organiques
exprimées en équivalent-carbone; ou

C) Engrais au nitrate dammonium du type azoté contenant des méanges de nitrate
d'ammonium et de sulfate d'ammonium avec plus de 45 % mais moins de 70 %
de nitrate d'ammonium et avec au plus 0,4 % de matieres combustibles
totales/mati éres organiques exprimeées en équivalent-carbone, de telle maniére
gue la somme des compositions en pourcentage de nitrate d'ammonium et de
sulfate d'ammonium soit supérieure a 70 %.

Lafarine de poisson ou les déchets de poisson doivent contenir au moins 100 ppm
d'antioxydant (éthoxyquine) au moment de I'envoi.

Cette rubrique sapplique aux émulsions, suspensions et gels non sensibilisés se composant
principalement d'un mélange de nitrate dammonium et d'une phase combustible, devant
servir aproduire des explosifs de mine de type E uniquement aprés avoir subi un
complément de traitement avant utilisation. Ce mélange a généralement la composition
suivante : 60 a85% de nitrate d'ammonium, 5 & 30 % d'eau, 2 & 8 % de combustible, 0,5
a 4 % d'émulsifiant ou d'agent épaississant et 0 a 10 % d'agent soluble inhibiteur de
flamme et d'additifs en quantités infimes. D'autres sels de nitrate inorganique peuvent
remplacer en partie le nitrate dammonium. Ces matiéres ne peuvent étre classees et
transportées qu'avec |'autorisation de I'autorité compétente.

Les prescriptions des épreuves de la section 38.3 du Manuel d'épreuves et decritéresne
sappliquent pas aux séries de productions se composant de moins de 100 piles et batteries
au lithium ou piles et batteries au lithium ionigque ou aux prototypes de pré-production des
piles et batteries au lithium ou de piles et batteries au lithium ionique lorsque ces
prototypes sont transportés pour étre éprouvés 9,

a) lespileset batteries sont transportées dans un emballage extérieur de fts en métal,
en plastique ou en contre-plagué ou avec une caisse extérieure en bois, en métal ou
en plastique répondant aux critéres des emballages du groupe d'emballage |; et

b)  chague pile ou batterie est individuellement emballée dans un emballage intérieur
placé dans I'emballage extérieur et entourée d'un matériau de rembourrage non
combustible et non-conducteur.".
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34.1

3438

Chapitre4.1

Dans la deuxieme phrase, gjouter "par emballage intérieur ou objet” aprés "La quantité
limitée applicable".

Ajouter |e texte suivant comme nouveau 3.4.8:

"3.4.8 Sur les calis contenant des marchandises dangereuses en quantités limitées, il n'est
pas nécessaire dindiquer la désignation officielle de transport du contenu; par contre, on
doit indiquer le numéro ONU du contenu (précédé des lettres "UN") al'intérieur d'un
losange. Lalargeur du trait délimitant le losange doit étre d'au moins 2 mm; le numéro doit
figurer en chiffres d'au moins 6 mm de hauteur. Si le colis contient plusieurs matieres
portant différents numéros ONU, le losange doit étre de taille suffisante pour pouvoir
contenir tous les numéros.".

Le 3.4.8 existant devient le nouveau 3.4.9.

PARTIE 4

Supprimer les NOTA 1 et 2 sousletitre.

411

4111

Modifier le titre comme suit : "Dispositions généralesrelativesal'emballage des
mar chandises danger euses dans des emballages, y compris des GRV ou des grands
emballages"”

Modifier le nota sous le titre, comme suit :

"NOTA : Lesdispositions générales de la présente section sappliquent uniquement a
I'emballage de marchandises dela classe 2, dela divison 6.2 et dela classe 7, dansles
conditionsindiquées aux 4.1.8.2 (division 6.2) ou 4.1.9.1.5 (classe 7) et dansles
instructions d'emballage pertinentes du 4.1.4 (instructions d'emballage P201 et P202 pour
la classe 2, et P621, IBC620 et LP621 pour ladivision 6.2)."

Modifier comme suit:

"41.1.1 L es marchandises dangereuses doivent étre emballées dans des emballages, y
compris GRV ou grands emballages, de bonne qualité. Ces emballages doivent étre
suffisamment solides pour résister aux chocs et aux sollicitations habituelles en cours de
transport, notamment lors du transbordement entre engins de transport ou entre engins de
transport et entrepdts ainsi que lors de I'enlévement de la palette ou du suremballage en
vue d'une manutention manuelle ou mécanique ultérieure. Les emballages, y comprisles
GRYV et les grands emballages, doivent étre fabriqués et fermés, lorsqu'ils sont préparés
pour |'expédition, de fagon a exclure toute perte du contenu pouvant résulter, dans les
conditions normales de transport, de vibrations ou des variations de température,
d'hygrométrie ou de pression (di par exemple al'dtitude). Les emballages, y comprisles
GRYV et les grands emballages, doivent ére fermés conformément aux informations
fournies par le fabricant. En cours de transport, il ne doit pasy avoir, al'extérieur des
emballages, des GRV ou des grands emballages, adhésion de résidus dangereux. Les
présentes dispositions sappliquent selon le cas aux emballages neufs, réutilisés,
reconditionnés ou reconstruits, et aux GRV neufs, réutilisés, réparés ou reconstruits, aing
gu'aux grands embal lages neufs ou réutilisés.".
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Ajouter "6.3.2" aprés "6.1.5" et remplacer "respectivement” par "selon le cas'.
Modifier comme suit :

") apres réparation ou reconstruction pour un GRV, avant qu'il soit utilisé pour
le transport.”.

Ajouter le nouveau paragraphe suivant :
"4,1.1.15 Mati eres explosibles, mati éres autor éactives et peroxydes organiques

Sauf disposition contraire expressement formulée dans le présent Réglement, les
emballages, y compris les GRV et grands emballages, utilisés pour des marchandises de la
classe 1, des matiéres autoréactives de la division 4.1 ou des peroxydes organiques de la
division 5.2, doivent satisfaire aux dispositions concernant le groupe de matiéres
moyennement dangereuses (groupe d'emballage 11).".

Renuméroter en conséquence les paragraphes et sous-paragraphes qui suivent.
(Ancien 4.1.1.15.1) Modifier comme suit:

"4.1.1.16.1 Les colis qui sont endommages, défectueux, non éanches ou non
conformes, ou les marchandises dangereuses qui se sont répandues ou ont fui de leur
emballage peuvent étre transportés dans des emballages de secours tels qu'ils sont
mentionnés au 6.1.5.1.11. Cette faculté n‘'empéche pas d'utiliser des emballages de plus
grande taille d'un type et d'un niveau d'épreuve appropriés conformément aux conditions
énoncées au 4.1.1.16.2.".

Ajouter un nouveau paragraphe comme suit :

"4.1.25 Sauf dans e cas ou I'entretien régulier dun GRV métalique, en plastique
rigide ou composite est exécuté par le propriétaire du GRV, dont le nom de I'Etat dont il
reléve et le nom ou le symbole agréé sont inscrits de maniére durable sur celui-ci, la partie
exécutant I'entretien régulier doit apposer une marque durable sur le GRV, a proximité de
lamarque "UN" du modée type du fabricant, indiquant :

a)  I'Etat danslequel I'opération d'entretien régulier a été exécutée; et

b)  lenom ou le symbole agréé de la partie ayant exécuté I'entretien régulier.”.

Modifier le texte relatif aux GRV comme sut :

"GRV
Pour les matiéres du groupe demballage | :

Tous les types de GRV;
Pour les matiéres des groupes demballage Il et 111 :

Bois: 11C, 11D et 11F
Carton : 11G
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Souple : 13H1, 13H2, 13H3, 13H4, 13H5, 13L1, 13L2, 13L3, 13L4, 13M1 et
13M2
Composite : 11HZ2 et 21HZ2".

41.3.6 Modifier comme suit :

"4.1.3.6 Les bouteilles, cadres de bouteilles, récipients a pression et tubes conformes
aux prescriptions de construction de I'instruction d'emballage P200 sont autorisés pour le
transport de toute matiére liquide ou solide relevant des instructions d'emballage PO01 ou
P002, sauf disposition contraire de I'instruction d'emballage ou disposition spéciae
figurant dans la colonne 9 de la Liste des marchandises dangereuses. La contenance des
cadres de bouteilles et des tubes ne doit pas dépasser 1 000 litres.”

4138 Ajouter une nouvelle section 4.1.3.8 comme suit:
"4.1.3.8 Objets non emballés autres que les objets de la classe 1

4.1.3.8.1 Lorsque des objets de grande taille et robustes ne peuvent pas étre emballés
conformément aux prescriptions des chapitres 6.1 ou 6.6 et qu'ils doivent étre transportés
vides, non nettoyés et non emballés, 'autorité compétente peut agréer un tel transport.
Ce faisant, dlle doit tenir compte du fait que :

a) Les objets de grande taille et robustes doivent étre suffisamment résistants
pour supporter les chocs et les charges auxquels ils peuvent normalement
étre soumis en cours de transport, y compris les transbordements entre
engins de transport ou entre engins de transport et entrepdts, ains que tout
enlévement d'une palette pour une manutention ultérieure manuelle ou
mécanique;

b)  Touteslesfermetures et les ouvertures doivent étre scellées de fagon a
exclure toute fuite du contenu pouvant résulter, dans les conditions
normales de transport, de vibrations ou des variations de température,
d'hygrométrie ou de pression (di par exemple al'atitude). Il ne doit pas
adhérer de résidus dangereux a l'extérieur des objets de grande taille et
robustes;

C) Les parties des objets de grande taille et robustes qui sont directement en
contact avec des marchandises dangereuses :

i) ne doivent pas étre atérées ou notablement affaiblies par
ces marchandises dangereuses; et

i) ne doivent pas causer d'effets dangereux, par exemple en
catalysant une réaction ou en réagissant avec les
marchandises dangereuses,

d  Lesobjetsde grande taille et robustes doivent étre chargés et arrimés de
maniéere a exclure toute fuite du contenu ou déformation permanente de
I'objet en cours de transport;
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e)  Cesobjets doivent ére fixés sur des berceaux ou dans des harasses ou dans
tout autre dispositif de manutention de fagon a ne pas pouvoir rendre du
jeu dans des conditions normales de transport.

4.1.3.8.2 Lesobjets non emballés agréés par |'autorité compétente conformément
aux dispositions du 4.1.3.8.1 sont soumis aux procédures d'expédition de la partie 5.

L'expéditeur de ces objets doit en outre faire en sorte qu'une copie de tout |I'agrément
accompagne le transport des objets de grande taille et robustes.

NOTA: Un objet de grandetaille et robuste peut étre un réservoir de carburant
souple, un équipement militaire, une machine ou un équipement contenant des
mar chandises dangereuses en quantités qui dépassent les seuils des quantités
limitées.".

Ajouter "contre-plaqué (1D)" dans la colonne "Emballages extérieurs’ sous "Fits" pour
lesinstructions dembalage P112 @), P112 b), P112 ¢), P113, P116, P130, P131, P134,
P135, P136, P138, P140, P141 et P142.

Ajouter "plastique a dessus amovible (1H2)" dans la colonne "Emballages extérieurs'
sous "Fats" pour lesinstructions d'emballage P112 c), P113, P115, P134, P138 et P140.

Ajouter "en carton (1G)" dans la colonne "Emballages extérieurs' sous "Fats' pour les
instructions d'emballage P134 et P138.

Ajouter "en duminium (4B)" dans la colonne des "Emballages extérieurs' sous
"Caisses' pour lesingtructions d'emballage P112 ¢) et P113.

Ajouter: "en plastique rigide (4H2)" dans la colonne "Emballages extérieurs’ sous
"Caisses'; "en acier, adessus amovible (1A2)", "en duminium, a dessus amovible
(1B2)" et "en plastique, a dessus amovible (1H2)" dans la colonne "Emballages
extérieurs’ sous "FUts', pour l'instruction d'emballage P144.

Dans la colonne du groupe demballage |, supprimer |'astérisque apres "250 1" pour les flts
"en plastique a dessus non amovible (1H1)".

Ajouter une nouvelle disposition spéciale demballage, ains libellée :

"PP81 pour le No ONU 1790 contenant plus de 60 % mais peas plus de 85 % de fluorure
d'hydrogéne et pour le No ONU 2031 contenant plus de 55 % d'acide nitrique, |'usage
autorisé de f(ts et de bidons en plastique en emballages smples est de deux ans & compter
de la date de la fabrication”.

Pour PP11, sous "Dispositions spéciales d'emballage”, remplacer "ou" par "et" apres "sacs
en plastique”.

Pour PP19, sous "Dispositions spéciades demballage’ lire alafin: "...1364, 1365, 1856 et
3360".
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P200:  Remplacer l'instruction d'emballage P200 existante par la suivante:

P200

INSTRUCTION D'EMBALLAGE P200

Pour les récipients a pression, les prescriptions générales d'emballage du 4.1.6.1 doivent étre respectées,
guant aux CGEM, ils doivent en outre satisfaire aux prescriptions générales du 4.2.4.

Les bouteilles, tubes, flits a pression et cadres de bouteilles construits conformément au 6.2 et les CGEM
construits conformément au 6.7.5 sont autorisés pour le transport d'une matiére particuliére lorsgu'il est
indiqué dans les tableaux ci-aprés. Pour certaines matieres, les dispositions spéciales d'emballage
peuvent interdire un type particulier de bouteilles, de tubes, de flts a pression ou de cadres de bouteilles.

@

@

©)

Les récipients a pression contenant des matieres toxiques ayant une CL s, inférieure ou égae

& 200 mi/m? (ppm) qui sont énumérées dans le tableau ne doivent pas ére munis de dispositif de
décompression. En revanche, les récipients a pression destinés au transport du No ONU 1013,
dioxyde de carbone et du No ONU 1070 oxyde d'azote doivent en étre éouipés. Quant aux autres
récipients a pression, ils doivent étre munis d'un dispositif de décompression s cela est prescrit par
I'autorité compétente du pays d'utilisation. C'est auss |'autorité compétente du pays d'utilisation
qui détermine, le cas échéant, le type, la pression de tarage et le débit de décharge des dispositifs
de décompression.

Lestrois tableaux ci-aprés sappliquent aux gaz comprimeés (Tableau 1), gaz liquéfiés et gaz en
solution (Tableau 2) et aux matiéres n‘appartenant pas alaclasse 2 (Tableau 3). Ces tableaux
indiguent:

a)  lenuméo ONU, le nom et description et |e classement de la matiére;

b) la CLs, des matiéres toxiques,

c) lestypesde récipient a pression autorises pour la matiére en question, indiqués par lalettre
IIXII;

d)  ladurée maximae de validité des controles périodiques des récipients a pression;

€e) lapresson minimale d'épreuve des récipients a pression;

f) la pression maximale de service des récipients a pression pour les gaz comprimés (lorsque
aucune valeur n'est indiquée, la pression de service ne doit pas dépasser les deux tiersde la
pression d'épreuve) ou le(s) taux maximum(s) de remplissage en fonction de la (les)
pression(s) d'épreuve pour les gaz liquéfiés et les gaz dissous,

o)! les dispositions spéciaes d'emballage propres a une matiére donnée.

En aucun cas, les récipients a pression ne doivent étre remplis au-dela de la limite autorisée dans
les prescriptions ci-apres:

a)  Pour les gaz comprimés, la pression de service ne doit pas étre supérieure aux deux tiers de
la pression d'épreuve des récipients a pression. Des restrictions a cette limite supérieure de
la pression de service sont imposees par la disposition spéciae demballage "0". En aucun
cas, la pression interne a 65 °C ne doit dépasser la pression d'épreuve.

b) Pour les gaz liquéfiés a haute pression, le taux de remplissage doit étre tel que la pression
stabilisée a 65 °C ne dépasse pas la pression d'épreuve des récipients a pression.
L'utilisation de pressions d'épreuve et de taux de remplissage différents de ceux qui sont
indiques au tableau est permis Sil est satisfait au critere ci-dessous, sauf dans le casou la
disposition speciale "0" sapplique.
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Pour les gaz liquéfiés a haute pression pour lesquels les données ne figurent pas dansle
tableau, le taux de remplissage maximal (FR) doit é&re déterminé comme suit :
FR=85"10""d, R
ou FR = taux de remplissage maximal
dy = masse volumique du gaz (a 15 °C et 1 bar) (en ¢/l)
Py = pression d'épreuve minimale (en bar).
Si lamasse volumique du gaz n'est pas connue, le taux de remplissage maximal doit étre
déterminé comme suit :
. “ 1073
FR = P, MM 10
R™ 338
ou FR = taux de remplissage maximal
Ph = pression d'éoreuve minimale (en bar)
MM = masse molaire (en g/mol)
R = 8,31451 . 10 bar.l/mol.K (constante des gaz).
Pour les méanges de gaz, on doit prendre comme valeur la masse molaire moyenne
en tenant compte des concentrations volumeétriques des différents composants.

C) Pour les gaz liquéfiés a basse pression, la masse maximale de contenu par litre d'eau doit étre
égale a 0,95 fois la masse volumique de la phase liquide a 50 °C; en outre, la phase liquide
ne doit pas remplir le récipient a pression jusqu'a 60 °C. La pression d'épreuve du récipient a
pression doit au moins étre égale ala pression de vapeur (absolue) du liquide a 65 °C, moins
100 kPa (1 bar).

Pour les gaz liquéfiés a basse pression pour lesquels les données ne figurent pas dansle
tableau, le taux de remplissage maximal doit étre déterminé comme suit :
FR = (00032 BP- 024) " d,
ou FR = taux de remplissage maximal
BP = point d'ébullition (en K)
(0} = masse volumique du liquide au point d'ébullition (en kg/l).
d) Pour le No ONU 1001, acétyléne dissous et le No ONU 3374, acétyléne sans solvant, voir

sous (4) la disposition spéciale demballage "p'.
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(4  Legende pour lacolonne "Dispositions spéciaes demballage” :

Compatibilité avec le matériau (pour les gaz voir normes 1SO 11114-1:1997 et
ISO 11114~ 2:2000)

Les récipients a pression en aliage d'aluminium ne sont pas autorisés;
b:  Lesrobinets en cuivre ne peuvent pas étre utilisés;

c. Lespartiesmétdliques en contact avec |le contenu ne doivent pas contenir plus
de 65 % de cuivre;

d:  Lorsgue des récipients a pression en acier sont utilises, seulement ceux qui portent
I'inscription "H" peuvent étre utilisés.

Dispositions applicables aux matiéres toxiques ayant une CL, inférieure ou égale & 200 ml/m?
(ppm)

k: Les sorties des robinets doivent ére munies de bouchons ou de chapeaux filetés
assurant |'étanchété des récipients.

Toutes les bouteilles d'un méme cadre doivent &re munies d'un robinet individuel, qui
doit étre fermé pendant |e transport. Aprés remplissage, |e tuyau collecteur doit étre
Vvidé, purgeé et obture.

Le(s) récipient(s) a pression doit (doivent):

i) avoir une pression d'épreuve supérieure ou égale a 200 bar et des parois d'une
épaisseur minimale de 3,5 mm si elles sont en alliage dauminium et de 2 mm
S elles sont en acier; ou

i) avoir un emballage extérieur satisfaisant au niveau d'épreuve du groupe
demballage I.

Les récipients a pression ne doivent pas ére munis d'un dispositif de décompression.
Les bouteilles seules et 1es bouteilles assembl ées dans un cadre doivent avoir une
contenance en eau maximale de 85 litres.

Les robinets doivent étre vissés directement sur le récipient a pression et étre capables
de supporter la pression d'épreuve du récipient.

Les robinets doivent étre du type sans presse-étoupe et a membrane non perforée ou
d'un type a presse-étoupe parfaitement étanche.

Aprés le remplissage, tous les récipients a pression doivent subir une épreuve d'étanchété.
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Dispositions spécifiques a certains gaz

Le No ONU 1940, oxyde d'éthylene, peut auss étre emballé dans des emballages
intérieurs en verre ou métalliques, hermétiquement scellés, convenablement
rembourrés avec du carton, du bois ou des caisses métalliques et satisfaisant au niveau
d'épreuve du groupe d'emballage |. La quantité maximale admise est de 30 g pour les
emballages intérieurs en verre, et de 200 g pour les emballages intérieurs métalliques.
Apreés le remplissage, chaque emballage intérieur doit &tre soumis a une épreuve
exécutée dans un bain d'eau chaude; latempérature et la durée de I'épreuve doivent
étre telles que la pression interne atteigne la valeur de la pression de vapeur de I'oxyde
d'éthylene & 55 °C. La quantité totale dans un emballage extérieur ne doit pas dépasser
25Kkg.

Les récipients a pression doivent ére remplis a une pression de service ne dépassant
pas 5 bar.

Un récipient a pression ne doit pas contenir plus de 5 kg de gaz.

En aucun cas la pression de service ou le taux de remplissage indiqués dans le tableau,
ne doivent étre dépassés.

Pour le No ONU 1001, acétyléne dissous et le No ONU 3374, acétyléne sans solvant,
les bouteilles doivent étre remplies d'une masse poreuse homogene; la pression de
service et la quantité d'acétylene ne doivent pas dépasser les valeurs prescrites dans le
certificat d'agrément ou dans les normes 1SO 3807-1:2000 ou 3807-2:2000, selon le
cas.

Pour le No ONU 1001, acétyléne dissous, les bouteilles doivent contenir la quantité
d'acétone ou de solvant approprié définie dans le certificat d'agrément (voir normes
ISO 3807-1:2000 ou 3807-2:2000, selon le cas); les bouteilles munies d'un dispositif
de compression ou reliées entre elles au moyen d'un tuyau collecteur doivent étre
transportées en position verticale.

L'épreuve de pression de 52 bar sapplique seulement aux bouteilles conformes ala
norme SO 3807-2:2000.

Les robinets des récipients a pression destinés au transport des gaz pyrophoriques ou
des mélanges inflammables de gaz contenant plus de 1 % de composés pyrophoriques
doivent ére munis de bouchons ou de chapeaux filetés assurant |'étanchéité des
récipients apression. Si ces récipients a pression sont assemblés dans un cadre,
chacun d'eux doit ére muni d'un robinet individuel, qui doit ére fermé pendant le
transport, et le robinet du tuyau collecteur doit ére muni d'un bouchon ou d'un
chapeau fileté assurant I'étanchéité du récipient a pression.

Lesrécipients a pression en dliage d'aluminium doivent :

- étre munis exclusivement de robinets en laiton ou en acier inoxydable; et

- ére nettoyés conformément ala norme SO 11621:1997 et ne pas étre souillés
avec de I'huile.

P200

INSTRUCTION D'EMBALLAGE (suite) P200
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Contrdles périodiques

u:

L'intervalle entre les épreuves périodiques peut étre portée a 10 ans pour les récipients
apression en dliage dauminium, a condition que I'aliage dont ils sont constitués ait
subi I'épreuve de corrosion sous contrainte définie dans lanorme 1SO 7866:1999.

L'intervalle entre les contrdles périodiques des bouteilles en acier peut étre portée a
15 ans avec |'accord de |'autorité compétente du pays d'utilisation.

Prescriptions applicables aux rubriques NSA et aux mélanges

Z:

Les matériaux dont sont constitués les récipients a pression et leurs accessoires
doivent ére compatibles avec le contenu et ne doivent pas réagir avec lui pour former
des composés nocifs ou dangereux.

Lapression d'épreuve et e taux de remplissage doivent étre calcul és conformément
aux prescriptions pertinentes figurant sous (3).

L es matiéres toxiques ayant une Cls, inférieure ou égale & 200 ml/nT* ne peuvent étre
transportées dans des tubes ou des fits a pression ou CGEM et doivent satisfaire aux
prescriptions de la disposition spéciale d'emballage "k".

Les récipients a pression contenant des gaz pyrophorigques ou des méanges
inflammables de gaz contenant plus de 1 % de composés pyrophoriques doivent
satisfaire aux prescriptions de la disposition spéciale dembalage "q".

L es mesures recessaires doivent étre prises pour éviter tout risque de réactions
dangereuses (par exemple, polymérisation ou décomposition) pendant le transport.
Une stabilisation doit étre effectuée ou un inhibiteur doit étre rgjouté, S nécessaire.
Pour les mélanges contenant le No ONU 1911, diborane, la pression de remplissage
doit ére telle que, en cas de décomposition complete du diborane, les deux tiers de la
pression d'épreuve du récipient & pression ne soient pas dépassés.
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Tableau 1: GAZ COMPRIMES
8 1% | &
83 o)
> |8 | &8 | g
8 3 2 |o | =
No 5 | 2 T g8 |3 |s |8
ipti . ' & = | Z )
ONU Nom et description _g g = S 5 -§ §_ 7 §
= . = T \ (6]
s |8 | E g ° 2 |5 |3 |59
3 3 = = 5| © S| < = =3
‘HE = |T|e|<|8|=|88|7 |7 | 82
s |8 |5 |3|S|2|R| 8| zs 25
O a4 O m - L O O 0o c| o [alke}
1002 | AIR COMPRIME 2.2 X | X | X| X | x| 10
1006 | ARGON COMPRIME 2.2 X | X | X ]| X | X 10
1014 | DIOXYDE DE CARBONE ET 22 | 51 X | X | X| X ]| X]| 10
OXYGENE EN MELANGE
COMPRIME
1016 | MONOXYDE DE CARBONE 23 [ 21 |3760| X | X | X | X | X 5 u
COMPRIME
1023 | GAZ DEHOUILLE 23 | 21 X | X | X]| X | X 5
COMPRIME
1045 | FLUOR COMPRIME 23 [ 51 | 185 | X X 5 200 | 30 |ak,
8 n,o
1046 | HELIUM COMPRIME 2.2 X[ X | X| X | X 10
1049 | HY DROGENE COMPRIME 21 X | X | X| X | X]| 10 d
1056 | KRYPTON COMPRIME 2.2 X[ X | X| x| X 10
1065 | NEON COMPRIME 2.2 X[ X | X| X | X 10
1066 | AZOTE COMPRIME 2.2 X | X | X| X | X]| 10
1071 | GAZ DE PETROLE 23 | 21 X[ X | X| x| X 5
COMPRIME
1072 | OXYGENE COMPRIME 22 | 51 X | X | X| x| X 10 s
1612 | TETRAPHOSPHATE 2.3 X | X | X]| X | X 5 z
D'HEXAETHYLE ET GAZ
COMPRIME EN MELANGE
1660 | MONOXYDE D'AZOTE 23 [ 51 | 115 | X X 5 200 | 50 |k, o0
(OXYDE NITRIQUE) 8
COMPRIME
1953 | GAZ COMPRIME TOXIQUE, 23 | 21 X[ X | x| x| X 5 z
INFLAMMABLE, N.SA.
1954 | GAZ COMPRIME 21 X[ X | x| x|[Xx| 10 z
INFLAMMABLE, N.S.A.
1955 | GAZ COMPRIME TOXIQUE, 2.3 X[ X | x| x| X 5 z
N.SA.
1956 | GAZ COMPRIME, N.SA. 2.2 X[ x| x| x| x| 10 z
1957 | DEUTERIUM COMPRIME 2.1 X[ X | X]| X | X 10
1964 | HYDROCARBURES GAZEUX | 2.1 X | X | X| X ]| X]| 10
EN MELANGE COMPRIME,
N.SA.

1

Dans les cases |aissées en blanc, la pression de service ne doit pas dépasser les deux tiers
de la pression d'épreuve
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Tableau 1: GAZ COMPRIMES
No Nom et description . o
ONU |5 | =
Re) o]
g 5
=R G B
o § et () [0} <
c = = = © ks
S|z |o T & 13 | |8
o S = g 2 8 s R 8’
= B = ' _8 © ~8' o 0 o
© Q S B [} pe - ° 5 =
3 |3 |5 | = a2 Sols | s | 2%
y sz lz|s|<|&|z|3¢8 7 |g | &g
s |8 |3 |3|8|&8|R|a| mE 25
O 04 (§) o|F~|IZ|lOo|O0|asg| a a [age]
1971 | METHANE COMPRIME ou 21 X | X | X| X ]| x| 10
GAZ NATUREL (ahaute teneur
en méthane) COMPRIME
1979 | GAZ RARES EN MELANGE 2.2 X | X | X| X ]| X]| 10
COMPRIME
1980 | GAZ RARESET OXYGENE 2.2 X | X | X| X ]| X]| 10
EN MELANGE COMPRIME
1981 | GAZ RARESET AZOTE EN 2.2 X | X | X| X ]| X]| 10
MELANGE COMPRIME
2034 |HYDROGENEET METHANE | 2.1 X | X | X| X ]| X]| 10 d
EN MELANGE COMPRIME
2190 | DIFLUORURE D'OXYGENE 23 [ 51 | 26 | X X 5 200 | 30 |ak,
COMPRIME 8 n o
2600 | MONOXY DE DE CARBONE 23 | 21 X | X | X | X | X 5 d,u
ET HYDROGENE EN
MELANGE COMPRIME
3156 | GAZ COMPRIME 22 | 51 X | X | X| X ]| x| 10 z
COMBURANT, N.SA.
3303 | GAZ COMPRIME TOXIQUE, 23 | 51 X | X | X]| X | X 5 z
COMBURANT, N.S.A.
3304 | GAZ COMPRIME TOXIQUE, 2.3 8 X | X | X]| X | X 5 z
CORROSIF, N.SA.
3305 | GAZ COMPRIME TOXIQUE, 23 | 21 X | X | X]| X | X 5 z
INFLAMMABLE, CORROSIF,
N.SA.
3306 | GAZ COMPRIME TOXIQUE, 23 | 51 X | X | X]| X | X 5 z
COMBURANT, CORROSIF,
N.SA.

1

Dans les cases |aissées en blanc, la pression de service ne doit pas dépasser les deux tiers

de la pression d'épreuve.
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Tableau 2: GAZ LIQUEFIESET GAZ DISSOUS
]
g
<
—~ ~ Q
HERERE
p 2 |&E1&8 | g
No Nom et description - ) = = Q 8 ®
ONU 5|5 |~ T oy 2|5 |8
T | 3 £ 5 3 B 5 o &
S S £ . ] 5 g
5 g | = 2 o7 | ® 2
o] IS 9 & © Q g o] o <]
3 ) c =2 s © =N e c =
o) 9 T 8 e 8 s 5 E k=) o ‘D
% 2 3 5 o 12} 5 w = g 8
8 | B | 3 3 > | 5 3 O |55 7
o | & |O @ | - [@o | O O |ca&|a|a | Ao
1001 [ ACETYLENE DISSOUS 2.1 X X 10 | 60 c,p
52
1005 [ AMMONIAC ANHYDRE 23 8 | 4000| X X X 5 33 [053|b
1008 | TRIFLUORURE DE BORE 23 8 | 387 | X X X 5 [ 225|071
30| 5
0,86
1009 | BROMOTRIFLUORO- 2.2 X X X X X 10 | 42 | 113
METHANE (GAZ 120 | 1,44
REFRIGERANT R 13B1) 250 | 1,60
1010 | BUTADIENES STABILISES 2.1 X X X X X 10 | 10 | 0,59
(butadiene-1,2), ou
BUTADIENES STABILISES 2.1 X X X X X 10 | 10 [ 055
(butadiéne-1,3), ou
BUTADIENES STABILISES 2.1 X X X X X 10 | 10 | 05 |z
(mélanges de butadiene-1,3 et
d'hydrocarbures)
1011 | BUTANE 2.1 X 10 | 10 [ 051 | v
1012 | BUTYLENE 2.1 10 | 10 | 05 |z
(butylénes en mélange) ou
BUTYLENE 2.1 X X X X X 10 | 10 | 053
(butyléne-1) ou
BUTYLENE 2.1 X X X X X 10 | 10 | 0555
(cis-butyléne-2) ou
BUTYLENE 2.1 X X X X X 10 | 10 [ 054
(trans-butyléne-2)
1013 | DIOXYDE DE CARBONE 2.2 X X X X X 10 | 190 | 0,66
250 | 0,75
1015 | DIOXY DE DE CARBONE 2.2 X X X X X 10 | 250 | 0,75
ET PROTOXYDE D'AZOTE
EN MELANGE
1017 | CHLORE 23 8 | 293 | X X X X X 5 22 | 125(a

*

Cettevaleur LG, doit étre revue
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Tableau 2: GAZ LIQUEFIESET GAZ DISSOUS
<))
&
©
—~ ~ Q
¢ |22
p 2 |&E1&8 | g
No Nom et description - ) = = Q 8 ®
ONU § | =5 | ~ T & 2135 |3
(7] 8 “ c =
= £ S =1 8 = o &
> = = 5 [} S g o
S = 7 Q o7 | s ) c
21 | g4 o 2%l |8 |5
3 ) c =2 s © =N e c =
e | & | 3 S 8 |s|gs|9 |8 |7
<! B 713 |S|5|8 |0 |®s 2
O [v4 @) s} [ o o O |l | a [a)

1018 | CHLORODIFLUORO- 22 X X X X X 10 | 29 | 1,03
METHANE (GAZ
REFRIGERANT R 22)

1020 | CHLOROPENTA- 22 X X X X X 10 | 25 | 1,08
FLUORETHANE (GAZ
REFRIGERANT R 115)

1021 | CHLORO-1 22 X X X X X 10 | 12| 12
TETRAFLUORO-1,2,2,2
ETHANE (GAZ
REFRIGERANT R 124)

1022 | CHLOROTRIFLUORO- 22 X X X X X 10 | 100 | 0,83
METHANE (GAZ 120 | 0,90
REFRIGERANT R 13) 190 | 1,04

250 | 1,10

1026 | CY ANOGENE 23 | 21 | 350 5 | 100|070 |u

1027 | CY CLOPROPANE 21 10 | 20 | 0553

1028 | DICHL ORODIFLUORO- 22 X X X X X 10 | 18 | 1,15
METHANE (GAZ
REFRIGERANT R 12)

1029 | DICHLOROFLUORO- 22 X X X X X 10 | 10 | 1,23
ROMETHANE (GAZ
REFRIGERANT R 21)

1030 | DIFLUORO-1,1 ETHANE 21 X X X X X 10 | 18 | 0,79
(GAZ REFRIGERANT R 1523)

1032 | DIMETHYLAMINE 21 X X X X X 10 | 10 | 059 (b
ANHYDRE

1033 | ETHERMETHY LIQUE 2.1 X X X X X 10 | 18 | 0,58

1035 [ ETHANE 21 X X X X X 10 | 95| 025

120 | 0,29

300 | 0,39
1036 | ETHYLAMINE 2.1 10 | 10| 061|b
1037 | CHLORURE D'ETHYLE 21 10 | 10| 080|a
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Tableau 2: GAZ LIQUEFIESET GAZ DISSOUS
]
g
B
—~~ ~~ Q
HERERE
p 2 |&E1&8 | g
No Nom et description - ) = = Q 8 ®
ONU § | =5 | ~ T & 2135 |3
(7] 3 ) c =
= £ S =1 8 = o &
S S £ . ] 5 g
5 | B | € o Q7 | ; o | 2
o] IS 9 & © Q g o] o <]
3 ) c =2 s © =N e c =
v | & | F . B s |TE| S | S| @
s | B 513|282 |8 |0 |&s 7
(@) 04 @) M [ o O O [l | a a a
1039 | ETHERMETHYLETHYLIQUE | 2.1 X X X X X 10 | 10 [ 064
1040 | OXYDE D'ETHYLENE ou 23 |21 a0 | X | X | x| X | X 5 | 15| 0,781
OXYDE D'ETHYLENE AVEC
DE L'AZOTE sous pression
maximale totale de 1M pa
(10 bar) 450 °C
1041 | OXYDE D'ETHYLENE ET 21 X | x| x| x| x| 1019|066
DIOXYDE DE CARBONE EN 250 | 0,75
MELANGE, contenant plus de
9 % mais pas plus de 87 %
d'oxyde d'éthylene
1043 | ENGRAIS EN SOLUTION, 22 X X X 5 b, z
contenant de I'ammoniac non
combiné
1048 | BROMURE D'HY DROGENE 2.3 8 |2860| X X X X X 5 60 | 1,54 ad
ANHYDRE
1050 | CHLORURE D'HYDROGENE | 2.3 8 | 2810%| X X X X X 5 | 100( 0,30]ad
ANHYDRE 120 | 0,56 | ad
150 | 0,67 | ad
200 | 0,74 | ad
1053 | SULFURE D'HY DROGENE 23 | 21| 7112 | X X X X X 5 55 | 0,67 |d,u
1055 | ISOBUTYLENE 21 X X X X X 10 | 10 | 0,52
1058 | GAZ LIQUEFIES 22 X X X X X 10 pression
ininflammables additionnés d'épreuve =
d'azote, de dioxyde de carbone 15x
oudar pression de
service
1060 | METHYLACETYLENE ET 21 X X X X X 10 Cz
PROPADIENE EN MELANGE
STABILISE ou
METHYLACETYLENE ET 21 X X X X X 10 | 22 [052]|c
PROPADIENE EN MELANGE
STABILISE (Propadiéne
contenant de 1 a4 % de
méthylacétylene)
1061 | METHYLAMINE ANHYDRE 21 X X X X X 10 | 13 [ 058|b

*

Cettevaleur de LCy, doit ére revue.
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Tableau 2: GAZ LIQUEFIESET GAZ DISSOUS
]
g
<
—~~ ~~ Q
g |E|E|5
p 2 |&E1&8 | g
No Nom et description - ) = = Q 8 ®
ONU § | =5 | ~ T & 2135 |3
172} 3 ) c =
= = o) =1 ] = o &
S S £ . ] 5 g
5 g | = 2 o7 | ® 2
o] IS 9 & © Q g o] o <]
3 ) c =2 s © =N e c =
s | 2 |3 o B s |[sE|S8 |8 | T
ble|2 3|8 2 8|8 |3: ;
s | Bl 513 |S|E8|% |0 |&s Loy
(@) 4 O M [ o O O [l | a a a
1062 | BROMURE DE METHYLE 23 850 | X X X X X 5 10 | 151 | a
1063 | CHLORURE DE METHYLE 2.1 X X X X X 10 | 17 | 081|a
(GAZ REFRIGERANT R 40)
1064 | MERCAPTAN METHYLIQUE | 23 | 2.1 1350 X X X X X 5 10 | 0,78 d, u
1067 | TETROXYDE DE DIAZOTE 23 | 51 | 115 5 10 | 1,30 | k
(DIOXYDE D'AZOTE) 8
1069 | CHLORURE DENITROSYLE | 23 | 8 | 35 | X X 5 13 | 1,10 | k
1070 | PROTOXYDE D'AZOTE 22 | 51 X X X X X 10 | 180 | 0,68
225 | 0,74
250 | 0,75
1075 | GAZ DE PETROLE 2.1 X X X X X 10 i
LIQUEFIES
1076 | PHOSGENE 23| 8 5 X X X 5 | 20 | 1,23 |k
1077 | PROPYLENE 2.1 X X X X X 10 | 30 | 043
1078 | GAZ FRIGORIFIQUE,N.SA. | 22 X X X X X 10 z
1079 | DIOXY DE DE SOUFRE 23| 8 |2520| X X X X X 5 14 | 1,23
1080 | HEXAFLUORURE DE 22 X X X X X 10 | 70 | 1,04
SOUFRE 140 | 1,33
160 | 1,37
1081 | TETRAFLUORETHYLENE 2.1 X X X X X 10 | 200 m, 0
STABILISE
1082 | TRIFLUOROCHLO- 23 | 21 | 2000| X X X X X 5 19 | 1,13 |u
RETHYLENE STABILISE
1083 | TRIMETHYLAMINE 2.1 X X X X X 10 | 10 | 056 (b
ANHYDRE
1085 | BROMURE DE VINYLE 2.1 X X X X X 10 | 10 | 1,37 | a
STABILISE
1086 | CHLORURE DE VINYLE 2.1 X X X X X 10 | 12 | 081 a
STABILISE
1087 | ETHERMETHYLVINYLIQUE | 2.1 X X X X X 10 | 10 | 067
STABILISE
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Tableau 2: GAZ LIQUEFIESET GAZ DISSOUS
]
&
<
—~~ ~~ Q
g |E|E|5
p 2 |&E1&8 | g
No Nom et description - ) = = Q 8 ®
ONU S = - T B 3 S 8
5 @ 1) - -
s |5 | E s | 3 8 5| 8| &
s |3 | = B |2 S I 2
© o] IS 9 & © L g o] o <]
3 3 c 2 s © =R c = =
v | & | F . B s |TE| S | S| @
ble|2 3|8 2 8|8 |3: ;
<1 8| 73|55 |RR|q|ss z
(@) 4 O M [ o O O [l | a a a
1581 | BROMURE DE METHYLEET | 2.3 850 | X X X X X 5 10 [ 151]a
CHLOROPICRINE EN
MELANGE
1582 | CHLORURE DE METHYLEET | 2.3 * X X X X X 5 17 [ 081 ]a
CHLOROPICRINE EN
MELANGE
1589 | CHLORURE DE CYANOGENE| 2.3 8 80 | X X 5 20 | 1,03k
STABILISE
1741 | TRICHLORURE DE BORE 2.3 8 | 2541| X X X X X 5 10 | 1,19
1749 | TRIFLUORUREDE CHLORE | 23 | 51 | 299 | X X X X X 5 30 | 140(a
8
1858 | HEXAFLUOROPROPYLENE | 2.2 X X X X X 10 | 22 ({111
(GAZ REFRIGERANT R 1216)
1859 | TETRAFLUORURE DE 23 8 | 450 | X X X X X 5 | 200|074
SILICIUM 300 | 1,1
1860 | FLUORURE DE VINYLE 21 X X X X X 10 | 250 | 064 | a
STABILISE

1911 | DIBORANE 23| 21| 80 5 | 250 | 0,072| dk,0

1912 | CHLORURE DEMETHYLEET | 2.1 X X X X X 10 | 17 | 081 |a
CHLORURE DE METHYLENE
EN MELANGE

1952 | OXYDE D'ETHYLENE ET 2.2 X X X X X 10 | 190 | 0,66
DIOXYDE DE CARBONE EN 250 | 0,75
MELANGE, contenant au plus
9 % d'oxyde d'éthyléne

1958 | DICHLOROTETRA- 2.2 X X X X X 10| 10 | 1,30
FLUORETHANE (GAZ
REFRIGERANT R 114)

1959 | DIFLUORO-1,1 ETHYLENE 2.1 X X X X X 10| 250 | 0,77
(GAZ REFRIGERANT R 11323)

1962 | ETHYLENE 2.1 X X X X X 10| 225 | 0,34

300 | 0,37

Cettevaleur de LCy, doit ére revue.
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P200

INSTRUCTION D'EMBALLAGE (suite)

P200

Tableau 2: GAZ LIQUEFIESET GAZ DISSOUS

No
ONU

Nom et description

Classe ou division
Risque subsidiaire
CLso (en ml/m?)

Périodicité des épreuves

(en années)

Pression d'épreuve (en bar)

Pression de service (en bar)

Dispositions spéciales d'emballage

1965

X | Fltsapression
X | Cadresdebouteilles

X | Bouteilles

X | Tubes
X | CGEM

HYDROCARBURES GAZEUX
EN MELANGE LIQUEFIE,
N.SA.

N
[

=
o

=<
N

1967

GAZ INSECTICIDE TOXIQUE, | 2.3 X X X X X
N.SA.

1968

GAZ INSECTICIDE, 22 X X X X X
N.SA.

10

1969

ISOBUTANE 21 X X X

10

10

0,49

1973

CHLORODIFLUORO- 2.2 X X X X X
METHANE ET
CHLOROPENTAFLUO-
RETHANE EN MELANGE,
apoint d'ébullition fixe,
contenant environ 49 % de
chlorodifluorométhane (GAZ
REFRIGERANT R 502)

10

31

1,05

1974

BROMOCHLORO- 22 X X X X X
DIFLUOROMETHANE (GAZ
REFRIGERANT R 12B1)

10

10

1,61

1975

MONOXYDE D'AZOTE ET 23|91 [us| x | x | X
TETROXY DE DE DIAZOTE 8
EN MELANGE (MONOXY DE
D'AZOTE ET DIOXYDE
D'AZOTE EN MELANGE)

1976

OCTAFLUOROCY CLO- 22 X X X X X
BUTANE (GAZ
REFRIGERANT RC 318)

10

11

1,34

1978

PROPANE 21

10

25

0,42

1982

TETRAFLUOROMETHANE | 2.2
(GAZ REFRIGERANT R 14)

10

200
300

0,62
0,94

1983

CHLORO-1 TRIFLUORO-222 | 2.2 X X X X X
ETHANE (GAZ
REFRIGERANT R 1333)

10

10

1,18

1984

TRIFLUOROMETHANE (GAZ | 2.2 X X X X X
REFRIGERANT R 23)

10

190
250

0,87
0,95

2035

TRIFLUORO-1,1,1 ETHANE 21 X X X X X
(GAZ REFRIGERANT R 143a)

10

35

0,75




ST/SG/AC.10/27/Add.1
page 43

P200 INSTRUCTION D'EMBALLAGE (suite) P200
Tableau 2: GAZ LIQUEFIESET GAZ DISSOUS
]
g
<
—~~ ~~ Q
g |E|E|5
p 2 |&E1&8 | g
No Nom et description - ) = = Q 8 ®
ONU § | =5 | ~ T & 2135 |3
D s b c 5 ) o =3
= = E 2 8 °© B B )
S 2 = = oW | 3 @ c
> 8 d ] = g o o S
5] 3 c =2 s © o2 = c =
Bl |28 |s|E 2|85
S| B| 5|3 |2 |2|8R|8 |ps 7
(@) 4 O M [ o O O [l | a a a
2036 | XENON 2.2 X X X X X 10 | 130 1,24
2044 | DIMETHYL-2,2 PROPANE 21 X X X X X 10 | 10 | 053
2073 | AMMONIAC EN SOLUTION 2.2
AQUEUSE
de densité inférieure 20,88
ais°c
contenant plus de 35 % maisau X X X X X 5 10 [ 0,80 | b
maximum 40 % d'ammoniac
contenant plus de 40 % mais au
maximum 50 % d'ammoniac X X X X X 5 12 0,77 | b
2188 | ARSINE 23| 21| 20 | X X 5 | 42 (1,20 | d k
2189 | DICHLOROSILANE 23 281 314 | X X X X X 5 10 | 0,90
2191 | FLUORURE DE SULFURYLE | 2.3 3020 X X 5 | 50 {1,120 |u
2192 | GERMANE 23 | 21 | 620 X 5 [250]1,02 |d
2193 | HEXAFLUORETHANE (GAZ | 22 X X X 10 | 200 | 1,10
REFRIGERANT R 116)
2194 | HEXAFLUORURE DE 23| 8 5 | X X 5 | 36 1,46 [k
SELENIUM
2195 | HEXAFLUORURE DE 23| 8 25 | X X 5 | 20 |10 |k
TELLURE
2196 | HEXAFLUORURE DE 23| 8 |160%| X X 5 10 [ 2,70 [ a k
TUNGSTENE
2197 | IODURE D'HY DROGENE 23| 8 |2860| X X X X X 5 | 23225 |ad
ANHYDRE
2198 | PENTAFLUORURE DE 23| 8 |190¢| X X 5 |1200(09 [k
PHOSPHORE 300 | 1,34 | k
2199 [ PHOSPHINE 23|21 20 | X X 5 [225]030 | dk
250 | 0,45 | dk
2200 | PROPADIENE STABILISE 21 X X X 10 | 22 | 050
2202 |SELENIURE D'HYDROGENE | 23 | 21 2 5 31 1,60 |k
ANHYDRE

Cettevaleur de LCy, doit ére revue.
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P200 INSTRUCTION D'EMBALLAGE (suite) P200
Tableau 2: GAZ LIQUEFIESET GAZ DISSOUS
(0]
g
<
—~~ ~~ Q
g |E|8]8
p 2 |&E1&8 | g
No Nom et description - ) = = Q 8 ®
ONU 5|5 |~ T oy 2|5 |8
(%2} = < 5 —
5 S £ S 3 8 o 73
2 . = T Q o \8' ")
5 (7] o o) o - () c
o] IS 9 & © Q g o] o <]
3 ) c =2 s © =N e c =
o) 9 T 8 e 8 s 5 E k=) o ‘D
% 2 3 5 o 12} S w = g 8
© B | 3 3 =1 5 8 O |osg iy
(§) 4 O M [ [ O O |al | & a a
2203 |SILANE 2.1 X X | X X X 10 | 225|032 |dq
250 (0,36 |d.q
2204 |SULFURE DE CARBONYLE 23 | 21 |1700| X X | X X X 5 | 26 (084 |u
2417 |FLUORURE DE CARBONYLE | 23 | 8 | 360 | X X X X 5 | 200 |0,47
300 |0,7
2418 | TETRAFLUORURE DE 23| 8 | 40| X X 5 | 30 |091 [k
SOUFRE
2419 |BROMOTRIFLUORETHY- 21 X X | X X X 10 | 10 |1,19
LENE
2420 |HEXAFLUORACETONE 23| 8 |40 | X X X X X 5 22 11,08
2421 |TRIOXYDE D'AZOTE 23 5é1 57+ | X X 5 k
2422 |OCTAFLUOROBUTENE-2 22 X X | X X X 10 | 12 |1,34
(GAZ REFRIGERANT R 1318)
2424 |OCTAFLUOROPROPANE 22 X X | X X X 10 | 25 |1,09
(GAZ REFRIGERANT R 218)
2451 |TRIFLUORURE D'AZOTE 22 | 51 X X | X X X 10 | 200 |05
300 |0,75
2452 |ETHYLACETYLENE 21 X X | X X X 10 | 10 |057 |c
STABILISE
2453 [FLUORURE D'ETHYLE (GAZ | 21 X X | X X X 10 | 30 |057
REFRIGERANT R 161)
2454 |FLUORURE DEMETHYLE 2.1 X X | X X X 10 | 300 |0,36
(GAZ REFRIGERANT R 41)
2455 [NITRITEDEMETHYLE 22
2517 |CHLORO-1 DIFLUORO-1,1 21 X X | X X X 10 | 10 |0,99
ETHANE (GAZ REFRIGERANT
R 142b)
2534 [METHYLCHLOROSILANE 23 Zél 600 | X X | X X X 5 z
2548 |PENTAFLUORURE DE 23 |51 [ 122 | x X 5 | 13 |1,49 |ak
CHLORE 8

Cettevaleur de LCy, doit ére revue.
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P200 INSTRUCTION D'EMBALLAGE (suite) P200
Tableau 2: GAZ LIQUEFIESET GAZ DISSOUS
]
&
<
—~~ ~~ Q
g |E|E|5
p 2 |&E1&8 | g
No Nom et description - ) = = Q 8 ®
ONU § | =5 | ~ T & 2135 |3
D s b c 5 ) o =3
S i) S i) o 9?
= B = k) o _ \8' o n
S| S|E |8 d | o 2Bz |5 |5
3 3 c 2 s © =R c = =
v | & | F < | 8 | s|sE|S |9 | ®@
< 8| 713 |S|5|RR|oleg|8|S |8
(@) 4 O M [ o O O [l | a a a
2599 [CHLOROTRIFLUORO- 2.2 X X X X X 10 | 31 |011
METHANE ET 42 10,20
TRIFLUOROMETHANE EN 100 (0,66
MELANGE AZEOTROPE
contenant environ 60 % de
chlorotrif'luorom’éthane
(GAZ REFRIGERANT R 503)
2601 [CYCLOBUTANE 2.1 X 10 | 10 |0,63
2602 [DICHLORODIFLUORO- 2.2 X X X X X 10 | 22 |101
METHANE ET
DIFLUORO-1,1 ETHANE EN
MELANGE AZEOTROPE
contenant environ 74 % de
dichlorodifluorométhane (GAZ
REFRIGERANT R 500)
2676 |STIBINE 23| 21| 20 5 | 20 |12 |k
2901 |CHLORURE DE BROME 23 5{31 290 X X X 5 | 10|15 |a
3057 |[CHLORURE DE 23| 8 | 100 | X X X 5 17 (1,17 |k
TRIFLUORACETYLE
3070 |OXYDE D'ETHYLENE ET 2.2 X X X X X 10 | 18 |1,09
DICHLORODIFLUORO-
METHANE EN MELANGE,
contenant au plus 12,5 % d'oxyde
d'éthyléne
3083 [FLUORURE DE 23|51 | 770 X X X X X 5 | 33 (121 |ku
PERCHLORYLE
3153 |[ETHER PERFLUORO 2.1 X X X X X 10 | 20 0,75
(METHYLVINYLIQUE)
3154 |ETHER PERFLUORO 21 Y Y Y Y Y 10 | 10 |0,98
(ETHYLVINYLIQUE)
3157 |GAZ LIQUEFIE COMBURANT,| 22 | 51 X X X X X 10 z
N.SA.

Cettevaleur de LCy, doit ére revue.
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P200 INSTRUCTION D'EMBALLAGE (suite) P200
Tableau 2: GAZ LIQUEFIESET GAZ DISSOUS
]
g
<
—~~ ~~ Q
HERERE
p 2 |&E1&8 | g
No Nom et description - ) = = Q 8 ®
ONU S = - T B 3 S 8
(7] 3 ) c =
= £ S =1 8 = o &
> S < . o S \8-
5 g | = 2 o7 | ® 2
o] IS 9 & © Q g o] o <]
3 ) c =2 s © =N e c =
s |1 & |3 | g |w 8 | s [BE|S |8 | @
% 2 3 5 o 12} 5 w = g 8
8 | 8| 3 3 5 | 8 3 O |55 7
(@) 04 @) M [ o O O [l | a a a
3159 |TETRAFLUORO-1,1,1,2 2.2 X X X X X 10 | 22 |1,04
ETHANE (GAZ REFRIGERANT
R 134a)
3160 [GAZ LIQUEFIE TOXIQUE, 23 | 21 X X X X X 5 z
INFLAMMABLE, N.SA.
3161 [GAZ LIQUEFIE 2.1 X X X X X 10 z
INFLAMMABLE, N.SA.
3162 |GAZ LIQUEFIE TOXIQUE, 23 X X X X X 5 z
N.SA.
3163 [GAZ LIQUEFIE, N.SA. 2.2 10 z
3220 |PENTAFLUORETHANE (GAZ | 2.2 10 | 49 |0,95
REFRIGERANT R 125) 36 (0,72
3252 |[DIFLUOROMETHANE (GAZ 2.1 X X X X X 10 | 48 |0,78
REFRIGERANT R 32)
3296 |HEPTAFLUOROPROPANE 2.2 X X X X X 10 | 15 |1,2
(GAZ REFRIGERANT R 227)
3297 |OXYDE D'ETHYLENE ET 2.2 X X X X X 10 | 10 |1,16
CHLOROTETRAR_UORETHANE
EN MELANGE, contenant au
plus 8,8 % d'oxyde d'éthyléne
3298 [OXYDE D'ETHYLENE ET 2.2 X X X X X 10 | 26 |1,02
PENTAFLUORETHANE EN
MELANGE, contenant au plus
7,9 % d'oxyde d'éthylene
3299 [OXYDE D'ETHYLENE ET 2.2 X X X X X 10 | 17 |1,03
TETRAFLUORETHANE EN
MELANGE, contenant au plus
5,6 % d'oxyde d'éthylene
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P200 INSTRUCTION D'EMBALLAGE (suite) P200
Tableau 2: GAZ LIQUEFIESET GAZ DISSOUS
]
&
<
—~~ ~~ Q
s |E|8|E
©
p 2 |&E1&8 | g
No Nom et description - o = e g 3 8
ONU S % — T B 3 S 8
(] = < 5 —
s S £ S 3 8 o 73
= B = T Q © \8' n
= oA e} — - ()
5 | B | 3 28 |s |8 |5
> a 8 — e} — —
(e} 5 = o o< 8 % =
AR ERE R AR AR AR AR
< | B F|3|S5S|s5|R|alss k23
(@] [ad O m ol LL O (@] [0 I o [a [a)
3300 |OXYDE D'ETHYLENE ET 23 | 21 | plus| X X X X X 5 28 10,73
DIOXYDE DE CARBONE EN de
MELANGE, contenant au plus 2900
87 % d'oxyde d'éthyléne
3307 [GAZ LIQUEFIE TOXIQUE, 23 | 51 X X X X X 5 z
COMBURANT, N.SA.
3308 |GAZ LIQUEFIE TOXIQUE, 23| 8 X X X X X 5 z
CORROSIF, N.SA.
3309 |GAZ LIQUEFIE TOXIQUE, 23 | 21 X | x| x| x| x 5 z
INFLAMMABLE, CORROSIF, 8
N.SA.
3310 |GAZ LIQUEFIE TOXIQUE, 23 | 51 X X X X X 5 z
COMBURANT, CORROSIF, 8
N.SA.
3318 [AMMONIAC EN SOLUTION 23| 8 X X X X X 5 b
AQUEUSE de densité inférieure a
0,880 a 15 °C, contenant plus
de 50 % d'ammoniac
3337 |GAZ REFRIGERANT R 404A 22 X X X X X 10 | 36 0,82
3338 [GAZ REFRIGERANT R 407A 2.2 X X X X X 10 | 36 |0,94
3339 |GAZ REFRIGERANT R 407B 2.2 X X X X X 10 | 38 |0,93
3340 |GAZ REFRIGERANT R 407C 2.2 X X X X X 10 | 35 |0,95
3354 [GAZ INSECTICIDE 2.1 X X X X X 10 z
INFLAMMABLE, N.SA.
3355 |GAZ INSECTICIDE TOXIQUE, | 23 | 21 X X X X X 5 z
INFLAMMABLE, N.SA.
3374 |ACETYLENE SANS SOLVANT| 21 X X 5 | 60 c,p
52
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P200 INSTRUCTION D'EMBALLAGE (suite) P200
Tableau 3: MATIERESN'APPARTENANT PASA LA CLASSE 2
(5]
8
B
) ) 'Q
'BEIERE
p z |&|&8g
No Nom et description | o = = 18| =
ONU §|s5 |~ T SR = T S I
K2) ] “ c =
S S S S 3 B 5 g; &
5|3 | = ®?| <o P I I
T |2 | € [ b g T | T 5
3 @ c ;8 s © G c c =
@ [0 = 8 5 S| © o ‘B
Bl |2 |8|5|s|a|8s &
s | B 3|3|S|s5|R|alss 2
oO|lg|lo|a|F|Z|]O |0 [d&a|ax|d
1051 | CYANURE D'HYDROGENE STABILISE |6.1 3 1140 | X X 5 [ 100|055 | k
contenant moins de 3 % d'eau
1052 | FLUORURE D'HYDROGENE ANHYDRE | 8 6.1 966* X X X 5 10 (0,84
1745 | PENTAFLUORURE DE BROME 51 [6.18] 25 | X X 5 10 | ** |k
1746 | TRIFLUORURE DE BROME 51 (618|180 | X X 5 10 | ** |k
2495 [ PENTAFLUORURE D'IODE 51 (618|120 | X X 5 10 | ** |k
2983 |OXYDED'ETHYLENEET OXYDEDE |3 | 6.1 X | X | X 10 z
PROPYLENE EN MELANGE, contenant au
plus 30 % d'oxyde d'éthylene

P201: Letexte ci-dessous devient le nouveau 2):

"2) En outre, les emballages suivants sont autorisés sil est satisfait aux dispositions
généralesdu 4.1.1 et du 4.1.3"

Les paragraphes 2) et 3) existants deviennent les alinéas a) et b) respectivement.

P202: Modifier lapremiére phrase comme suit : "Les emballages suivants sont autorisés Sil est
satisfait aux dispositions généralesdu 4.1.1 et du 4.1.3".

P203  Ajouter une nouvelle instruction d'emballage comme suit:

P203 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P203

L es récipients cryogéniques sont autorisés sil est satisfait aux prescriptions relatives a la construction, aux
épreuves et au remplissage agrées par |'autorité compétente.
P400 1), P401 1) et
P402 1): Dans la premiere phrase, remplacer "Bouteilles et récipients a gaz en acier” par
"Bouteilles, fats & pression et tubes en acier” et "conformes aux prescriptions en matiere de
construction, d'épreuve et de remplissage fixées par I'autorité compétente.” par "conformes
aux dispositions de I'instruction d'emballage P200.".

Cettevaleur de LCs, doit étre revue.
Un creux minimum de 8% (volume) est requis.




P401 3):

P406:

P601.:

P601 et
P602:

P621 :
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Dans la deuxiéme phrase, remplacer "...les bouteilles ou les récipients doivent..." par
"...les bouteilles, fiits a pression et tubes doivent...".

Dans latroisieéme phrase remplacer "Les bouteilles et les récipients..." par "Bouteilles, fits
apression et tubes..." et supprimer "de la bouteill€".

Modifier la derniére phrase comme suit: "Laboutellle, le fit a pression ou le tube ne
doivent pas étre remplis a plus de 90% de leur contenance.”.

Supprimer.
Modifier la disposition spéciale PP24 comme suit :

"PP24 LesNos ONU 2852, 3364, 3365, 3366, 3367, 3368 et 3369 ne doivent pas étre
transportés en quantités supérieures a 500 g par colis.”

Ajouter les nouvelles dispositions spéciales PP78 et PP80, libellées comme suit :

"PP78 LeNo ONU 3370 ne doit pas étre transporté en quantités supérieures a 11,5 kg par
colis.";

"PP80 Pour les Nos ONU 2907 et 3344, les emballages doivent satisfaire au niveau
d'épreuve du groupe d'emballage 1. Les embalages du niveau d'épreuve du groupe
d'emballage | ne doivent pas étre utilisés.”

Sous "3) Emballages combinés', gjouter le texte suivant aprés €):

"f) Les emballages extérieur et intérieur doivent étre périodiquement soumis a une
épreuve d'étanchéité selon b), au moins tous les deux ans et demi;

0 Les emballages extérieur et intérieur doivent porter, en caractéres lisibles et
durables ce qui suit :

i) ladate (mois, année) de I'épreuve initiale et de la derniére épreuve
périodique;

ii) le nom ou le symbole agréé de la partie ayant exécuté I'épreuve et le
controle..

Ajouter alafin delapremiere phrase, apres "et 4.1.3" les mots suivants : "et si les
emballages sont hermétiquement fermés”.
Modifier P601 4) et P602 4) comme suit:

"4) Bouteilles, f(its a pression et tubes d'une pression d'éoreuve minimale... Aucune
bouteille, aucun flt & pression ni aucun tube ne peut étre... Les bouteilles, flts a pression
et tubes doivent..."

Modifier la premiére phrase comme suit : "Les emballages suivants sont autorises, sil est
satisfait aux dispositions générales des4.1.1 et 4.1.3 et aux dispositions spéciaes
du4.1.8".
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P650:  Insérer une nouvelle instruction d'emballage comme suit:

P650 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P650

Cette instruction sapplique au No ONU 3373

Dispositionsgénérales

Les échantillons de diagnostic doivent étre emballés dans des emballages de bonne qualité,
suffisamment solides pour résister aux chocs et aux charges auxquels ils peuvent normalement
étre soumis en cours de transport, y compris le transbordement entre engins de transport ou entre
engins de transport et entrepbts, ains que tout enlévement d'une palette ou d'un suremballage en
vue d'une manipulation manuelle ou mécanique. Lesemballages doivent étre construits et fermés
de maniere a éviter toute fuite du contenu, lors de la préparation pour le transport ou dans des
conditions normales de transport, sous I'effet de vibrations ou de variations de température,
d'hygrométrie ou de pression.

Les récipients primaires doivent étre emballés dans les emballages secondaires de fagon a éviter,
dans des conditions normales de transport, qu'ils ne se brisent, soient perforés ou laissent
échapper leur contenu dans les emballages secondaires. Les emballages secondaires doivent étre
placés dans des emballages extérieurs avec interposition de matieres de rembourrage appropriées.
Une fuite du contenu ne doit entrainer aucune atération appréciable des propriétés protectrices
des matiéres de rembourrage ou de I'emballage extérieur.

Pour le transport, chague colis doit porter sous une forme claire et durable la mention
"ECHANTILLON DE DIAGNOSTIC".

Le calis confectionné doit pouvoir subir avec succes |'épreuve de chute du 6.3.2.5, comme
spécifié aux 6.3.2.3 et 6.3.2.4, sauf que la hauteur de chute ne doit pas éreinférieurea 1,2 m.

Pour les matiéresliquides
Le ou les récipients primaires doivent étre éanches et contenir au plus 500 ml.

Un matériau absorbant doit étre placé entre le récipient primaire et I'emballage secondaire; s
plusieurs récipients primaires fragiles sont placés dans un emballage secondaire unique, ils
doivent étre enveloppés individuellement ou séparés pour éviter tout contact entre eux.

La quantité de matériau absorbant, tel que I'ouate, doit étre suffisante pour absorber la totaité du
contenu des récipients primaires; |'emballage secondaire doit étre éanche.

Le récipient primaire ou |'emballage secondaire doit étre capable de résister sans fuite a une
pression intérieure telle que la différence de pression qui en résulte ne soit pas inférieure a 95 kPa
(0,95 bar).

L'emballage extérieur ne doit pas contenir plusde 4 |.

Pour lesmatieres solides

Le ou les récipients primaires doivent étre étanches aux pulvérulents et contenir au plus 500 g.

Si plusieurs récipients primaires fragiles sont placés dans un emballage secondaire unique, ils
doivent étre enveloppés individuellement ou séparés pour éviter tout contact entre eux;
I'emballage secondaire doit étre étanche.

L'emballage extérieur ne doit pas contenir plus de 4 kg.
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P650 INSTRUCTION D'EMBALLAGE PG50

Sous réserve que les échantillons de diagnostic soient emballés conformément a la présente
instruction d'emballage, ils ne sont pas soumis aux autres dispositions du présent Réglement.

P802:  Ajouter une disposition spéciale d'emballage, comme suit :

"PP79 Pour le No ONU 1790 contenant plus de 60 % mais pas plus de 85 % de fluorure
d'hydrogéne, voir l'instruction d'emballage POO1".

Dans P802 5), remplacer "conformes aux prescriptions en matiere de construction,
d'épreuve et de remplissage fixées par 'autorité compétente” par "conformes aux
dispositions de I'instruction d'emballage P200" et "Bouteilles a gaz' par "Bouteilles, fits a
pression et tubes'.

PO02: Modifier comme suit I'instruction d'emballage P02 :

P902 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P902

Cette instruction sapplique au No ONU 3268.

Les emballages suivants sont autorisés sil est satisfait aux dispositions générales des4.1.1 et 4.1.3 :

Emballages satisfaisant au niveau d'épreuve du groupe d'emballage I11. L'emballage doit ére congu
et fabriqué de maniére a empécher tout mouvement des objets et tout fonctionnement accidentel
dans les conditions normales de transport.

Les objets peuvent auss étre transportés sans emballage dans des dispositifs de manutention
spéciaux et des véhicules, des conteneurs ou des wagons spécialement aménageés, lorsqu'ils sont
transportés du lieu de fabrication au lieu d'assemblage.

Disposition supplémentaire :

Tout récipient a pression doit satisfaire aux dispositions de |'autorité compétente pour la ou les
matieres quiil contient.

P904:  Modifier le (1) comme suit :

"(1) Lesemballagesconformes aux instructions POO1 et POO2 et au niveau d'épreuve du
groupe d'emballage I11".
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P907:  Insérer une nouvelle ingtruction d'emballage comme suit:

P907 INSTRUCTION D'EMBALLAGE P907

Si les machines ou appareils sont construits et concus de facon telle que les récipients contenant
des marchandises dangereuses soient suffisamment protégés, un emballage extérieur n'est pas
exigé. Dans les autres cas, les marchandises dangereuses contenues dans des machines ou des
appareils doivent étre emballées dans des emballages extérieurs d'un matériau approprié
suffisamment résistant et d'une conception adaptée a la capacité de I'emballage et al'utilisation
prévue, et satisfaisant aux prescriptions applicablesdu 4.1.1.1.

Les récipients contenant des marchandises dangereuses doivent satisfaire aux dispositions
générales énoncées au 4.1.1, al'exception des 4.1.1.3, 4.1.1.4, 4.1.1.12 et 4.1.1.14. Dans le cas des
gaz deladivison 2.2, la bouteille a gaz ou le récipient intérieur, leur contenu et leur taux de
remplissage doivent étre approuvés par |'autorité compétente du pays dans lequel ils ont été
remplis.

En outre, les récipients doivent étre contenus et maintenus dans la machine ou dans I'apparell
transporté, de telle maniére que dans les conditions normales de transport, les risques d'avarie aux
récipients soient faibles, et qu'en cas d'avarie a des récipients contenant des marchandises
dangereuses solides ou liquides, il n'y ait pas de risque de fuite de marchandises dangereuses en

dehors de la machine ou de I'appareil (il peut ére utilisé une doublure étanche pour satisfaire a
cette prescription). Les récipients contenant des marchandises dangereuses doivent étre installés,
maintenus et calés avec du rembourrage pour éviter une rupture ou une fuite et de maniére a
empécher leur déplacement al'intérieur de la machine ou de |'appareil dans les conditions
normales de transport. Le matériau de rembourrage ne doit pas réagir dangereusement avec le
contenu des récipients. Une fuite éventuelle du contenu ne doit pas affecter totalement les
propriétés protectrices du matériau de rembourrage.

4142 Modifier comme suit les instructions d'emballage B3 et B4 pour les GRYV :

"B3  Les GRV souples doivent étre étanches aux pulvérulents et résistants al'eau ou
doivent ére munis d'une doublure étanche aux pulvérulents et résistante a |'eau."

"B4  Les GRV souplesen carton ou en bois doivent étre étanches aux pulvérulents et
résistants al'eau ou doivent étre munis d'une doublure éanche aux pulvérulents et
résistante al'eau.".

IBCO3: Dans l'instruction d'emballage IBCO3, modifier la disposition supplémentaire existante
comme suit:

"Seuls les liquides dont la pression de vapeur est inférieure ou égale a 110 kPaa 50 °C, ou
a130 kPaa55 °C, sont autorisés, al'exception du No ONU 2672 (voir B11).".

Ajouter une nouvelle disposition spéciale demballage B11, libellée comme suit :
"B11: Le No ONU 2672, ammoniac en solution en concentrations ne dépassant pas 25 %

peut étre transporté dans des GRV en plastique rigide ou des GRV composites (31H1,
31H2 et 31HZ1).".
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IBCO6: Sous"3) GRV Composites', dans le texte frangais lire: "11HZ1, 11HZ2, 21HZ1, 21HZ2 et

31HZ1"
Sous "Dispositions spéciaes d'emballage”, gjouter une nouvelle disposition spéciale B12,
rédigée comme suit :

"B12 Pour le No ONU 2907, les GRV doivent satisfaire au niveau d'éoreuve du groupe
demballage I1. LesGRV du niveau d'épreuve du groupe demballage | ne doivent pas étre
utilisés."

IBC620: Modifier la premiére phrase comme suit : "Les GRV suivants sont autorisés sil est satisfait

aux dispositions générales du 4.1.1, 4.1.2 et du 4.1.3 et aux dispositions spéecialesdu 4.1.8

Ajouter une nouvelle instruction LP902 comme suit :

L P902 INSTRUCTION D'EMBALLAGE L P902

Cette ingtruction sappligue au No ONU 3268.

Les emballages suivants sont autorisés sil est satisfait aux dispositions générales des 4.1.1 et
413:

Emballages satisfaisant au niveau d'épreuve du groupe d'emballage I11. L'emballage doit étre
concu et fabriqué de maniére a empécher tout mouvement des objets et tout fonctionnement
accidentel dans les conditions normales de transport.

Les objets peuvent auss étre transportés sans emballage dans des dispositifs de manutention
spéciaux et des véhicules, des conteneurs ou des wagons spécia ement aménages, lorsgu'ils sont
transportés du lieu de fabrication au lieu d'assemblage.

Disposition supplémentaire:

Tout récipient a pression doit satisfaire aux dispositions de I'autorité compétente pour la ou les
matiéres qu'il contient.

Ajouter une nouvelle section libellée comme suit:

"4.1.6 Dispositions particuliéres d'emballage des mar chandises danger euses de
la classe 2
416.1 Prescriptionsgénérales

41.6.1.1 Laprésente section contient les prescriptions générales régissant |'utilisation
des récipients a pression congus pour le transport de gaz et d'autres marchandises
dangereuses de la classe 2 dans des récipients a pression, par exemple le No ONU 1051
cyanure d'hydrogene stabilisé. Les récipients a pression doivent étre construits et fermés de
fagon a éviter toute perte de contenu, qui serait due a des conditions normales de transport,
y compris des vibrations ou des variations de température, d'hygrométrie ou de pression (a
cause d'un changement d'altitude par exemple).
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416.1.2 Lesparties desrécipients a pression se trouvant directement en contact avec
des marchandises dangereuses ne doivent pas étre atérées ou affaiblies par celles-ci

ni causer un effet dangereux (par exemple en catalysant une réaction ou en réagissant avec
une marchandise dangereuse). L es dispositions des normes SO 11114-1:1997 et
1S011114-2:2000 doivent étre respectées selon le cas. Les récipients a pression devant
contenir le No ONU 1001 acétyléne, dissous et le No ONU 3374 acétyléne, sans solvant
doivent étre remplis d'une matiere poreuse, uniformément répartie, d'un type qui est
conforme aux prescriptions et qui satisfait aux épreuves définies par |'autorité compétente
etqui:

a)  soit compatible avec le récipient a pression et ne forme pas de composé
dangereux ni avec |'acétyléne ni avec le solvant dans le cas du
No ONU 1001; et

b)  soit capable d'empécher la décomposition de |'acétylene dans la masse.

Dans le cas du No ONU 1001, le solvant doit ére compatible avec les récipients a
pression.

41.6.1.3 Lesrécipientsapression, y compris leurs fermetures, doivent étre choisis
sdon le gaz ou le mélange de gaz quiils sont destinés a contenir conformément aux
prescriptions du 6.2.1.2 et des prescriptions des ingtructions d'emballage pertinentes du
4.1.4.1. Cette section sapplique aussi aux récipients a pression qui sont des ééments d'un
CGEM.

4.1.6.1.4 Lesrécipients a pression rechargeables ne doivent pas étre remplis d'un gaz
ou d'un mélange de gaz différent de celui qu'ils contenaient précédemment sauf s les
opérations nécessaires en cas de changement de gaz ont été effectuées conformément ala
norme 1SO 11621:1997. En outre, les récipients a pression ayant précédemment contenu
une matiére corrosive de la classe 8 ou une matiére d'une autre classe présentant un risque
subsidiaire de corrosivité ne peuvent servir au transport de matiéres de la classe 2 sils
n'ont pas subi le contréle et les épreuves prescrites au 6.2.1.5.

Avant le remplissage, le remplisseur doit inspecter le récipient a pression et sassurer qui'il
peut tenir le gaz a transporter et que les dispositions du présent Réglement sont satisfaites.
Unefoisle récipient rempli, les robinets doivent étre fermés et le rester pendant le
transport. L'expéditeur doit vérifier I'étanchéité des fermetures et de I'équipement.

4.1.6.1.5 Lesrécipients apression doivent étre remplis conformément aux pressions de
service aux taux de remplissage et aux prescriptions figurant dans I'instruction d'emballage
correspondant ala matiére qu'ils contiennent. Pour les gaz réactifs et les mélanges de gaz,
la pression de remplissage doit étre telle qu'en cas de décomposition compléte du gaz, la
pression de service du récipient a pression ne soit pas dépassée. Les cadres de bouteilles ne
doivent pas étre remplis au-dela de la pression de service la plus basse de toutes les
bouteilles composant |e cadre.

41.6.1.6 Lesrécipientsapression, y compris leurs fermetures, doivent étre conformes
aux prescriptions énoncées au chapitre 6.2 en ce qui concerne leur conception, leur
construction, le contréle et les épreuves. Lorsque des emballages extérieurs sont prescrits,
les récipients a pression doivent y étre solidement maintenus. Sauf prescriptions contraires
dans les instructions d'emballage détaillées, un ou plusieurs emballages intérieurs peuvent
étre placés dans un emballage extérieur.
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4.1.6.1.7 Lesrobinets doivent étre protégés contre toute avarie risquant de provoquer
une fuite accidentelle du contenu du récipient a pression, selon I'une des méthodes
suivantes :

a)  Placer lesrobinets al'intérieur du col du récipient a pression et proteger
ceux-ci au moyen d'un bouchon ou d'un chapeau vissg;

b)  protéger les robinets par un chapeau fermé, muni d'évents de section
suffisante pour évacuer les gaz en cas de fuite au robinet;

C) Protéger |es robinets au moyen d'une collerette ou d'autres dispositifs de
securité;

d)  Concevoir et fabriquer des robinets capables d'ére endommagés sans
fuir;

e)  Transporter lesrécipients a pression dans des cadres (par exemple des
cadres de bouteilles); ou

f) Transporter des récipients a pression dans des emballages extérieurs.
L'emballage préparé pour le transport doit avoir satisfait al'épreuve de
chute au niveau d'épreuve du groupe d'emballage | dont il est question
au6.1.5.3.

Dans le cas des récipients a pression munis de robinets décrits sous b) et c), les
prescriptions de lanorme SO 11117:1998 doivent étre respectées, alors que pour les
robinets non protégés décrits sous d) ce sont |es prescriptions de I'annexe B de la norme
ISO 10297:1999 qui doivent étre respectées.

416.1.8 Lesrécipientsapresson non rechargeables doivent :

a)  éretransportés dans un emballage extérieur, par exemple une caisse,
ou une harasse ou des bacs a housse rétractable ou extensible;

b)  avoir une contenance (en eau) inférieure ou égale a 1,25 litres lorsqu'ils
sont remplis d'un gaz inflammable ou toxique;

C)  nepasétre utilisés pour les gaz toxiques ayant une CLs, inférieure ou
égale & 200 mi/nT; et

d)  nepassubir de réparation apres leur mise en service.

41.6.1.9 Lesrécipients a pression rechargeables doivent étre périodiquement inspectés
conformément aux dispositions des instructions d'emballage P200 ou P203, selon le cas.
Les récipients a pression ne doivent pas étre chargés ou remplis aprés la date limite du
contréle périodique mais peuvent étre transportés apres cette date.

4.16.1.10 Lesréparations doivent étre conformes aux normes régissant les controles
périodiques définies au 6.2.2.4, dans le respect des normes de conception et de
construction applicables. Les récipients a pression ne peuvent subir de réparation pour les
défauts suivants :

a) fissures des soudures ou autres défauts des soudures;
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41.7.0.1

41723 ¢t
41724

b)  fissuresdes parois,

c) fuites ou défectuosité du matériau congtituant les parois, le dessus ou le
dessous du récipient.

416.1.11 Un reécipient apression ne peut pas étre présenté au remplissage :

a)  sil est endommageé au point que son intégrité ou celle de son
équipement de service puisse en souffrir;

b) s lui et son équipement de service ont été examinés et déclarés en
mauvais état de fonctionnement; et

Cc) s lesmarques prescrites relatives al'agrément, aux dates des épreuves
et au remplissage ne sont pas lisibles,

4.1.6.1.12 Unrécipient apression chargé ne peut étre présenté au transport :

a) sil fuit;

b)  sil est endommagé au point que son intégrité ou celle de son
équipement de service puisse en souffrir;

Cc) S lui et son équipement de service ont é&té examinés et déclarés en
mauvais état de fonctionnement; et

d) s lesmarques prescrites relatives al'agrément, aux dates des épreuves
et au remplissage ne sont pas lisibles;

Ajouter un nouveau paragraphe rédigé comme suit:

"4.1.7.0.1 Pour les peroxydes organiques, tous les récipients doivent étre "effectivement
fermés'. En cas de risque de forte augmentation de la pression interne dans un colis a
cause de la transformation d'un gaz, un évent peut étre prévu, a condition que le gaz émis
ne présente pas de danger; dans le cas contraire, le taux de remplissage devra étre limité.
Tout évent doit étre aménagé de sorte que le liquide ne puisse pas séchapper lorsque le
colis est en position debout et a ne laisser entrer aucune impureté. L'emballage extérieur,
Sil en existe un, doit étre congu de fagon a ne pas géner |e fonctionnement de I'évent."

Ajouter les deux nouveaux paragraphes suivants:

"4,1.7.2.3 Pour les matieres autoréactives, une régulation de température est requise
conformément au 2.4.2.3.4. Pour les peroxydes organiques une régulation de température
est requise conformément au 2.5.3.4.1. Les dispositions relatives alarégulation de
température figurent au 7.1.4.3.1.

4.1.7.24  Sont considérés comme cas d'urgence la décomposition auto-accélérée et
I'immersion dans les flammes. Afin d'éviter la rupture par explosion des GRV en métal ou
des GRV en matériaux composites munis d'une enveloppe intégrale métdlique, les
soupapes de décompression d'urgence doivent étre congues pour laisser séchapper tous les
produits et les vapeurs de décomposition éaborées pendant la décomposition auto-

accél érée ou pendant une période d'au moins une heure dimmersion dans les flammes,
calculé selon les équations formulées au 4.2.1.13.8.".
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4182 Modifier comme suit :

"Lesdéfinitionsdu 1.2.1 et les dispositions géenérales..., sauf 4.1.1.10 4 4.1.1.12 sont
applicables aux colis de matiéres infectieuses. Cependant, les liquides doivent étre placés
dans des emballages, y compris des GRV, ayant une résistance suffisante ala pression
interne susceptible d'apparaitre en conditions normales de transport.”

4183 Modifier le début du paragraphe comme suit : "Pour les Nos ONU 2814 et 2900, une liste
detaillée...".

4185 Ajouter un nouveau paragraphe libellé comme suit : "Les dispositions de la présente
section ne sappliquent pas au No ONU 3373 Echantillons de diagnostic (voir instruction
d'emballage P650)".

Chapitre4.2

4.2 Ajouter dansletitre: " ET DES CONTENEURS A GAZ A ELEMENTS MULTIPLES
(CGEM)"

4214 Supprimer "dangereuses’ aprés "matiéres’ dans la derniére phrase.

4.2.1.9 Sans objet en francais.

421942271

et 4.236.1 Sans objet en francais.

421911 Modifier lafin de la phrase comme suit :

"...dans les ingtructions de transport en citernes mobiles ou les dispositions spéciaes
indiquées au 4.2.5.2.6 ou 4.2.5.3 et dans les colonnes 10 ou 11 de la Liste des
marchandises dangereuses’.

4.2.1.9.6b) Sans objet en francais.

421131 Dans la derniere phrase, remplacer ... prescription particuliére devant éventuellement étre
remplie..." par "...disposition supplémentaire quil convient de respecter...".

421132

€t 4.21.13.3 Sansobjet en francais.

4.2.1.13.6 Sans objet en francais.

4.2.1.138 Dans le texte sous laformule, supprimer "[-]"; remplacer "récipients’ par "réservoirs’
(deux fois) et:

"Tro = température du peroxyde au moment de la décompression” par
"T = température dela matiére au moment de la décompression”.
Dans la derniére phrase, gjouter "mobile" aprés "citerne'.
4225
et 4234 Remplacer "de la marchandise dangereuse transportée” par "du gaz transporté'.
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4.2.3.7

4239

424

Sans objet en frangais.

Renuméroter 4.2.3.7.1 |e paragraphe sous le titre et 4.2.3.7.2 |e paragraphe qui le suit
(actuel 4.2.3.7.2).

Sans objet en francais.

Renuméroter le 4.2.4 existant comme 4.2.5, et gjouter le texte suivant comme nouveau
4.2.4.

"4.2.4 Dispositions généralesrelatives a l'utilisation des conteneursde gaz a
éléments multiples (CGEM)

4241 La présente section contient des dispositions générales applicables a
I'utilisation des conteneurs a gaz a é éments multiples (CGEM) pour le transport de gaz
non réfrigérés.

4242 Les CGEM doivent satisfaire aux prescriptions relatives aleur conception et a
leur construction, ains qu'aux contréles et aux épreuves quils doivent subir, énoncées au
6.7.5. Les ééments des CGEM doivent subir un contréle périodique conformément aux
dispositions énoncées dans I'instruction d'emballage P200 et au 6.2.1.5.

4243 Pendant |e transport, les CGEM doivent étre protégés contre les avaries des
éléments et de I'équipement de service en cas de choc latéra ou longitudina ou de
retournement. Si les éléments et I'équipement de service sont construits pour pouvoir
résister aux chocs ou au retournement, cette protection n'est pas nécessaire. Des exemples
d'une telle protection sont donnés au 6.7.5.10.4.

4244 Les épreuves et les contrdles périodiques auxquelles sont soumis les CGEM
sont définies au 6.7.5.12. Les CGEM ou leurs € éments ne peuvent étre rechargés ou
remplis a partir du moment ou ils doivent subir un contrdle périodique mais peuvent étre
transportés aprés I'expiration du délai limite de présentation a l'épreuve.

4245 Remplissage

42451 Avantleremplissage, I'expéditeur doit sassurer que le CGEM est du type
agréé pour le gaz atransporter et que les dispositions applicables du présent Réglement
sont respectées.

42452 Leséémentsdes CGEM doivent ére remplis conformément aux pressions de
service, aux taux de remplissage et aux dispositions de remplissage prescrits dans
I'instruction d'emballage P200 pour chaque gaz spécifique utilisé pour remplir chaque
élément. En aucun cas, un CGEM ou un groupe d'é éments doivent étre remplis, comme
unité, au-dela de la pression de service la plus basse de n'importe quel éément donné.

42453 Les CGEM ne doivent pas ére remplis a plus de leur masse brute maximale
admissible.

42454 Lesrobinets disolement doivent étre fermés aprés remplissage et rester
fermés pendant le transport. Les gaz toxiques de ladivision 2.3 ne peuvent étre transportés
en conteneurs a gaz a € éments multiples qu'a condition que chacun des @ éments soit
équipé d'un robinet d'isolement.
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42455 Laou lesouvertures de remplissage doivent étre fermées par des chapeaux ou
bouchons. L'éanchété des fermetures et de I'équipement doit étre vérifiée par I'expéditeur

apres le remplissage.
42456 LesCGEM ne doivent pas étre présentés au remplissage :

a)  silssont endommagés au point que I'intégrité des récipients a pression
ou de leur équipement structural ou de service puisse en souffrir;

b) S lesrécipients apression et leurs équipements structuraux ou de
service ont été examingés et déclarés en mauvais état de fonctionnement;
ou

Cc) s lesinscriptions prescrites relatives al'agrément, aux dates des
épreuves et au remplissage ne sont pas lisibles;

4.2.4.6 Les CGEM chargés ne doivent pas étre présentés au transport :
a) silsfuient;

b)  silssont endommagés au point que I'intégrité des récipients a pression
ou de leur équipement structural ou de service puisse en souffrir;

C) d lesrécipients apression et leurs équipements structuraux ou de
service ont été examinés et déclarés en mauvais état de fonctionnement;
ou

d) s lesmarques prescrites relatives al'agrément, aux épreuveset au
remplissage ne sont pas lisibles.

4247 Les CGEM vides qui n'ont pas été nettoyés ni purgés doivent satisfaire aux
méme prescriptions que les CGEM remplis avec la matiére précédente.”

42521 (Ancien 4.2.4.2.1) Remplacer "prescriptions"” par "dispostions’.

42525 (Ancien 4.2.4.2.5) Dans le texte avant le tableau, remplacer "épaisseur de paroi" par
"épaisseur du réservoir”.
Dans le tableau, pour T5, sous "Autres instructions de transport en citernes mobiles qui
peuvent étre appliquées’ biffer "T12", "T16" et "T18".

4.25.2.6 (Ancien 4.2.4.2.6) Dans le tableau, pour T23:
Dans la note de bas de page **/ (page 381 de la version francaise) remplacer:" récipient”
par "citerne mobile".
Ajouter la rubrique suivante sous la rubrique No ONU 3119:

Press Epai Orifi . .
No Matiere d'etrp.r_.;;\)/r; mirﬂﬁwﬁzuc:u rér:c.es D'Spd%s“f Taux de Temp. de | Temp.
ONU m;rl;grn)ale %ﬁy:éu?e pl;zrsg: décompression remplissage | régulation | critique
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r éférence)
Acide peroxyacétique
avec de I'eau, typeF, +30°C | +35°C
stabilisé **/
Ajouter une nouvelle nota de bas de page "* * /" (page 382 de la version frangaise) comme
suit:
"** [ Formulation dérivée de la distillation de |'acide per oxyacétique de concentration
initiale en acide peroxyacétique ne dépassant pas 41 % avec de |'eau, oxygene actif total
(acide peroxyacétique +H,0,) [0 95 %, satisfaisant aux critéresdu 2.5.3.3.2 f)".
Les valeurs de |la pression de service maximale autorisées pour :
No ONU 3337 (R404 A) Petite citerne néant néant
Citerne nue de 28,2bar a 283bar
Citerne avec pare-soleil de 25,2 bar a 25,3 bar
Citerne avec isolation de 221bar a 225 bar
thermique
No ONU 3338 (R 407 A) Petite citerne de 32,3 bar a 313bar
Citerne nue de 29,0 bar a 28,1 bar
Citerne avec pare-soleil de 25,7 bar a 25,1 bar
Citerne avec isolation néant néant
thermique
No ONU 3339 (R 407 B) Pite citerne de 34,0 bar a 33,0 bar
Citerne nue de 30,5 bar a 29,6 bar
Citerne avec pare-soleil de 27,0bar a 26,5 bar
Citerne avec isolation néant néant
thermique
No ONU 3340 (R 407 C)  Plite citerne de 30,2 bar a 29,9 bar
Citerne nue de 27,0 bar a 26,8 bar
Citerne avec pare-0lell de 24,1 bar a 239 bar
Citerne avec isolation de 21,4 bar a 21,3 bar
thermique
4253 (Ancien 4.2.4.3) Remplacer "désignées par I'abréviation TP (de I'anglais "Tank

Provision")" par "indiquées par une désignation a phanumérique commencant par les
lettres"TP" (de I'anglais "Tank Provision")".

Sous TP1, TP2 et TP3, lire "le taux de remplissage ... ne doit pas étre dépasse”.
TP4:  Supprimer "des citernes mobiles’.

TP12: (correction sans objet en frangais).

TP19 (deux fois) et TP21: Remplacer "de la paroi” par "du réservoir"”.

Ajouter les nouvelles dispositions spéciaes pour citernes mobiles "TP30" et "TP31"
libellées comme suit :

"TP30 Cette matiére doit étre transportée en citernes avec isolation thermique”.
"TP31 Cette matiere ne peut étre transportée en citerne qu'a l'état solide'.
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PARTIE S

Remplacer "indiqués’ par "marqués’.

Remplacer "l'indication de I'identité de |'expéditeur” par "l'identification de |'expéditeur”.
Ajouter les mots "colis contenant des' avant le mot "matieres' (deux fois).

Ajouter un nouveau paragraphe ains libellé

"52.219 Une éiquette de risque subsidiaire de classe 1 doit étre apposée pour les
matiéres autoréactives de type B, sauf s |'autorité compétente a autorisé qu'un certain type
d'emballage en soit dispensé parce que les résultats des épreuves ont montré que la matiére
autoréactive contenue dans I'emballage en question ne présente pas de risque d'explosion.”

Réorganiser et renuméroter les paragraphes dans |'ordre selon le numéro de classe.
Modifier comme suit:

"Les bouteilles contenant des gaz de la classe 2 peuvent, lorsque cela est nécessaire compte
tenu de leur forme, de leur position ou de leur systéme de fixation pour le transport, porter
des étiquettes semblables a celles prescrites dans la présente section, mais de dimension
réduite conformément a lanorme 1SO 7225:1994, pour pouvoir étre apposées sur la partie
non cylindrique (ogive) de ces bouteilles.”

Ajouter |e paragraphe suivant :

"c) L'éiquette deladivision 2.1 apposée sur les bouteilles et cartouches a gaz pour gaz
de pétrole liquéfiés, sur laquelle ils peuvent figurer dans la couleur du récipient s le
contraste est satisfaisant.”

Modifier la disposition 5.2.2.2.2 comme suit :

"(No 2.1)

Divison 2.1

Gaz inflammables

Signe conventionnel (flamme) : noir ou blanc (sauf selon 5.2.2.2.1.6 €))
sur fond rouge; chiffre "2" dans le coin inférieur”

Ajouter alafin: "y compris sur chaque compartiment des engins-citernes a compartiments
multiples;”.

Remplacer "de la plaque-étiquette’ par "de chaque plague-étiquette’”.
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Remplacer le texte existant par le texte suivant:

"DOCUMENTATION

Nota liminaire

NOTA :  Leprésent Reglement n'exclut pas |'utilisation de techniques de transmission
fondées sur le traitement éectronique de I'information (TEI) et I'échange de données
informatisé (EDI), a I'appui de la documentation sur papier.

54.1 Documentation relative au transport des mar chandises danger euses
54.1.1 Généralités

Sauf disposition contraire prévue par ailleurs, I'expéditeur qui offre au transport des
marchandises dangereuses doit décrire celles-ci dans un document de transport et fournir
les renseignements et la documentation supplémentaires comme indiqué dans le présent
Réglement.

54.1.2 Forme du document de transport

54.1.21 Undocument de transport de marchandises dangereuses peut avoir une forme
guelcongue a condition de contenir tous les renseignements qu'exige le présent Reglement.
54.1.2.2 S des marchandises dangereuses et des marchandises non dangereuses sont
inscrites sur un méme document, les marchandises dangereuses doivent étre citées en
premier, ou mises en évidence d'une autre maniére.

54.1.2.3 Pageconsécutive

Un document de transport de marchandises dangereuses peut compter plusieurs pages a
condition que celles-ci soient numérotées dans |'ordre.

54.1.24 Lesinformations figurant sur un document de transport de marchandises
dangereuses doivent étre faciles aidentifier, lisibles et durables.

54.1.25 Exemple de document de transport de marchandises dangereuses

Laformule-cadre que montre la figure 5.4.1 est un exemple de document de transport de
marchandises dangereuses'.

(Le formule-cadre pour le transport multimodal de marchandises dangereuses des pages
419 et 420 du Réglement type devra étre inséré ici comme Figure 5.4.1).

1

Pour des formats normalisés, voir également les recommandations pertinentes du Groupe de

travail dela CEE/ONU sur la facilitation des procédures du commerce international, en particulier la
Recommandation No 1 (Formule-cadre des Nations Unies pour |es documents commer ciaux)
(ECE/TRADE/137, édition 96.1), la Recommandation No 11 (Aspects documentaires du transport
international des marchandises dangereuses) (ECE/TRADE/204, édition 96.1) et la Recommandation
No 22 (Formule-cadre pour les instructions d'expédition normalisées) (ECE/TRADE/168, édition 96.1).
Voir Répertoire d'ééments de données commerciales, vol. |11, Recommandations sur |a facilitation du
commer ce (ECE/TRADE/200) (Publication des Nations Unies, numéro de vente: F.96.11.E.13).".
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5413 Expéditeur, destinataire et date

Le nom et I'adresse de I'expéditeur et du destinataire des marchandises dangereuses doivent
figurer sur le document de transport de marchandises dangereuses. Sera également
indiguée la date a laguelle le document de transport de marchandises dangereuses ou une
copie informatisée en a éé faite ou remise au transporteur initial.

5414 Renseignements qui doivent figurer sur le document de transport de
mar chandises dangereuses

54.14.1  Description des marchandises dangereuses

L e document de transport de marchandises dangereuses doit fournir les renseignements
suivants pour chague matiere ou objet dangereux présenté au transport :

a) Lenuméo ONU précédé des lettres "UN";
b) Ladésignation officielle de transport, libellée conformément au 3.1.2;

c) Laclasseou, s dleexiste, ladivison des marchandises et, pour laclasse 1, la
lettre du groupe de compatibilité. Le ou les numéros de classe ou de division
de risque subsidiaire attribués doivent figurer apres le numéro de la classe ou
deladivision de risque et doivent étre placés entre parenthéses. Les mots
"classe" ou "division" peuvent précéder les numéros de la classe ou de la
division de risque primaire ou subsidiaire;

d) Lecaséchéant, le groupe d'emballage attribué ala matiére ou al'objet,
pouvant étre précedé des lettres "GE" (par exemple, "GE 11").

54.14.2 Ordredanslequel doivent figurer les ééments dela description des
mar chandises dangereuses

L es renseignements concernant |es marchandises dangereuses prescrits au 5.4.1.4.1 doivent
étre présentés soit dans |'ordre a), b), c), d), soit dans I'ordre b), €), &) d), sans ééments
dinformation intercalés, sauf ceux prévus dans le présent Réglement. Exemples de
description autorisée de marchandise dangereuse :

"UN 1098 ALCOOL ALLYLIQUE6.1(3)1" ou
"ALCOOL ALLYLIQUE 6.1 (3), UN 1098, I"

NOTA : Outre les prescriptions du présent Reglement, d'autres ééments d'information
peuvent étre demandés par |'autorité compétente ou étre exigés pour certains modes de
transport (par exemple, le point d'éclair pour le mode maritime). Les renseignements
supplémentaires doivent étre placés aprés la description des marchandises dangereuses,
sauf si le présent Réglement autorise ou prescrit le contraire.
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54.1.43 Renseignements qui complétent la désignation officielle de transport dansla
description des marchandises dangereuses.

Ladésignation officielle de transport dans la description des marchandises dangereuses
doit étre complétée comme suit :

a) Nomstechniques pour la désignation "N.SA." et les autres désignations
génériques: Les désignations officielles de transport auxquelles est affectée la
disposition spéciale 274 dans la colonne 6 de la Liste des marchandises
dangereuses doivent étre compl étées par leurs noms techniques ou leurs noms
de groupe chimique comme décrit au 3.1.2.8;

b) Emballages et citernes vides, non nettoyés: Les moyens de confinement (y
compris les emballages, les GRV, les citernes mobiles, les véhicules-citernes
et les wagons-citernes) qui contiennent des résidus de marchandises
dangereuses autres que ceux de la classe 7, doivent étre décrits comme tels,
par exemple en gjoutant les mots "EMBALLAGE VIDE NON NETTOYE"
ou "RESIDUS, CONTENU ANTERIEUR" avant ou aprés la désignation
officielle de transport;

c) Déchets. Pour les déchets de marchandises dangereuses (autres que les
déchets radioactifs), qui sont transportés en vue de leur éimination ou de leur
traitement aux fins d'éimination, la désignation officielle de transport doit
étre précédée du mot "DECHETS", sauf s celui-ci fait dga partie de la
désignation officielle de transport;

d) Matierestransportées atempérature dlevée: S la désignation officielle de
transport pour une matiere transportée ou présentée au transport al'éat liquide
aune température égale ou supérieure 2100 °C, ou al'éat solide aune
température égale ou supérieure a 240 °C, n'indique pas qu'il sagit d'une
matiére transportée a température élevée (par exemple, par la présence des
termes "FONDU(E)" ou"TRANSPORTE A CHAUD" dans la désignation
de transport), lamention "A HAUTE TEMPERATURE" doit figurer juste
aprés la désignation officielle de transport.

54.15 Renseignements qui sont exigés en plus de la description des marchandises
dangereuses

En plus de la description des marchandises dangereuses, |es renseignements suivants
doivent figurer dans le document de transport de marchandises dangereuses apres |adite
description.
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54.15.1 Quantitétotale de marchandises dangereuses

Sauf pour les emballages vides non nettoyés, la quantité totale de marchandises
dangereuses a laquelle sapplique la description (volume ou masse, selon le cas) doit étre
indiquée pour toutes les marchandises dangereuses, chaque marchandise dangereuse ayant
son numéro ONU, sa désignation officielle de transport et son groupe d'emballage propres.
Pour les marchandises dangereuses de la classe 1, la quantité doit représenter la masse
nette de matiére explosible. Pour les marchandises dangereuses transportées dans des
emballages de secours, une estimation de la quantité de marchandises dangereuses doit étre
indiquée. Le nombre et e type de colis (par exemple f{it, caisse, etc.) doivent auss étre
indiqués. Des abréviations peuvent étre employées pour indiquer le type d'embalage et les
unités de mesure de la quantité totale de marchandises dangereuses.

54.152 Quantitéslimitées

L orsque des marchandises dangereuses sont transportées conformément aux exemptions
pour marchandises dangereuses emballées en quantités limitées signalées dans la colonne 7
de la Liste des marchandises dangereuses et au chapitre 3.4, les mots "en quantité limitée"
doivent étre gjoutés.

54.153 Emballagesde secours

Pour les marchandises dangereuses qui sont transportées dans un emballage de secours, les
mots "COL 1S DE SECOURS' doivent étre gjoutés.

54.154 Matieres stabilisées par régulation de température

Si lemot "STABILISE" fait partie de la désignation officielle de transport (voir
également 3.1.2.6), lorsgue la stabilisation est obtenue par régulation de température, la
température de régulation et latempérature critique (voir 7.1.4.3.1) doivent étre indiquées
sur le document de transport comme suit :

"Température derégulation: ... °C Températurecritique : ... °C".
5.4.1.55 Matiéresautoréactives et peroxydes organiques

Pour les matiéres autoréactives de ladivision 4.1 et pour les peroxydes organiques qui
doivent faire |'objet d'une régulation de température au cours du transport, la température
de régulation et la température critique (voir 7.1.4.3.1) doivent étre indiquées dans le
document de transport comme suit :

"Températurederégulation : ... °C, Températurecritique: ... °C".

5.4.155.1 S certaines matiéres autoréactives et apparentées de ladivision 4.1 et des
peroxydes organiques de ladivision 5.2 ont é&é exemptées par |'autorité compétente de
I'éiquette de risque subsidiaire de "MATIERE EXPLOSIBLE" (mod&e No 1) pour
I'emballage utilisé, une mention dans ce sens doit figurer dans le document de transport.

5.4.1.55.2 S des peroxydes organiques et des matiéeres autoréactives sont transportés
dans des conditions qui nécessitent un agrément (pour les peroxydes organiques,
voir 25.3.25,4.1.7.2.2, 42.1.13.1 et 4.2.1.13.3; pour les matiéres autoréactives,
voir 2.4.2.3.2.4 et 4.1.7.2.2), une mention dans ce sens doit figurer dans le document de



ST/SG/AC.10/27/Add.1

page 66

transport de marchandises dangereuses. Une copie de I'agrément de classement et des
conditions de transport des peroxydes organiques et des matiéres autoréactives non inscrits
doit étre jointe au document de transport de marchandises dangereuses.

5.4.1.5.5.3 Lorsgu'un échantillon de peroxyde organique (voir 2.5.3.2.5.1) ou d'une
matiére autoréactive (voir 2.4.2.3.2.4 b)) est transporté, une mention dans ce sens doit
figurer dans le document de transport de marchandises dangereuses.

54156 Matiéresinfectieuses

Le document doit indiquer I'adresse compléte du destinataire ains que le nom d'une
personne responsable et son numéro de téléphone.

54157 Matiéresradioactives

54.15.7.1 Lesrensagnements suivants doivent figurer dans le document de transport
pour tout envoi de matiéres de la classe 7, sdon le cas, dans |'ordre indiqué :

a) lenom ou le symbole de chague radionucléide ou, pour les mélanges de
radionucléides, une description générale appropriée ou une liste des nucléides
auxquels correspondent les valeurs les plus restrictives,

b) ladescription de I'é&at physique et de la forme chimique de la matiere, ou
I'indication qu'il sagit d'une matiére radioactive sous forme spéciale ou d'une
matiere radioactive faiblement dispersable. Une désignation chimique
générique est suffisante pour laforme chimique;

c) Il'activité maximae du contenu radioactif pendant le transport exprimeée en
becquerels (Bq) avec le préfixe Sl approprié (voir 1.2.2.1). Pour les matieres
fisdles, lamasse de la matiere fissile en grammes (g) ou en un multiple
approprié peut étre indiquée au lieu de I'activité;

d) lacatégorie du calis, cest-adire I-BLANC, I1-JAUNE, 111-JAUNE;
e) l'indice de transport (seulement pour les catégories I11-JAUNE et 111-JAUNE);

f)  pour les envois de matieres fissiles autres que les envois exemptés en vertu du
6.4.11.2, I'indice de sOreté-criticité;

g lamarque didentification pour chague certificat d'agrément d'une autorité
compétente (matiére radioactive sous forme spéciae, matiere radioactive
faiblement dispersable, arrangement spécia, modéle de colis ou expédition)
applicable al'envoi;

h)  pour les envois de colis dans un suremballage ou un conteneur,
une déclaration détaillée du contenu de chaque colis placé dans e
suremballage ou le conteneur €, le cas échéant, de chagque suremballage ou
conteneur de I'envoi. S des colis doivent étre retirés du suremballage ou du
conteneur a un point de déchargement intermédiaire, des documents de
transport appropriés doivent étre fournis;

i) lorsgqu'un envoi doit étre expedié sous usage exclusif, lamention
"EXPEDITION SOUSUSAGE EXCLUSIF"; et
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j)  pour les matieres afaible activité spécifique (LSA-II et LSA-II1) et les objets
contaminés superficiellement (SCO-1 et SCO-II), I'activité totale de I'envoi
exprimée en multiple de A,.

5.4.1.5.7.2 Le document de transport doit comprendre une déclaration concernant les
mesures devant étre prises, le cas échéant, par |e transporteur. La déclaration doit étre
rédigée dans les langues que le transporteur ou |es autorités concernées jugent nécessaires
et doit donner au moins les renselgnements suivants :

a) mesures supplémentaires prescrites pour le chargement, l'arrimage,
le transport, la manutention et |e déchargement du colis, du suremballage ou
du conteneur, y compris, le cas échéant, les dispositions spéciales a prendre en
matiére d'arrimage pour assurer une bonne dissipation de la chaleur
(voir 7.1.6.3.2); au cas ou de telles prescriptions ne seraient pas nécessaires,
une déclaration doit I'indiquer;

b) restrictions concernant le mode ou le moyen de transport et éventuellement
instructions sur l'itinéraire a suivre;

c) dispositions aprendre en cas d'urgence compte tenu de la nature de I'envoi.

5.4.1.5.7.3 Lescertificats de I'autorité compétente ne doivent pas nécessairement
accompagner I'envoi. L'expéditeur doit, toutefois, étre prét ales communiquer au(x)
transporteur(s) avant le chargement et le déchargement.

54.1.6 Attestation

54.1.6.1 Ledocument de transport de marchandises dangereuses doit inclure une
attestation ou déclaration selon laquelle I'envoi peut étre accepté pour le transport et les
marchandises sont correctement emballées, marquées et étiquetées, et dans I'état qui
convient pour le transport aux termes des reglements applicables. Le texte de cette
attestation est le suivant :

"Je déclare que le contenu de ce chargement est décrit ci-dessus de facon compl ete et
exacte par la désignation officielle de transport et qu'il est convenablement classé, emballé,
marqué, étiqueté, muni de plagues-é&tiquettes et a tous égards bien conditionné pour étre
transporté conformément aux réglementations international es et nationales applicables.”

L'attestation doit étre signée et datée par |'expéditeur. Les signatures en fac-similé sont
autorisées lorsque les lois et les réglementations applicables leur reconnaissent une vaidité
juridique.

54.1.6.2 Lorsque ladocumentation relative aux marchandises dangereuses est
présentée au transporteur a l'aide de techniques de transmission fondées sur le traitement
électronique de l'information (TEI) ou I'échange de données informatisé (EDI), laou les
signatures peuvent étre remplacées par le ou les noms (en majuscules) de la ou des
personnes qui ont le droit de signer.



ST/SG/AC.10/27/Add.1
page 68

54.2

5421

Certificat d'empotage du conteneur ou du véhicule

Lorsque des colis contenant des marchandises dangereuses sont chargés ou

emballés dans un conteneur * ou véhicule pour le transport par voie maritime, les
responsables de I'empotage du conteneur ou du véhicule doivent fournir un "certificat
d'empotage du conteneur ou du véhicule" indiguant le ou les numéros didentification du
conteneur ou du véhicule et attestant que I'opération a éé menée conformément aux
conditions suivantes :

a)

b)

f)

o))

h)

NOTA ;
citernes.

le conteneur ou le véhicule était propre et sec et il paraissait en état de
recevoir les marchandises;

des colis & séparer conformément aux dispositions de séparation applicables
n'ont pas été emballés ensemble sur ou dans le conteneur ou le véhiculeg;

tous les colis ont été examinés extérieurement en vue de déceler tous dégéts,
seuls des colis en bon état ont é&é chargés,

toutes les marchandises ont été chargées de maniére appropriée et, le cas
échéant, convenablement calées par des matériaux de protection adéquats,
compte tenu du ou des modes de transport prévus,

les marchandises chargéesen vrac ont éé uniformément réparties dans le
conteneur ou dans le véhicule;

pour les envois comprenant des marchandises de la classe 1 autres que celles
dela division 1.4, le conteneur ou le véhicule est structurellement propre a
I'emploi conformément au 7.1.3.2.1;

le conteneur ou le véhicule et les colis sont marqués, étiquetés et munis de
plaques-étiquettes de maniere appropriée;

lorsque du dioxyde de carbone solide (CO, - neige carbonique) est employé
aux fins de réfrigération, le conteneur ou le véhicule porte la mention ci-
apres, marquée ou &iguetée extérieurement a un endroit visible, par exemple
sur laporte arriere: "DANGER, CONTIENT DU CO, (NEIGE
CARBONIQUE), AERER COMPLETEMENT AVANT D'ENTRER"; et

le document de transport des marchandises dangereuses prescrit au 5.4.1.1 a
été recu pour chague envoi de marchandises dangereuses chargé dans le
conteneur ou dans le véhicule.

Le certificat d'empotage du conteneur ou du véhicule n'est pas exigé pour les

1

Par conteneur, on entend un engin de transport de nature durable et en conséguence suffisamment

résistant pour étre utilise de fagon répétée; il est congu spécialement pour faciliter le transport des
marchandises, par un ou plusieurs modes de transport, sans autre chargement intermédiaire; il est
également congu pour étre arrimé et facile a manipuler, disposant d'accessoires a cesfins, et agréé selon
la Convention internationale sur la sécurité des conteneurs (CSC) de 1972, telle qu'amendée. Le mot
"conteneur” ne désigne ni un véhicule ni un emballage, mais cette définition recouvre les conteneurs

transportéssur chassis.
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5422 Un document unique peut rassembler les renseignements devant figurer dans
le document de transport des marchandises dangereuses et dans le certificat d'empotage du
conteneur ou du véhicule; sinon, ces documents doivent étre attachés les uns aux autres.

Lorsque les renseignements sont contenus dans un document unique, celui-ci doit
comporter une déclaration signée, telle que "1l est déclaré que I'emballage des
marchandises dans le conteneur ou dans le véhicule a été effectué conformément aux
dispositions applicables’. L'identité du signataire et la date doivent étre indiquées sur le
document.

543 Renseignements sur lesmesuresd'urgence

Sagissant d'envois de marchandises pour lesquelles un document de transport de
marchandises dangereuses est prescrit dans le présent Reglement, des informations
pertinentes doivent étre accessibles immédiatement et a tout moment afin de permettre les
interventions d'urgence nécessaires a la suite d'accidents ou d'incidents impliquant des
marchandises dangereuses transportées. Ces informations doivent étre disponibles a
distance des colis contenant les marchandises dangereuses et é&re immédiatement
accessibles en cas dincident ou accident. A cet égard, il faut prévoir :

a)  desrubriques pertinentes dans le document de transport;
b)  undocument distinct, tel qu'une fiche de sécurité; ou

C) un document distinct, tel que les "Eléments indicatifs sur les interventions
d'urgence en cas dincident d'aviation concernant des marchandises
dangereuses’, de I'Organisation de l'aviation civile internationale (OACI),
ou les "Consignes d'urgence pour les navires transportant des marchandises
dangereuses' et le "Guide des soins médicaux d'urgence a donner en cas
d'accidents dus a des marchandises dangereuses’, de I'Organisation maritime
internationale (OMI), a utiliser conjointement avec le document de
transport.”

Modifier comme suit:

"5.5.2 Documentation et identification des engins sous fumigation

5521 L es documents de transport associés au transport d'engins sous fumigation
doivent indiquer la date de la fumigation aing que le type et la quantité d'agent de
fumigation utilisé. En outre, des instructions doivent étre données sur la maniére d'éiminer
les résidus d'agents de fumigation, y compris les appareils de fumigation utilisés (le cas
échéant).

5522 Un signal de mise en garde conforme au 5.5.2.3 doit étre placé sur chaque
engin sous fumigation a un endroit ou il sera vu facilement par les personnes qui tentent de
pénétrer al'intérieur de I'engin. Quand I'engin sous fumigation a été ventilé pour éiminer
les concentrations nocives de gaz fumigants, le signal de mise en garde doit étre enlevé.
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Chapitre6.1

5523 Le signal de mise en garde pour les engins sous fumigation doit étre de forme
rectangulaire et mesurer au moins 300 mm de large et 250 mm de haut. Les inscriptions
doivent étre noires sur fond blanc, et les lettres doivent mesurer au moins 25 mm de
hauteur. Ce signal est illustré alafigure 5.5.1.".

PARTIE 6

Supprimer les notas liminaires: Nota 1, 2 et 3

6.1.1.1 b)

6.1.1.4

6.1.1.5, 6.3.1.3,
€t 6.6.1.4

6.1.2.3

6.1.2.5
6.1.3

6.1.3.2

Remplacer "Bouteilles agaz" par "Récipients a pression”.

Aprés "fabriqués’, gjouter ", reconditionnés’ et supprimer "fabriqué” apres "chaque
emballage.”

6.4.2.12
Ajouter |e texte ci-aprés en tant que nouveaux paragraphes6.1.1.5, 6.3.1.3, 6.4.2.12 et
6.6.1.4 .

"L es fabricants et distributeurs ultérieurs d'emballages doivent fournir des informations sur
les procédures a suivre ains qu'une description des types et des dimensions des fermetures
(y compris les joints requis) et de tout autre composant nécessaire pour assurer que les
colis, tel's que présentés pour le transport, puissent subir avec succes les éoreuves de
performance applicables du présent chapitre.".

Supprimer "et des emballages pour matiéres infectieuses marqués conformément au
6.3.1.1".

Supprimer "7. Récipient a pression”.
Dansle NOTA 3, remplacer "groupe” par "groupe demballage” (troisfois).
Renumeéroter |e paragraphe comme "6.1.3.3" et modifier comme suit :

"6.1.3.3 Tout emballage autre que ceux mentionnés au 6.1.3.2 susceptible de subir un
traitement de reconditionnement doit porter les marques indiquées aux 6.1.3.1a) ae)
apposees sous une forme permanente. On entend par marque permanente une marque
pouvant résister au traitement de reconditionnement (marque apposée par emboutissage,
par exemple). Pour les emballages autres que les flts métalliques d'une contenance
supérieure a 100 litres, cette marque permanente peut remplacer la marque durable
prescrite au 6.1.3.1.".

6.1.3.2.1,6.1.322

€t 6.1.3.2.3

6.1.3.6

Renumeéroter ces paragraphes comme 6.1.3.2, 6.1.3.4 et 6.1.3.5 respectivement.
Renuméroter |es paragraphes suivants en consequence.
(Ancien 6.1.3.3) Modifier ce paragraphe comme suit :

"6.1.3.6 Les inscriptions doivent étre apposées dans I'ordre des alinéas indiqués en 6.1.3.1;
chaque éément des inscriptions exigées dans ces alinéas &t, le cas échéant, lesainéas h) a



6.1.3.7)

6.1.4.8.2

6.1.4.18.1

6.1.5.2.5

6.1.5.54

6.1.5.55

6.1.5.6.2

Chapitre6.2
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j) en 6.1.3.7, doivent étre clairement séparés, par exemple par une barre oblique ou un
espace, de maniére a étre aisément identifiable. Voir les exemples indiqués au 6.1.3.9.

Toute inscription supplémentaire autorisée par une autorité compétente doit toujours
permettre |'identification correcte de ces ééments selon 6.1.3.1.".

(Ancien 6.1.3.4 1)) Modifier comme suit :

") le nom du reconditionneur ou autre identification de I'emballage spécifiée par
['autorité compétente;”.

Remplacer "la durée maximale d'utilisation admise pour le transport de marchandises
dangereuses et de cing ans a compter de la date de fabrication...”" par "la durée maximale
dutilisation pour le transport de marchandises dangereuses ne doit pas dépasser cing ans a
compter de la date de fabrication...".

Modifier la premiére phrase comme suit :

"Les sacs doivent étre faits d'un papier kraft approprié ou d'un papier équivalent avec au
moins trois plis, celui du milieu pouvant étre congtitué de filé et d'adhésif recouvrant les
plis extérieurs.".

Modifier la derniere phrase comme suit :

"La hauteur minimale de gerbage, y compris |'échantillon éorouvé, doit étre de 3 métres.”.

Remplacer "lamatiere" par "le liquide" (deux fois) et "la matiére transportée” par "le
liquide transporte”.

Remplacer "des matiéres' par "des liquides'.

Dans la premiére phrase, supprimer "non dangereux”.

Modifier comme suit:

" CHAPITRE 6.2
PRESCRIPTIONS CONCERNANT LA CONSTRUCTIONET LES EPREUVES
DESRECIPIENTSA GAZ, GENERATEURSD'AEROSOLSET RECIPIENTS DE
FAIBLE CAPACITE CONTENANT DU GAZ (CARTOUCHESA GAZ)
6.2.1 Prescriptionsgénérales

NOTA: Pour les générateurs d'aérosols et | es récipients de faible capacité contenant
du gaz (cartouches a gaz) voir 6.2.4.

6.2.1.1 Conception et construction
6.2.1.1.1 Lesrécipients apression et leurs fermetures doivent étre congus, construits,

€prouveés et équipés de maniere a supporter toutes les conditions normales rencontrées en
cours de transport.
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6.2.1.1.2  Euégard aux progres scientif iques et techniques, et sachant que les récipients
a pression autres que ceux qui portent la marque d'agrément "UN" peuvent étre utilisés a
I'échelon national ou régional, les récipients a pression satisfaisant a des prescriptions
autres que celles énoncées dans le présent Reglement peuvent étre utilisés a condition
gu'ils aient été agréés par I'autorité compétente des pays de transport et d'utilisation.

6.2.1.1.3 Danslecacul del'épaisseur des parais, il ne doit pas étre tenu compte d'un
éventud surcroit d'épaisseur destiné a compenser la corrosion. L'épaisseur minimale des
parois ne peut en aucun cas étre inférieure a celle définie dans les normes techniques de
conception et de construction.

6.2.1.1.4  Pour lesrécipients a pression soudés, on ne doit employer que des métaux se
prétant au soudage.

6.2.1.1.5 Lesprescriptions ci-apres sont applicables a la construction des récipients a
pression cryogéniques fermés pour le transport de gaz liquéfiés réfrigérés :

a) Lorsducontrleinitid, il y alieu d'établir pour chague récipient les
caractéristiques mécaniques du métal utilisé, en ce qui concerne
la résilience et le coefficient de pliage;

b) Les récipients a pression doivent étre isolés thermiquement. L'isolation
thermique doit étre protégée contre les chocs au moyen d'une enveloppe
continue. Si I'espace compris entre la paroi du récipient sous pression et
I'enveloppe est vide dair (isolation par vide d'air), I'enveloppe de
protection doit étre congue pour supporter sans déformation une
pression externe d'au moins 100 kPa (1 bar). Si I'enveloppe est fermée
de maniére étanche aux gaz (en cas par exemple disolation par vide
dair), il doit ére prévu un dispositif pour éviter qu'une pression
dangereuse ne puisse apparaitre dans la couche disolation en cas
d'insuffisance d'éanchété du récipient & pression ou de ses organes.

Le dispositif doit empécher I'entrée d'humidité dans I'isolation.

6.21.1.6 Lapression d'épreuve dans les bouteilles, les tubes, les flts a pression et les
cadres de bouteilles doit étre conforme al'instruction d'emballage P200. Dans les
récipients cryogéniques fermés, elle doit étre conforme a l'instruction d'emballage P203.

6.2.1.1.7 Lesrécipients a pression assemblés dans un cadre doivent étre renforcés par
une structure et reliés ensemble de fagon a former un tout. |ls doivent étre fixés de fagon a
éviter tout mouvement par rapport au cadre et tout mouvement risquant de provoquer une
concentration de contraintes local es dangereuses. Les tuyaux collecteurs doivent étre
congus de fagon a étre protéges des chocs. Pour les gaz liquéfiés de ladivision 2.3, des
dispositions doivent étre prises pour garantir que chague récipient a pression puisse étre
rempli séparément et qu'aucun échange de contenu puisse se produire entre les récipients a
pression pendant le transport.

6.2.1.2 Matériaux
6.2.1.2.1 Lespartiesdesrécipients a pression et de leurs fermetures se trouvant

directement en contact avec des matiéres dangereuses doivent étre faites d'un matériau qui
ne soit ni atéré ni affaibli par le contenu des récipients et qui ne risque pas de provoquer
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un effet dangereux, par exemple en catalysant une réaction ou en réagissant avec une
marchandise dangereuse.

6.2.1.2.2 Lesrécipients apression et leurs fermetures doivent étre construits en
matériaux conformes aux normes techniques de conception et de fabrication et aux
dispositions d'emballage applicables aux matieres devant étre transportées. Ces matériaux
doivent étre résistants a la rupture par fragilité et ala fissuration par corrosion sous
contrainte, comme indiqué dans les normes techniques de conception et de construction.

6.2.13 Equipement de service

6.21.3.1 A I'exception des dispositifs de décompression, les robinets, tubulures,
organes et équipements soumis a la pression doivent étre congus et fabriqués de fagcon a
pouvoir résister a au moins une fois et demi la pression d'épreuve alaquelle sont soumis
les récipients a pression.

6.2.1.3.2 L'éguipement de service doit étre disposé ou concu de facon a empécher toute
avarie risquant de se traduire par lafuite du contenu du récipient en conditions normales de
manutention ou de transport. Les parties du tuyau collecteur raccordées aux obturateurs
doivent étre suffisamment souples pour protéger les robinets et la tuyauterie contre une
rupture par cisaillement ou une libération du contenu du récipient. Les robinets de
remplissage et de vidange ains que tous les capots de protection doivent pouvoir étre
verrouillés de maniéere a prévenir toute ouverture intempestive. Les robinets doivent étre
protégés comme prescrit au 4.1.6.1.7.

6.2.1.3.3 Lesrécipients apression ne pouvant étre manutentionnés alamain ou par
roulage doivent étre équipés de dispositifs (patins, anneaux, sangles) qui garantissent une
manutention sire avec des moyens mécaniques et qui soient aménagés de telle sorte qu'ils
n'affaiblissent pas le récipient a pression et ne provoquent pas de sollicitations
inadmissibles sur celui-ci.

6.2.1.3.4  Chague récipient a pression doit étre equipé d'un dispositif de décompression
agréé, comme prescrit par l'instruction d'emballage P200 (1) ou le pays d'utilisation.
Lorsqu'ils existent, les dispositifs de décompression montés sur les récipients a pression
horizontaux a éléments multiples remplis de gaz inflammable doivent étre disposés de
fagon a se vider sans aucun obstacle al'air libre et de fagon a empécher que le gaz qui
Séchappe ne vienne au contact des récipients a pression en conditions normales de
transport.

[6.2.1.35 Réservé aux récipients cryogeniques|

6.2.1.3.6  Lesrécipients a pression dont le remplissage se mesure en volume doivent
étre munis d'une jauge.

6.2.1.4 Contréle et épreuvesinitiales

6.2.1.4.1 Lesrécipients apression neufs doivent subir les éoreuves et les contréles
pendant et aprés fabrication conformément aux normes de conception qui leur sont
applicables, et notamment aux dispositions suivantes :

Sur un échantillon suffisant de récipients a pression :

a) épreuve des caractéristiques mécaniques du matériau de construction;
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b) vérification de I'épaisseur minimale de la paroi;

c) verification de I'hnomogénéité du matériau pour chague série de fabrication,

et examen de I'éat extérieur et intérieur des récipients,

d) inspection du filetage des goulots;

e) vérification de la conformité avec la norme de conception;

Pour tous les récipients a pression :

f)

9

h)

épreuve de pression hydraulique : les récipients a pression doivent
supporter la pression d'épreuve sans subir de dilatation supérieure a celle
autorisée par |es prescriptions en matiere de conception;

NOTA: Avec |'accord de I'organisme de contréle, I'éoreuve de pression
hydraulique peut étre remplacée par une épreuve au moyen d'un gaz,
lorsgue cette opération ne présente pas de danger.

examen et évaluation des défauts de fabrication et, soit réparation des
récipients a pression, soit déclaration de ceux-ci comme impropres a
['usage;

contréle des inscriptions apposées sur les récipients a pression;

en outre, les récipients a pression destinés au transport du No ONU 1001
acétyléne dissous et du No ONU 3374 acétylene sans solvant doivent étre
examinés en ce qui concerne la disposition et I'état de la masse poreuse et
la quantité de solvant.

6.2.1.5 Controles et épreuves périodiques

6.2.1.5.1 Lesrécipients apression rechargeables, al'exception des récipients
cryogeéniques, doivent subir des controles et des épreuves périodiques sous la supervision
d'un organisme de contrdle, conformément aux dispositions ci-apres:

a)

b)

contréle de I'é&at extérieur du récipient a pression et vérification de
I'équipement et des inscriptions extérieures,

controle de I'état intérieur du récipient & pression (par pesage, par
examen de |'état intérieur, par vérification de |'épaisseur des parois, par
exemple);
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c) contrdle du filetage des goulots;

d)  épreuve de pression hydraulique et, S nécessaire, vérification des
caractéristiques du matériau par des épreuves appropriees.

NOTA 1 : Avec I'accord de I'organisme d'inspection, I'épreuve de
pression hydraulique peut étre remplacée par une épreuve au moyen
d'un gaz, lorsgue cette opération ne présente pas de danger.

2 : Avec |'accord de I'autorité compétente, |'épreuve de
pression hydraulique des bouteilles et tubes peut étre remplacée par
une épreuve equivalente utilisant I'émission acoustique ou les
ultrasons.

6.2.1.5.2  Surlesrécipients a pression destinés au transport du No ONU 1001 acétyléne
dissous et du No ONU 3374 acétyléne sans solvant, seuls I'état extérieur (corrosion,
déformation) et I'éat de la masse poreuse (relachement, affaissement) peuvent étre
examinés.

6.2.1.5.3 Lesrécipients apression cryogéniques fermeés doivent étre soumisaun
contr6le pour en vérifier I'éat extérieur, et vérifier I'éat et le fonctionnement des
dispositifs de décompression ains que les marquages et leur lisibilité. 11 n'est pas
nécessaire d'enlever I'isolation thermique.

6.2.1.6 Agrément desrécipientsa pression

6.2.1.6.1 Laconformité des récipients a pression doit étre évaluée au moment de leur
fabrication et conformément aux prescriptions de |'autorité compétente. Les récipients a
pression doivent étre examings, €prouveés et agrées par un organisme de controle. La
documentation technique doit contenir tous les détails techniques relatifs a la conception et
alaconstruction, ains que tous les documents se rapportant ala fabrication et alamise a
I'épreuve.

6.2.1.6.2 Lessystémes d'assurance de qualité doivent satisfaire aux prescriptions de
['autorité compétente.

6.2.1.7 Exigences pour lefabricant

6.2.1.7.1 Lefabricant doit ére techniquement en mesure et disposer de tous les moyens
nécessaires pour fabriquer les récipients a pression de maniére satisfaisante; un personnel
qualifié spécialement est ici nécessaire:

a)  pour superviser le processus globa de fabrication;

b)  pour exécuter lesassemblages de matériaux; et

c)  pour effectuer les épreuves pertinentes.

6.2.1.7.2 L'évauation de |'aptitude du fabricant doit étre effectuée dans tous les cas par
un organisme de contréle reconnu par |'autorité compétente du pays d'agrément.
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6.2.1.8 Prescriptions s appliquant aux organismes de controle

6.2.1.8.1 Lesorganismes de contréle doivent ére indépendants des entreprises
de fabrication et avoir des compétences nécessaires pour effectuer les épreuves et les
contréles prescrits et accorder les agréments.

6.2.2 Prescriptions applicables aux récipients a pression agréés " UN"

Outre les prescriptions générales énoncées au 6.2.1, les récipients a pression agréés "UN"

doivent satisfaire aux prescriptions de la présente section, y compris aux normes le cas

échéant.

NOTA : Avec I'accord de |'autorité compétente, on peut utiliser des versions plus récentes

des normes indiquées, le cas échéant.

6.2.2.1 Prescriptions applicables a la conception, a la construction, au controle et
aux épreuvesinitiales

6.22.1.1 Lesnormes ci-aprés sappliquent ala conception, la construction ains qu'au
contréle et aux épreuves initiales des bouteilles agréées "UN":

SO 9809-1:1999 | Bouteilles a gaz - Bouteilles a gaz rechargeables en acier sans
soudure - Conception, construction et essais - Partie 1 : Bouteilles en
acier trempé et revenu ayant une résistance alatraction inférieure a
1100 MPa

NOTA: La noterelative au facteur F ala section 7.3 de ladite norme
ne doit pas étre appliquée aux bouteilles agréées"UN".

SO 9809-2:2000 | Bouteilles a gaz - Bouteilles a gaz rechargeables en acier sans
soudure - Conception, construction et essais - Partie 2 : Bouteilles en
acier trempé et revenu ayant une résistance alatraction supérieure ou
égalea 1100 MPa

ISO 9809-3:2000 | Bouteilles agaz - Boutellles a gaz rechargeables en acier sans
soudure - Conception, construction et essais - Partie 3 : Bouteilles en
acier normalisé

ISO 7866:1999 | Bouteillesagaz - Bouteilles sans soudure en alliage d'aluminium
destinées a étre rechargées - Conception, construction et essais

NOTA: La noterelative au facteur F ala section 7.2 de ladite norme
ne doit pas étre appliquée aux bouteilles agréées"UN".

L'alliage d'aluminium 6351A-T6 ou son équivalent n'est pas autorisé.

SO 11118:1999 | Bouteilles a gaz - Bouteilles a gaz métalliques non rechargeables -
Spécifications et méthodes d'essai
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6.2.2.1.2 Lesnormes ci-aprés sappliquent ala conception, la construction ains qu'au
contréle et aux épreuves initiales des tubes agréés"UN" :

1SO 11120:1999

Bouteilles agaz - Tubes en acier sans soudure rechargeables d'une
contenance en eau de 150 | @ 3 000 | - Conception, construction et
essal's

NOTA : Lanotereative au facteur F a la section 7.1 de ladite norme
ne doit pas étre appliquée aux tubes agréés"UN".

6.2.2.1.3 Lesnormes ci-aprés sappliquent ala conception, la construction ains qu'au
contréle et aux épreuves initiales des bouteilles d'acétyléne agréées "UN" :

Pour I'enveloppe des bouteilles:

SO 9809-1:1999

Bouteilles a gaz -- Bouteilles a gaz rechargeables en acier sans
soudure -- Conception, congtruction et essais -- Partie 1. Bouteilles
en acier trempé et revenu ayant une résistance alatraction
inférieurea 1 100 MPa

SO 9809-3:2000

Bouteilles a gaz -- Bouteilles & gaz rechargeables en acier sans
soudure -- Conception, construction et essais -- Partie 3: Boutellles
en acier normalise

SO 7866:1999

Bouteilles a gaz -- Bouteilles sans soudure en alliage d'aluminium
destinées a étre rechargées -- Conception, construction et essais

NOTA: Le nota concernant le facteur F & la section 7.2 de ladite
norme ne doit pas étre appligquée aux bouteilles agréées"UN".
L'alliage d'aluminium 6351A-T6 ou son équivalent n'est pas
autorise.

1SO 11118:1999

Bouteilles a gaz -- Bouteilles a gaz métalliques non rechargeables --
Spécifications et méthodes d'essai.

Pour la masse poreuse dans les bouteilles:

SO 3807-1:2000 | Boutellles d'acétyléne -- Prescriptions fondamentales -- Partie 1:
Bouteilles sans bouchons fusibles
ISO 3807-2:2000 | Bouteilles d'acétylene -- Prescriptions fondamentales -- Partie 2:

Bouteilles avec bouchons fusibles

6.2.2.2 Matériaux

Outre les prescriptions figurant dans les normes relatives ala conception et ala
construction et les restrictions énoncées dans I'instruction d'emballage relative au(x) gaz a
transporter (voir par exemple l'instruction d'emballage P200), les matériaux doivent
satisfaire a certaines normes de compatibilité :

SO 11114-1:1997

Bouteilles a gaz transportables - Compatibilité des matériaux des
bouteilles et des robinets avec les contenus gazeux - Partie 1 :
Matériaux métalliques

SO 11114-2:2000

Bouteilles a gaz transportables - Compatibilité des matériaux des
bouteilles et des robinets avec |es contenus gazeux - Partie 2 :
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Matériaux non métalliques

6.2.2.3 Equipement de service

Les normes ci-apres sappliquent aux fermetures et aleur systéme de protection :

SO 11117:1998 | Boutelllesagaz - Chapeaux fermés et chapeaux ouverts de
protection des robinets de bouteilles a gaz industriels et médicaux -
Conception, construction et essais

SO 10297:1999 | Bouteillesagaz - Robinets de bouteilles a gaz rechargeables -
Spécifications et essais de type

6.2.2.4 Controle et épreuves périodiques

Les normes ci-apres sappliquent au contrdle périodique et aux épreuves que doivent subir
les bouteilles agréées "UN'":

SO 6406:1992 Contréles et essais périodiques des bouteilles a gaz en acier sans
soudure

SO 10461:1993 | Bouteilles a gaz sans soudure en alliage d'aluminium - Controles et
S périodiques

SO 10462:1994 | Boutellles a acétylene dissous - Controles et essais périodiques

6.2.25 Systéme de conformité de qualité et agrément desrécipientsa pression
6.2.25.1 Définitions
Aux fins de la présente section, on entend par :

Modél e type, un modéle de récipient a pression congu conformément & une norme précise
applicable aux récipients a pression.

Systeme d'éval uation de conformité, un systeme d'agrément par |'autorité compétente, qui
couvre |'agrément du fabricant, I'agrément du modéle type des récipients a pression,
le systeme d'assurance de qualité du fabricant, et I'agrément des organismes de controle;

Vérifier, confirmer au moyen d'un examen ou en produisant des preuves objectives que
certaines prescriptions ont été respectées;

6.2.2.5.2  Prescriptionsgénérales
Autorité compétente

6.2.25.2.1 L'autorité compétente ayant agrée les récipients a pression doit agréer le
systeme d'évaluation de conformité afin d'assurer que les récipients a pression satisfont les
prescriptions du présent Reglement. Dans le cas ou |'autorité compétente ayant agréé le
récipient a pression n'est pas l'autorité compétente du pays de fabrication, les marques du
pays d'agrément et du pays de fabrication doivent figurer dans le marquage du récipient a
pression (vVoir 6.2.2.6 € 6.2.2.7).
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L 'autorité compétente du pays d'agrément est tenue de fournir a son homologue du pays
dutilisation, s celle-ci le lui demande, des preuves qu'dlle applique effectivement le
systeme d'évaluation de conformité.

6.2.2.5.2.2 L'autorité compétente peut déléguer ses fonctions dans le systeme
d'évaluation de conformité, entotalité ou en partie.

6.2.25.23 L'autorité compétente doit assurer la disponibilité d'une liste actualisée
d'organismes de contréle agrées et leurs signes distinctifs et de fabricants et leurs signes
digtinctifs.

Organisme de controle

6.2.2.5.2.4 L'organisme de contrdle doit étre agréé par |'autorité compétente, pour le
contréle des récipients a pression et doit:

a)  disposer d'un personnel hiérarchisé, capable, compétent et qualifié pour
sacquitter correctement de ses taches techniques;

b) avoir acces aux installations et au matériel nécessaires;

c) travaller defagon impartiae, et al'abri de toute influence qui pourrait
I'en empécher;

d)  garantir laconfidentiaité des activités commerciales et des activités
protégees par des droits exclusifs, exercées par |es fabricants et d'autres
entités;

€)  bien séparer les activités de contrdle proprement dites des autres
activités;
f) mettre en place un systéme d'assurance de qualité étayé par des

documents;

g  veiller ace queles éoreuves et les contréles prévus dans la norme
applicable aux récipients a pression et dans le présent Reglement soient
menés abien; et

h)  rendre compte de fagon efficace et appropriée de leurs contréles
conformément au 6.2.2.5.6;

6.2.25.25 L'organisme de contréle doit sacquitter de I'agrément du modée type, la
production, I'épreuve et |e contréle des récipients a pression et d'une certification pour
assurer la conformité avec les normes applicables aux récipients a pression (voir 6.2.2.5.4
€t 6.2.2.5.5).

Fabricant
6.2.25.2.6 Lefabricant doit:

a)  mettre en place un systéme d'assurance de qualité étayé par des
documents, conformément au 6.2.2.5.3;
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b)
<)

d)

demander I'agrément des modél es types conformément au 6.2.2.5.4;

choisir un organisme de contréle sur laliste des organismes de controle
agrées établie par I'autorité compétente dans le pays d'agrément; et

tenir des registres conformément au 6.2.2.5.6.

Laboratoired'essais

6.2.25.2.7 Lelaboratoire d'essais doit:

a)

b)

avoir un personnel hiérarchisé, suffisamment nombreux et possédant les
qualifications et les compétences nécessaires; et

disposer des installations et du matériel nécessaires pour effectuer les
épreuves requises par la norme de fabrication et satisfaisant les criteres
de I'organisme de contréle.

6.2.253 Systeme de qualité du fabricant

6.2.25.3.1 Le systéme de quaité doit intégrer tous les éléments, les prescriptions et les
dispositions adoptés par le fabricant. 1l doit se présenter, de fagon systématique et
ordonnée, sous la forme de décisions, de procédures et d'instructions écrites.

Il doit notamment comprendre des descriptions satisfai santes des é éments suivants :

a)

b)

f)
)
h)

structure organisationnelle, responsabilités et attribution de la direction
en cequi concerne la conception et la qualité des produits;

techniques et procédés de contréle de la conception et mesures
systématiques a suivre dans la conception des récipients a pression;

instructions qui seront données en ce qui concerne la fabrication des
récipients a pression, le contréle de qualité, I'assurance de qualité et les
opérations de traitement;

relevés permettant d'évaluer la qualité, tels que proceés-verbaux de
contréle, données d'épreuve et données d'étal onnage;

vérification par la direction de la bonne marche du systéme d'assurance
de qualité au moyen des veérifications définies au 6.2.2.5.3.2;

description de la fagon dont sont satisfaits les besoins des clients,
méthode de contréle des documents et de leur révision;

méthode de contréle des récipients a pression non conformes, des
éléments achetés, des matériaux intermédiaires et des matériaux finals;

et

programmes de formation destinés au personndl.
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6.2.2.5.3.2 Vérification du systeme de qudité

Le systeme de qudlité doit étre évalue initialement pour sassurer qu'il est conforme aux
prescriptions du 6.2.2.5.3.1 et satisfait aux criteres de 'autorité compétente.

Le fabricant doit &re informé des résultats de la vérification. La notification doit contenir
les conclusions de la vérification et toutes les éventuelles mesures de rectification.

Des vérifications périodiques doivent étre effectuées, ala satisfaction de |'autorité
compétente, pour sassurer que le fabricant entretient et applique le systéme de qualité.
L es rapports des vérifications périodiques doivent &re communiqués au fabricant.

6.2.2.5.3.3 Entretien du systéme de qudité

Le fabricant doit entretenir le systéme de qualité tel qu'agrée de facon ale maintenir dans
un état satisfaisant et efficace.

Le fabricant doit signaler al'autorité compétente ayant agréé le systéme d'assurance de
qudité tout projet de modification du systéme. Les projets de modification doivent étre
évalués pour savoir s le systéme une fois modifié sera toujours conforme aux prescriptions
du6.2.25.3.1

6.2.25.4  Procéduredagrément
Agrément initial du modéle type

6.2.25.4.1 L'agrément initia du modéde type se décompose en agrément du systéme de
qudité du fabricant et en agrément du modéle de récipient a pression devant étre produit.
La demande d'agrément initial d'un modele type doit étre conforme aux prescriptions
des6.2.25.3,6.225.4.2a6.2.25.4.6, et 6.2.2.5.4.9.

6.2.2.5.4.2 Lesfabricants souhaitant produire des récipients a pression conformément a
la norme applicable a ces récipients et au présent Reglement doivent demander, obtenir et
conserver un certificat d'agrément de modél e type, ddlivré par 'autorité compétente dans le
pays d'agrément, pour au moins un modé e type de récipient a pression, conformément a
la procédure définie au 6.2.2.5.4.9. Ce certificat doit étre présenté al'autorité compétente
du pays dutilisation s elle en fait la demande.

6.2.2.5.4.3 Une demande d'agrément doit étre adressée par chaque ingtallation de
fabrication et doit comporter:

a) lenom et I'adresse officielle du fabricant ains que le nom et I'adresse
de son représentant agréé, s la demande est présentée par ce dernier;

b) I'adresse desingtallations de fabrication (s elle differe dela
précédente);

c) lenom et letitre dela(des) personne(s) chargée(s) du systéme
d'assurance de qualité;

d) ladésignation du récipient a pression et de lanorme qui lui est
applicable;
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€e)  Desdéails de tout refus d'agrément d'une demande semblable par toute
autre autorité compétente.

f) I'identité de I'organisme de contrdle habilité a accorder I'agrément du
modele type;

g ladocumentation relative aux installations de fabrication définie
au6.2.253.1; et

h)  ladocumentation technique nécessaire al'agrément du modéle qui
servira a vérifier que les récipients a pression sont conformes aux
prescriptions de la norme pertinente. Elle doit indiquer les
caractéristiques du modéle et la méthode de fabrication et doit contenir,
pour permettre une évauation adéquate, au moins les ééments
suivants :

i) lanorme relative a la conception des récipients a pression et les
plans des récipients en montrant les ééments et les
sous-ensembl es, |e cas échéant;

i)  lesdescriptions et les explications nécessaires ala
compréhension des plans et indications de I'utilisation prévue des
récipients a pression;

i) laliste des normes nécessaires a une définition compléte du
procédé de fabrication;

iv)  lescalculsthéoriques effectués et |es caractéristiques des
matériaux utiliseés; et

v)  lesproces-verbaux des épreuves subies aux fins d'agrément du
modéle type, indiquant les résultats des examens et des épreuves
effectuées conformément au 6.2.2.5.4.9

6.2.25.4.4 Un bilaninitial doit étre effectué conformément au 6.2.2.5.3.2 ala satisfaction
de 'autorité compétente.

6.2.2.5.4.5 Si l'autorité compétente refuse d'accorder son agrément au fabricant, elle doit
sen expliquer en donnant des raisons détaillées.

6.2.2.5.4.6 En casdobtention de |'agrément, |'autorité compétente doit étre informeée
des modifications apportées aux renseignements communiqués conformément
au 6.2.2.5.4.2 a propos de I'agrément initial.

Agrément ultérieur du modéle type

6.2.2.5.4.7 Lesdemandes d'agrément ultérieur pour un modele type doivent étre
conformes aux prescriptions du 6.2.2.5.4.8 et du 6.2.2.5.4.9 a condition que le fabricant
dispose d§a de I'agrément initial. Si tel est le cas, le systeme de qualité du fabricant défini
au 6.2.2.5.3 doit avoir été agréé du fait de I'agrément initia du modele type et devrait aussi
pouvoir étre agrée en cas d'agrément ultérieur.
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6.2.2.5.4.8 Lademande doit indiquer :

a)

b)

0)

d)

le nom et I'adresse du fabricant ains que le nom et |'adresse de son
représentant autorisé, s la demande est déposée par ce dernier;

Des détails de tout refus d'agrément d'une demande semblable par toute
autre autorité compétente;

des preuves indiquant qu'un agrément initial a é&é accordé pour le
modéle type; et

les documents techniques définis au 6.2.2.5.4.3 h)

Procédure d'agrément du modée type

6.2.2.5.4.9 L'organisme de controle est chargeé :

a)

b)

€)

d'examiner la documentation technique pour Sassurer que :

i) le modéle type est conforme aux dispositions pertinentes de la
norme, et

i)  lelot de prototypes a été fabriqué conformément ala
documentation technique et est représentatif du modéle type;

vérifier que les controles ont été effectués conformement au 6.2.2.5.5;
prélever des récipients a pression sur un lot de prototypes et surveiller
les épreuves effectuées sur ceux-ci prescrites pour I'agrément du
modéle type;

effectuer ou avoir effectué les examens et les épreuves définis dans la
norme relative aux récipients a pression pour sassurer que :

i) lanorme a été respectée, et

i) lesprocédures adoptées par |e fabricant sont conformes ala
norme; et

sassurer que les examens et les épreuves d'agrément du modéle type
sont effectués correctement et par un personnel compétent.

Si lelot de prototypes satisfait aux épreuves prescrites et aux prescriptions applicables du
6.2.2.5.4, un certificat d'agrément du prototype doit ére déivré en indiquant e nom et
I'adresse du fabricant, les résultats et conclusions des examens et |es données nécessaires
pour I'identification du modée type.

Si l'autorité compétente refuse d'accorder le certificat d'agrément du modéle type a un
fabricant, elle doit en donner |es raisons détaillées par écrit.
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6.2.25.4.10  Modifications des modées type agréés

Le fabricant doit informer I'autorité compétente déivrant l'agrément de toute modification
apportée au modéle type agréé tel quiil est défini dans la norme relative aux récipients a
pression. Un agrément ultérieur doit é&re demandé lorsque le modée type initial modifié
constitue un nouveau modél e type conformément a la norme applicable aux récipients a
pression pertinente. Ce nouvel agrément doit se présenter sous la forme d'un amendement
au certificat d'agrément de modée type initial.

6.2.25.4.11  Sur demande, |'autorité compétente doit communiquer a une autre autorité
compétente des renseignements concernant |'agrément du modél e type, les modifications
d'agrément et les retraits d'agrément.

6.2.255 Controles et agrément de la production
Prescriptions générales

L'organisme de contrdle, ou bien I'organisme qui e représente, doit procéder au contréle et
agrément de chaque récipient. L'organisme de contrdle que le fabricant a désigné pour
effectuer le contréle et les épreuves en cours de production n'est pas forcément le méme
que celui qui a procédé aux épreuves en vue de I'atribution de I'agrément du modéle type.

Si la preuve peut étre apportée al'organisme de contréle que le fabricant dispose
d'inspecteurs qualifiés et compétents, indépendants de la fabrication, ceux-ci peuvent
procéder au contrble. Si tel est le cas, le fabricant doit garder la trace de la formation suivie
par ses inspecteurs.

L'organisme de contrdle doit sSassurer que les controles faites par le fabricant et les
épreuves effectuées sur les récipients a pression sont parfaitement conformes alanorme et
aux prescriptions du présent Réglement. Si toutefois tel n'était pasle cas, |e fabricant
pourrait ne plus avoir le droit de faire effectuer les controles par ses inspecteurs.

Le fabricant doit, avec I'aval de I'organisme de contrdle, faire une déclaration de
conformité avec le modéle type agréé. La présence sur les récipients a pression de la
marque d'agrément indique que ceux-ci sont conformes aux normes en vigueur qui leur
sont applicables ains qu'aux prescriptions du systeme d'évaluation de conformité et du
présent Réglement. L'organisme de contrdle doit apposer sur chague récipient a pression
agréé, ou faire apposer par le fabricant, la marque d'agrément ainsi que son signe distinctif.

6.2.2.5.6 Registres

Le fabricant et I'organisme de contréle doivent conserver les registres des agréments des
modéles types et des certificats de conformité pendant au moins 20 ans.

6.2.2.6 Marquage desrécipients a pression rechargeables agréés” UN"

Les récipients a pression rechargeables agréés doivent porter, de maniére claire et lisible,
une marque d'agrément "UN" ainsi qu'une marque propre aux récipients a gaz et aux
récipients a pression. Ces marques doivent étre apposées de facon permanente (par
exemple par poingconnage, gravage ou attagque) sur le récipient a pression. Elles doivent
étre placées sur I'ogive, le fond supérieur ou le col du récipient a pression ou sur un de ses
éléments indémontabl es (collerette soudée par exemple). Sauf pour les marques "UN", la
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dimension minimale de la marque doit ére de 5 mm pour les récipients a pression avec un
diamétre supérieur ou égale a 140 mm, et de 2,5 mm pour |es récipients a pression avec un
diamétre inférieur & 140 mm. Pour les marques "UN" la dimension minimale doit étre de
10 mm pour les récipients a pression avec un diametre supérieur ou égale a 140 mm, et de
5 mm pour les récipients a pression avec un diametre inférieur a 140 mm.

6.2.2.6.1

6.2.2.6.2

Les marques d'agrément suivantes doivent étre apposées.

a)

b)

d)

Symbole de I'ONU pour les emballages

Cette marque ne doit étre apposée que sur les récipients a pression qui
satisfont aux prescriptions du présent Reglement pour les récipients a
pression agréés "UN".

La norme technique (par exemple SO 9809 -1) utilisée pour la
conception, la construction et |les épreuves,

Les lettres indiquant le pays d'agrément conformément aux signes
distinctifs utilisés pour les véhicules automobiles en circulation routiere
internationale;

Le signe digtinctif ou le tampon de |'organisme de contréle agréé par
['autorité compétente du pays ayant autorisé le marquage;

Les marques opérationnelles ci-dessous doivent étre apposées.

f)

)

h)

La pression d'épreuve en bar, précédeée des lettres "PH" et suivie des
lettres "BAR";

Lamasse a vide du récipient a pression y compris tous les é éments
intégraux indémontables (par exemple, collerette, frette de pied, etc.),
exprimée en kilogrammes et suivie des lettres "KG". Cette masse ne
doit pas inclure la masse des robinets, des chapeaux de protection ou
chapeaux ouverts, des revétements ou de la masse poreuse dans le cas
de |'acétyléne. La masse avide doit ére exprimée atrois chiffres
significatifs arrondis au dernier chiffre supérieur. Pour les bouteilles de
moins de 1 kg, la masse doit étre exprimée a deux chiffres significatifs
arrondis au dernier chiffre supérieur;

L'épai sseur minimum garantie des parois du récipient a pression,
exprimée en millimétres et suivie des lettres "MM"; Cette marque n'est
pas requise pour les récipients a pression dont la contenance en eau ne
dépasse pas 1 | ni pour les bouteilles composites;

Dans le cas des récipients a pression congus pour le transport de gaz
comprimé, du No ONU 1001 acétyléne dissous et du No ONU 3374
acétyléne sans solvant, la pression de service exprimeée en bar précédée
des lettres "PW";
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)

K)

Dans le cas des gaz liquéfiés, la contenance en eau exprimée en litres
par un numéro atrois chiffres significatifs arrondis au dernier chiffre
inférieur, suivie de lalettre "L". Si la valeur de la contenance minimale
ou nominae (en eau) est un numéro entier, les chiffres décimaux ne
seront pas considéres;

Dans le cas du No ONU 1001 acétylene dissous, la masse de la somme
du récipient vide, des organes et accessoires non enlevés pendant le
remplissage, et de la matiére poreuse, du solvant et du gaz de saturation
exprimée a deux chiffres significatifs arrondis au dernier chiffre
inférieur, suivie des lettres "KG";

Dans le cas du No ONU 3374 acétyléne sans solvant, la somme de la
masse du récipient vide, des organes et accessoires non enlevés pendant
le remplissage et de la matiére poreuse exprimée a deux chiffres
significatifs arrondis au dernier chiffre inférieur, suivie des lettres
"KG".

6.2.2.6.3 Lesmarques de fabrication suivantes doivent étre apposées.

m)

n)

P

Identif ication du filetage de la bouteille (par exemple: 25E);

La marque du fabricant indiquée par I'autorité compétente. Dans le cas
ou le pays de fabrication n'est pas e méme que le pays d'agrément, la
marque du fabricant doit étre précédée de deux lettres identifiant le

pays de fabrication conformément aux signes distinctifs utilisés pour les
véhicules automobiles en circulation routiere internationale. Les
marques du pays et du fabricant doivent étre séparées par un espace ou
une barre oblique;

Le numéro de série attribué par le fabricant;

Dans le cas des récipients a pression en acier et desrécipients a
pression composites avec revétement en acier, destinés au transport des
gaz avec risque de fragilisation par I'hydrogene, la lettre "H" montrant
la compatibilité de I'acier (voir 1SO 11114-1:1997).

6.2.2.6.4 Lesmarques ci-dessous doivent étre apposees en trois groupes, tel quindiqué
dans I'exemple ci-dessous.

Les marques de fabrication doivent apparaitre dans le groupe supérieur
et étre placées consécutivement selon |'ordre indiqué au 6.2.2.6.3.

Le groupe du milieu doit inclure I'épreuve de pression f), précédée de la
pression de service i) quand celle-la est requise.

Les marques d'agrément doivent apparaitre dans le groupe inférieur,
dans I'ordre indiqué au 6.2.2.6.1.

(m) (n) (0) (P)
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25E D MF 765432 H
(i) (f) (9) () (h)
PW200PH300BAR 62.1KG 50L 5.8MM
(@ (b () () (e)
@ ISO 9809-1 F IB  2000/12

6.2.2.6.5 D'autres marques sont autorisées dans des zones autres que les parois a
condition qu'elles soient apposées dans des zones de faible contrainte et qu'elles soient
d'une taille et d'une profondeur qui ne créent pas de concentration de contraintes
dangereuse. Elles ne doivent pas étre incompatibles avec les marques prescrites.

6.2.2.6.6  Outre les marques ci-dessus, chagque récipient a pression rechargeable doit
porter la date (année et mois) du dernier contréle périodique ains que le signe distinctif de
I'organisme de contrdle reconnu par 'autorité compétente du pays d'utilisation.

6.2.2.7 Marquage des récipients a pression non rechargeables agrées " UN"

Les récipients a pression non rechargeables, agréés, doivent porter de maniére claire et
lisble la marque d'agrément "UN" ains que les marques spécifiques aux récipients a
pression ou aux recipients a gaz. Ces marques doivent étre apposées de fagon permanente
(par exemple par poingonnage, gravage ou attague) sur chaque récipient a pression. Sauf
dans |e cas ou elles sont poingonnées, les marques doivent étre placées sur I'ogive, le fond
supérieur ou le col du récipient a pression ou sur un de ses ééments indémontables
(collerette soudée par exemple). Sauf pour les marques "UN" et "NE PAS RECHARGER",
la dimension minimale des marques doit étre de 5 mm pour les récipients a pression avec
un diametre supérieur ou égale a 140 mm, et de 2,5 mm pour les récipients a pression avec
un diametre inférieur & 140 mm.

Pour la marque "UN" la dimension minimale doit étre de 10 mm pour les récipients a
pression avec un diamétre supérieur ou égale a 140 mm, et de 5 mm pour les récipients a
pression avec un diamétre inférieur a 140 mm.

Pour lamarque "NE PAS RECHARGER", ladimension minimale doit ére de 5 mm.

6.22.7.1 Lesmarquesindiquéesaux 6.2.2.6.1 a6.2.2.6.3, al'exception de celles
mentionnées aux ainéas g), h) et m), doivent étre apposées. Le numéro de série 0) peut
étre remplacé par un numéro du lot. En outre, lamarque "NE PAS RECHARGER", en
caractéres d'au moins 5 mm de haut, doit étre apposée.

6.2.2.7.2  Lesprescriptions du 6.2.2.6.4 doivent étre respectées.

NOTA : Dansle cas des récipients non rechargeables il est autorisé, compte tenu de leurs
dimensions, deremplacer cette marque par une étiquette (voir 5.2.2.2.1.2).

6.2.2.7.3  D'autres marques sont autorisées a condition qu'elles se trouvent dans des
zones de faible contrainte autres que les parois latérales et que leurs dimensions et leurs
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profondeurs ne soient pas de nature a créer une concentration de contraintes dangereuse.
Elles ne doivent pas étre incompatibles avec |es marques prescrites.
6.2.3 Prescriptions applicables aux récipients a pression autres que les
récipients agréés " UN"
6.2.3.1 Les récipients a pression congus, construits, contrélés, éprouveés et agréés
conformément a d'autres prescriptions que celles du 6.2.2 doivent étre congus, construits,
contrélés, éprouveés et agréés conformément aux dispositions d'un code technique reconnu
par 'autorité compétente et conformément aux prescriptions générales du 6.2.1.
6.2.3.2 Les récipients & pression congus, construits, iNSpectés, éprouves et agréés en
vertu des dispositions de la présente section ne peuvent pas porter le symbole "UN" pour
les emballages.
6.2.3.3 Pour les bouteilles, tubes, flts a pression et cadres de boutellles en méal la
construction doit étre telle que le rapport minimal entre la pression d'éclatement et la
pression d'épreuve soit de:
- 1,50 pour les récipients a pression rechargeables,
- 2,00 pour les récipients a pression non rechargeables.
6.2.34 Le marquage doit étre conforme aux prescriptions formulées par |'autorité
compétente du pays d'utilisation.”
6.2.4 Renuméroter le 6.2.2 existant comme 6.2.4 et modifier le titre comme suit:
"6.2.4 Prescriptions générales applicables aux générateurs d' aér osols et
récipients de faible capacité contenant du gaz (cartouches a gaz)"
Les paragraphes 6.2.2.1 et 6.2.2.2 deviennent les nouveaux 6.2.4.1 et 6.2.4.2
respectivement.
Chapitre6.3
6.3.1.1 Remplacer "peut, sur décision de |'autorité compétente,” par "doit".
Ajouter alafin laphrase suivante :
"Chague éément de la marque apposée conformément aux alinéas a) a g) doit étre
clairement séparé, par exemple par une barre oblique ou un espace, de maniére a étre
asement identifiable.".
6.3.3 Ajouter le nouveau paragraphe suivant alafin du chapitre 6.3:

"6.3.3 Procés-verbal d'épreuve

6.3.3.1 Un proces-verbal d'épreuve comportant au moins les indications suivantes
doit étre éabli et mis a disposition des utilisateurs de I'emballage :

1 Nom et adresse du laboratoire d'épreuve;

2. Nom et adresse du requérant (Si nécessaire);
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Numéro d'identification unique du proces-verbal d'épreuve;

Date du proces-verba d'épreuve;

Fabricant de I'emballage;

o g A~ W

Description du modél e type demballage (par exemple dimensions,
matériaux, fermetures, épaisseur de paroi, etc.) y compris quant au
procédé de fabrication (par exemple moulage par soufflage) avec
éventuellement dessin(s) et/ou photo(s);

Contenance maximale;

Caractéristiques du contenu d'épreuve, par exemple viscosité et masse
volumique pour les liquides et granulométrie pour les matieres solides;

0. Description et résultats des épreuves,

10. Leprocés-verba d'épreuve doit étre signe, avec indication du nom et de
laqualité du signataire.

6.3.3.2 Le proces-verba d'épreuve doit stipuler que I'emballage prét pour le transport
a été éprouve conformément aux prescriptions applicables du présent chapitre et que
I'utilisation d'autres méthodes d'emballage ou d'autres éléments d'emballage peut invalider
le procés-verbal. Un exemplaire du proces-verba d'épreuve doit étre mis ala disposition
de 'autorité compétente.”.

Remplacer "Autres prescriptions” par "Prescriptions aternatives'.
Remplacer "1SO 1496:1-1990" par "1SO 1496-1:1990".
Remplacer "peut ére emball€" par "doit étre emballé".

Remplacer "2.8 MPa" par "2.76 MPa'.

Modifier comme suit la phrase dintroduction aux alinéas a) et b) : "Ces caractéristiques
spéciaes doivent inclure :".

Remplacer "Les colis doivent étre sous-critiques' par "Le colis doit étre sous-critique'.
Remplacer "prescriptions du présent chapitre” par "prescriptions relatives aux méthodes
d'épreuve’.

Dans le titre remplacer "Emballages du type A" par "Colis du type A".

Modifier le titre comme suit : "Agrément des modéles de colis et des matieres'.

Modifier la premiére phrase comme suit :
"Lademande d'agrément de colis du type B (U) ou du type C doit comporter : ..."

Remplacer "le demandeur doit indiquer et justifier" par "une indication et une justification
de'.
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6.4.23.9 3)

6.4.23.9¢)

6.4.23.9 d) et
6.4.23.10 )

6.4.23.12 k)

6.4.23.13
6.4.23.14 m)
6.4.24.3

Chapitre6.5

Supprimer "pour le combustible fissile irradi€’.
Remplacer "décrire les’ par "une description des'.

Ajouter un appel de note de bas de page 1/ alafin de cet dinéaains qu'une note de bas de
page libellée comme suit :

"l Voir "Convention sur la circulation routiere (Vienne, 1968)."
Modifier comme suit le texte concernant les colis de type B(U), B(M) et C :
"B(U) Modée de calis du type B(U) [B(U)F pour les matieres fissiles)
B(M) Modde de colis du type B(M) [B(M)F pour les matieres fissiles]
C Modée de colis du type C (CF pour les matieres fissiles)".

Remplacer "la cote "-96"" par "le symbole "-96"".

A lapremiére ligne, remplacer "colis pour matiéres fissiles' par "colis contenant des
matiéres fissiles'.

Sans objet en francais.
Remplacer "colis de matieres fissiles' par "colis contenant des matiéres fissiles'.

Supprimer le mot "applicables’ avant "énoncées au paragraphe 1.1.2.3.1".

Dans le texte francais, remplacer le terme "visite" par "inspection”.

6.5.1.14

6.5.1.2

6.5.1.4.1 )

6.5.1.4.3

Ajouter un nouveau paragraphe ains rédigé:

"6.5.1.1.4 Lesfabricants et distributeurs ultérieurs de GRV doivent fournir des
informations sur les procédures a suivre ains qu'une description des types et des
dimensions des fermetures (y compris les joints requis) et de tout autre composant
nécessaire pour assurer que les GRV, tel's que présentés pour le transport, puissent subir
avec succes les épreuves de performance applicables du présent chapitre.”.

Supprimer la définition de "Charge utile maximale admissible”.

Modifier comme suit la définition de "Masse brute maximale admissible" de maniére a
éviter le mot "charge” :

"Masse brute maximale admissible, la somme de la masse du GRV et de tout équipement
de service ou de structure et de la masse nette maximale.”.

Dans le tableau, modifier comme suit la ligne supérieure de la colonne du milieu :
"Matieres solides, avec remplissage ou vidange®.

Dans le tableau, remplacer 18 fois, les mots "chargées ou déchargées’ par "avec
remplissage ou vidange'.



6.5.1.6.4

6.5.1.6.5

6.5.1.6.6

ST/SG/IAC.10/27/Add.1
page 91

Modifier la derniére phrase comme suit :

"Chague inspection fait I'objet d'un rapport qui doit étre conservé par e propriétaire du
GRV au moins jusgu'a la date de I'inspection suivante. Le rapport doit indiquer le résultat
de I'inspection et doit identifier la partie ayant exécuté cdle-ci. (Voir auss les prescriptions
concernant le marquage énoncées au 6.5.2.2.1.)"

Modifier comme suit :

"Si un GRV asubi des dommages du fait d'un choc violent (accident par exemple) ou
d'une autre cause, le GRV doit étre réparé ou subir un entretien (voir la définition de
"Entretien régulier d'un GRV" au 1.2.1) de maniére arester conforme au modele type. Le
corps de GRV en plastique rigide et les récipients intérieurs de GRV composites qui sont
endommagés doivent étre remplacés.”

Ajouter un nouveau 6.5.1.6.6, ains rédigé :

"6.5.1.6.6 GRV réparés

6.5.1.6.6.1 En plus des autres épreuves et ingpections que leur impose le présent
Réglement, les GRV doivent subir |a totalité des épreuves et des inspections prévues
aux 6.5.4.14.3 et 6.5.1.6.4 a) et les proces-verbaux requis doivent étre établis, dés quiils
sont réparés.

6.5.1.6.6.2 La Partie qui effectue les épreuves et les ingpections a l'issue de la
réparation doit faire figurer de facon durable sur le GRV, a proximité du symbole de
I'ONU pour les emballages apposé par le fabricant, les indications suivantes :

a) Lepaysdanslequel les épreuves et lesinspections ont été effectuées;

b)  Lenom oulesymbole officiel dela Partie qui a effectué les épreuves et
les inspections; et

c) Ladate (mois, année) des épreuves et des inspections.
6.5.1.6.6.3 Les épreuves et les inspections effectuées conformément au 6.5.1.6.6.1
peuvent étre considérées comme satisfaisant aux prescriptions relatives aux épreuves et

inspections devant étre effectuées tous les deux ans et demi et tous les cing ans.".

Le 6.5.1.6.6 actuel devient le nouveau 6.5.1.6.7.
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6.5.2.1.1h)

6.5.2.1.1

6.5.2.2.1

6.53.11

6.5.3.1.5

6.5.3.3.1

6.5.3.3.6

6.5.34.1

6.5.3.4.10

6.5.35.1 et
6.5.3.6.1

6.5.4.4.2

Remplacer les mots "la masse brute maximale admissible, ou pour les GRV souples la
charge utile maximale admissible, en kg" par "la masse brute maximale admissible, en kg".

Ajouter alafin la phrase suivante :

"Chague élément de la marque apposée conformément aux alinéas a) a h) et au 6.5.2.2 doit
étre clairement séparé, par exemple par une barre oblique ou un espace, de maniere a étre
aisément identifiable."

Modification sans objet en francais.

Remplacer deux fois les mots "chargées ou déchargées’ par "avec remplissage ou
vidange".

Modification sans objet en francais.

Remplacer quatre fois les mots "chargées ou déchargées’ par "avec remplissage ou
vidange".

Supprimer.

Remplacer quatre fois les mots "chargées ou déchargées’ par "avec remplissage ou
vidange".

Supprimer ce paragraphe et renuméroter les paragraphes suivants en consequence.

Remplacer les mots "chargées ou déchargées' par "avec remplissage ou vidange'.
Modifier comme suit :
"Le GRV doit ére rempli. Une charge devant étre régulierement répartie doit lui étre

gjoutée. Lamasse du GRV rempli et de la charge doit étre égale a 1,25 fois la masse brute
maximale admissible."

6.54.4.2,65452,654.6.2,654.7.2, 65482 65492, 654102, 654.11.2 et

6.54.12.2

6.5.4.5.2

Modification sans objet en francais.
Modifier comme suit:

"Les GRV métaliques, les GRV en plastique rigide et les GRV composites doivent étre
remplis. Une charge, réguliérement répartie, doit leur ére gjoutée. La masse du GRV
rempli et de la charge gjoutée doit étre égale a deux fois sa masse brute maximale
admissible. Les GRV souples doivent étre remplis ala vaeur de six fois leur charge utile
maximale admissible, la charge devant étre réguliérement repartie.”.



6.5.4.6.2

6.5.4.6.3D) i)

6.54.7.1 et
6.54.8.1

6.5.4.9.2 h)

ST/SG/IAC.10/27/Add.1
page 93

Modifier comme suit:

"Le GRV doit étre rempli a sa masse brute maximale admissible. Si la densité du produit

utilisé pour I'épreuve ne le permet pas, une charge doit lui étre gjoutée de maniere quiil

puisse étre éprouve a sa masse brute maximale admissible, la charge étant régulierement

répartie."

Modifier comme suit:

") un ou plusieurs GRV du méme type, remplis aleur masse brute maximale
admissible gerbés sur le GRV éprouvé;”.

Remplacer les mots "chargées ou déchargées' par "avec remplissage ou vidange'.

Modifier comme suit;

"b) GRV souples: le GRV doit étre rempli a au moins 95 % de sa contenance et asa
masse brute maximale admissible, le contenu devant étre réguliérement réparti.”

6.5.4.10.2,6.54.11.2

et 6.54.12.2

6.5.4.10.3

6.54.14

6.5.4.14.3

6.5.4.14.4

Modifier comme suit:

"Le GRV doit ére rempli aau moins 95 % de sa contenance et a sa masse brute maximale
admissible, le contenu devant étre régulierement réparti.”

Modifier comme suit la deuxiéme phrase du paragraphe:

"On applique alors au GRV une charge superposée uniformément répartie égale a
deux fois la masse brute maximale admissible.”

Modifier le titre comme suit :

"Epreuves pour les GRV métalliques, GRV en plastique rigide et GRV composites'
Modifier comme suit :

"Tout GRV métallique, GRV en plastique rigide et GRV composite destiné au transport de
matieres liquides ou de matiéres solides avec remplissage ou vidange sous pression, doit
étre soumis al'épreuve d'étanchété, en tant qu'épreuve initiale (C'est-a-dire avant la
premiere utilisation du GRV pour le transport), ains qu'apres réparation, et aintervalles ne
dépassant pas deux ans et demi."

Modifier comme suit :

"Les résultats des épreuves et I'identité de la partie les ayant exécutées doivent étre

consignés dans les proces-verbaux d'épreuve, qui doivent étre conserveés par le propriétaire
du GRV au moins jusqu'a la date de |'épreuve suivante."
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Chapitre6.6

6.6.1.3

6.6.2

6.6.3.1

Ajouter le nouveau paragraphe suivant :

"6.6.1.3 L es prescriptions particuliéres applicables aux grands emballages énoncées
au 6.6.4 sont basées sur les grands emballages utilisés actuellement. Pour tenir compte du
progrés scientifique et technique, il est parfaitement admis que I'on utilise de grands
emballages dont |es spécifications different de celles qui sont indiquées au 6.6.4,

a condition quiils aient une efficacité égale, qu'ils soient acceptables pour |'autorité
compétente et qui'ils puissent satisfaire aux épreuves decrites au 6.6.5.

Les méthodes d'épreuve autres que celles qui sont décrites dans le présent Reglement sont
admises pour autant qu'elles soient équivalentes.”

Renuméroter comme "6.6.2.1" |e texte existant ("Le code utilisé...") et gouter le nouveau
6.6.2.2 suivant :

"6.6.2.2 Lalettre 'W' peut suivre le code du GRV. Cette |ettre signifie que le grand
emballage, bien qu'il soit du méme type que celui que désigne le code, est fabriqué selon
une spécification différente de celle du 6.6.4 mais est considéré comme équivalent au sens
prescrit au 6.6.1.3."

Ajouter alafin la phrase suivante :
"Chague élément de la marque apposée conformément aux alinéas @) a h) doit ére

clairement séparé, par exemple par une barre oblique ou un espace, de maniére a étre
aisément identifiable."

6.6.5.3.1.2,6.6.5.3.1.3, 6.6.5.3.1.4, 6.6.5.3.2.2, 6.6.5.3.2.3, 6.6.5.3.3.2, 6.6.5.3.3.3, 6.6.5.3.3.4, 6.6.5.3.3.5,
6.6.5.34.2,6.6.5.3.4.3,6.6.5.3.4.5.1 et

6.6.5.3.4.5.3

6.6.5.3.2.2

6.6.5.3.3.3

6.6.5.3.3.4

Modification sans objet en francais.

Remplacer e texte existant par le suivant :

"6.6.5.3.2.2 Préparation des grands emballages pour |'épreuve

Les grands emballages doivent étre chargés au double de leur masse brute maximale
admissible. Un grand emballage souple doit ére chargé alavaleur de six fois samasse
brute maximale admissible, et la charge doit étre régulierement répartie.”

Modification sans objet en francais.

Remplacer "doit" par "peut”.

6.6.5.34.5.3,6.6.54.1,6.6.54.2 et

6.6.5.4.3

Modifications sans objet en francais.



Chapitre6.7

6.7

6.7.1.1

6.7.1.1¢€t
6.7.1.2

6.7.21 b)i)

6.7.2.2.3

6.7.2.2.7

6.7.2.29.1

6.7.2.2.10

6.7.2.2.16

6.7.2.2.17

6.7.2.3.2
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Ajouter dans letitre, aprés "citernes mobiles’: "ET DES CONTENEURS A GAZ A
ELEMENTS MULTIPLES (CGEM)".

Modifier la premiére phrase comme suit :

"L es prescriptions du présent chapitre Sappliquent aux citernes mobiles congues pour le
trangport des marchandises dangereuses des classes 2, 3, 4, 5, 6, 8 et 9, aind qu'aux
CGEM concus pour le transport de gaz non réfrigérés de la classe 2, par tous les modes
de transport.”

Ajouter "ou CGEM" apres "citerne mobile multimodal€" dans la deuxieme phrase et
apres "citernes mobiles offshore”" dans la troisieme phrase.
Sous les rubriques "Pression de service maximale autorisée (PSVIA)" & "Pression de
calcul modifier I'alinéab) i) comme suit:

"M de la pression de vapeur absolue (en bar) de lamatiere a 65 °C (alatempérature la
plus éevée atteinte lors du remplissage, de la vidange ou du transport pour les
matieres a température élevée transportées a plus de 65 °C), diminuée d'un bar; et".

Remplacer "d'un matériau qui ne puisse étre attagqué” par "d'un (de) matériau(x) qui ne
puisse(nt) étre attaqué(s)".

Remplacer les "matériaux” par "le(s) matériau(x)".

Ajouter le nouveau paragraphe suivant :

"Pour les citernes mobiles destinées a étre utilisées au large en mer comme conteneurs-
citernes les sollicitations dynamiques imposées par la manutention en haute mer doivent
étre prises en considération.”.

Aprés la deuxieme phrase, insérer le texte suivant:

"Un réservoir utilisé pour le transport de matiéres solides des groupes d'emballage |1 ou 111
uniquement qui ne se liquéfient pas en cours de transport peut étre congu pour une
surpression externe moindre, sous réserve de I'accord de |'autorité compétente. Dans ce
cas, les soupapes a dépression doivent étre tarées pour souvrir a cette pression inférieure.”.
Modifier la premiére phrase comme suit : "... par l'instruction de transport en citernes
mobiles indiquée dans la colonne 10 de la Liste des marchandises dangereuses et décrite au
4.25.2.6 ou .... Liste des marchandises dangereuses et décriteau 4.2.5.3...".

Ajouter le nouveau paragraphe suivant :

"6.7.2.2.17 L 'isolation thermique directement en contact avec un réservoir destiné
aux matiéres transportées a chaud doit avoir une température d'inflammation supérieure

d'au moins 50 °C alatempérature de calcul maximale de la citerne.”

Ajouter, alafin de la deuxieme phrase "et décrite au 4.2.5.3".
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6.7.2.4.10)

6.7.2.4.6
et 6.7.24.7

6.7.2.5

6.7.2.6.4
6.7.2.8.3
6.7.2.12.2.3

6.7.2.19.4

6.7.2.19.5

Modifier comme it : "... dans l'instruction de transport en citernes mobiles indiquée dans
la colonne 10 de la Liste des marchandises dangereuses et décrite au 4.2.5.2.6 ou ... Liste
des marchandises dangereuses et décrite au 4.2.5.3".

Modifier I'explication de "e," comme suit : ... dans l'instruction de transport en citernes
mobiles indiquée dans la colonne 10 de la Liste des marchandises dangereuses et décrite au
4.2.5.2.6 ou ... Liste des marchandises dangereuses et décrite au 4.2.5.3".

Ajouter les nouveaux paragraphes suivants :

"6.7.2.5.12 Le systeme de chauffage doit étre congu ou réglé de fagcon a ne pas laisser une
matiére atteindre une température alaquelle la pression dans la citerne dépasse sa PSMA
ou entraine d'autres risques (par exemple, décomposition thermique dangereuse).

6.7.25.13 Le systeme de chauffage doit étre congu ou réglé de facon que les ééments de
chauffage interne ne soient pas alimentés en énergie a moins d'ére compl étement
immergés. Latempérature a la surface des éléments de chauffage dans le cas d'un systéme
de chauffage interne, ou la température sur le réservoir dans le cas dun systéme de
chauffage externe, ne doit en aucun cas dépasser 80 % de la température d'auto
inflammation (en °C) de la matiére transportée.

6.7.25.14 S un systéme de chauffage éectrique est installé al'intérieur de la citerne, il
doit étre équipé d'un digoncteur de perte ala masse dont le courant de déclenchement est
inférieur 2100 mA.

6.7.25.15 Lesboitiers des commutateurs éectriques montés sur les citernes ne doivent
pas avoir de raccordement direct avec l'intérieur de la citerne et doivent disposer d'une
protection équivalant au moins ala protection de type IP 56 conformément alanorme
CEl 144 ou CEI 529.".

Remplacer "6.7.2.6.3.1" par "6.7.2.6.3 a)".

Sans objet en francais.

Ajouter "de décharge" apres "Débit minima".

Apres la premiére phrase, gjouter le texte suivant :

"Pour les citernes uniquement utilisées pour le transport de matieres solides autres que des
matiéres toxiques ou corrosives, qui ne se liquéfient pas lors du transport, I'épreuve de
pression hydraulique peut étre remplacée par une épreuve de pression appropriée a une
valeur de 1,5 foisla PSMA, sous réserve de I'accord de l'autorité compétente.”

Dans la derniére phrase, remplacer "procédures de contréle par |'autorité compétente” par
"procédures de contrdle indiquées par I'autorité compétente”.

6.7.2.19.8a) Remplacer "leréservoir dangereux” par “la citerne mobile dangereuse”.

6.7.2.19.8 b)

et 6.7.3.15.8 b) Remplacer "des défauts et d'autres anomalies' par "des défauts ou toute autre anomalie”.
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6.7.2.20.1, 6.7.3.16.1

et 6.7.4.15.1

6.7.2.20.2

6.7.3.1
et6.74.1

6.7.3.1

6.7.3.2.5

6.7.3.211
6.7.3.33.1
6.7.3.5.9
6.7.3.5.13

6.7.3.8.1.1

6.7.3.13.1

6.7.3.14.1

6.7.4.2.13 b)
6.7.4.2.14
6.7.4.4.7
6.7.4.6.1

6.7.4.10.1

6.7.4.12.1

6.7.4.13.1

6.7.4.14.9

Sans objet en frangais.
Danslaliste dinf ormations a apposer sur les citernes mobiles, supprimer:

"Nom de la matiére transportée et température moyenne maximale du contenu, s elle est
supérieure a50 °C".

Sans objet en frangais.
A lafin de la définition de "réservair", lire : "... et de I'équipement de structure externe;".

Dans la définition de "Pression de service maximale autorisee”, lire sous b) ii) : "... duea
une éévation”.

Remplacer "les gaz liquéfiés non réfrigérés qui doivent étre transportés' par "le(s) gaz
liquéfig(s) non réfrigéré(s) qui doit (doivent) étre transport&(s)”.

Sans objet en frangais.
Sans objet en frangais.
Sans objet en frangais.
Sans objet en francais.

Modifier comme suit la définition de "C" : "constante qui, comme l'indique la formule
ci-dessous, dépend du rapport k des chaeurs spécifiques'.

Sans objet en frangais.

Modifier comme suit la deuxieme phrase : "Ce certificat doit attester qu'une citerne
mobile...".

Sans objet en frangais.
Sans objet en frangais.
Sans objet en frangais.
Sans objet en francais.

Modifier comme suit le début du paragraphe : "Chaque piquage des dispositifs de
décompression doit étre...".

Modifier la deuxiéme phrase comme suit : "Les forces dont il est question au 6.7.4.2.12 et
le coefficient de sécuritéindiqué au 6.7.4.2.13...".

Modifier comme suit la quatrieme phrase : "... les matériaux de construction du réservoir et
de I'enveloppe...".

Supprimer "de la citerne mobile" dans la phrase d'introduction.
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6.7.4.15.1

6.7.5

Remplacer "Noms complets des gaz pour..." par "Noms complets du (des) gaz pour...".
Ajouter une nouvelle section comme suit:

"6.7.5 Prescriptionsrelatives ala conception et ala construction des conteneurs
agaz a déments multiples (CGEM) congus pour letransport de gaz non
réfrigérés, et aux controéles et épreuves qu'ils doivent subir

6.75.1 Définitions
Aux fins de la présente section, on entend par :
Eléments, des bouteilles, des tubes ou des cadres de bouteilles;

Epreuve d'étanchéité, une épreuve effectuée avec un gaz, consistant & soumettre les
éléments et leur équipement de service dun CGEM a une pression intérieure effective
égale aau moins 20 % de la pression d'épreuve;

Equipement de service, les appareils de mesure et les dispositifs de remplissage, de
vidange, d'aération et de sécurité;

Equipement de structure, les déments de renfort, de fixation, de protection et de
stabilisation extérieurs aux ééments,

Masse brute maximale admissible (MBMA), la somme de latare d'un CGEM et du plus
lourd chargement dont le transport est autorisé.

Rampe, un ensemble de tubulures et de robinets reliant entre eux les orifices de
remplissage ou de vidange des éléments;

6.7.5.2 Prescriptions générales concernant la conception et la construction

6.75.21 Les CGEM doivent pouvoir ére remplis et vidangés sans dépose de leur
équipement de structure. |Is doivent é&re munis de moyens de stabilisation extérieurs aux
éléments qui garantissent I'intégrité de leur structure lors des opérations de manutention et
de transport. IIs doivent étre congus et construits avec un solide embase pour e transport
ains gu'avec des attaches de levage et d'arrimage pour quiils puissent étre soulevés méme
chargés a leur masse brute maximale admissible. |Is doivent étre congus pour étre chargés
sur un véhicule ou sur un navire et doivent étre équipés de patins, supports ou autres
accessoires facilitant la manutention mécanique.

6.75.22 Les CGEM doivent ére congus, construits et équipés de telle maniere

quils puissent résister a toutes les conditions normal es rencontrées en cours de
manutention et de transport. Lors de la conception, il doit ére tenu compte des effets des
charges dynamiques et de la fatigue.

6.7.5.2.3 Leséémentsdes CGEM doivent étre fabriqués en acier sans soudure et étre
congtruits et éprouves conformement au chapitre 6.2. IIs doivent ére du méme modéle

type.
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6.7.5.24  Leséémentsdes CGEM, leurs organes et tubulures doivent étre :

a)  compatibles avec le(s) matiéres quil est prévu de transporter (pour les
gaz voir lesnormes ISO 11114-1:1997 et 11114-2:2000); ou

b)  efficacement passivés ou neutralisés par réaction chimique.

6.7.5.25 Lecontact entre métaux différents, qui pourrait causer une corrosion
gavanique, doit étre évité.

6.7.5.2.6 Lesmatériaux des CGEM, y compris ceux des dispositifs, joints
et accessoires, ne doivent pas pouvoir atérer les gaz qui doivent étre transportés.

6.7.5.27 Les CGEM doivent ére congus pour supporter au minimum, sans perte de
contenu, la pression interne exercée par le contenu et les sollicitations statiques,
dynamiques et thermiques dans des conditions normales de manutention et de transport.
La conception, doit démontrer que les effets de fatigue causée par |'application répétée de
ces charges tout au long de la vie des CGEM ont été pris en considération.

6.7.5.2.8 LesCGEM et leurs moyens de fixation doivent pouvoir supporter, a la charge
maximale autorisée, les forces statiques suivantes appliquées séparément :

a) dansladirection de transport, deux foisla MBMA multipliée par
I'accé ération de la pesanteur () ;

b) horizontalement, perpendiculairement a la direction de transport,
laMBMA (dans le casou ladirection de transport n'est pas clairement
déterminée, les forces doivent étre égales a deux foisla MBMA)
multipliée par I'accél ération de la pesanteur (g) ;

c) verticdement, de bas en haut, laMBMA multipliée par I'accélération de
la pesanteur (g)';

d) verticalement, de haut en bas, deux foisla MBMA (laforce totale
englobant I'effet de la gravité) multipliée par I'accél ération
de la pesanteur (g) .

6.7.5.29  Souslesforcesindiquées ci-dessus, la contrainte au point des ééments ou elle
est la plus élevée ne doit pas dépasser les vaeurs indiquées dans les normes applicables
mentionnées au 6.2.2.1 ou, S les éléments ne sont pas congus, construits et éprouvés selon
ces normes, dans le code technique ou la norme reconnu ou approuvé par |'autorité
compétente du pays d'utilisation (voir 6.2.3.1).

Aux finsdu calcul, g = 9,81 m/s.
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6.7.5.2.10 Pour chacune des forces du 6.7.5.2.8, les coefficients de sécurité suivants
doivent étre respectés pour le cadre etles moyens de fixation :

a)  pour les aciers ayant une limite d'éasticité apparente clairement définie,
un coefficient de sécurité de 1,5 par rapport a la limite d'élasticité
garantie;

b)  pour lesaciers n'ayant pas de limite d'éasticité apparente clairement
définie, un coefficient de sécurité de 1,5 par rapport ala limite
d'éasticité garantie a 0,2 % d'allongement, et, pour les aciers
austénitiques, a 1 % d'allongement.

6.7.5.211 LesCGEM congus pour le transport des gaz inflammables doivent pouvoir
étre mis alaterre éectriquement.

6.7.5.2.12 Leséémentsdoivent étre fixés de facon a empécher tout mouvement
intempestif par rapport a la structure ains que la concentration locale de contraintes.

6.75.3 Equipement de service

6.7.5.3.1 L'équipement de service doit ére disposé ou congu de maniere a empécher
toute avarie risquant de se traduire par la fuite du contenu du récipient en conditions
normales de transport ou de manutention. Si laliaison entre le cadre et les @ éments
autorise un déplacement relatif des sous-ensembles, la fixation de |'égquipement doit
permettre tel déplacement sans risque d'avarie des organes. Les tuyaux collecteurs,

les organes extérieurs de vidange (raccordements de tubulure, organes de fermeture) et les
obturateurs doivent étre protégés contre le danger d'étre arrachés par des forces extérieures.
Les parties des tuyaux collecteurs conduisant aux obturateurs doivent offrir une marge de
souplesse suffisante pour protéger |'ensemble contre les risques de cisaillement ou de perte
du contenu du récipient a pression. Les dispositifs de remplissage et de vidange (y compris
les brides ou bouchons filetés) et tous les capots de protection doivent pouvoir étre garantis
contre une ouverture intempestive.

6.7.5.3.2 Chague éément concu pour le transport de gaz de la divison 2.3 doit pouvoir
étreisolé par un robinet. Pour les gaz liquéfiés de ladivision 2.3, le tuyau collecteur doit
étre congu de fagon que les éléments puissent étre remplis séparément et isolés par un
robinet qu'il doit étre possible de bloquer en position fermée. Pour |e transport de gaz de
ladivision 2.1, les ééments doivent étre séparés par un robinet d'isolement en ensembles
d'un volume ne dépassant pas 3 000 I

6.7.5.3.3 Lesorifices de remplissage et de vidange des CGEM doivert se présenter
sous la forme de deux robinets montés en série dans un endroit accessible sur chacune des
conduites de vidange et de remplissage. Un des deux robinets peut étre remplacé par une
soupape anti-retour. Les dispositifs de remplissage et de vidange peuvent étre raccordés a
un tuyau collecteur. Pour les trongons de conduite qui peuvent étre obturés a leurs deux
extrémités et dans lesquels du liquide risque d'ére emprisonné, une soupape de sécurité
peut étre prévue pour éviter une trop grande accumulation de pression. Le sens de
fermeture doit étre clairement indiqué sur les principaux robinets d'isolement des
conteneurs a gaz a € éments multiples. Chagque obturateur ou autre moyen de fermeture
étre congu et congtruit de fagon a pouvoir supporter une pression au moins égale a 1,5 fois
la pression d'épreuve des CGEM. Tous les obturateurs a vis doivent se fermer dans le sens
des aiguilles d'une montre. Pour les autres obturateurs, la position (ouverte et fermée) et le
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sens de fermeture doivent étre clairement indiqués. Tous les obturateurs doivent étre
congus et disposés de maniere a empécher une ouverture intempestive. Les robinets et les
accessoires doivent étre en métaux ductiles.

6.7.5.34  Lestubulures doivent étre congues, construites et installées de fagon a éviter
tout risque d'endommagement du fait de la dilatation et de la contraction thermiques, des
chocs mécaniques ou des vibrations. Les joints des tubulures doivent étre brasés

ou constitués par un raccordement métallique de résistance égale. Le point de fusion du
matériau de brasage ne doit pas ére inférieur a 525 °C. La pression nominale de
I'équipement de service et du tuyau collecteur doit étre au moins égale aux deux tiers de la
pression d'épreuve des €léments.

6.7.54 Dispositifs de décompression

6.75.4.1 Les CGEM destinés au transport du No ONU 1013 dioxyde de carbone et du
No ONU 1070 protoxyde d'azote doivent ére munis d'un ou de plusieurs dispositifs de
décompression. Pour les autres CGEM, c'est I'autorité compétente du pays d'utilisation qui
fixe le nombre de dispositifs de décompression.

6.7.5.4.2  Sil existe des dispositifs de décompression sur un CGEM, chacun de ses
éléments ou groupe d'ééments qui peut étre isolé doit en comporter au moins un. Les
dispositifs de décompression doivent étre d'un type capable de résister a des forces
dynamiques, y compris a des mouvements de liquide, et étre congus pour empécher I'entrée
de corps étrangers, les fuites de gaz ou les surpressions dangereuses.

6.75.4.3 Les CGEM destinés au transport de certains gaz non réfrigérés mentionnés
dans l'instruction T50 au 4.2.5.2.6 doivent étre munis d'un dispositif de décompression
agréé par |'autorité compétente du pays d'utilisation. Sauf dans le cas dun CGEM dédié au
transport d'une matiére et muni d'une soupape de décompression agréée, construite en
matériaux compatibles avec les propriétés de la matiere transportée, ce dispositif doit
comporter un disque de rupture en amont d'une soupape a ressort. L 'espace compris entre
le disque de rupture et la soupape aressort doit étre raccordé & un manometre ou a un autre
indicateur approprié. Cet agencement permet de détecter une rupture, une pigdre ou un
défaut d'étanchéité du disque susceptibles de perturber le fonctionnement du dispositif de
décompression. Le disgue de rupture doit céder a une pression nominale supérieure de

10 % a la pression de début d'ouverture de la soupape de décompression.

6.7.5.4.4 Dansle cas des CGEM a usages multiples destinés au transport de gaz
liquéfiés a basse pression, les dispositifs de décompression doivent souvrir ala pression
indiquée au 6.7.3.7.1 pour celui des gaz dont le transport en CGEM est autorisé et dont la
PSMA est la plus devée.

6.7.5.5 Déhit des dispositifs de décompression

6.7.5.5.1 Le débit combiné des dispositifs de décompression, sils sont ingtallés, doit
étre suffisant, en cas dimmersion de la citerne dans les flammes, pour que la pression (y
compris la pression accumulée) dans les éléments ne dépasse pas 120 % de lapression
nominale desdits dispositifs. Il faut utiliser la formule figurant dans le document

CGA S-1.2-1995 pour calculer le débit total minimum de I'ensemble des dispositifs de
décompression. Le document CGA S-1.1-1994 peut étre utilisé pour déterminer le débit de
décharge de chacun des ééments. Pour obtenir |e débit total de décharge prescrit dansle
cas des gaz liquéfiés a basse pression, on pourra utiliser des soupapes de décompression a
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ressort. Dans le cas d'ééments a usages multiples, le débit combiné de décharge des
dispositifs de décompression doit étre calculé pour celui des gaz dont le transport est
autorise en CGEM qui requiert le plus fort débit de décharge.

6.7.5.5.2  Pour déterminer le débit total requis des dispositifs de décompression installés
sur les éléments destinés au transport de gaz liquéfiés, on doit tenir compte des propriétés
thermodynamiques des gaz (voir par exemple le document CGA S-1.2-1995 pour les gaz
liquéfiés a basse pression et le document CGA S-1.1-1994 pour les gaz liquéfiés a haute
pression).

6.7.5.6 Marquage des dispositifs de décompression

6.7.5.6.1  Sur lesdispogitifs de décompression aressort, les informations suivantes
doivent étre indiquées de maniére claire et permanente :

a) lapression nominae de décharge (en bar ou kPa);
b) les tolérances admissibles pour la pression d'ouverture;
c) ledébit nominal du dispositif en métres cubes d'air par seconde (nm’/s).

Dans la mesure du possible, I'informations suivante doit également étre
indiquée:
d)  lenom du fabricant et le numéro de référence approprié du dispositif.

6.7.5.6.2 Ledébit nomind tel quil est indiqué sur le disque de rupture doit étre
déterminé conformément au document CGA S-1.1-1994.

6.7.5.6.3 Ledébit nomina tel quiil est indiqué sur les dispositifs de décompression a
ressort pour les gaz liquéfiés a basse pression doit étre déterminé conformément alanorme
ISO 4126-1:1991

6.7.5.7 Raccordement des dispositifs de décompression

6.7.5.7.1  Lesraccords situés en amont des dispositifs de décompression doivent avoir
des dimensions suffisantes pour que le débit requis puisse parvenir sans entrave jusgu'aux
dits dispositifs. Aucun obturateur ne doit étre installé entre I'élément et |les dispositifs de
décompression, sauf si ceux-ci sont doublés par des dispositifs équivaents pour permettre
I'entretien ou a d'autres fins et s les obturateurs desservant les dispositifs effectivement en
fonction sont verrouillés en position ouverte, ou s les obturateurs sont reliés par un
systeme d'inter-verrouillage tel qu'au moins un des dispositifs multiples soit toujours en
état de fonctionner et apte a satisfaire aux prescriptions du 6.7.5.5. | ne doit pasy avoir
d'obstacle dans un piquage aboutissant a un évent ou un dispositif de décompression qui
puisse limiter ou interrompre |'écoulement entre I'@ément et ce dispositif. La section de
passage de la totalité des tuyauteries et organes doit étre au moins auss grande que I'entrée
du dispositif de décompression auquel ils sont raccordés et le tuyau de décharge doit étre
au moins auss large que la sortie du dispositif de décompression. Les tubulures d'aération
situés en ava des dispositifs de décompression, Sils existent, doivent permettre
I'évacuation des vapeurs ou des liquides dans |'atmosphére en n'exercant qu'une contre-
presson minimale sur les dispositifs de décompression.

6.7.5.8 Emplacement des dispositifs de décompression
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6.7.5.8.1  Pour le trangport des gaz liquéfiés, chague dispositif de décompression doit
étre en communication avec |'espace vapeur des éléments lorsgue le remplissage est
maximal. Les dispositifs, Sils sont installés, doivent étre disposés de telle maniere que les
gaz puissent séchapper vers le haut et librement et que le gaz ou le liquide qui séchappe
ne touche ni le CGEM, ni ses éléments, ni le personned. Dans le cas des gaz inflammables
et comburants, les gaz sortants doivent étre dirigés loin de I'élément de maniére a ne pas
pouvoir étre rabattus vers les autres éléments. Des dispositifs de protection ignifugés
déviant le jet gazeux peuvent ére admis a condition que le débit requis des dispositifs de
décompression soit maintenu.

6.7.5.8.2  Desmesures doivent étre prises pour mettre les dispositifs de décompression
hors d'acces des personnes non autorisees et pour éviter qu'ils soient endommagés en cas
de retournement du CGEM.

6.7.5.9 Dispositifs de jaugeage

6.7.5.9.1 Lorsguun CGEM est congu pour étre rempli par pesage, il doit étre équipé
d'un ou plusieurs dispositifs de jaugeage. Lesjauges en verre ou en autres matériaux
fragiles ne doivent pas étre utilisées.

6.7.5.10  Supports, ossatures et attaches de levage et d'arrimage des CGEM

6.7.5.10.1 LesCGEM doivent étre congus et construits avec une base destinée a assurer
la stabilité pendant le transport. Les forces dont il est question au 6.7.5.2.8 et |e coefficient
de sécurité indiqué au 6.7.5.2.10 doivent étre pris en considération a cet égard. Les patins,
ossatures, berceaux et autres systémes analogues sont acceptables.

6.7.5.10.2 Lesefforts combinés exercés par les supports (berceaux, ossatures, etc.) et par
les attaches de levage et d'arrimage des CGEM ne doivent engendrer des contraintes
excessives sur aucun éément. Tous les CGEM doivent étre munis d'attaches permanentes
de levage et d'arrimage. Les supports et |es attaches ne doivent en aucun cas étre soudés
aux ééments.

6.7.5.10.3 Lorsdelaconception des supports et ossatures, on doit tenir compte des effets
de corrosion dus aux conditions ambiantes.

6.7.5.10.4 Si les CGEM ne sont pas protégés pendant |e transport conformément

au 4.2.5.3, les léments et I'équipement de service doivent étre protégés contre
I'endommagement occasionné par un choc latéral ou longitudinal ou par un retournement.
L es organes extérieurs doivent étre protégés de maniére que le contenu des éléments ne
puisse séchapper en cas de choc ou de retournement du CGEM sur ses organes. Une
attention particuliére doit étre apportée a la protection du tuyau collecteur. Exemples des
mesures de protection:

a) La protection contre les chocs latéraux peut étre constituée par des
barres longitudinales;

b) La protection contre |e retournement peut étre constituée par des
anneaux de renfort ou des barres fixées en travers du cadre;

c) Laprotection contre les chocs arriére peut étre constituée par un
pare-chocs ou un cadre;
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d)  Laprotection des éléments et de |'équipement de service contre
les chocs ou le retournement peut étre constituée par une ossature
conforme aux prescriptions de lanorme 1SO 1496-3:1995.

6.7.5.11  Agrément detype

6.7.5.11.1 Pour chaque nouveau type de CGEM, |'autorité compétente, ou un organisme
agrée par elle, doit établir un certificat d'agrément de type. Cecertificat doit attester que

le CGEM a été contrélé par |'autorité, convient al'usage auquel il est destiné et répond aux
prescriptions générales énoncées dans le présent chapitre et, aux dispositions concernant
les gaz énoncées au chapitre 4.1 et celles de I'instruction d'emballage P200. Quand une
s&rie de CGEM et fabriquée sans modification de la conception, le certificat est valable
pour toute la série. Le certificat doit mentionner e proces-verba d'épreuve du prototype,
les matériaux de construction du tuyau collecteur, les normes auxquelles répondent les
ééments ains qu'un numéro d'agrément. Le numéro d'agrément doit se composer du signe
distinctif ou de lamarque distinctive de I'Etat dans lequel I'agrément a é&é donné, c'est-a
dire du symbole des véhicules en circulation routiére internationale prévu par la
Convention de Vienne sur la circulation routiére (Vienne 1968) et d'un numéro
d'immatriculation. Les certificats doivent indiquer les prescriptions spéciaes éventuelles
conformément au 6.7.1.2. Un agrément de type peut servir pour I'agrément des

petits CGEM, faits de matériaux de méme nature et de méme épaisseur, selon la méme
technique de fabrication, avec des supports identiques et des fermetures et autres organes
équivalents.

6.7.5.11.2 Le procés-verba d'épreuve du prototype pour I'agrément de type doit
comprendre au moins :

a) lesréaultats des essais applicables relatifs al'ossature spécifiés dans la
norme 1SO 1496-3:1995;

b)  lesrésultats du contrble et de I'épreuve initiaux donnés au 6.7.5.12.3;
c) lesréaultats del'essai dimpact du 6.7.5.12.1; et

d) Les documents d'agrément attestant que les bouteilles et tubes sont
conformes aux normes en vigueur.

6.7.5.12  Inspections et épreuves

6.7.5.12.1 Pour les CGEM répondant a la définition du conteneur dans la Convention
internationale sur la sécurité des conteneurs (CSC), un prototype représentant chague
modéle doit étre soumis a un dimpact . Il doit étre prouvé que le prototype du CGEM
est capable d'absorber les forces résultant d'un choc équivaant a au moins quatre fois (4 g)
laMBMA dun CGEM a pleine charge, pendant une durée caractéristique des chocs
mécaniques subis au cours du transport ferroviaire. Ontrouvera ci-aprés une liste de
normes décrivant les méthodes utilisables pour réaliser I'essai d'impact:



ST/SG/IAC.10/27/Add.1
page 105

Association of American Railroads,
Manua of Standards and Recommended Practices,
Specifications for Acceptability of Tank Containers (AAR.600), 1992

Canadian Standards Association (CSA),
Highway Tanks and Portable Tanks for the Transportation of Dangerous Goods
(B620-1987)

Deutsche Bahn AG
Zentralbereich Technik, Minden
Portable tanks, longitudina impact test

Société nationale des chemins de fer francgais

C.N.E.S.T. 002-1966

Conteneurs-citernes, épreuves de contraintes longitudinal es externes et s dynamiques
de choc

Spoornet, South Africa

Engineering Development Centre (EDC)
Testing of 1SO Tank Containers

Method EDC/TES023/000/1991-06.

6.7.5.12.2 Lesééments et équipements de chaque CGEM doivent étre soumisaun
contr6le avant leur mise en service pour la premiere fois (contréle et épreuve initiaux). Par
lasuite, le CGEM doit étre soumis a des contréles aintervale de cing ans au maximum
(contrdle et &oreuve périodiques quinquennaux). Un contréle et une épreuve exceptionnels
peuvent étre exécutés, lorsqu'ils se relévent nécessaires selon le 6.7.5.12.5, sans tenir
compte des derniers controles et épreuves périodiques.

6.7.5.12.3 Lecontrole et I'épreuve initiaux d'un CGEM doivent comprendre un contréle
des caractéristiques de conception, un examen extérieur du CGEM et de ses organes
compte tenu des gaz a transporter, et une épreuve de pression en utilisant les pressions
d'épreuve fixées dans I'instruction d'emballage P200. L 'épreuve de pression du tuyau
collecteur peut étre exécutée sous la forme d'une épreuve hydraulique ou en utilisant un
autre liquide ou un autre gaz, avec |'accord de I'autorité compétente ou de I'organisme
agréé par dle. Avant que le CGEM ne soit mis en service, il faut procéder a une épreuve
d'étanchéité et au contréle du bon fonctionnement de tout I'égquipement de service. Si les
éléments et leurs organes ont subi séparément une épreuve de pression, ils doivent étre
soumis ensemble a une épreuve d'éanchété apres assemblage.

6.7.5.12.4 Lecontrble aintervalles de cing ans doit comprendre un examen extérieur de
lastructure, des éléments et de |'équipement de service conformément au 6.7.5.12.6.

Les éléments et |es tubulures doivent étre soumis aux épreuves selon la périodicité fixée
dans l'instruction d'emballage P200 et conformément aux dispositions du 6.2.1.5. Si les
éléments et leurs équipements ont subi séparément une épreuve de pression, ils doivent
étre soumis ensembl e a une épreuve d'étanchéité aprés assemblage.

6.7.5.12.5 Lecontrdle et |'épreuve exceptionnels simposent lorsque le CGEM présente
des signes de détérioration ou de corrosion, ou des fuites, ou d'autres anomalies indiquant
une faiblesse susceptible de compromettre I'intégrité du CGEM. L'éendue du contréle et
de I'épreuve exceptionnels doit dépendre de son degré d'endommagement ou de
détérioration. Elles doivent englober au moins les examens prescrits au 6.7.5.12.6.
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6.7.5.12.6 Lesexamens doivent assurer que:

a)

b)

f)

les éléments sont inspectés extérieurement pour déterminer la présence
de zones de piqUres, de corrosion ou d'abrasion, de traces de chocs,

de déformations, de défauts des soudures et d'autres anomdies,

y compris les fuites, susceptibles de rendre le CGEM dangereux pour le
transport;

les tubulures, robinets et joints doivent étre ingpectés pour déceler des
signes de corrosion, des défauts et d'autres anomalies, y compris les
fuites, susceptibles de rendre le CGEM dangereux pendant le
remplissage, la vidange ou le transport;

les boulons ou écrous manquants ou non serrés de tout raccord a bride
ou de brides pleines sont remplacés ou resserres,

tous les dispositifs et soupapes de sécurité sont exempts de corrosion,
de déformation et de tout endommagement ou défaut pouvant

en entraver le fonctionnement normal. Les dispositifs de fermeture a
distance et les obturateurs a fermeture automatique doivent étre
manaauvrés pour vérifier leur bon fonctionnement;

les marquages prescrits sur le CGEM sont lisibles et conformes aux
prescriptions applicables; et

I'ossature, les supports et dispositifs de levage du CGEM sont en bon
état.

6.7.5.12.7 Lescontroles et épreuvesvisésaux 6.7.5.12.1, 6.7.5.12.3, 6.7.5.12.4

et 6.7.5.12.5 doivent étre effectués par ou en présence d'un organisme agrée par I'autorité
compétente. Si I'épreuve de pression fait partie du contréle et de I'épreuve, elle doit étre
effectuée a la pression indiquée sur la plaque apposée sur le CGEM. Quand il est sous

pression, le CGEM
ou de I'équipement

doit étre inspecté pour déceler toute fuite des éléments, des tubulures

6.7.5.12.8 S une défectuosité susceptible de nuire ala sécurité est décelée, le CGEM ne

doit pas étre remis

en service avant d'avoir été réparé et d'avoir subi avec succes les

épreuves et contréles applicables.

6.7.5.13 Marquage

6.7.5.13.1 Chague CGEM doit porter une plague en métal résistant ala corrosion, fixée
de maniére permanente en un endroit bien apparent, aisément accessible aux fins de
controle. Les éléments doivent porter les indications décrites au chapitre 6.2. Sur  cette
plague doivent étre inscrits, par estampage ou par tout autre moyen semblable, au
minimum les renseignements ci-apres:

Pays de fabrication

) Pays
N d'agrément

Numéro Dans le cas d'arrangements alternatifs (voir 6.7.1.2):
d'agrément "AA"
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Désignation ou marque du fabricant
Numéro de série du fabricant
Organisme agrée pour |'agrément de type

Année de fabrication

Presson dépreuve: _ bar (pression manométrique)
Plage de température de cdcul : °Ca °C
Nombre d'ééments :

Contenancetotaleeneau: |

Date de I'épreuve initiale de pression et nom de |'organisme reconnu

Date et type des derniéeres épreuves périodiques

Mois Année

Poingon de I'organisme agréé qui aréalise la derniére épreuve ou de I'organisme témoin

NOTA : Il nedoit pas étre fixé de plaque en métal directement sur les éléments.

6.7.5.13.2 Lesinformations suivantes doivent figurer sur une plague de métal
solidement fixée au CGEM

Nom de I'exploitant

Masse maximale admissible du chargement : kg
Pression de servicea1l5°C: __ bar (pression manométrique)

Masse brute maximale admissible (MBMA) : _ kg
Masseavide (tare) : _ kg"
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Chapitre7.1

7121

7.1.3.2

PARTIE 7

Modifier la derniere phrase comme suit:
"A cet égard, on trouvera dans 7.1.3.1 et 7.1.3.2 des dispositions détaill ées..."
Insérer |e texte suivant comme nouveau 7.1.3.2:

"7.1.3.2 Transport en commun de mar chandises de la classe 1 avec des
mar chandises danger euses d'autr es classes dans des conteneurs, des
véhicules ou deswagons

71321 Sauf disposition contraire expressement formulée dans le présent Réglement,
les marchandises de la classe 1 ne doivent pas étre transportées dans des conteneurs, des
véhicules ou des wagons en commun avec des marchandises dangereuses d'autres classes.

7.1.3.22 Lesmarchandises deladivision 1.4, groupe de compatibilité S, peuvent ére
trangportées en commun avec des marchandises dangereuses d'autres classes.

7.1.3.2.3 Lesexplosifsde mine (al'exception du No ONU 0083, EXPLOSIFS DE
MINE (DE SAUTAGE) DU TY PE C) peuvent étre transportés en commun avec du nitrate
d'ammonium et des nitrates organiques de la classe 5.1 ( Nos ONU 1942 et 2067) a
condition que I'ensemble soit considéré comme formé d'explosifs de mine de laclasse 1
aux fins du placardage, de la séparation, du chargement et de la charge maximale
admissible.

71324 Les engins de sauvetage (Nos ONU 3072 et 2990) qui renferment des
marchandises de la classe 1 comme équipement peuvent étre transportés en commun avec
les mémes marchandises dangereuses que ces engins contiennent.

71325 Les générateurs de gaz pour sac gonflable ou modules de sac gonflable ou
rétracteurs de ceinture de sécurité de la division 1.4, groupe de compatibilité G

(No ONU 0503), peuvent étre transportés avec des générateurs de gaz pour sac gonflable
ou modules de sac gonflable ou rétracteurs de ceinture de séeurité de la classe 9

(No ONU 3268).".

Le 7.1.3.2 existant devient le nouveau 7.1.3.3. Renuméroter en conségquence les
paragraphes et sous-paragraphes qui suivent.
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Insérer une nouvelle section 7.1.5 libellée comme suit :

"7.15 Dispositions particuliéres applicables au transport de matier es stabilisées
par régulation de température (autres que les matiér es autor éactives ou
les per oxydes or ganiques)

7151 Ces dispositions sappliquent au transport de matieres :

a)  dont ladesgnation officielle de transport comporte la mention
"STABILISE"; et

b)  pour lesquelleslaTDAA (voir 7.1.4.3.1.3), telles que présentées au
transport, & savoir en emballage, GRV ou citerne, est égale ou
inférieure a50 °C.

Lorsqu'il n'est pas recouru al'inhibition chimique pour stabiliser une matiére réactive
susceptible de générer des quantités dangereuses de chaleur et de gaz ou de vapeur dans
des conditions normales de transport, ces matieres doivent étre transportées sous régulation
de température. Ces dispositions ne sappliquent pas aux matiéres qui sont stabilisées par
adjonction d'inhibiteurs chimiques de sorte que la TDAA soit supérieure a 50 °C.

NOTA : Certaines matiéres qui doivent étre transportées sous régulation de température
sont interdites au transport sous certains modes de transport.

7152 Lesdispositionsdes 7.1.4.3.1.1a7.1.4.3.1.3 et du 7.1.4.3.2 sappliquent aux
matiéres satisfaisant aux critéres énoncés aux a) et b) du 7.1.5.1.

7.15.3 Latempérature effective de transport peut étre inférieure ala température de
régulation (voir 7.1.4.3.1.1) mais doit étre choisie de maniere a éviter une séparation
dangereuse des phases.

7154 Lorsque ces matiéres sont transportées dans des GRV ou des citernes mobiles,
les dispositions applicables a la rubrique "LIQUIDE AUTOREACTIF DU TYPE F, AVEC
REGULATION DE TEMPERATURE" sont applicables. Pour le transport dans des GRYV,
voir les dispositions particuliéres du 4.1.7.2 et les dispositions supplémentaires de
I'instruction d'emballage IBC 520; pour le transport en citernes mobiles, voir les
dispositions supplémentaires du 4.2.1.13.

7.155 Si une matiere dont la désignation officielle de transport comporte la mention
"STABILISE" et pour laquelle le transport avec régulation de température n'est pas
normalement prescrit, est transportée dans des conditions telles que la température risque
de dépasser 55 °C, larégulation de température peut simposer.”

Renuméroter |es paragraphes suivants en conséquence.

723123 ii) Remplacer "al'intérieur du véhicule" par "a l'intérieur de I'enceinte du véhicule'.
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APPENDICE A et INDEX ALPHABETIQUE

Modifier 'Appendice A et I'index aphabétique en fonction des amendements apportés au
chapitre 3.2.

Ajouter la nouvelle rubrigue suivante:
"CHLORO-1 PROPANE 3 1278"
Modifier les rubriques suivantes tel quiindique:
"Chlorure de propyle, voir 3 1278"

"Hydrate d'hydrazine, voir 8 2030"




