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 الجزء السادس

 اشتراطات
ــبوات ــناء الع ــيطة والح، ب ــات الوس اوي

والصهاريج للسـوائب، والعبوات الكبيرة،     
 ـ،  ةـالـنقال  ات المـتعددة العناصر    والحاوي

 للغازات، وحاويات السوائب، والاختبارات    
 التي تخضع لها    

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

-169- 

 ١-٦الفصل 

 اشتراطات بناء واختبار العبوات
 )٢-٦بخلاف عبوات مواد الشعبة (

 عموميات ١-١-٦

 :ما يلينطبق اشتراطات هذا الفصل على لا ت ١-١-١-٦

لوائح الوكالة  المبينة فيلتي يجب أن تمتثل للشروط ، ا التي تحتوي مواد مشعةالطرود )أ( 
 :باستثناء أن ،الدولية للطاقة الذرية

شتراطات لا )مخاطر إضافية (المـواد المشعة التي لها خصائص خطرة أخرى         تمتـثل     `١`
 ؛١٧٢الحكم الخاص  

 (SCO) السطح الملوثة جساموالأ (LSA)المواد ذات النشاط النوعي المنخفض يجوز نقل    `٢`
 شريطة أن تستوفي أيضاً الأحكام التكميلية المبيّنة اللائحة،في عبوات معينة محددة في هذه  
 في لوائح الوكالة الدولية للطاقة الذرية؛ 

 ؛أوعية الضغط )ب( 

  كغم؛٤٠٠كتلتها الصافية تجاوز  التي تالطرود )ج( 

 . لترا٤٥٠ًالعبوات التي تتجاوز سعتها  )د( 

. العبوات الجاري استخدامها حالياً   أساس   على   ٤-١-٦راطات العبوات المبيّنة في      اشت وضـعت  ٢-١-١-٦
 استخدام عبوات ذات مواصفات تختلف عن المواصفات        وأنه لا اعتراض على    ،ومراعاة للتقدم العلمي والتكنولوجي   

 وقادرة  ،لمختصة ومقبولة لدى السلطات ا    ، شريطة أن تكون هذه العبوات فعالة بنفس القدر        ،٤-١-٦الموضحة في   
ويمكن قبول طرائق اختبار تختلف عن الطرائق       .  بنجاح ٥-١-٦ و ٣-١-١-٦على اجتياز الاختبارات الموصوفة في      

 . شريطة أن تكون مكافئة لهاهذه اللائحة،المبيّنة في 

ى لنقل السوائل اختباراً مناسباً لمنع التسرب وتكون قادرة على الوفاء بمستو           تجـتاز أيـة عـبوة      ٣-١-١-٦
 :٣-٤-٥-١-٦الاختبار المناسب المبيّن في 

 قبل استخدامها لأول مرة في النقل؛ )أ(  

 .بعد إعادة صنعها أو تجديدها، قبل إعادة استخدامها في النقل )ب(  

  .تزويد العبوات بوسائل إغلاقها ،ولا يلزم في هذا الاختبار 

 ألا تتأثر بذلك نتائج     ةطي شر ،ة الخارجية ويمكن اختبار الوعاء الداخلي للعبوة المركبة بدون العبو        
 .المجمعةولا يشترط إجراء هذا الاختبار على العبوات الداخلية في العبوات . الاختبار
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تصـنع العبوات وتجدد وتختبر في إطار برنامج لضمان الجودة يرضي السلطة المختصة بغية تأمين                ٤-١-١-٦
 .فصلاستيفاء كل عبوة للاشتراطات الواردة في هذا ال

 - طرود بقل للبضائع الخطرة -العبوة  "ISO 16106:2006يوفر المعيار الدولي للتوحيد القياسي   :ملاحظة
توجيهات مقبولة " ISO 9001 مبادئ لتطبيق - والعبوات الكبيرة (IBCs)عبوات البضائع الخطرة والحاويات الوسيطة 

 . التي يمكن اتباعهاتبشأن الإجراءا

 العبوات وموزعوها لاحقاً معلومات عن الإجراءات التي يتعين اتِّباعها مع وصف            يقـدم صانعو   ٥-١-١-٦
وأي مكونات أخرى لازمة لضمان قدرة الطرود       ) بما في ذلك الحشايا اللازمة    (لأنـواع وسـائل الإغلاق وأبعادها       

 .بشكلها المقدم للنقل على اجتياز اختبارات الأداء المنطبقة الواردة في هذا الفصل

 رموز الدلالة على أنواع العبوات ٢-١-٦

 :يتكون الرمز مما يلي  ١-٢-١-٦

  اسطوانة، تنكة، إلخ، يليه؛، مثلاًيدل على نوع العبوة (3 ,2 ,1)رقم عربي  )أ( 

ن طبيعة المادة التي صنعت منها لبيا،  )حروف لاتينية كبيرة  (كبير  حـرف لاتـيني      )ب( 
 قتضاء؛مثل فولاذ، خشب، إلخ، يليه عند الا: العبوة

 . النوع الذي تنتمي إليه العبوةضمنرقم عربي يدل على فئة العبوة  )ج( 

يبيّن الحرف . لاتينيان بالتتابع في الموضع الثاني للرمزان في حالـة العـبوات المركبة يستخدم حرف    ٢-٢-١-٦
 .الأول مادة صنع الوعاء الداخلي ويبيّن الثاني مادة صنع العبوة الخارجية

 . لا يستخدم إلا الرمز الذي يشير إلى العبوة الخارجيةالمجمّعةلة العبوات في حا ٣-٢-١-٦

على عبوة إنقاذ وفقاً    ' T' ويدل الحرف . بعد رمز العبوة  ' W'أو  ' V'أو  ' T'  الحرف اللاتيني  يجـوز وضع   ٤-٢-١-٦
. ٧-١-٥-١-٦ في واردةللاشتراطات ال على عبوة خاصة، وفقاً     ' V'  الحرف ويدل. ١١-١-٥-١-٦ للاشـتراطات الواردة في   

 على أن العبوة، على الرغم من أنها من النوع نفسه الذي يشير إليه الرمز، قد صنعت وفقاً لمواصفات مختلفة                    'W' ويدل الحرف 
 .٢-١-١-٦ الواردة في الاشتراطات، وتعتبر مكافئة لها بمقتضى ٤-١-٦عن المواصفات الواردة في 

 :لة على أنواع العبواتتستخدم الأرقام التالية للدلا ٥-٢-١-٦

 اسطوانة -١ 
 )محجوزة( -٢ 
 تنكة -٣ 
 صندوق -٤ 
 كيس -٥ 
 عبوة مركبة -٦ 

 :تستخدم الحروف اللاتينية الكبيرة التالية لبيان أنواع مواد صنع العبوات ٦-٢-١-٦
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 A  جميع الأنواع والمعالجات السطحية(فولاذ( 
 B ومنيوملأ 
 C خشب طبيعي 
 D خشب رقائقي  
 F ب معاد التكوينخش  
 G كرتون 
 H مادة بلاستيكية 
 L نسيج 
 M ورق متعدد الطبقات 
 N  الألومنيوم وأبخلاف الفولاذ (معدن( 
 P زجاج أو خزف أو فخار 

 . تفهم المواد البلاستيكية على أنها تشمل المواد البوليميرية الأخرى مثل المطاط:  ملاحظة 

 والمادة المستخدمة   ،لتي تستخدم لتحديد أنواع العبوات تبعاً لنوع العبوات       يبيّن الجدول التالي الرموز ا     ٧-٢-١-٦
 :في صنعها وفئتها؛ وهي تشير أيضاً إلى الفقرات التي يمكن الرجوع إليها للاطلاع على الاشتراطات المناسبة

 النوع المادة الرمز الفئة الفقرة

١-٤-١-٦ 
 1A1 غطاء غير قابل للترعب

-------------------------------- 
 1A2 غطاء قابل للترعب

Aاسطوانات-١  فولاذ  

٢-٤-١-٦ 
 1B1 غطاء غير قابل للترعب

-------------------------------- 
 B2 غطاء قابل للترعب

Bألومنيوم   

٥-٤-١-٦  1D Dخشب رقائقي    
٧-٤-١-٦  1G Gكرتون   

٨-٤-١-٦ 
 1H1 غطاء غير قابل للترعب

-------------------------------- 
 1H2 غطاء قابل للترعب

Hبلاستيك   

٣-٤-١-٦ 
 N1 غطاء غير قابل للترعب

-------------------------------- 
 N2 غطاء قابل للترعب

N ـــلاف ـــدن، بخ  مع
 الفولاذ أو الألومنيوم

 

 )يستكمل فيما بعد( -٢

٤-٤-١-٦ 
 3A1 غطاء غير قابل للترعب

-------------------------------- 
 3A2 غطاء قابل للترعب

Aتنكات-٣  فولاذ  

٤-٤-١-٦ 
 3B1 غطاء غير قابل للترعب

-------------------------------- 
 3B2 غطاء قابل للترعب

Bألومنيوم   

٨-٤-١-٦ 
 3H1 غطاء غير قابل للترعب

-------------------------------- 
 3H2 غطاء قابل للترعب

Hبلاستيك   

١٤-٤-١-٦   4A Aصناديق-٤  فولاذ  
١٤-٤-١-٦   4B Bألومنيوم   

٩-٤-١-٦ 
 4C1 عادية

-------------------------------- 
 4C2 مانعة للتنخيلذات جدران 

Cخشب طبيعي   

١٠-٤-١-٦   4D Dخشب رقائقي    
١١-٤-١-٦   4F Fخشب معاد التكوين    
١٢-٤-١-٦   4G Gكرتون   

١٣-٤-١-٦ 
 4H1 ممدد

-------------------------------- 
 4H2 جامد

Hبلاستيك   
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 النوع المادة الرمز الفئة الفقرة

١٦-٤-١-٦ 

 5H1 بدون بطانة أو طلاء داخلي
-------------------------------- 

 5H2 مانعة للتنخيل
-------------------------------- 

 5H3 لا تتأثر بالماء

Hأكياس-٥  بلاستيك منسوج  

١٧-٤-١-٦  5H4 Hرقائق البلاستيك   

١٥-٤-١-٦ 

 5L1 بدون بطانة أو طلاء داخلي
-------------------------------- 

 5L2 مانعة للتنخيل
-------------------------------- 

 5L3 لا تتأثر بالماء

L نسيج  

١٨-٤-١-٦ 
 5M1 متعددة الطبقات

-------------------------------- 
 5M2 تأثر بالماءمتعددة الطبقات، لا ت

Mورق   

١٩-٤-١ -٦ 
 
١٩-٤-١-٦ 
 
١٩-٤-١-٦ 
 
١٩-٤-١-٦ 
 
١٩-٤-١-٦ 
 
١٩-٤-١-٦ 
 
١٩-٤-١-٦ 
 
١٩-٤-١-٦ 
 
١٩-٤-١-٦ 
 
١٩-٤-١-٦ 
 
١٩-٤-١-٦ 

 6HA1 في اسطوانة من الفولاذ
-------------------------------- 

 6HA2 في صندوق من الفولاذ
-------------------------------- 

 6HB1 سطوانة من الألومنيومفي ا
-------------------------------- 

 6HB2 في صندوق من الألومنيوم
-------------------------------- 

 6HC في صندوق خشبي
-------------------------------- 

 6HD1 في اسطوانة من الخشب الرقائقي
-------------------------------- 

 6HD2 الرقائقيفي صندوق من الخشب 
-------------------------------- 

 6HG1 في اسطوانة من الكرتون
-------------------------------- 

 6HG2 في صندوق من الكرتون
-------------------------------- 

 6HH1 في اسطوانة من البلاستيك
-------------------------------- 

 6HH2 في صندوق من البلاستيك

H  واتـ عب-٦ أوعية من البلاستيك 
 مركبة     

٢٠-٤-١-٦ 
 
٢٠-٤-١-٦ 
 
٢٠-٤-١-٦ 
 
٢٠-٤-١-٦ 
 
٢٠-٤-١-٦ 
 
٢٠-٤-١-٦ 
 
٢٠-٤-١-٦ 
 
٢٠-٤-١-٦ 
 
٢٠-٤-١-٦ 
 
٢٠-٤-١-٦ 
 
٢٠-٤-١-٦ 

 6PA1 في اسطوانة من الفولاذ
-------------------------------- 

 6PA2 في صندوق من الفولاذ
-------------------------------- 

 6PB1 في اسطوانة من الألومنيوم
-------------------------------- 

 6PB2 في صندوق من الألومنيوم
-------------------------------- 

 6PC في صندوق خشبي
-------------------------------- 

 6PD1 في اسطوانة من الخشب الرقائقي
-------------------------------- 

 6PD2  سلة من الخوصفي
-------------------------------- 

 6PG1 في اسطوانة من الكرتون
-------------------------------- 

 6PG2 في صندوق من الكرتون
-------------------------------- 

 6PH1 في عبوات من البلاستيك الممدد
-------------------------------- 

 6PH2 تيك الجامدفي عبوات من البلاس

Pوعاء من الزجاج أو 
 زف أو الفخارالخ   
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 وضع العلامات ٣-١-٦

ر تـدل العلامـات الموضوعة على أن العبوة التي تحمل العلامة تنتمي إلى نموذج تصميمي اجتاز الاختبا                 :١ ملاحظة
 فإن العلامة   ،من هنا . ليس باستخدامها هذا الفصل التي تتعلق بصنع العبوة ولكن        اشتراطات   بنجاح، وأنها تستوفي     التصميمي

اللائحة على نوع العبوة     الجزء الثالث من هذه      وعموماً، ينص : د ذاتها لا تؤكد بالضرورة إمكان استخدام العبوة لأية مادة         بح
 .أو كتلتها، وأي اشتراطات خاصة أخرى لكل مادة/، والحد الأقصى لسعتها و) من الفولاذ على سبيل المثالاسطوانة(

القصـد مـن وضع العلامات هو مساعدة منتجي العبوات ومن يقومون بتجديدها واستخدامها               :٢ لاحظةم
استخدام عبوة جديدة، تكون العلامة الأصلية وسيلة يستخدمها        فيما يتعلق ب  و. ونقـلها وكذلك السلطات التنظيمية    

 . الأداء التي استوفيتاشتراطات اختبارالمنتج لتعيين نوع العبوة وبيان 

لا تقدم العلامات دائماً تفاصيل كاملة عن مستويات الاختبار، إلخ، وقد يتطلب الأمر إيلاء مزيد من                 :٣ لاحظةم
الاعتـبار لهذه المستويات، وذلك مثلاً عن طريق الرجوع إلى شهادة الاختبار، أو تقارير الاختبار، أو سجل العبوات التي                   

لتعبئة مواد عينت لها " Y"أو " X"يمكن استخدام عبوة تحمل علامة  ،وعلى سبيل المثال  . اجـتازت الاختـبارات بـنجاح     
، والتي يتم   )١(وفي هذه الحالة تحدد القيمة القصوى المسموح بها للكثافة النسبية         . مجموعـة تعبـئة تقـابل درجة خطر أقل        

 حسب الاقتضاء، أي ٥-١-٦وات المبينة في   ـار العب ـات اختب ـ المبيّن في اشتراط   ٢,٢٥ أو   ١,٥تحديدها بمراعاة المعامل    
 التعبئة   يمكن استخدامها كعبوات لمجموعة    ١,٢المختبرة لتحتوي منتجات ذات كثافة نسبية       ` ١`مجموعة التعبئة   أن عبوات   

، وذلك  ٢,٧  لتعبئة منتجات ذات كثافة نسبية     III التعبئة   لمجموعة  أو كعبوات  ١,٨ لتعبئة منتجات ذات كثافة نسبية     `٢`
 .في هذه العبوات بجميع المعايير الوظيفية للمنتجات ذات الكثافة النسبية الأعلىبالطبع شريطة أن ت

 علامات مستديمة ومقروءة وموضوعة في      اللائحةتحمل جميع العبوات المخصصة للاستخدام وفقاً لهذه         ١-٣-١-٦
 كغم تظهر   ٣٠تها الإجمالية   وفي حالة العبوات التي تتجاوز كتل     . مكان وبحجم مناسبين للعبوة بحيث تسهل رؤية العلامات       

 مم،  ١٢ والرموز عن    رقامولا يقل ارتفاع الحروف والأ    .  على قمة العبوة أو على جانبها      نسخ مكررة منها  العلامـات أو    
وتكون ذات حجم مناسب في     .  كغم أو أقل   ٣٠ لتراً أو    ٣٠ مم في حالة العبوات التي تبلغ        ٦ ارتفاعها عن    للا يق ولكن  

 . كغم أو أقل٥ لترات أو ٥بلغ حالة العبوات التي ت

 :وتبين العلامات ما يلي

      ؛  رمز الأمم المتحدة للعبوات  )أ( 

 ذات الصلة  للاشتراطات   في أي غرض آخر غير إثبات أن العبوة تمتثل        لا يسـتخدم هـذا الرمز        
 . ٦ -٦ أو ٥ -٦ أو ٣ -٦ أو ٢ -٦ أو ١ -٦ الواردة في الفصل 

بديلاً " UN" التي تحمل علامات بارزة، يمكن استخدام الحرفين الكبيرين          حالة العبوات المعدنية  وفي  
 عن الرمز الموضح أعلاه؛

 ؛٢-١-٦ا ورد في وفقاً لمالرمز الذي يدل على نوع العبوة  )ب(  

 :جزأينرمز يتكون من  )ج(  

                                                        

 .تعتبر الكثافة النسبية مرادفة للنقل النوعي وهي مستخدمة في سائر هذا النص )١( 

u
n 
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نموذج التصميمي  التي اجتاز ال  ) مجموعات التعبئة  (حـرف يـدل عـلى مجموعة       `١`
 :اختباراتها بنجاح

 X  لمجموعات التعبئةIو IIو III 
 Y لمجموعتي التعبئة IIو III  
 Z لمجموعة التعبئة IIIفقط؛  

بة إلى أول رقم عشري، التي اختبر من أجلها النموذج التصميمي  الكـثافة النسـبية مقرَّ     `٢`
 ويمكن إغفال هذا البيان إذا لم       ؛للعبوات التي لا توجد بها عبوات داخلية لتعبئة السوائل        

وتذكر الكتلة الإجمالية القصوى بالكيلوغرامات في حالة       . ١,٢تتجاوز الكثافة النسبية    
  أو التي تحتوي عبوات داخلية؛صلبةالعبوات المخصصة لتعبئة المواد ال

  أو عبوات داخلية، أو    صلبةالذي يدل على أن العبوة لنقل مواد        " S"رف  الحأما   )د( 
ضغط الاختبار  على   المخصصة لاحتواء السوائل،     )ةمع العبوات المج  غير( في حالة العبوات     ل،يـد 
 ـ  ١٠ معبراً عنه بالكيلوباسكال ومقرباً إلى أقرب        تحمُّلهدرولي الـذي ثبتت قدرة العبوة على        ياله

 كيلوباسكال؛

صنع كما يبين بشكل ملائم شهر      . آخر رقمين من السنة التي صنعت فيها العبوة         )ه( 
  عن مختلفويمكن بيان ذلك على العبوة في مكان        . 3H و 1Hالعبوة في حالة العبوات من النوعين       

 : الملائمة في هذا الصددطرائقومن ال. العلاماتمكان بقية 

 

 

 
 

اسـم الدولـة المرخصة بتخصيص العلامة، ويعبر عنه بالعلامة المميزة للمركبات ذات              )و( 
 المحركات في المرور الدولي؛

 .لعبوة تحددها السلطة المختصة لأخرىتمييز  علامة ةاسم الصانع أو أي )ز( 

، تحمل كل اسطوانة معدنية جديدة      ١-٣-١-٦العلامـات المستديمة الواردة في      بالإضـافة إلى     ٢-٣-١-٦
دن لمعك الاسمي ل  على قاعها، مع بيان السم     ) ه( إلى   )أ(١-٣-١-٦ لتر العلامات المبينة في      ١٠٠تـتجاوز سعتها    

. )بالنقش البارز على سبيل المثال    ( دائم، في شكل    ) مم ٠,١بالمليمترات إلى أقرب    (المستخدم في جسمها على الأقل      
لكل من  ك الاسمي   ين السم يبالجسم   لكل من غطائي اسطوانة معدنية أقل من سمك       ك الاسمي   كون السم يوعـندما   

  ل المثال ـعلى سبي و ) مثلاً بارزالنقش  بال( دائـم الغطـاء العلـوي والجسـم والقـاع عـلى القـاع في شـكل                
 ـو. "١,٠-١,٠-٠,٩"أو  " ١,٠-١,٢-١,٠"  للمعيار المناسب للمنظمة الدولية     للمعدن وفقاً السمك الاسمي   دد  يح

ــث ــي، م ــيد القياس ــ في حالISO 3574:1999ل ـللتوح ــولاذـ ــنة في. ة الف ــات المبي ــع العلام  ولا توض
 .٥-٣-١-٦ باستثناء ما هو منصوص عليه في )رز مثلاًبالنقش البا( في شكل دائم )ز( و)و(١-٣-١-٦

◄
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 من ١-٣-١-٦العلامات المبينة في ، ٢-٣-١-٦تحمل كل عبوة، بخلاف العبوات المشار إليها في  ٣-٣-١-٦
 دائمة العلامات وتعتبر. بصورة دائمة، إذا كانت قابلة لأن تجرى لها عملية تجديد لاستخدامها من جديد، )ه ( إلى )أ(

العبوات خلاف الاسطوانات المعدنية وفي حالة . ) مثلاًبارزالنقش بال( تتحمل عملية التجديد  قادرة على أنتإذا كان
 .١-٣-١-٦  المناظرة المبينة فيالدائمة  محل العلاماتالدائمة لتر، يجوز أن تحل هذه العلامات ١٠٠ سعتها تجاوزالتي ت

بالنقش (ها ليس من الضروري أن تكون العلامات دائمة         في حالة الاسطوانات المعدنية المعاد صنع      ٤-٣-١-٦
تحمل كل اسطوانة   و.  إذا لم يكن هناك تغيير في نوع العبوة ولا تغيير أو إزالة لمكونات هيكلية أصيلة               )الـبارز مثلاً  

طاء  على الغ  )بالنقش البارز مثلاً  ( في شكل دائم     )ه   ( إلى )أ(١-٣-١-٦معدنـية معـاد صنعها العلامات المبينة في         
 .العلوي أو الجانب

 المصممة  )مثل الفولاذ غير القابل للصدأ    (الاسطوانات المعدنية المصنوعة من مواد      يجـوز أن تحمل      ٥-٣-١-٦
 .)بالنقش البارز مثلاً( في شكل دائم )ز( و)و(١-٣-١-٦ العلامات المبينة في بحيث يعاد استخدامها تكراراً

  المصنّعة من مواد بلاستيكية معاد صنعها حسبما ورد في         على العبوات " REC"توضـع العلامـة      ٦-٣-١-٦
 .١-٣-١-٦وتوضع هذه العلامة بقرب العلامة المذكورة في . ١-٢-١

ويفصل كل عنصر في العلامات المطلوبة في هذه    .١-٣-١-٦توضـع العلامـات بالترتيـب المبين في          ٧-٣-١-٦
 مثلاً بشرطة   -، حسب الاقتضاء، فصلاً واضحاً      ٨-٣-١-٦في  ) ي(إلى  ) ح(الفقـرات الفرعية، وكذلك في الفقرات من        

 .١٠-٣-١-٦وترد أمثلة على ذلك في . أو بمسافة، حتى يتسنى تمييزها بسهولة"/" مائلة 

 أجزاء العلامة بشكل صحيح   ولا تحـول أيـة علامـات إضافية ترخص بها السلطة المختصة دون تمييز                
 .١-٣-١-٦ للفقرة وفقاً

 : بالترتيب التاليدائمةوة ما، يتعين على من قام بتجديدها أن يضع عليها علامات بعد تجديد عب ٨-٣-١-٦

اسـم الدولة التي تم فيها تجديد العبوة، ويعبر عنه بالعلامة المميزة للمركبات ذات المحرك            )ح( 
 في المرور الدولي؛

 أي تمييز آخر للعبوة تحدده السلطة المختصة؛اسم مجدد العبوة أو  )ط( 

على كل عبوة اجتازت بنجاح     " L" ويضاف الحرف    ؛"R"نة التجديد؛ والحرف    س )ي( 
 .٣-١-١-٦اختبار منع التسرب المشار إليه في 

 ظاهرة على الغطاء العلوي لاسطوانة      )د ( إلى )أ(١-٣-١-٦إذا لم تعـد العلامـات المطلوبة في          ٩-٣-١-٦
 م، متبوعة بما ورد في    دائشكل  ب جددتها أن تضعها      على الجهة التي    يجب أيضاً  ،معدنـية أو على جانبها بعد تجديدها      

 موذجولا تشير هذه العلامات إلى قدرة أداء أكبر من تلك التي اختبر من أجلها الن              . )ي( و )ط( و )ح (٨-٣-١-٦
 .التصميمي الأصلي ووضعت عليه علاماتها
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 NEW أمثلة لعلامات توضع على عبوات جديدة ١٠-٣-١-٦
  )ه( و)د( و)ج( و)ب( و)أ(١-٣-١-٦ حسبما هو مبين في   صندوق جديد من الكرتونل

 )ز(و) و(١-٣-١-٦ حسبما هو مبين في  
4G/Y145/S/02 
NL/VL823 

 

لاسـطوانة فولاذيـة جديدة     
 لتعبئة السوائل

  )ه( و)د( و)ج( و)ب( و)أ(١-٣-١-٦  حسبما هو مبين في 
 )ز(و) و(١-٣-١-٦ حسبما هو مبين في  

1A1/Y1.4/150/98 
NL/VL824 

 

لاسطوانة فولاذية جديدة لتعبئة    
  أو عبوات داخليةالصلبةمواد 

  )ه( و)د( و)ج( و)ب( و)أ(١-٣-١-٦ حسبما هو مبين في  
 )ز(و) و(١-٣-١-٦ حسبما هو مبين في  

1A2/Y150/S/01 
NL/VL825 

 

 ـ ـلصـن  ن ـد م ـدوق جدي
 البلاستيك ذي مواصفات مكافئة

  )ه( و)د( و)ج( و)ب( و)أ(١-٣-١-٦ حسبما هو مبين في  
 )ز(و) و(١-٣-١-٦ حسبما هو مبين في  

4HW/Y136/S/98 
NL/VL826 

 

لاسـطوانة من الفولاذ أعيد     
 صنعها لاحتواء سوائل

  )ه( و)د( و)ج( و)ب( و)أ(١-٣-١-٦ حسبما هو مبين في  
 )ز(و) و(١-٣-١-٦ حسبما هو مبين في  

1A2/Y/100/01 
USA/MM5 

 

 :RECONDITIONED  توضع على عبوات مجددةأمثلة لعلامات ١١-٣-١-٦
  )ه( و)د( و)ج( و)ب( و)أ(١-٣-١-٦     حسبما هو مبين في 

 )ي(و) ط(و) ح(٨-٣-١-٦ حسبما هو مبين في 
1A1/Y1.4/150/97 

NL/RB/01 RL 

 

  )ه(و)د( و)ج( و)ب( و)أ(١-٣-١-٦ حسبما هو مبين في     
 )ي(و) ط(و) ح(٨-٣-١-٦في     حسبما هو مبين

1A2/Y150/S/99 

USA/RB/00 R 

 

 SALVAGE مثال لعلامة توضع على عبوة إنقاذ ١٢-٣-١-٦
  )ه( و)د( و)ج( و)ب( و)أ(١-٣-١-٦في  حسبما هو مبين   

 )ز(و) و(١-٣-١-٦  حسبما هو مبين في 

1A2T/Y300/S/01 

USA/abc 

 

 توضع، يمكن أن    ١٢-٣-١-٦ و ١١-٣-١-٦ و ١٠-٣-١-٦العلامات، المقدمة عنها أمثلة في        :ملاحظة
 .على سطر واحد أو عدة أسطر بشرط التقيد بالتسلسل الصحيح

 اشتراطات تتعلق بالعبوات ٤-١-٦

 الاسطوانات الفولاذية ١-٤-١-٦

 1A1 غطاء غير قابل للترعب 

 1A2 غطاء قابل للترعب 

تناسب مع ت يةسمك كافب من ألواح الفولاذ من نوع مناسب و       والأغطيةيصـنع جسم الاسطوانة      ١-١-٤-١-٦
 .قصودسعة الاسطوانة والاستخدام الم

وفقاً للمعيار  " المناسبة"في حالـة الاسـطوانات المصنوعة من فولاذ كربوني، تحدد أنواع الفولاذ               :ملاحظة
صفيحة من فولاذ كربوني مدلفن على الساخـن ذي خصائص تجاريـة  "ISO 3573:1999الدولي للتوحيد القياسي 

صفيحة من فولاذ كربوني مدلفن على البارد  "ISO 3574:1999لمعيار الدولي للتوحيد القياسي وا". وقـابل للسحب 
 لتر  ١٠٠وللاسطوانات المصنوعة من فولاذ كربوني التي لا تتجاوز سعتها          ". ذي خصـائص تجارية وقابل للسحب     
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 ر الدولي للتوحيـد القياسـي ، إضافة إلى المعايير المذكـورة آنفاً وفقاً للمعيا       "مناسبـة"تحــدد أنـواع فـولاذ       
ISO 11949:1995" والمعيار " صفيح إلكتروليتي مدلفن على الباردISO 11950:1995"  فولاذ إلكتروليتي مدلفن على

لوحة سوداء مدلفنة على البارد بشكل ملفوف  "ISO 11951:1995والمعيار " أكسيد الكروم/البارد ومطلي بالكروم
 ".المدلفن على البارد أو الفولاذ الإلكتروليتي المدلفن على البارد والمطليلإنتاج الصفيح الإلكتروليتي 

وتدرز درزات الجسم   .  لتراً من السائل   ٤٠تـلحم درزات الجسم في الاسطوانات التي تتسع لأكثر من            ٢-١-٤-١-٦
 .لترا أو أقل من السائل ٤٠  أو تلحم في حالة اسطوانات نقل المواد االصلبة أوميكانيكياً

 . أو تلحم، ويمكن تركيب حلقات تقوية منفصلةتدرز الحواف ميكانيكياً ٣-١-٤-١-٦

 لتراً ما لا يقل عن طوقين ممددين        ٦٠ سعتها   تجاوزبوجـه عـام، يحمل جسم الاسطوانة التي ت         ٤-١-٤-١-٦
لى الجسم فإذا كانت هناك أطواق مستقلة للدحرجة تثبت جيداً ع. للدحرجة أو على الأقل طوقين مستقلين للدحرجة

 .ولا تلحم أطواق الدحرجة بطريقة اللحام بالنقط. بحيث لا يمكن انزلاقها

  الاسطوانة ذات الغطاء غير القابل للترع       ءلا يتجاوز قطر فتحة الملء والتفريغ والتنفيس في جسم أو غطا           ٥-١-٤-١-٦
)1A1( لنوع ذي الغطاء القابل للترع    أما الاسطوانات ذات الفتحات التي يتجاوز قطرها ذلك فتعتبر من ا          . سـم  ٧ (1A2) .

. لتسرب في ظروف النقل العادية    ل ومانعة الفتحة في جسم أو غطاء الاسطوانة بحيث تظل العبوة محكمة            وسيلة إغلاق وتصمم  
 وسائل الإغلاق  وسائل إحكام أخرى مع      ة أو أي  حشاياوتستخدم  .  ميكانيكياً أو تلحم في مكانها     وسيلة الإغلاق وتدرز حافة   

 . بحكم تصميمهامانعة للتسرب ذاتها وسائل الإغلاق لم تكن ما

ستخدم وسائل إغلاق الاسطوانات ذات الأغطية القابلة للترع بحيث تظل محكمة، وبحيث تتصمم و ٦-١-٤-١-٦
 وسائل إحكام أخرى مع جميع      ةستخدم حشايا أو أي   تو.  في ظروف النقل العادية    مانعة للتسرب تظـل الاسطوانات    

 .قابلة للترعطية الأنواع الأغ

 ولوازم التركيب متوافقة    ووسائل الإغلاق   والأغطية إذا لم تكن المواد المستخدمة في صنع الأجسام        ٧-١-٤-١-٦
ويحتفظ . مع المحتويات المطلوب نقلها تغطى السطوح الداخلية للاسطوانة بطلاء واق مناسب أو تعالج معالجة مناسبة              

 .ية في ظروف النقل العاديةالطلاء أو المعالجة بالخواص الواق

 . لترا٤٥٠ً :السعة القصوى للاسطوانة ٨-١-٤-١-٦

 . كغم٤٠٠ : الكتلة الصافية القصوى ٩-١-٤-١-٦

 الاسطوانات المصنوعة من الألومنيوم ٢-٤-١-٦

 1B1 غطاء غير قابل للترعب 

 1B2    غطاء قابل للترعب 

. أو من سبيكة ألومنيوم    في المائة    ٩٩ تقل درجة نقاوته عن       الاسطوانة من ألومنيوم لا     وغطاء يصنع جسم  ١-٢-٤-١-٦
 .المقصودلسعة الاسطوانة والاستخدام  تبعاً وسمك كافمناسب وتكون مادة الصنع من نوع 

 . درزات الحواف، إن وجدت، بحلقات تقوية منفصلةىوتقو. لحم جميع الدرزاتت ٢-٢-٤-١-٦
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 لتراً ما لا يقل عن طوقين ممددين        ٦٠ سعتها   تتجاوز   يحمل جسم الاسطوانة التي    ،بوجـه عـام    ٣-٢-٤-١-٦
فإذا كانت هنا أطواق مستقلة للدحرجة، تثبت جيدا على الجسم      . للدحرجة أو على الأقل طوقين مستقلين للدحرجة      

 .ولا تلحم أطواق الدحرجة بطريق اللحام بالنقط. بحيث لا يمكن انزلاقها

 الاسطوانات ذات الغطاء غير غطاءتفريغ والتنفيس في جسم أو  الملء وال اتلا يـتجاوز قطر فتح     ٤-٢-٤-١-٦
أما الاسطوانات ذات الفتحات التي يتجاوز قطرها ذلك فتعتبر من النوع ذي الغطاء             . سم ٧ )1B1(القـابل للترع    

ومانعة  الفتحة في جسم أو غطاء الاسطوانة بحيث تظل العبوة محكمة            وسيلة إغلاق صمم  تو). 1B2( القـابل للـترع   
. مانعة للتسرب  في مكانها بحيث يوفر اللحام درزة        وسائل الإغلاق وتلحم حواف   .  في ظروف النقل العادية    لتسربل

 مانعة للتسرب  ذاتها   وسائل الإغلاق  ما لم تكن     وسائل الإغلاق  أو أية وسائل إحكام أخرى مع        حشاياوتسـتخدم   
 .بحكم تصميمها

ت ذات الأغطية القابلة للترع بحيث تظل محكمة، وبحيث ستخدم وسائل إغلاق الاسطواناتتصمم و ٥-٢-٤-١-٦
 وسائل إحكام أخرى مع جميع      ة أو أي  حشاياستخدم  تو.  في ظروف النقل العادية    مانعة للتسرب تظـل الاسطوانات    

 .قابلة للترعأنواع الأغطية ال

  لترا٤٥٠ً :السعة القصوى للاسطوانة ٦-٢-٤-١-٦

  كغم٤٠٠ :الكتلة الصافية القصوى ٧-٢-٤-١-٦

 الاسطوانات المصنوعة من معدن غير الفولاذ أو الألومنيوم ٣-٤-١-٦

 1N1 غطاء غير قابل للترعب 

 1N2 غطاء قابل للترعب 

وتكون . يصنع جسم وغطاء الاسطوانة من المعدن أو من سبيكة معدنية غير الفولاذ أو الألومنيوم              ١-٣-٤-١-٦
 .لاسطوانة والاستخدام المقصودالمادة من نوع مناسب وسمك كاف يتناسب مع سعة ا

وتجمع جميع الدرزات، إن    . تقـوى درزات الحـواف، إن وجدت، وذلك باستخدام حلقات تقوية مستقلة            ٢-٣-٤-١-٦
 .وفقاً لآخر التطورات التقنية المتعلقة بالمعدن أو سبيكة المعدن المستخدمين) عن طريق اللحام وما إلى ذلك(وجدت، 

 لتراً ما لا يقل عن طوقين ممددين        ٦٠ جسم الاسطوانة التي تتجاوز سعتها       بوجـه عـام، يحمل     ٣-٣-٤-١-٦
فإذا كانت هناك أطواق مستقلة للدحرجة تثبت جيداً على الجسم . للدحرجة أو على الأقل طوقين مستقلين للدحرجة

 . ولا تلحم أطواق الدحرجة بطريقة اللحام بالنقط. بحيث لا يمكن انزلاقها

ز قطـر فتحات الملء والتفريغ والتنفيس في جسم أو غطاء الاسطوانة ذات الغطاء غير      لا يـتجاو   ٤-٣-٤-١-٦
أما الاسطوانات ذات الفتحات التي يتجاوز قطرها ذلك فتعتبر من النوع ذي الغطاء             .  سم ٧ )1N1(القـابل للترع    
لعبوة محكمة ومانعة   وتصمم وسيلة إغلاق الفتحة في جسم أو غطاء الاسطوانة بحيث تظل ا           . )1N2(القـابل للترع    

وتلحم حافة وسيلة الإغلاق في مكانها وفقاً لآخر التطورات التقنية في المعدن أو             . للتسـرب في ظروف النقل العادية     
وتستخدم حشايا أو أية وسائل إحكام أخرى مع وسائل الإغلاق ما لم تكن وسائل              . سـبيكة المعـدن المستخدمين    

 .يمهاالإغلاق ذاتها مانعة للتسرب بحكم تصم
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تصمم وتستخدم وسائل إغلاق الاسطوانات ذات الأغطية القابلة للترع بحيث تظل محكمة، وبحيث  ٥-٣-٤-١-٦
وتستخدم حشايا أو أية وسائل إحكام أخرى مع جميع         . تظـل الاسطوانات مانعة للتسرب في ظروف النقل العادية        

 .أنواع الأغطية القابلة للترع

  لترا٤٥٠ً :نةالسعة القصوى للاسطوا ٦-٣-٤-١-٦

  كغم٤٠٠ :الكتلة الصافية القصوى ٧-٣-٤-١-٦

  الفولاذ أو الألومنيومتنكات ٤-٤-١-٦

 3A1  ،غطاء غير قابل للترعبفولاذ 

 3A2  ،غطاء قابل للترعبفولاذ 

 3B1  ،غطاء غير قابل للترعبألومنيوم 

 3B2  ،غطاء قابل للترعبألومنيوم 

من على الأقل أو     في المائة    ٩٩ألواح الفولاذ أو الألومنيوم بدرجة نقاوة       من  التنكة  يصـنع جسم وغطاء      ١-٤-٤-١-٦
 .المقصودوتكون المادة من نوع مناسب وسمك كاف يتناسبان مع سعة التنكة والاستخدام . سبيكة ألومنيوم قاعدية

ة المخصصة  وتلحم درزات التنكات الفولاذي   . تدرز ميكانيكياً أو تلحم حواف التنكات الفولاذية       ٢-٤-٤-١-٦
 ٤٠وتدرز ميكانيكياً أو تلحم درزات التنكات الفولاذية المخصصة لاحتواء          .  لتراً من السوائل   ٤٠لاحتواء أكثر من    

 درزات الحواف، إن وجدت     ىوتقو. لحم جميع الدرزات  تأما في التنكات الألومنيومية ف    . لـتراً أو أقل من السوائل     
 .باستخدام حلقة تقوية مستقلة

وتعتبر التنكات ذات الفتحات الأكبر من      . سم ٧) 3B1 و 3A1( ات التنك ات يتجاوز قطر فتح   لا ٣-٤-٤-١-٦
 في ومانعة للتسرب الفتحات بحيث تظل محكمة  وسائل إغلاق وتصمم  . )3B2 و 3A2(النوع ذي الغطاء القابل للترع      

وسائل  ما لم تكن     قوسائل الإغلا وتستخدم حلقات حشية أو أية وسائل إحكام أخرى مع          . ظـروف النقل العادية   
 . بحكم تصميمهامانعة للتسرّب الإغلاق

 تجهيزها ولوازم   وسائل إغلاقها  و وأغطيتهاإذا لم تكـن المـواد المستخدمة في صنع جسم التنكة             ٤-٤-٤-١-٦
ويحتفظ . مـتوافقة مـع المحتويات المطلوب نقلها تغطى الأسطح الداخلية بطلاء واق مناسب أو تعالج معالجة مناسبة          

 .لاء أو المعالجة بالخواص الواقية في ظروف النقل العاديةالط

  لترا٦٠ً  :السعة القصوى للتنكة ٥-٤-٤-١-٦

  كغم١٢٠ : الكتلة الصافية القصوى ٦-٤-٤-١-٦

 الاسطوانات المصنوعة من الخشب الرقائقي  ٥-٤-١-٦

 1D 
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اوله تجارياً، وخالياً من أي      بلغ من الجفاف ما يسمح بتد      التجفيفيكون الخشب المستخدم جيد      ١-٥-٤-١-٦
وفي حالة استخدام مواد أخرى غير الخشب الرقائقي        . المقصودةلأغراض  لعيوب يمكن أن تقلل من كفاءة الاسطوانة        

 .في صنع الأغطية، تكون نوعيتها معادلة للخشب الرقائقي

، لأغطيةقات لصنع الا يقل عن طبقتين لصنع الجسم، ولا يقل عن ثلاث طب  سـتخدم خشـب رقائقي    ي ٢-٥-٤-١-٦
 .وتكون الطبقات شديدة الالتصاق ببعضها بمادة لاصقة لا تتأثر بالماء، ويكون اتجاه كرتون الطبقات متعامداً

 .قصودسعة الاسطوانة والاستخدام المل الائمم صلاتها الاسطوانة وويةغطأيكون تصميم جسم و ٣-٥-٤-١-٦

   مادة معادلة أخرى تثبت بإحكام     ةكرافت أو أي   لأغطية بورق  تبطن ا  ، دقائق المحتويات  تنخيللمنع   ٤-٥-٤-١-٦
 .على الغطاء وتمتد إلى الخارج بطول محيط الغطاء

  لترا٢٥٠ً :السعة القصوى للاسطوانة ٥-٥-٤-١-٦

  كغم٤٠٠ :الكتلة الصافية القصوى ٦-٥-٤-١-٦

 )حذفت( ٦-٤-١-٦

 صنوعة من الكرتونالاسطوانات الم ٧-٤-١-٦

 1G 

، ملصقة أو   )غير المموج (كون جسم الاسطوانة من عدة طبقات من الورق الثقيل أو الكرتون            يت ١-٧-٤-١-٦
مصفحة معاً بشكل جيد، وقد تحتوي طبقة واقية أو أكثر من القار أو ورق الكرافت المعالج بالشمع أو رقائق معدنية          

 .أو مادة بلاستيكية، إلخ

كرتون، أو المعدن، أو الخشب الرقائقي، أو البلاستيك،         أو ال  ،تصنع الأغطية من الخشب الطبيعي     ٢-٧-٤-١-٦
أو مادة مناسبة أخرى، وقد تحتوي طبقة واقية أو أكثر من القار أو ورق الكرافت المعالج بالشمع أو رقائق معدنية أو 

 .مادة بلاستيكية، إلخ

 .المقصودامها  مع سعة الاسطوانة واستخدووصلاتها الاسطوانة وأغطيةيتناسب تصميم جسم  ٣-٧-٤-١-٦

 .تكون العبوة المجمعة مقاومة للماء بدرجة كافية بحيث لا تنفصل طبقاتها في ظروف النقل العادية ٤-٧-٤-١-٦

  لترا٤٥٠ً :السعة القصوى للاسطوانة ٥-٧-٤-١-٦

 كغم ٤٠٠ :الكتلة الصافية القصوى ٦-٧-٤-١-٦

  المصنوعة من البلاستيكتنكاتالاسطوانات وال ٨-٤-١-٦

 1H1 غطاء غير قابل للترعب ،طوانةاس 

 1H2 غطاء قابل للترعب ،اسطوانة 
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 3H1 غطاء غير قابل للترعتنكة، ب 

 3H2 ،غطاء قابل للترعب تنكة 

تصنع العبوة من مادة بلاستيكية مناسبة وتكون ذات قوة كافية تتناسب مع سعتها واستخدامها               ١-٨-٤-١-٦
 أية مادة سبق استخدامها     م، لا تستخد  ١-٢-١د تدويرها حسبما ورد في      وباستثناء المواد البلاستيكية المعا   . المقصود

وتكون العبوة ذات مقاومة كافية للتقادم      . بخـلاف مخلفـات الإنتاج أو مواد أعيد طحنها من نفس عملية التصنيع            
 .والتحلل الذي تسببه المادة المعبأة أو الأشعة فوق البنفسجية

ن الأشعة فوق البنفسجية يلزم توفير هذه الوقاية عن طريق إضافة أسود            إذا تطلب الأمر الوقاية م     ٢-٨-٤-١-٦
فعالة طوال عمر   وتتوافق هذه المضافات مع محتويات العبوة وتظل        . الكربون أو أي صبغات أو مثبطات مناسبة أخرى       

التصميمي المختبر،  وحيثما استخدم أسود الكربون أو صبغات أو مثبطات غير تلك المستخدمة في صناعة النموذج               . العـبوة 
أو إذا كان المحتوى الوزني      في المائة    ٢يمكـن الاستغناء عن إعادة الاختبار إذا كان المحتوى الوزني لأسود الكربون لا يتجاوز               

 . وليس هناك حد لمحتوى مثبطات الأشعة فوق البنفسجية في المائة؛٣للصبغة لا يتجاوز 

 أخرى لأغراض غير الوقاية من الأشعة فوق ةمضافمواد ستيكية يمكن أن يتضمن تركيب المادة البلا ٣-٨-٤-١-٦
.  الخواص الكيميائية والفيزيائية للمادة التي صنعت منها العبوة        في  ضاراً  تأثيراً وادالبنفسجية، شريطة ألا تؤثر هذه الم     

 .وفي هذه الحالة يمكن الاستغناء عن إعادة الاختبار

، على أن تؤخذ    المقصود مع سعتها واستخدامها     اًيع نقاطها متناسب  كون سمك جدار العبوة في جم     ي ٤-٨-٤-١-٦
 .في الاعتبار الإجهادات التي يمكن أن تتعرض لها كل نقطة

 الاسطوانات ذات الغطاء غير     أغطيةم أو   اجسأ الملء والتفريغ والتنفيس في      اتلا يتجاوز قطر فتح    ٥-٨-٤-١-٦
أما الاسطوانات والتنكات ذات    . سم ٧) 3H1( غير القابل للترع   ذات الغطاء    اتأو في التنك  ) 1H1(القـابل للترع    

 في جسم أو وسائل إغلاق الفتحاتوتصمم . )3H2 و1H2(الفتحات الأكبر فتعتبر من النوع ذي الغطاء القابل للترع 
 ة أو أي  وتستخدم حشايا .  في ظروف النقل العادية    ومانعة للتسرب غطـاء الاسـطوانة أو التنكة بحيث تظل العبوة محكمة           

 . بحكم تصميمهامانعة للتسرب ذاتها وسائل الإغلاق ما لم تكن وسائل الإغلاقوسائل إحكام أخرى مع 

ستخدام وسائل إغلاق الاسطوانات والتنكات ذات الأغطية القابلة للترع بحيث تظل العبوات         تتصمم و  ٦-٨-٤-١-٦
ع جميع الأغطية القابلة للترع ما لم يكن تصميم     وتستخدم حشايا م  .  في ظروف النقل العادية    ومانعـة للتسـرب   محكمـة   

 .على النحو الواجب عندما يثبت الغطاء القابل للترع مانعة للتسرب يجعلها على النحو الذيالاسطوانة أو التنكة 

 لتراً ٤٥٠:   1H2و 1H1 :السعة القصوى للاسطوانة والتنكة ٧-٨-٤-١-٦
  3H1 3وH2    :لتراً ٦٠ 

 كغم ٤٠٠:   1H2و 1H1 :صافية القصوىالكتلة ال ٨-٨-٤-١-٦
   3H1 3وH2   :كغم ١٢٠ 

 الصناديق المصنوعة من الخشب الطبيعي ٩-٤-١-٦
 4C1 عادية 
 4C2  مانعة للتنخيلذات جدران 
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 للتداول التجاري وخاليا من العيوب التي تقلل        يكـون الخشـب المستخدم جيد التجفيف صالحاً        ١-٩-٤-١-٦
وتتناسب قوة المادة المستخدمة وطريقة الصنع مع سعة الصندوق         . ء من الصندوق  بدرجـة كـبيرة من قوة أي جز       

مقاوم للماء مثل ألواح الخشب المضغوط       ويمكن صنع الغطاء والقاع من خشب معاد التكوين       . المقصودوالاستخدام  
 .أو الخشب الحبيبي أو أي نوع مناسب آخر

 تفادي  بويج. ه في ظروف النقل العادية    ـي تتعرض ل   مقاومة للاهتزاز الذ   مواد التثبيت تكـون    ٢-٩-٤-١-٦
وضع الوصلات المرجح أن تتعرض لإجهاد كبير باستخدام        تو.  عملياً مسـمرة نهاية الكرتون كلما كان ذلك ممكناً       

 . أخرى مكافئةمواد تثبيتمسامير برشمة أو باستخدام مسامير برشمة أو حلقية أو 

. ن كل جزء من قطعة واحدة أو يكون معادلاً لقطعة واحدة          يتكو: 4C2الصـناديق مـن النوع       ٣-٩-٤-١-٦
حزّ وصلة ليندرمان، وصلة : وتعتبر الأجزاء معادلة لقطعة واحدة عند استخدام إحدى الطرائق التالية للتجميع باللصق

 عند ، أو وصلة متناكبة مع وجود قطعتين رابطتين على الأقل من معدن مموجتعشيقوصلة متراكبة أو وصلة ألسان، و
 .كل وصلة

 . كغم٤٠٠    :الكتلة الصافية القصوى ٤-٩-٤-١-٦

 الصناديق المصنوعة من الخشب الرقائقي ١٠-٤-١-٦

 4D 

يكـون الخشـب الرقائقي المستخدم ثلاثي الطبقات على الأقل ويصنع من قشرة جيدة التجفيف      ١-١٠-٤-١-٦
ورة، وخالية من العيوب التي يمكن أن تقلل بدرجة         حة أو منش  صالحة للتداول التجاري مقطوعة بمقطع دوار، أو مشرّ       

ويلزم لصق . المقصودوتتناسب قوة المادة المستخدمة وطريقة الصنع مع سعة الصندوق واستخدامه     . كـبيرة من قوة الصندوق    
صنع ويمكن استخدام مواد أخرى مناسبة إلى جانب الخشب الرقائقي في . الطـبقات المـتجاورة بمـادة لاصقة مقاومة للماء       

 . بالمسامير في قوائم أو أطراف ركنية أو تجمع بوسائل مماثلة من حيث الكفاءةالصناديق، وتكون الصناديق مثبتة جيداً

 . كغم٤٠٠    :الكتلة الصافية القصوى ٢-١٠-٤-١-٦

  عاد التكوينالمالصناديق المصنوعة من خشب  ١١-٤-١-٦

 4F 

مقاوم للماء مثل ألواح الخشب المضغوط أو   التكوينتصـنع جـدران الصناديق من خشب معاد          ١-١١-٤-١-٦
وتتناسب قوة المادة المستخدمة وطريقة الصنع مع سعة الصناديق واستخدامها . الخشب الحبيبي أو أي نوع مناسب آخر

 .المقصود

 .ق الأخرى من مادة مناسبة أخرىيدايمكن صنع أجزاء الصن ٢-١١-٤-١-٦

 . باستخدام وسائل تثبيت مناسبةتجمع الصناديق بشكل متين ٣-١١-٤-١-٦

 . كغم٤٠٠    :الكتلة الصافية القصوى ٤-١١-٤-١-٦
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 الصناديق المصنوعة من الكرتون   ١٢-٤-١-٦

 4G 

من طبقة واحدة أو    (كرتون قوية من نوع جيد، صلبة أو مموجة من الجانبين           ألـواح   تسـتخدم    ١-١٢-٤-١-٦
من القوة  وتكون مقاومة السطح الخارجي للماء      . المقصودم  ، تناسب سعة الصندوق والاستخدا    )مـتعددة الطبقات  

 دقيقة لتعيين درجة    ٣٠ لمدة   )Cobb(، عند إجراء اختبار كوب      ٢م/ غم ١٥٥بحيـث لا تـتجاوز الزيادة في الكتلة         
 ثني وتتوافر لها صفات الثني الصحيحة، بحيث يكون بالإمكان قطع أو ).ISO 535:1991ر ـانظ(امتصـاص المـاء   

وب بها بما يسمح بالتجميع دون حدوث صدوع أو كسور سطحية أو ثنيات غير   ثقدون أن تخدش، وإجراء     الكرتون  
 .وتكون خدد الألواح المموجة جيدة اللصق بتلبيساتها. مطلوبة

يمكـن أن يكـون لأطراف الصندوق إطار خشبي أو تصنع بأكملها من الخشب أو مادة مناسبة                  ٢-١٢-٤-١-٦
 .ارض للتقوية مصنوعة من الخشب أو مادة مناسبة أخرىويمكن استخدام عو. أخرى

 الصنع في جسم الصناديق، وتحضن وتلصق أو تحضن وتدرز          وصلاتيلـزم وضـع شريط على        ٣-١٢-٤-١-٦
 . المحضنة بقدر مناسبالوصلاتوتتراكب . بدبابيس معدنية

ام شريط لاصق مقاوم     استخد فإنه يجب  ،حيـثما يـتم إغلاق الصندوق باللصق أو اللف بشريط          ٤-١٢-٤-١-٦
 .للماء

 . للمحتويات ملائماً مكاناًتوفّرتصمم الصناديق بحيث  ٥-١٢-٤-١-٦

 . كغم٤٠٠    :الكتلة الصافية القصوى ٦-١٢-٤-١-٦

 الصناديق المصنوعة من البلاستيك ١٣-٤-١-٦

 4H1 من البلاستيك الممدد 
 4H2 من البلاستيك الجامد 

ه قوة كافية تبعا لسعته والاستخدام      ـبلاستيكية مناسبة، وتكون ل   يصـنع الصـندوق من مادة        ١-١٣-٤-١-٦
 للانحلال الذي قد تسببه المادة المعبأة أو الأشعة فوق  للتقادم بدرجة كافية ومقاوماًويكون الصندوق مقاوماً. المقصود

 .البنفسجية

ة بلاستيكية ممددة   يتضـمن الصـندوق المصنوع من البلاستيك الممدد جزأين مصنوعين من ماد            ٢-١٣-٤-١-٦
القاع والجزء  ويصمم  . قاع به تجاويف لوضع العبوات الداخلية، وجزء علوي يغطي القاع ويتواشج معه           : مشـكلة 
 أي عبوات داخلية مع السطح سدادة إغلاقولا تتلامس .  بحيث توضع العبوات الداخلية في الصندوق بإحكامالعلوي

 .الداخلي لغطاء هذا الصندوق

ه قوة شد كافية لمنع     ـلق الصندوق المصنوع من البلاستيك الممدد قبل إرساله بشريط لاصق ل          يغ ٣-١٣-٤-١-٦
 للظروف الجوية وتتوافق مادة اللصق فيه مع مادة البلاستيك الممدد ويكون الشريط اللاصق مقاوماً. انفتاح الصندوق

 .فاءةكويمكن استخدام وسائل إغلاق أخرى مماثلة في ال. التي صنع منها الصندوق
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في حالة الصناديق المصنوعة من البلاستيك الجامد، يمكن توفير الوقاية من الأشعة فوق البنفسجية،               ٤-١٣-٤-١-٦
واد ويتعين أن تتوافق هذه الم    . إذا تطلب الأمر ذلك، بإضافة أسود الكربون أو أي صبغات أو مثبطات مناسبة أخرى             

وفي حالة استخدام أسود الكربون أو صبغات أو        . عمر الصندوق  طوال   كفاءتها مع المحتويات وأن تحتفظ ب     المضـافة 
مثـبطات غـير تلك التي استخدمت في صنع النموذج التصميمي المختبر، يمكن الاستغناء عن إعادة الاختبار إذا لم                   

  في المائة،  ٣ ، أو إذا لم تتجاوز النسبة الوزنية للصبغة        في المائة  ٢تتجاوز النسبة الوزنية لأسود الكربون في البلاستيك        
 .وليس هناك حدود لنسبة مثبطات الأشعة فوق البنفسجية

 لأغراض أخرى غير الوقاية من الأشعة فوق         مواد مضافة  يمكـن أن تحـتوي المـادة البلاستيكية        ٥-١٣-٤-١-٦
. نع منها الصندوق الخواص الكيميائية أو الفيزيائية للمادة التي صفي  ضاراً تأثيراًوادالبنفسجية، شريطة ألا تؤثر هذه الم

 .وفي هذه الحالات يمكن الاستغناء عن إعادة الاختبار

تزود الصناديق المصنوعة من البلاستيك الجامد بوسائل إغلاق مصنوعة من مادة مناسبة ذات قوة               ٦-١٣-٤-١-٦
 .كافية ومصممة بحيث تمنع انفتاح الصندوق عن غير قصد

 .كغم ٦٠: 4H1  :الكتلة الصافية القصوى ٧-١٣-٤-١-٦
     4H2 :كغم٤٠٠ . 

 الصناديق المصنوعة من الفولاذ أو الألومنيوم  ١٤-٤-١-٦

 4A فولاذ 
 4B ألومنيوم. 

 .واستخدامه المقصودتتناسب قوة المعدن وبناء الصندوق مع سعته  ١-١٤-٤-١-٦

 طلاء داخلي  بقطع حشو من الكرتون أو اللباد، حسب الحالة، أو تبطن بغلاف أوتبطن الصناديق ٢-١٤-٤-١-٦
  لمنع دخول المواد،    خطوات اتخاذ   بفإذا كان الغلاف الداخلي من طبقتين من المعدن المدروز، يج         . مـن مادة مناسبة   

 .ولا سيما المتفجرات، بين ثنايا الدرز

 . في ظروف النقل العاديةويجب أن تبقى محكمة ؛ من أي نوع مناسبوسائل الإغلاقيمكن أن تكون  ٣-١٤-٤-١-٦

 . كغم٤٠٠    :الكتلة الصافية القصوى ٤-١٤-٤-١-٦

 الأكياس المصنوعة من النسيج ١٥-٤-١-٦

 5L1 بدون بطانة أو طلاء داخلي 
 5L2 مانعة للتنخيل 
 5L3 مقاومة للماء 

 الكيس مع سعة الكيس     صناعةوتتناسب قوة النسيج و   . يكون النسيج المستخدم من نوعية جيدة      ١-١٥-٤-١-٦
 .قصودواستخدامه الم
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باستخدام ما يلي على    للتنخيل  نعاً  ايصنع الكيس بحيث يكون م    : 5L2المانعة للتنخيل   الأكـياس    ٢-١٥-٤-١-٦
 :سبيل المثال

  أولصق ورق على السطح الداخلي للكيس بواسطة لاصق مقاوم للماء مثل القار؛ )أ( 

  أولصق طبقة رقيقة من البلاستيك على السطح الداخلي للكيس؛ )ب( 

 . أكثر من الورق أو البلاستيكبطانة أو )ج( 

لماء ا مانعاً لتسرب نع دخول الرطوبة عن طريق جعل الكيس        يم: 5L3لماء  ل المقاومـة الأكـياس    ٣-١٥-٤-١-٦
 :باستخدام ما يلي على سبيل المثال

ورق كرافت معالج : على سبيل المثال(بطانة داخلية منفصلة من ورق مقاوم للماء  )أ( 
  أو؛)البلاستيكبطبقة من القار، أو ورق كرافت مغطى  أو ورق معالج ب،بالشمع

  أولكيس ؛لسطح الداخلي الطبقة رقيقة من البلاستيك تلصق على  )ب( 

 .بطانة أو أكثر من البلاستيك )ج( 

 . كغم٥٠: الكتلة الصافية القصوى ٤-١٥-٤-١-٦

 الأكياس المصنوعة من البلاستيك المنسوج ١٦-٤-١-٦

 5H1 أو طلاءبدون بطانة داخلية  
 5H2 مانعة للتنخيل 
 5H3 مقاومة للماء 

وتتناسب قوة . تصنع الأكياس من شرائط ممددة أو فتائل وحيدة الخيط من مادة بلاستيكية مناسبة   ١-١٦-٤-١-٦
 .قصود الكيس مع سعة الكيس واستخدامه المصنعالمادة المستخدمة و

 الأكياس بالخياطة أو بطريقة أخرى تضمن إغلاق إذا كان القماش منسوجاً نسجاً مسطحاً، تصنع ٢-١٦-٤-١-٦
وإذا كان القماش منسوجاً نسجاً أنبوبياً، يغلق الكيس بالخياطة أو النسج أو أي طريقة غلق               . القـاع وأحد الجانبين   

 .مماثلةإغلاق أخرى توفر قوة 

حدى الوسائل التالية  إاستخدامبمانعة للتنخيل يجب جعل الأكياس : 5H2 المانعة للتنخيلالأكياس  ٣-١٦-٤-١-٦
 :على سبيل المثال

  أولصق طبقة من الورق أو البلاستيك الرقيق على السطح الداخلي للكيس؛ )أ( 

 .وضع بطانة منفصلة أو أكثر من الورق أو من البلاستيك )ب( 

باستخدام  لماءمانعاً لتسرب ا  لمنع دخول الرطوبة يلزم جعل الكيس       : 5H3الأكياس المقاومة للماء     ٤-١٦-٤-١-٦
 :إحدى الوسائل التالية على سبيل المثال
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ورق كرافت معالج   : على سبيل المثال  (بطانـة منفصـلة مـن ورق مقاوم للماء           )أ( 
 ؛)بالشمع، ورق كرافت مغطى بطبقتين من القار أو ورق كرافت مغطى بطبقة من البلاستيك

 الخارجي للكيس؛و طبقة رقيقة من البلاستيك تلصق على السطح الداخلي أو أ )ب( 

 .أو بطانة أو أكثر من البلاستيك )ج( 

 . كغم٥٠: الكتلة الصافية القصوى ٥-١٦-٤-١-٦

 الأكياس المصنوعة من رقائق البلاستيك  ١٧-٤-١-٦

 5H4 

 الكيس مع سعة    صنعوتتناسب قوة المادة المستخدمة و    . صنع الأكياس من مادة بلاستيكية مناسبة     ت ١-١٧-٤-١-٦
 والصدمات التي يمكن أن تتعرض الوصلات ووسائل الإغلاق الضغوط تحملويتعين أن ت.  المقصودواستخدامهالكيس 

 .لها الأكياس في ظروف النقل العادية

 . كغم٥٠: الكتلة الصافية القصوى ٢-١٧-٤-١-٦

 الأكياس المصنوعة من الورق ١٨-٤-١-٦

 5M1 متعددة الطبقات 
 5M2 متعددة الطبقات، مقاومة للماء. 

، ويجوز أن   تصـنع الأكـياس من ورق كرافت مناسب أو من ورق مماثل من ثلاث طبقات على الأقل                 ١-١٨-٤-١-٦
 الأكياس صنع وتتناسب قوة الورق و   .تكـون الطبقة المتوسطة من قماش نسيج ملتحم بشكل لصيق بالطبقة الورقية الخارجية            

 .ة للتنخيلمانعوتكون مواضع الربط والغلق . الكيس واستخدامه المقصودمع سعة 

 لمنع دخول الرطوبة، يلزم جعل الأكياس المكونة من أربع طبقات أو أكثر           : 5M2الأكـياس مـن النوع       ٢-١٨-٤-١-٦
استخدام حاجز مقاوم للماء مصنوع ب إما باستخدام طبقة مقاومة للماء كواحدة من الطبقتين الخارجيتين أو   مانعة لتسرب الماء  

باستخدام مانعة لتسرب الماء  الخارجيتين، وفي حالة الأكياس الثلاثية الطبقات، يمكن جعلها       من مادة واقية مناسبة بين الطبقتين     
 أن تتفاعل المادة المعبأة مع الرطوبة أو حيثما تعبأ وهي رطبة خطروحيثما يوجد . طبقة مقاومة للماء باعتبارها الطبقة الخارجية

، مثل ورق الكرافت المحمي بطبقتين من       مانع لتسرب الماء  أو حاجز   مانعة لتسرب الماء     ملاصقاً للمادة طبقة     يوضـع أيضـاً   
 بالسطح الداخلي للكيس، أو بطانة داخلية أو        تلحمالبلاستيك  من  القطران، أو ورق الكرافت المكسو بالبلاستيك، أو رقائق         

 .مانعة لتسرب الماء الوصلات ووسائل الإغلاقوتكون . أكثر من البلاستيك

 . كغم٥٠: الصافية القصوىالكتلة  ٣-١٨-٤-١-٦

 )المواد البلاستيكية(العبوات المركبة  ١٩-٤-١-٦

 6HA1 وعاء من البلاستيك له اسطوانة خارجية من الفولاذ 
 6HA2 وعاء من البلاستيك له قفص أو صندوق خارجي من الفولاذ 
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 6HB1 وعاء من البلاستيك له اسطوانة خارجية من الألومنيوم 
 6HB2 تيك له قفص أو صندوق خارجي من الألومنيوموعاء من البلاس 
 6HC وعاء من البلاستيك له صندوق خارجي من الخشب 
 6HD1 وعاء من البلاستيك له اسطوانة خارجية من الخشب الرقائقي 
 6HD2  وعاء من البلاستيك له صندوق خارجي من الخشب الرقائقي 
 6HG1 نوعاء من البلاستيك له اسطوانة خارجية من الكرتو 
 6HG2 وعاء من البلاستيك له صندوق خارجي من الكرتون 
 6HH1 وعاء من البلاستيك له اسطوانة خارجية من البلاستيك الممدد 
 6HH2 وعاء من البلاستيك له صندوق خارجي من البلاستيك الجامد. 

 الوعاء الداخلي ١-١٩-٤-١-٦

  إلى ٣-٨-٤-١-٦ من   شتراطاتالا، و ١-٨-٤-١-٦ الـواردة في     الاشـتراطات تطـبق      ١-١-١٩-٤-١-٦
 . على الأوعية الداخلية المصنوعة من البلاستيك٦-٨-٤-١-٦

  العبوة الخارجيةيجب أن تكونيولج الوعاء البلاستيكي الداخلي في العبوة الخارجية بإحكام، و   ٢-١-١٩-٤-١-٦
 .المادة البلاستيكيةبك ت من أي نتوءات قد تحخالية

 :ى للوعاء الداخليالسعة القصو   ٣-١-١٩-٤-١-٦

 6HA1 6وHB16 وHD16 وHG16 وHH1:  لترا٢٥٠ً  
 6HA2 6وHB26 وHC6 وHD26 وHG26 وHH2: لترا٦٠ً  

 :الكتلة الصافية القصوى   ٤-١-١٩-٤-١-٦

 6HA1 6وHB16 وHD16 وHG16 وHH1:  كغم٤٠٠  
 6HA2 6وHB26 وHC6 وHD26 وHG26 وHH2: كغم٧٥  

 العبوة الخارجية ٢-١٩-٤-١-٦

تطبق و ؛6HB1  أو الألومنيوم  6HA1ه اسطوانة خارجية من الفولاذ      ـوعاء من البلاستيك ل     ١-٢-١٩-٤-١-٦
 .الاقتضاء، حسب ٢-٤-١-٦ أو ١-٤-١-٦ المناسبة في الاشتراطاتعلى بناء العبوة الخارجية 

 ؛6HB2  أو الألومنيوم6HA2ه قفص أو صندوق خارجي من الفولاذ  ـوعاء من البلاستيك ل     ٢-٢-١٩-٤-١-٦
 .١٤-٤-١-٦ المناسبة في الاشتراطاتتطبق على بناء العبوة الخارجية و

تطبق على بناء العبوة الخارجية و ؛6HC ه صندوق خارجي من الخشبـوعاء من البلاستيك ل  ٣-٢-١٩-٤-١-٦
 .٩-٤-١-٦ المناسبة في الاشتراطات

تطبق على بناء   و ؛6HD1الرقائقي  ه اسطوانة خارجية من الخشب      ـوعـاء من البلاستيك ل      ٤-٢-١٩-٤-١-٦
 .٥-٤-١-٦ المناسبة في الاشتراطاتالعبوة الخارجية 



 

-188- 

تطبق على بناء و ؛6HD2 ه صندوق خارجي من الخشب الرقائقيـوعـاء مـن البلاستيك ل      ٥-٢-١٩-٤-١-٦
 .١٠-٤-١-٦ المناسبة في الاشتراطاتالعبوة الخارجية 

تطبق على بناء العبوة    و ؛6HG1 ة خارجية من الكرتون   ه اسطوان ـوعـاء مـن البلاستيك ل       ٦-٢-١٩-٤-١-٦
 .٤-٧-٤-١-٦ إلى ١-٧-٤-١-٦ المناسبة في الاشتراطاتالخارجية 

تطبق على بناء العبوة    و ؛6HG2ه صندوق خارجي من الكرتون      ـوعـاء مـن البلاستيك ل       ٧-٢-١٩-٤-١-٦
 .١٢-٤-١-٦ المناسبة في الاشتراطاتالخارجية 

تطبق على بناء   و ؛6HH1ه اسطوانة خارجية من البلاستيك الممدد       ـالبلاستيك ل وعـاء من      ٨-٢-١٩-٤-١-٦
 .٦-٨-٤-١-٦ إلى ٢-٨-٤-١-٦ من والاشتراطات، ١-٨-٤-١-٦ الواردة في الاشتراطاتالعبوة الخارجية 

 ـوعـاء مـن البلاسـتيك ل        ٩-٢-١٩-٤-١-٦  بما في ذلك مادة  (ه صـندوق خـارجي من البلاستيك الجامد         ـ
 ٤-١٣-٤-١-٦ ومن ١-١٣-٤-١-٦الاشتراطات على بناء العبوة الخارجية تطبق  و ؛6HH2 )موجةالبلاسـتيك الم  

 .٦-١٣-٤-١-٦إلى 

 )زجاج أو خزف أو فخار(العبوات المركبة  ٢٠-٤-١-٦

 6PA1 وعاء له اسطوانة خارجية من الفولاذ 
 6PA2 وعاء له قفص أو صندوق خارجي من الفولاذ 
 6PB1 من الألومنيوموعاء له اسطوانة خارجية  
 6PB2 وعاء له قفص أو صندوق خارجي من الألومنيوم 
 6PC وعاء له صندوق خارجي من الخشب 
 6PD1  وعاء له اسطوانة خارجية من الخشب الرقائقي 
 6PD2 وعاء له سلة خارجية من الخوص 
 6PG1 وعاء له اسطوانة خارجية من الكرتون 
 6PG2 وعاء له صندوق خارجي من الكرتون 
 6PH1 وعاء له عبوة خارجية من البلاستيك الممدد 
 6PH2 وعاء له عبوة خارجية من البلاستيك الجامد. 

 الوعاء الداخلي ١-٢٠-٤-١-٦

 ومن مادة ذات نوعية     )ري الشكل اسطواني أو كمثّ  (يصـنع الوعاء الداخلي بشكل مناسب         ١-١-٢٠-٤-١-٦
 .طا في جميع النقاًلجدران كافيكون سمك ايو. جيدة خالية من أي عيوب قد تقلل قوتها

تستخدم لإغلاق الأوعية سدادات ملولبة من البلاستيك، أو سدادات من الزجاج المجلخ أو سدادات                ٢-١-٢٠-٤-١-٦
.  أن يتلامس مع محتويات الوعاء مقاوماً لهذه المحتويات        تملويكون أي جزء من السدادة يح     . أخـرى لا تقل عنها في الكفاءة      

وإذا اقتضى . مركبة بطريقة تجعلها مانعة للتسرب ومثبتة جيداً لمنع أي تسييب أثناء النقل    وسائل الإغلاق    أن   ويجب التأكد من  
 .٨-١-١-٤حكام تمتثل لأ ذات وسائل للتنفيس، يتعين أن وسائل إغلاقالأمر استخدام 

 .اد تمتص الصدماتأو مو/يثبت الوعاء جيداً في العبوة الخارجية باستخدام مواد توسيد و  ٣-١-٢٠-٤-١-٦
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 . لترا٦٠ً :السعة القصوى للوعاء  ٤-١-٢٠-٤-١-٦

 . كغم٧٥ :الكتلة الصافية القصوى  ٥-١-٢٠-٤-١-٦

 العبوة الخارجية ٢-٢٠-٤-١-٦

المناسبة  الاشتراطاتعلى بناء العبوة الخارجية تطبق و ؛6PA1ه اسطوانة خارجية من الفولاذ ـوعاء ل  ١-٢-٢٠-٤-١-٦
 .أنه يمكن أن يكون الغطاء القابل للترع، الذي يلزم لهذا النوع من العبوة، على شكل قلنسوة، غير ١-٤-١-٦في 

تطبق على بناء العبوة الخارجية     و ؛6PA2 ه قفص أو صندوق خارجي من الفولاذ      ـوعـاء ل    ٢-٢-٢٠-٤-١-٦
الخارجية، عندما تكون في  العبوة يجب أن تكونوفي حالة الأوعية الاسطوانية . ١٤-٤-١-٦ المناسبة في الاشتراطات

ه شكل مماثل،   ـوإذا أحاط القفص بوعاء كمثري الشكل، وكان ل       . ووسيلة إغلاقه  الوعاء   أعلى من الوضع القائم،   
 .)قلنسوة(وجب تزويد العبوة الخارجية بغطاء واق 

 الاشتراطات  تطبق على بناء العبوة الخارجية؛6PB1 ه اسطوانة خارجية من الألومنيومـوعاء ل  ٣-٢-٢٠-٤-١-٦
 .٢-٤-١-٦المناسبة في 

تطبق على بناء العبوة الخارجية     و ؛6PB2 ه قفص أو صندوق خارجي من الألومنيوم      ـوعاء ل   ٤-٢-٢٠-٤-١-٦
 .١٤-٤-١-٦ المناسبة في الاشتراطات

 الاشتراطاتتطبق على بناء العبوة الخارجية      و: 6PCه صندوق خارجي من الخشب      ـوعاء ل   ٥-٢-٢٠-٤-١-٦
 .٩-٤-١-٦بة في المناس

تطبق على بناء العبوة الخارجية     و ؛6PD1ه اسطوانة خارجية من الخشب الرقائقي       ـوعـاء ل    ٦-٢-٢٠-٤-١-٦
 .٥-٤-١-٦ المناسبة في الاشتراطات

 تصنع السلة بشكل سليم من خوص       ؛6PD2 )الخيزران (ه سلة خارجية من الخوص    ـوعاء ل   ٧-٢-٢٠-٤-١-٦
 . لحماية الوعاء من التلف)قلنسوة(غطاء واق وتزود السلة ب. من نوعية جيدة

 ـوعـاء ل    ٨-٢-٢٠-٤-١-٦ تطبق على جسم العبوة الخارجية     و ؛6PG1ه اسـطوانة خارجـية من الكرتون        ـ
 .٤-٧-٤-١-٦ إلى ١-٧-٤-١-٦ المناسبة في الاشتراطات

 الاشتراطاتة تطبق على بناء العبوة الخارجيو ؛6PG2ه صندوق خارجي من الكرتون ـوعاء ل  ٩-٢-٢٠-٤-١-٦
 .١٢-٤-١-٦المناسبة في 

 ؛)6PH2 أو   6PH1(ه عبوة خارجية من البلاستيك الممدد أو البلاستيك الجامد          ـوعـاء ل    ١٠-٢-٢٠-٤-١-٦
وتصنع . ١٣-٤-١-٦ المناسبة في    الاشتراطاتتسـتوفي المـواد التي يصنع منها هذان النوعان من العبوات الخارجية             

غير أن الغطاء القابل للترع،     .  العالي الكثافة أو من مادة بلاستيكية أخرى مشابهة        عدد الايثيلين متعبوات البلاستيك الجامد من     
 .ةبعاللازم لهذا النوع من العبوات، يمكن أن يكون على شكل ق
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 اشتراطات اختبار العبوات ٥-١-٦

 إجراء الاختبارات وتكرارها ١-٥-١-٦

، وفقا للطرائق التي تحددها السلطة      ٥-١-٦حسبما ورد في    تبر النموذج التصميمي لكل عبوة      يخ ١-١-٥-١-٦
 .المختصة

ويحدد . يجـتاز بـنجاح كل نوع تصميم عبوة الاختبارات المبينة في هذا الفصل قبل استخدامها               ٢-١-٥-١-٦
 يضاً، وكيفية البناء والتعبئة، ولكن قد يتضمن أالسمكالنموذج التصميمي للعبوة بالتصميم، والحجم، ومادة الصنع، و

كما يتضمن كذلك العبوات التي لا تختلف عن النموذج التصميمي إلا في ارتفاعها             . مخـتلف معالجـات السـطح     
 .التصميمي الأقل

لاختبارات في حالة ا  و. الاختبارات على عينات الإنتاج على فترات تحددها السلطة المختصة         تكرر ٣-١-٥-١-٦
 .٣-٢-٥-١-٦ لأحكام ةالمحيطة معادلتهيئة الأجواء بر عتتالتي تجرى على عبوات من الورق أو الكرتون، 

 . بعد إجراء أي تعديل يغير في تصميم العبوة أو مادة صنعها أو كيفية بنائهاتكرر الاختبارات أيضاً ٤-١-٥-١-٦

يجوز للسلطة المختصة السماح بإجراء اختبار انتقائي على عبوات لا تختلف سوى في نقاط بسيطة         ٥-١-٥-١-٦
، عبوات داخلية ذات حجم أصغر أو كتلة صافية أقل، أو عبوات من قبيل الاسطوانات مثلاً: ج سبق اختبارهعن نموذ

 .والأكياس والصناديق التي تنتج بأبعاد خارجية أقل قليلاً

 )محجوزة( ٦-١-٥-١-٦

عبوة  بشأن الشروط المتعلقة بتجميع أنواع مختلفة من العبوات الداخلية في            ١-٥-١-١-٤انظر   :ملاحظة
  .خارجية واحدة والتعديلات المسموح بها في العبوات الداخلية

يجـوز تجميع ونقل سلع أو عبوات داخلية من أي نوع للمواد الصلبة أو السائلة دون اختبار في                   ٧-١-٥-١-٦
 : بالشروط التالية، وذلكعبوة خارجية

 داخلية هشة    مع عبوات  ٣-٥-١-٦للفقرة    تـبر العبوة الخارجية بنجاح وفقاً       تخ )أ( 
 ؛I تحتوي سوائل باستخدام ارتفاع السقوط لمجموعة التعبئة )كالزجاج(

 يـتجاوز مجمـوع الكـتلة الإجمالية المشتركة للعبوات الداخلية نصف الكتلة             لا )ب( 
 ؛ أعلاه)أ(الإجمالية للعبوات الداخلية المستخدمة لاختبار السقوط في 

ات الداخلية وبين العبوات الداخلية وخارج      كون سمك مادة التوسيد بين العبو     يلا   )ج( 
 المناظر في العبوة المختبرة أصلاً؛ وإذا ما استخدمت عبوة داخلية وحيدة في             السمكالعبوة أقل من    

 التوسيد بين خارج    ككون سمك التوسيد بين العبوات الداخلية أقل من سم        يالاختبار الأصلي، لا    
مقارنة (وعند استخدام عبوات داخلية أقل أو أصغر        . صليالعبوة والعبوة الداخلية في الاختبار الأ     

ستخدم مادة توسيد إضافية كافية لملء      ت )بالعـبوات الداخلـية المسـتخدمة في اختبار السقوط        
 ؛الفراغات
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.  وهي فارغة  ٦-٥-١-٦تجتاز العبوة الخارجية بنجاح اختبار التستيف الوارد في          )د( 
الكتلة المشتركة للعبوات الداخلية المستخدمة لاختبار      اس  أس لعبوات على    الإجمالية الكتلة   تحددو

 ؛ أعلاه)أ(السقوط الوارد في 

تحـاط العبوات الداخلية التي تحتوي سوائل بالكامل بكمية من مادة ماصة تكفي               )ه( 
 ؛المحتويات السائلة للعبوات الداخليةسائر لامتصاص 

بوات الداخلية لسوائل ولم تكن     إذا كـان الغرض من العبوة الخارجية احتواء الع         )و( 
، للتنخيل ولم تكن مانعة     الصلبةلتسرب، أو كان الغرض منها احتواء عبوات داخلية لمواد          لمانعة  

توفـر وسيلة لاحتواء أي محتويات سائلة أو صلبة في حالة حدوث تسرب وذلك في شكل بطانة                 
وفي حالة  . كفاءة مماثلة مانعـة للتسـرب أو أكياس بلاستيك أو أية وسيلة احتواء أخرى ذات              

 أعلاه داخل وسيلة احتواء      )ه(العـبوات التي تحتوي سوائل، توضع المادة الماصة المطلوبة في البند            
 ؛المكونات السائلة

 ؛١-٤-١-١-٤ا ورد في لم العبوات تثل تم،لنقل الجويفي حالة ا )ز( 

اجتازت اختبار أداء    باعتبار أنها    ٣-١-٦ل لفقرة    وضع علامة على العبوات وفقاً    ت )ح( 
وتكون الكتلة الإجمالية المبينة بالعلامات بالكيلوغرامات هي       . ةمّع للعبوات المج  Iمجموعـة التعبئة    

 إليها نصف كتلة العبوة أو العبوات الداخلية التي استخدمت          حصيلة كتلة العبوة الخارجية مضافاً    
 الموضوعة على مثل هذه العبوة الحرف       وتتضمن العلامة .  أعلاه )أ(لاختبار السقوط المشار إليه في      

"V " ً٤-٢-١-٦ للفقرةوفقا. 

يجوز للسلطة المختصة أن تطلب في أي وقت تقديم إثبات، يتوصل إليه عن طريق اختبارات تجرى                 ٨-١-٥-١-٦
 . لاشتراطات اختبارات النموذج التصميمي مستوفية العبوات التي تنتج على نطاق صناعيأن، فرعطبقا لهذا ال

 إجراء معالجة داخلية أو طلاء داخلي لدواعي الأمان، تحتفظ المعالجة أو الطلاء             إذا اقتضـى الأمر    ٩-١-٥-١-٦
 .بالخواص الواقية حتى بعد إجراء الاختبار

 .يمكن إجراء عدة اختبارات على عينة واحدة شريطة عدم تأثر صحة النتائج وبموافقة السلطة المختصة ١٠-١-٥-١-٦

 الإنقاذعبوات  ١١-١-٥-١-٦

 للأحكام المنطبقة على مجموعة     وضع العلامات عليها وفقاً   ت و )١-٢-١انظر  (تبر عبوات الإنقاذ    تخ 
 : المخصصة لنقل المواد االصلبة أو العبوات الداخلية، باستثناء ما يليIIالتعبئة 

يكـون الماء هو مادة الاختبار المستخدمة في إجراء الاختبارات، وأن تملأ العبوات    )أ( 
، من قبيل   واد مضافة ويسمح باستخدام م  . من سعتها القصوى  في المائة    ٩٨نسـبة لا تقـل عن       ب

 توضع من أجل بلوغ الكتلة الإجمالية المطلوبة للطرد، شريطة ألا        أكياس بها كريات من الرصاص،      
 ل لفقرة   وكبديل لذلك، يمكن تغيير ارتفاع السقوط وفقاً      . نتائج الاختبار عـلى    تؤثـر    طـريقة ب
  لدى إجراء اختبار السقوط؛)ب(٥-٣-٥-١-٦
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  تكون العبوات قد اجتازت بنجاح اختبار عدم التسرب عند         ،بالإضافة إلى ذلك  و )ب( 
  كيلوباسـكال مـع بـيان نـتائج هذا الاختبار في تقرير الاختبار المطلوب وفقاً               ٣٠ضـغط   

 ؛٧-٥-١-٦ل  

 .٤-٢-١-٦على العبوات كما هو مبين في " T"وضع علامة وت )ج( 

 إعداد العبوات للاختبار ٢-٥-١-٦

ة، مّعتجرى الاختبارات على عبوات معدة كما لو كانت معدة للنقل تشمل، في حالة العبوات المج               ١-٢-٥-١-٦
 في  ٩٨ بما لا يقل عن      ، بخلاف الأكياس،   الأوعية أو العبوات الداخلية أو المفردة      لأتمو. العبوات الداخلية المستخدمة  

وتملأ الأكياس حتى السعة . من سعتها في حالة المواد الصلبةفي المائة  ٩٥ى في حالة السوائل أو من سعتها القصوالمائة 
 مصممة لنقل مواد سائلة      بها  تكون العبوات الداخلية   ، التي ةمّعوفي حالة العبوات المج   . القصـوى الـتي تستخدم بها     

كن الاستعاضة عن المواد أو الأصناف المقرر       ويم. ةلجامد اختبار منفصل لكل من المحتويات السائلة وا       رى، يج صـلبة و
وعند استخدام مادة . نقـلها في العبوة بمواد أو أصناف أخرى إلا إذا كان من شأن ذلك أن يبطل نتائج الاختبارات             

 التي تتصف )الكتلة، حجم الحبيبات، إلخ(، تكون للمادة البديلة نفس الخصائص الفيزيائية لصلبةأخرى في حالة المواد ا
 ـ ويسمح باستخدام أوزان إضافية من قبيل الأكياس المملوءة بحبيبات الرصاص، لبلوغ الكتلة            . ا المادة المقرر نقلها   به

 .الكلية المطلوبة للطرد، شريطة ألا توضع بطريقة تؤثر على نتائج الاختبار

لسائل البديل ذا   عند استخدام مادة أخرى في حالة اختبارات السقوط المتعلقة بالسوائل، يكون ا            ٢-٢-٥-١-٦
 في اختبار سقوط السوائل     ويمكن استخدام الماء أيضاً   . كثافة نسبية ولزوجة مماثلتين لكثافة ولزوجة المادة المقرر نقلها        

 .٥-٣-٥-١-٦في الظروف المبينة في 

 ساعة على الأقل في جو تضبط فيه        ٢٤تكـيف العـبوات المصنوعة من الورق أو الكرتون لمدة            ٣-٢-٥-١-٦
درجة : ف هو يوالخيار المفضل لجو التكي   . ويتم الاختبار من بين ثلاثة خيارات ممكنة      . ة النسبية ودرجة الحرارة   الرطوب

 حرارة درجة  أمـا الخـياران الآخران لهذا الجو فأولهما          .٪٢ ± ٪٥٠س ورطوبـة نسـبية      °٢± س  °٢٣حـرارة   
 ٢ ± ٪٦٥س ورطوبة نسبية °٢± س °٢٧حرارة درجة والثاني في المائة  ٢ ± ٪٦٥س ورطوبة نسبية °٢± س °٢٠

 .في المائة

والتذبذبات وقيود القياس على المدى القصير قد تسبب        . يـندرج متوسـط القيم في إطار هذه الحدود         :ملاحظة
 . بإمكانية تكرار نتائج التجربة للرطوبة النسبية دون الإخلال كثيراً٪٥±  تصل إلى  الإفراديةاختلافات في القياسات

تخذ خطوات إضافية للتأكد من أن المادة البلاستيكية المستخدمة في صنع الاسطوانات والتنكات             ت ٤-٢-٥-١-٦
 الاشـتراطات الواردة  ممتـثلة    المخصصـة لاحـتواء سـوائل        )البلاسـتيكية (البلاسـتيكية والعـبوات المركـبة       

 عينات الأوعية ، بإجراء اختبار أولي علىتحقيق ذلك مثلاًويمكن . ٣-٨-٤-١-٦ و١-٨-٤-١-٦ و٢-١-١-٦ في
وبعد ذلك  أو العـبوات يمتد لفترة طويلة، ولتكن ستة شهور، تظل خلالها العينات مملوءة بالمواد المعتزم أن تحتويها،                  

ــواردة في    ــيها ال ــبقة عل ــبارات المنط ــنات الاخت ــلى العي ــرى ع  ٥-٥-١-٦ و٤-٥-١-٦ و٣-٥-١-٦تج
ض ، تعرَّ يةف للاسطوانات أو التنكات البلاستيك    ولـلمواد التي قد تسبب تشققات إجهادية أو إضعا        . ٦-٥-١-٦و

 أو بمادة بديلة معروف أنها تحدث في المواد البلاستيكية قيد البحث تشققاً إجهادياً لا يقل شدة، ،العينة المملوءة بالمادة
 بما في ذلك ،التستيفولا يقل ارتفاع . لحمل مضاف يعادل الكتل الكلية لطرود مماثلة يمكن أن ترص فوقها أثناء النقل

 . أمتار٣العينة المختبرة، عن 
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 اختبار السقوط ٣-٥-١-٦

 السقوط واتجاه ،)وصانع تصميمي نموذج لكل( الاختبار عينات عدد ١-٣-٥-١-٦

 .صدمال نقطة على عمودياً الثقل مركز يكون ،نبسطالم السقوط حالات بخلاف 

 يؤدي أن يحتمل الذي الاتجاه دمستخمعين، ي  سقوط لاختبار ممكن اتجاه من أكثر يوجد وحيـثما  
 .العبوة تلف إلى الأرجح على

الاختبار عينات عدد السقوط اتجاه  العبوة
 : )عينات ٣ تستخدم( ١ السقطة
 العبوة تكن لم إذا أو الحافة على بميل الهدف العبوة تصـدم 
 .طرف على أو محيطية درزة على حافة ذات

 
 تصدم :)خرىالأ الثلاث العينات تخدمـتس (٢ قطةـالس

 قوطـالس في يختبر لم جزء أضعف على الهـدف  العـبوة 
 حالة في أو ،وسيلة الإغلاق  المثال، سـبيل  عـلى  الأول،

 .الاسطوانة جسم في الملحومة الطولية الدرزة ،الاسطوانات

٦ 
 )سقطة لكل ٣(

 فولاذية اسطوانات
 الألومنيوم من اسطوانات
 اسطواناتالمعـدن بخلاف   ن  ـ م اسطوانات

 الألومنيوملاذ أو الفو
 فولاذية تنكات
 ألومنيوم تنكات

  خشب رقائقي اسطوانات
 كرتون براميل

 الكرتون من اسطوانات
 بلاستيكية وتنكات اسطوانات
 الاسطوانة شكل تأخذ التي المركبة العبوات

 القاع على مستوية: ١ السقطة
 القمة على مستوية: ٢ السقطة
 الطويل الجانب على مستوية: ٣ السقطة
 القصير الجانب على مستوية: ٤ السقطة
 ركن على: ٥ السقطة

٥ 
 )سقطة لكل ١(

 الطبيعي الخشب من صناديق
 الخشب الرقائقي  من صناديق
 الخشب المعاد التكوين  من صناديق
 الكرتون من صناديق
 البلاستيك من صناديق
 الألومنيوم أو الفولاذ من صناديق
 وقالصند شكل تأخذ التي المركبة العبوات

 عريض وجه على مستوية: ١ السقطة
 ضيق وجه على مستوية: ٢ السقطة
 للكيس طرف على: ٣ السقطة

٣ 
)كيس لكل سقطات ٣(

 جانبية وبدرزة واحدة طبقة من أكياس

 عريض وجه على مستوية: ١ السقطة
 للكيس طرف على: ٢ السقطة

٣ 
 )كيس لكل ٢(

 درزة وبدون واحدة طبقة مـن  أكـياس 
 الطبقات دةمتعد أو جانبية،

 السقوط اختبار لإجراء الاختبار لعينات الخاص الإعداد ٢-٣-٥-١-٦

 :التالية العبوات حالة في أقل أو س°١٨- إلى ومحتوياتها العينة حرارة درجة تخفض 

 ؛)٨-٤-١-٦ انظر( البلاستيكية الاسطوانات )أ( 

 ؛)٨-٤-١-٦ انظر( البلاستيكية التنكاتو )ب( 

 ؛)١٣-٤-١-٦ انظر( الممدد لاستيكالب صناديق بخلافستيكية البلا الصناديقو )ج( 

 ؛)١٩-٤-١-٦ انظر) (بلاستيكية مادة( المركبة العبواتو )د( 
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والعـبوات المجمّعـة ذات العبوات الداخلية البلاستيكية بخلاف الأكياس البلاستيكية            )ه ( 
 .المخصصة لاحتواء المواد الصلبة أو سلع

 .٣-٢-٥-١-٦ في الوارد ديدحالت عن التغاضي يمكن ،الطريقة بهذه ارالاختب عينات تعـد  وحيـثما   
 .الأمر لزم إذا للتجمد مضادة مادة بإضافة السائلة الحالة في الاختبار سوائل فظتحو

 ساعة على الأقل من الملء      ٢٤لا تسـقط عبوات السوائل ذات الغطاء القابل للترع إلا بعد مضيّ              ٣-٣-٥-١-٦
 .ال لأي تراخٍ محتمل للحشيةوالإغلاق لإفساح المج

 الهدف  ٤-٣-٥-١-٦

 .وأفقي مستوٍ مرن، غير جامد، سطح عن عبارة الهدف يكون  

 متكاملاً وضخماً بما يكفي لعدم تحركه؛ )أ( 

منبسـطاً بسطح يحفظ خالياً من العيوب الموضعية التي يمكن أن تؤثر على نتائج               )ب( 
 الاختبار؛

هه تحت ظروف الاختبار وغير قابل للتلف بسبب        صـلباً بمـا يكفـي لعدم تشو        )ج( 
 الاختبارات؛

 .واسعاً بما يكفي لضمان أن يسقط طرد الاختبار بكامله على السطح )د( 

 السقوط ارتفاع ٥-٣-٥-١-٦

 مع أو نقلها المقرر السائلة أو الصلبة المادة مع الاختبار أجري إذا ،والسوائل في حالة المواد الصلبة     
 :الفيزيائية الخصائص نفس أساساً لها افرتتو أخرى مادة

 Iمجموعة التعبئة  IIمجموعة التعبئة  IIIمجموعة التعبئة 

 م١,٨ م١,٢ م٠,٨

 :الماء مع الاختبار أجري إذا  المعبأة في عبوات مفردة والعبوات الداخلية والعبوات المجمّعةالسوائل حالة في  

 ٠,٩٥اء والمواد المانعة للتجمد التي لا تقلّ كثافتها النوعية عن           يشتمل مصطلح الماء على محاليل الم       :ملاحظة
 .س°١٨ -لاختبارها عند 

 :١,٢ نقلها المقرر للمادة النسبية الكثافة تتجاوز لا عندما )أ(   

 Iمجموعة التعبئة  IIمجموعة التعبئة  IIIمجموعة التعبئة 

 م١,٨ م١,٢ م٠,٨

، يحسب ارتفاع السقوط على     ١,٢مادة المقرر نقلها    عـندما تتجاوز الكثافة النسبية لل      )ب( 
 :للمادة المقرر نقلها مقربة إلى الرقم العشري الأول، على النحو التالي" d) "ك(أساس الكثافة النسبية 
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 Iمجموعة التعبئة  IIمجموعة التعبئة  IIIمجموعة التعبئة 

 م١,٥×  ك م١,٠×  ك م٠,٦٧×  ك

 بارالاخت اجتياز معايير ٦-٣-٥-١-٦

تكـون كـل عـبوة تحتوي سائلاً مانعة للتسرب عندما يتحقق التوازن بين الضغط الداخلي                   ١-٦-٣-٥-١-٦
 .والخارجي، وتستثنى من ذلك العبوات الداخلية في العبوات المجمّعة، حيث لا يكون من الضروري توازن الضغطين

يصطدم سطحها العلوي بالهدف، تكون   حيـثما يجرى اختبار السقوط على عبوة لمواد صلبة، و        ٢-٦-٣-٥-١-٦
كيس من  (العـبوة قد اجتازت الاختبار بنجاح إذا ظلت المحتويات محفوظة بالكامل في عبوة داخلية أو وعاء داخلي                  

 .حتى إذا لم تعد وسيلة الإغلاق أثناء قيامها بوظيفة الاحتواء مانعة للتنخيل) البلاستيك على سبيل المثال

 العبوة أو العبوة الخارجية لطرد مركب أو مجمّع أي تلف يمكن أن يؤثر في السلامة                  لا يحدث في    ٣-٦-٣-٥-١-٦
 .الداخلية) العبوات(ولا يكون هناك أي تسرب للمادة المنقولة من الوعاء الداخلي أو العبوة . أثناء النقل

 .ثر في السلامة أثناء النقل  لا يحدث في الطبقة الخارجية في كيس أو عبوة خارجية أي تلف يمكن أن يؤ٤-٦-٣-٥-١-٦

الإغلاق نتيجة للصدم، فإن ذلك لا يعتبر فشلاً        ) وسائل(  إذا حـدث تسرب طفيف من وسيلة          ٥-٦-٣-٥-١-٦
 .للعبوة شريطة ألا يحدث مزيد من التسرب

 بأي تمزق قد ينتج عنه انسكاب أي مواد أو أصناف متفجرة ١  لا يسمح، في حالة عبوات الرتبة ٦-٦-٣-٥-١-٦
 .ئبة من العبوة الخارجيةسا

 اختبار عدم التسرب ٤-٥-١-٦

يجرى اختبار عدم التسرّب على جميع النماذج التصميمية للعبوات المخصصة لاحتواء السوائل، غير أن هذا                
 .الاختبار غير مطلوب في حالة العبوات الداخلية في العبوات المجمّعة

 .ار لكل تصميم نموذجي وصانع ثلاث عينات اختب:عدد عينات الاختبار ١-٤-٥-١-٦

 إما أن تبدل وسائل الإغلاق المزودة بوسيلة تنفيس :الإعداد الخاص لعينات الاختبار لإجراء الاختبار ٢-٤-٥-١-٦
 .بوسائل الإغلاق أخرى بلا تنفيس، أو أن يحكم سد فتحة التنفيس

 ٥ وسائل إغلاقها، تحت الماء لمدة        تثبت العبوات، بما فيها    :طـريقة الاختبار والضغط المستخدمان     ٣-٤-٥-١-٦
 .دقائق بينما يستخدم ضغط هوائي داخلي، ولا تؤثر طريقة التثبيت في نتائج الاختبار

 :التالي الوجه على المانومتري الضغط ويكون

 Iمجموعة التعبئة  IIمجموعة التعبئة  IIIمجموعة التعبئة 

 كيلوباسكال ٢٠

 الأقل على )بار ٠,٢(

 كيلوباسكال ٢٠

 الأقل على )بار ٠,٢(

 كيلوباسكال ٣٠

 الأقل على)  بار٠,٣(
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 .الأقل على مساوٍ بقدر فعالة تكون أخرى طرائق أي استخدام يمكن  

 .تسرب أي ثلا يحد: الاختبار اجتياز معيار ٤-٤-٥-١-٦

 )دروليياله( الداخلي الضغط اختبار ٥-٥-١-٦

على كل النماذج التصميمية ) الهيدرولي( الضغط الداخلي  يجرى اختبار:العبوات التي تخضع للاختبار ١-٥-٥-١-٦
ولا يلزم إجراء هذا الاختبار علـى      . المصـنوعة من المعدن أو البلاستيك والعبوات المركبة المصممة لاحتواء سوائل          

 .العبوات الداخلية للعبوات المجمّعة

 . وصانع ثلاث عينات اختبار لكل نموذج تصميمي:عدد عينات الاختبار ٢-٥-٥-١-٦

 إما أن تبدل وسائل الإغلاق التي بها فتحات تنفيس بوسائل :الإعداد الخاص للعينات لإجراء الاختبار ٣-٥-٥-١-٦
 .الإغلاق مشابهة بلا فتحات تنفيس أو يحكم سد هذه الفتحات

 خزف، أو زجاج، أو( تعرض العبوات المعدنية والعبوات المركبة :طريقة الاختبار والضغط المستخدم ٤-٥-٥-١-٦
وتعرض عبوات البلاستيك والعبوات المركبة     . ، بما في ذلك وسائل إغلاقها لضغط الاختبار لمدة خمس دقائق          )فخـار 

وذلك الضغط هو الضغط الذي يذكر .  دقيقة٣٠بما في ذلك وسائل إغلاقها لضغط الاختبار لمدة ) المادة البلاستيكية(
ويستخدم ضغط  .  تسبب طريقة دعم العبوات إبطال نتيجة الاختبار       ولا). د(١-٣-١-٦في العلامة المطلوبة بموجب     

المستخدم، ) المانومتري(ويكون الضغط الهيدرولي    . الاختبار بشكل مستمر ومنتظم، ويظل ثابتاً طوال مدة الاختبار        
 :الذي يحدد بإحدى الطرائق التالية، كما يلي

أي ضغط بخار السائل المعبأ (وة لا يقل عن الضغط المانومتري الكلي المقيس في العب )أ( 
عند درجة )  كيلوباسكال١٠٠ منه والضغط الجزئي للهواء أو أي غازات خاملة أخرى، مطروحاً    

، ويحدد هذا الضغط المانومتري الكلي على أساس أقصى         ١,٥س، مضـروباً في عامل أمان       °٥٥
 س؛°١٥، ودرجة حرارة ملء ٤-١-١-٤درجة ملء وفقاً للفقرة 

س، مطروحاً منه   °٥٠ ضعف ضغط بخار السائل المنقول عند        ١,٧٥عن  لا يقـل     )ب( 
  كيلوباسكال؛١٠٠ كيلوباسكال، ولكن بحد أدنى لضغط الاختبار ١٠٠

س، مطروحاً منه °٥٥ ضعف ضغط بخار السائل المنقول عند  ١,٥لا يقـل عـن       )ج( 
 . كيلوباسكال١٠٠ كيلوباسكال، ولكن بحد أدنى لضغط الاختبار ١٠٠

 عند  Iوعـلاوة على ذلك، يجرى الاختبار على العبوات المخصصة لاحتواء سوائل مجموعة التعبئة               ٥-٥-٥-١-٦
 دقيقة حسب مادة    ٣٠ كيلوباسكال لفترة اختبار مدتها خمس دقائق أو         ٢٥٠مقداره  ) مانومتري(ضغط اختبار أدنى    

 .صنع العبوة

اطات الخاصة للنقل الجوي، بما في ذلك        الاشتر ٤-٥-٥-١-٦يمكن ألا تغطي الأحكام الواردة في        ٦-٥-٥-١-٦
 .ضغوط الاختبار الدنيا

 . عدم التسرب من أية عبوة:معيار اجتياز الاختبار ٧-٥-٥-١-٦
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 اختبار التستيف ٦-٥-١-٦

 .يُجرى اختبار التستيف على جميع النماذج التصميمية للعبوات باستثناء الأكياس  

 .كل نموذج تصميمي وصانع ثلاث عينات ل:عدد عينات الاختبار ١-٦-٥-١-٦

 تعرَّض عينة الاختبار لقوة توضع على سطحها العلوي تعادل الوزن الكلي لطرود             :طريقة الاختبار  ٢-٦-٥-١-٦
مماثلة قد توضع فوقها أثناء النقل؛ فإذا كان محتوى عينة الاختبار سائلاً تختلف كثافته النسبية عن السائل المقرر نقله،       

. ولا يقـل ارتفاع التستيف، بما في ذلك عينة الاختبار، عن ثلاثة أمتار. ة لهذه الكثافة الأخيرةفإن القوة تحسب بالنسب
 ساعة، إلا أنه يجرى اختبار التستيف على الاسطوانات والتنكات المصنوعة من البلاستيك،             ٢٤ويستمر الاختبار لمدة    

 .س°٤٠اً عند حرارة لا تقل عن  يوم٢٨ المخصصة للسوائل، طوال مدة 6HH2 و6HH1والعبوات المركبة 

ويجب في حالة العبوات المركبة أو      .  عدم حدوث تسرب في أي عينة مختبرة       :معيار اجتياز الاختبار   ٣-٦-٥-١-٦
ولا يكون في أي عينة مختبرة      . العبوات المجمّعة ألا يحدث تسرب للمادة المعبأة من الوعاء الداخلي أو العبوة الداخلية            

 ضاراً في سلامة النقل، أو أي تشوه يمكن أن يقلل من قوة العبوة أو يسبب عدم ثبات تستيف                   أي تلـف يؤثر تأثيراً    
 .وتبرد العبوات البلاستيكية حتى درجة الحرارة المحيطة قبل إجراء هذا التقدير. العبوات

 تقرير الاختبار  ٧-٥-١-٦

 :ى الأقل، ويتاح لمستخدمي العبوةيصاغ تقرير عن نتائج الاختبار يتضمن التفاصيل التالية عل ١-٧-٥-١-٦

 اسم وعنوان مرفق الاختبار؛ -١
 ؛)حيثما كان ذلك مناسباً(اسم وعنوان مقدم الطلب  -٢
 رمز وحيد مميز لتقرير الاختبار؛ -٣
 تاريخ تقرير الاختبار؛ -٤
 صانع العبوة؛ -٥
ستخدام وما  مثل الأبعاد والمواد ووسائل الإغلاق والا     (وصف النموذج التصميمي للعبوة      -٦

ويمكن أن يتضمن رسماً    ) مثل التشكيل بالنفخ  (بمـا في ذلـك طريقة الصنع        ) إلى ذلـك  
 ؛)صوراً(أو صورة /و) رسوماً(

 السعة القصوى؛ -٧
خصـائص محـتويات العبوات المختبرة، مثل اللزوجة والكثافة النسبية في حالة السوائل              -٨

 وحجم الجسيمات في حالة المواد الصلبة؛
 لاختبار ونتائجه؛وصف ا -٩
 .توقيع تقرير الاختبار واسم الموقِّع وصفته -١٠

 اختبارها جرى قد ستنقل كانت لو كما أعدت التي العبوة بأن تفيد بيانات الاختبار تقرير يتضمن ٢-٧-٥-١-٦
 وتقدم .صلاحيتها يبطل قد أخرى مكونات أو تعبئة طرائق استخدام وأن الفصل هذا   في المناسبة للاشتراطات وفقـاً 
 .المختصة للسلطة الاختبار تقرير من نسخة
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 ٢-٦الفصل 

اشـتراطات بـناء واختبار أوعية الضغط، ورذاذات الأيروسول،         
 وخراطيش الخلايا  ) خراطيش الغاز (والأوعية الصغيرة الحاوية للغاز     

        الوقودية الحاوية لغاز مسيل قابل للاشتعال  

 اشتراطات عامة ١-٢-٦

وخراطيش ) خراطيش الغاز (للاطـلاع على رذاذات الأيروسول والأوعية الصغيرة الحاوية للغاز           :حظةملا
 .٤-٢-٦الخلايا الوقودية الحاوية لغاز مسيل قابل للاشتعال، انظر 

 التصميم والبناء ١-١-٢-٦

اع التي  تصـمم أوعـية الضغط ووسائل إغلاقها وتصنع وتختبر وتجهز بحيث تتحمل جميع الأوض              ١-١-١-٢-٦
 .ستتعرض لها أثناء ظروف النقل العادية بما في ذلك الكلال

اعـترافاً بالتقدم العلمي والتكنولوجي، وتسليماً بأن أوعية ضغط أخرى غير تلك التي تحمل علامة الأمم                 ٢-١-١-٢-٦
 أخرى غير المـتحدة يمكـن أن تسـتخدم عـلى أساس وطني أو إقليمي، يجوز أن تستخدم أوعية ضغط تستوفي اشتراطات            

 .الاشتراطات المبينة في هذه اللائحة إذا اعتمدت ذلك السلطات المختصة في بلدان النقل والاستخدام

لا يجوز بأي حال أن يقل الحد الأدنى لسمك الجدار عن السمك المبين في المعايير التقنية للتصميم                  ٣-١-١-٢-٦
 .والبناء

 .إلا معادن قابلة للحاملا تستخدم في أوعية الضغط الملحومة  ٤-١-١-٢-٦

يجـرى اختـبار الضغط للاسطوانات والأنابيب والبراميل ورزم الاسطوانات وفقاً لتوجيه التعبئة              ٥-١-١-٢-٦
P200 ويجرى اختبار ضغط الأوعية المبردة المغلقة وفقاً لتوجيه التعبئة ،P203. 

وتؤمن أوعية الضغط بطريقة تمنع . وحدةتدعم أوعية الضغط المجموعة في رزم هيكلياً وتربط معاً ك ٦-١-١-٢-٦
وتصمم مجموعات المشاعب   . الحركة للتجميع الهيكلي والحركة التي قد تؤدي إلى تركز الاجهادات الموضعية الضارة           

وتصنع على النحو الذي يحميها من التلف بسبب الصدم         ) مـثل المشعب والصمامات ومقاييس الضغط المانومترية      (
وتخضع المشاعب على الأقل لاختبار الضغط نفسه الذي تخضع لـه      . واجـه في النقل   والقـوى الـتي عـادة مـا ت        

وفي حالـة الغازات المسيلة السامة يكون بكل وعاء ضغط صمام عزل يكفل إمكانية ملء كل وعاء   . الاسـطوانات 
 . ضغط على حدة، وعدم حدوث تبادل لمحتويات أوعية الضغط أثناء النقل

 .مس المعادن غير المتماثلة الذي قد يحدث تلفاً بالفعل الغلفانييلزم تجنب تلا  ٧-١-١-٢-٦

 .الاشتراطات الإضافية لبناء أوعية الضغط المبردّة المغلقة المعدة لنقل الغازات المبردة المسيلة ٨-١-١-٢-٦

ا في   تحدد الخواص الميكانيكية للمعدن المستخدم في كل وعاء ضغط في مرحلة الفحص الأولي، بم         ١-٨-١-١-٢-٦
 ذلك مقاومة الصدم ومعامل الانحناء؛
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وإذا . ويحمى العزل الحراري من الصدم بواسطة قميص خارجي       .   تعـزل أوعية الضغط حرارياً      ٢-٨-١-١-٢-٦
يصمم الغلاف بحيث يتحمل دون تشوه      ) العزل بالتفريغ (كانت المسافة بين وعاء الضغط والتدريع مفرغة من الهواء          

محسوباً وفقاً لكود تقني معترف به، أو ضغط        )  بار ١( كيلوباسكال   ١٠٠على الأقل   دائـم أي ضغط خارجي يبلغ       
 وإذا كان الغلاف مغلقاً بحيث     ).  بار ٢( كيلوباسكال   ٢٠٠تقـوّض معياري محسوب لا يقل ضغطه المانومتري عن          

تشار في الطبقة العازلة في     توفر وسيلة لمنع أي ضغط خطر من الان       ) مثلاً في حالة العزل بالتفريغ    (لا يتسرب منه الغاز     
 .وتمنع هذه الوسيلة الرطوبة من النفاذ داخل العزل. حالة عدم كفاية إحكام الغاز في وعاء الضغط أو تجهيزاته

س عند  °١٨٢ - غليانها تحت    أوعية التبريد المغلقة المعدة لنقل الغازات المسيّلة المبردة التي تقع درجة            ٣-٨-١-١-٢-٦
 على مواد يمكنها أن تتفاعل تفاعلاً خطراً مع الأكسجين أو الأجواء المثراة بالأكسجين عندما لمالضغط الجوي لا تشت

 . بالأكسجينىتوجد هذه المواد في أجزاء من العزل الحراري معرضة لخطر التلامس مع الأكسجين أو مع سائل مثرَّ

 .ت مناسبة  تصمم أوعية التبريد المغلقة وتبنى بترتيبات رفع وتثبي٤-٨-١-١-٢-٦

  اشتراطات إضافية لبناء أوعية الضغط لنقل الأسيتيلين   ٩-١-١-٢-٦

، والأستيلين الخالي من    ١٠٠١وفي حالـة غاز الأستيلين المذاب المدرج تحت رقم الأمم المتحدة             
يستوفي ، تملأ أوعية الضغط بمادة مسامية موزعة بانتظام، ومن نوع ٣٣٧٤المذيـب، المدرج تحت رقم الأمم المتحدة   

 :الاشتراطات ويجتاز الاختبارات التي تحددها السلطة المختصة، علاوة على الشرطين التاليين

أن تكون المادة متوافقة مع وعاء الضغط وألا تؤدي إلى تكوين مركبات ضارة أو               )أ( 
 ؛ ١٠٠١خطرة بتفاعلها مع الأستيلين أو مع المذيب في حالة رقم الأمم المتحدة 

 . قادرة على منع انتشار انحلال الأستيلين في المادة المساميةوأن تكون  )ب( 

 .، يكون المذيب متوافقاً مع أوعية الضغط١٠٠١وفي حالة رقم الأمم المتحدة 

 المواد ٢-١-٢-٦

يراعى ألا تتأثر مواد بناء أوعية الضغط ووسائل إغلاقها ذات الصلة المباشرة بالسلع الخطرة أو تضعف                 ١-٢-١-٢-٦
 .تعرض للسلع الخطرة المقصودة وألا تسبب تأثيراً خطيراً مثل حفز التفاعل أو التفاعل مع البضائع الخطرةنتيجة ال

تصـنع أوعية الضغط ووسائل إغلاقها من المواد المبينة في المعايير التقنية للتصميم والبناء وتوجيه                ٢-٢-١-٢-٦
وتكون هذه المواد مقاومة للكسر الناشئ عن الهشاشة أو        . التعبـئة المنطـبق على المواد المزمع نقلها في وعاء الضغط          

 .للتشقق الاجهادي الناشئ عن التآكل كما هو مبين في المعايير التقنية للتصميم والبناء

 معدات التشغيل ٣-١-٢-٦

تصـمم الصـمامات والأنابيب والتجهيزات الأخرى المعرضة للضغط، فيما عدا وسائل تخفيف              ١-٣-١-٢-٦
 .بحيث تتحمل ضغط انفجار مرة ونصف على الأقل ما تتحمله أوعية اختبار الضغطالضغط، وتبنى 

تشـكل معدات التشغيل أو تصمم لمنع حدوث تلف قد يؤدي إلى انطلاق محتويات وعاء الضغط أثناء                  ٢-٣-١-٢-٦
رجة تكفي لحماية الصمامات وتكون الأنابيب المتشعبة المؤدية إلى صمامات الإغلاق مرنة بد      . الظروف العادية للمناولة والنقل   



 

-201- 

ويكون من الممكن تأمين صمامات الملء والتفريغ وأي أغطية واقية      . والأنابيـب من التشوه أو انطلاق محتويات وعاء الضغط        
 .٨-١-٦-١-٤وتحمى الصمامات على النحو المبين في . من الفتح غير المقصود

تكفل ) زلاقات، حلقات، أطواق  ( أو بالدحرجة بوسائل     تجهـز أوعية الضغط غير القابلة للمناولة يدوياً        ٣-٣-١-٢-٦
 .مناولتها بأمان بالوسائل الميكانيكية، وترتب بحيث لا تضعف قوة وعاء الضغط أو تعرضه لإجهاد لا داعي لـه

 أو ،P200(1)تجهز أوعية الضغط فرادى بوسائل لتخفيف الضغط على النحو المبين في توجيه التعبئة  ٤-٣-١-٢-٦
وتصمم وسائل تخفيف الضغط بحيث تمنع دخول مادة غريبة وتسرب          . ٥-٦-٣-١-٢-٦ و ٤-٦-٣-١-٢-٦في  

وترتب وسائل التخفيف، عند تركيبها على أوعية الضغط الأفقية المتشعبة المملوءة . الغاز ونشوء أي ضغط زائد خطر
سرب بوعاء الضغط بحدّ ذاته في ظل       بغاز لهوب، بحيث تفرغ بحرية في الهواء الطلق بطريقة تمنع أي اصطدام للغاز المت             

 .ظروف النقل العادية

 .تزود أوعية الضغط التي تقاس تعبئتها بالحجم بمؤشر للمستوى ٥-٣-١-٢-٦

 اشتراطات إضافية بشأن أوعية التبريد   ٦-٣-١-٢-٦

الغازات   تزوَّد كل فتحة من فتحات الملء والتفريغ موجودة في وعاء تبريد مغلق مستخدم لنقل                 ١-٦-٣-١-٢-٦
المسيَّلة المبرّدة اللهوبة بما لا يقل عن أداتي إيقاف مستقلة الواحدة عن الأخرى، تكون الأولى عبارة عن صمام حابس، 

 .والثانية عبارة عن غطاء أو أداة مكافئة

ة   تـزود قطع الأنابيب التي يمكن أن تغلق من طرفيها معاً ويحتجز المنتج السائل بداخلها بوسيل                 ٢-٦-٣-١-٢-٦
 .أوتوماتية لتخفيف الضغط تحول دون تراكم الضغط الفائض داخل الأنابيب

على سبيل المثال،   (  توضـع علامة واضحة على كل وصلة في وعاء التبريد المغلق تبين وظيفتها                ٣-٦-٣-١-٢-٦
 ).طور البخار أو طور السائل

   أدوات تخفيف الضغط٤-٦-٣-١-٢-٦

وتكون أداة تخفيف   .  مغلق بأداة واحدة على الأقل لتخفيف الضغط         يـزوّد كل وعاء تبريد      ١-٤-٦-٣-١-٢-٦
 .الضغط من النوع الذي يقاوم القوى الدينامية بما في ذلك تموّر السائل

  بالإضـافة إلى ذلـك، يمكـن أن يزود وعاء التبريد المغلق بقرص سهل الكسر مواز للأداة              ٢-٤-٦-٣-١-٢-٦
 .٥-٦-٣-١-٢-٦شتراطات الواردة في المحملة بنابض لكي يستوفي الا) الأدوات(

  تكون وصلات أدوات تخفيف الضغط بحجم كاف يسمح للتفريغ المطلوب بالعبور إلى أداة               ٣-٤-٦-٣-١-٢-٦
 . تخفيف الضغط دون عائق

  تقـع جميع مداخل أدوات تخفيف الضغط في ظروف الملء الأقصى في الحيز البخاري لوعاء التبريد                  ٤-٤-٦-٣-١-٢-٦
 .كون هذه الأدوات مرتبة بشكل يضمن تفريغ البخار المنطلق بدون أي عائقالمغلق وت

   سعة وتركيب أدوات تخفيف الضغط ٥-٦-٣-١-٢-٦
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 تخفيف الضغط الموجودة في أوعية التبريد المغلقة، يعني الحد الأقصى لضغط التشغيل تفي حالة أدوا :ملاحظة
فعَّال الموجود عند قمة وعاء تبريد مغلق محمَّل في وضعية           الحد الأقصى للضغط المانومتري ال     MAWPالمسـموح بـه     

 .التشغيل بما في ذلك الضغط الفعال الأعلى أثناء الملء والتفريغ

  تفتح أداة تخفيف الضغط بشكل أوتوماتي عند ضغط لا يقلّ عن الحد الأقصى لضغط التشغيل ١-٥-٦-٣-١-٢-٦
وبعد .  المائة من الحد الأقصى لضغط التشغيل المسموح به      في ١١٠بالكامل عند ضغط يعادل      فتحتالمسـموح بـه و    

 في المائة وتبقى مغلقة عند      ١٠التفريغ، تغلق الأداة عند ضغط لا يقل عن الضغط الذي يبدأ عنده التفريغ بأكثر من                
 .كل الضغوط الأكثر انخفاضاً

 يكون الأقلّ بين ضغط   تركَّـب الأقـراص السهلة الكسر بحيث تتمزّق عند ضغط اعتباري        ٢-٥-٦-٣-١-٢-٦
 . في المائة من قيمة ضغط التشغيل المسموح الأقصى١٥٠الاختبار أو ضغط يعادل 

  في الحالـة التي يفقد فيها الوعاء القرّي المغلق المعزول بالتفريغ درجة تفريغه، تكون السعة                 ٣-٥-٦-٣-١-٢-٦
داخل الوعاء القرّي ) بما فيه التراكم(جاوز الضغط المشتركة لكافة أدوات تخفيف الضغط المركّبة فيه كافية لكي لا يت

 . في المائة من الحد الأقصى لضغط التشغيل المسموح به١٢٠المغلق 

 .)١(تحسب السعة اللازمة لأدوات تخفيف الضغط وفقاً لكود تقني تعترف به السلطة المختصة  ٤-٥-٦-٣-١-٢-٦

 اعتماد أوعية الضغط ٤-١-٢-٦

وتقوم . وافق أوعية الضغط وقت الصناعة على النحو الذي تشترطه السلطة المختصة          يجرى تقييم ت   ١- ٤-١-٢-٦
وتشمل المستندات التقنية المواصفات الكاملة عن التصميم       . بفحـص أوعية الضغط واختبارها وإقرارها هيئة فحص       

 .والبناء، والمستندات الكاملة عن الصناعة والاختبار

 . من الجودة مع اشتراطات السلطة المختصةيجب أن تتوافق نظم التحقق ٢-٤-١-٢-٦

 الفحص والاختبار الأوليان ٥-١-٢-٦

تخضع أوعية الضغط الجديدة، غير أوعية التبريد المغلقة، للاختبار والفحص أثناء الصناعة وبعدها              ١-٥-١-٢-٦
 :وفقاً لمعايير التصميم المنطبقة ومن بينها ما يلي

 :على عينة مناسبة من أوعية الضغط

 اختبار الخواص الميكانيكية لمادة البناء؛ )أ( 

 التحقق من الحد الأدنى لسمك الجدار؛ )ب( 

 التحقق من تجانس المادة في كل دفعة تصنيع؛ )ج( 

                                                        

 صهاريج الشحن  - ٢ الجزء -معايير وسائل تخفيف الضغط " CGA S-1.2-2003انظر على سبيل المثال منشورات  )١( 
 اسطوانات تعبئة الغازات - ١ الجزء -معايير وسائل تخفيف الضغط  "S-1.1-2003والمعيار " ضغوطة المتوالصهاريج النقالة للغازا

 ".المضغوطة
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 فحص حالة أوعية الضغط الداخلية والخارجية؛ )د( 

 فحص لوالب العنق؛  )ه( 

 التحقق من التوافق مع معيار التصميم؛  )و( 

 :ولكل أوعية الضغط 

ويجب أن تتحمل أوعية الضغط ضغط الاختبار دون تمدد         . اختبار ضغط هيدرولي   )ز( 
 أكبر مما تسمح به مواصفات التصميم؛

يمكـن بموافقـة السلطة المختصة الاستعاضة عن اختبار الضغط الهيدرولي باختبار         :ملاحظة
 يستخدم الغاز حيثما لا تستتبع هذه العملية أي خطر؛

وب الصـناعة، أو إصلاحها، أو اعتبار وعاء الضغط غير قابل           فحـص وتقيـيم عـي      )ح( 
 وفي حالة أوعية الضغط الملحومة، يولى اهتمام خاص بنوعية اللحام؛. للاستخدام

 فحص وضع العلامات على وعاء الضغط؛ )ط( 

بالإضـافة إلى ذلـك، تفحص أوعية الضغط المزمع استخدامها في نقل الأستيلين              )ي( 
) ٣٣٧٤رقم الأمم المتحدة    (أو الأستيلين الخالي من المذيب      ) ١٠٠١ المتحدة   رقم الأمم (المـذاب   

 .لضمان سلامة التركيب وحالة المادة المسامية، وعند الانطباق، كمية المذيب

على عينة كافية من    ) و(و) د(و) ب(و) أ(١-٥-١-٢-٦تجرى الفحوص والاختبارات المبينة في        ٢-٥-١-٢-٦
بالإضافة إلى ذلك يفحص اللحام بطريقة التصوير بالأشعة أو الموجات فوق الصوتية أو أي         .أوعـية التـبريد المغلقة    

ولا ينطبق . طـريقة أخرى غير ضارة على عينة من أوعية التبريد المغلقة بما يتوافق مع معايير التصميم والبناء المنطبقة               
 . فحص اللحام على الغلاف الخارجي للوعاء

  أوعية التبريد المغلقة إلى الفحوص والاختبارات الأولية المبينة في وفضـلاً عـن ذلـك، تخضـع جمـيع        
 .إضافة إلى اختبار لمنع التسرب واختبار التشغيل المقبول لمعدات الخدمة بعد تجميعها) ط(و) ح(و) ز (١-٥-١-٢-٦

 الفحص والاختبار الدوريان ٦-١-٢-٦

 أوعية التبريد، لفحوص واختبارات دورية تحت       تخضـع الأوعـية القابلة لإعادة الملء، فيما عدا         ١-٦-١-٢-٦
 :إشراف هيئة مرخص لها من قبل السلطة المختصة، وفقاً لما يلي

مـراجعة الحالـة الخارجـية لوعاء الضغط والتحقق من المعدات ومن وضع العلامات               )أ( 
 الخارجية؛

التحقق من مثلاً عن طريق الفحص الداخلي و(الداخلية لوعاء الضغط مراجعة الحالة  )ب( 
 ؛)سماكة الجدار الدنيا

 مراجعة اللوالب إذا وجد تآكل أو نزعت الملحقات؛ )ج( 
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 .اختبار ضغط هيدرولي، وعند الاقتضاء التحقق من خواص المادة بإجراء الاختبارات المناسبة )د( 

يجـوز بموافقة السلطة المختصة الاستعاضة عن اختبار الضغط الهيدرولي بالاختبار            :١ملاحظة 
 .باستخدام غاز حيثما لا تستتبع هذه العملية أي خطر

يجوز بموافقة السلطة المختصة الاستعاضة عن اختبار الضغط الهيدرولي للاسطوانات أو             :٢ ملاحظة
الأنابيـب بطـريقة معادلة تقوم على اختبار الابتعاث الصوتي، أو الفحص بالموجات فوق الصوتية، أو                

 .لصوتي والفحص بالموجات فوق  الصوتيةبالجمع بين اختبار الابتعاث ا

مـراجعة معدات التشغيل وغيرها من القطع الإضافية ووسائل تخفيف الضغط إذا أعيد              ) ه ( 
 .إدخالها في الخدمة

 ١٠٠١لا تفحـص أوعـية الضـغط المعدة لنقل الأستيلين المذاب المدرج تحت رقم الأمم المتحدة              ٢-٦-١-٢-٦
) أ (١-٦-١-٢-٦ إلا على النحو المحدد في       ٣٣٧٤المدرج تحت رقم الأمم المتحدة      والأسـتلين الحـالي من المذيب       

 ). التشققات والتفريغ العلوي والتراخي والتقلص(كما يجب فحص حالة المادة المسامية ). ه (و) ج(و

 الاشتراطات للصانعين ٧-١-٢-٦

د اللازمة للصناعة المُرضية لأوعية الضغط، يكون الصانع قادراً من الناحية التقنية، ويمتلك كل الموار ١-٧-١-٢-٦
 :ويتعلق هذا بوجه خاص بالعاملين المؤهلين

 للإشراف على عملية الصناعة بأسرها؛ )أ( 

 وللقيام بربط المواد؛ )ب( 

 .ولإجراء الاختبارات ذات الصلة )ج( 

 .طة المختصة في بلد الاعتمادتقوم بإجراء اختبار كفاءة الصانع في كل الأحوال هيئة فحص تقرها السل ٢-٧-١-٢-٦

  الفحصتالاشتراطات المتعلقة بهيئا ٨-١-٢-٦

تكـون هيـئات الفحـص مستقلة عن منشآت الصناعة، ومؤهلة لأداء الاختبارات والفحوص               ١-٨-١-٢-٦
 .والإقرارات المطلوبة

 اشتراطات أوعية الضغط التي تحمل علامة الأمم المتحدة ٢-٢-٦

، يجب أن تكون أوعية الضغط التي تحمل        ١-٢-٦العامة الواردة في    بالإضـافة إلى الاشتراطات      
 .علامة الأمم المتحدة للاشتراطات الواردة في هذا الفرع، بما في ذلك المعايير، حسب الاقتضاء

 .يمكن أن تستخدم إصدارات أحدث نشراً للمعايير، إن وجدت، بموافقة السلطة المختصة :ملاحظة

 والفحص والاختبار الأوليانالتصميم والبناء  ١-٢-٢-٦

تنطـبق المعايير التالية على تصميم الاسطوانات التي تحمل علامة الأمم المتحدة وبنائها وفحصها واختبارها                ١-١-٢-٢-٦
 :٥-٢-٢-٦الأولي، باستثناء أن تكون اشتراطات الفحص المرتبطة بنظام تقييم التوافق والاعتماد وفقاُ للفقرة 
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وانات الغاز القابلة لإعادة الملء والمصنوعة من الفولاذ غير          اسـط  -اسـطوانات الغـاز     
اسطوانات الفولاذ المسقي والطري    :  الجزء الأول  - التصميم والبناء والاختبار     -الملحوم  

  ميغاباسكال١ ١٠٠التي تقل مقاومة الشد فيها عن 

على  من هذا المعيار ٣-٧ في القسم Fلا تنطـبق الملاحظـة الخاصـة بعامل        :ملاحظـة 
 .الاسطوانات التي تحمل علامة الأمم المتحدة

ISO 9809-1:1999 

 اسطوانات الغاز القابلة لإعادة الملء والمصنوعة من الفولاذ غير الملحوم           -اسـطوانات الغـاز     
اسطوانات الفولاذ المسقي والطري التي تبلغ مقاومة :  الجزء الثاني- التصميم والبناء والاختبار -

  ميغاباسكال أو أكثر١ ١٠٠الشد فيها 

ISO 9809-2:2000 

 اسـطوانات الغاز القابلة لإعادة الملء والمصنوعة من الفولاذ غير الملحوم            -اسـطوانات الغـاز     
 اسطوانات الفولاذ المعالج بالحرارة:  الجزء الثالث- التصميم والبناء والاختبار -

ISO 9809-3:2000 

بلة لإعادة الملء والمصنوعة من سبيكة ألومنيوم        اسطوانات الغاز القا   -اسـطوانات الغاز    
  التصميم والبناء والاختبار-

 من هذا المعيار على ٢-٧ في القسم Fلخاصـة بعامل  ق الملاحظـة ا   لا تنطـب   :ملاحظـة 
-6351Aلا يرخص استخدام سبيكة الألومنيوم . الاسطوانات التي تحمل علامة الأمم المتحدة

T6أو ما يعادلها . 

ISO 7866:1999 

 المواصفات وطرائق   - اسطوانات الغاز المعدنية غير القابلة لإعادة الملء         -اسطوانات الغاز   
 الاختبار

ISO 11118:1999 

اسطوانات الغاز المركبة : ١ الجزء - المواصفات وطرائق الاختبار -اسطوانات الغاز المركبة 
 الملفوفة بأطواق 

ISO 11119-1:2002  

 اسطوانات الغاز المركبة ٢ الجزء - المواصفات وطرائق الاختبار -بة اسطوانات الغاز المرك
 الملفوفة بالكامل والمقواة بكرتون مع بطانات معدنية تتقاسم الحمل

ISO 11119-2:2002 

 اسطوانات الغاز المركبة ٣ الجزء - المواصفات وطرائق الاختبار  -اسـطوانات الغـاز المركـبة       
 كرتون مع بطانات معدنية أو غير معدنية لا تتقاسم الحملالملفوفة بالكامل والمقواة ب

ISO 11119-3:2002 

 .في المعايير المشار إليها أعلاه تصمم الاسطوانات المركبة لكي تخدم فترة غير محدودة :١ملاحظة 

لهذه بعد مرور السنوات الخمس عشرة الأولى من الخدمة، يجوز للاسطوانات المركبة المصنعة وفقاً               :٢ملاحظة 
المعايير أن تحوز موافقة تمديد الخدمة من السلطة المختصة التي أعطت الموافقة الأولى للاسطوانات والتي يتوقف قرارها                 

 .على معلومات الاختبارات التي يوفرها الصانع أو المالك أو المستخدم

لمتحدة وبنائها وفحصها واختبارها    تنطـبق المعـايير التالية على تصميم الأنابيب التي تحمل علامة الأمم ا             ٢-١-٢-٢-٦
 :٥-٢-٢-٦الأوليين، باستثناء أن تكون اشتراطات الفحص المرتبطة بنظام تقييم التوافق والاعتماد وفقاً للفقرة 

 أنابيب الفولاذ غير الملحوم القابلة لإعادة الملء لنقل الغاز المضغوط التي            -اسـطوانات الغاز    
  التصميم والبناء والاختبار- لتر ٣ ٠٠٠اً و لتر١٥٠تتراوح سعتها المائية بين 

 من هذا المعيار على الأنابيب التي ١-٧ في القسم Fاصة بعامل الخ نطبق الملاحظة لا ت:ملاحظة
 .تحمل علامة الأمم المتحدة

ISO 11120:1999 
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لمتحدة وبنائها وفحصها   تنطـبق المعايير التالية على تصميم اسطوانات الأستيلين التي تحمل علامة الأمم ا             ٣-١-٢-٢-٦
 : ٥-٢-٢-٦واختبارها الأوليين، باستثناء أن تكون اشتراطات الفحص المرتبطة بنظام تقييم التوافق والاعتماد وفقاً للفقرة 

 :غلاف الاسطوانة

 اسطوانات الغاز القابلة لإعادة الملء والمصنوعة من الفولاذ غير الملحوم           -اسـطوانات الغاز    
اسطوانات الفولاذ المسقي والطري التي تقل      :  الجزء الأول  - والاختبار    التصـميم والبناء   -

  ميغاباسكال١ ١٠٠مقاومة الشد فيها عن 
 من هذا المعيار على الاسطوانات ٣-٧ في القسم Fلخاصة بعامل ق الملاحظة ا لا تنطب:ملاحظة

 .التي تحمل علامة الأمم المتحدة

ISO 9809-1:1999 

انات الغـاز القابلة لإعادة الملء والمصنوعة من الفولاذ غير الملحوم            اسـطو  -اسـطوانات الغـاز     
 اسطوانات الفولاذ المعالج بالحرارة:  الجزء الثالث- التصميم والبناء والاختبار -

ISO 9809-3:2000 

 :المادة المسامية في الاسطوانة

وانات التي ليست لها الاسط:  الجزء الأول- الاشتراطات الأساسية -اسطوانات نقل الأستيلين 
 سدادات قابلة للانصهار

ISO 3807-1:2000 

الاسطوانات ذات  :  الجزء الثاني  - الاشتراطات الأساسية    -اسـطوانات نقـل الأسـتيلين       
 السدادات القابلة للانصهار

ISO 3807-2:2000 

تحدة، وعلى بنائها وفحصها    تنطـبق المعايير التالية على تصميم أوعية التبريد وفقاً لنظام الأمم الم            ٤-١-٢-٢-٦
الأولي، واختبارها، باستثناء أن اشتراطات الفحص المتعلقة بنظام تقييم استيفاء المواصفات والاعتماد تكون متفقة مع          

 :٥-٢-٢-٦الأحكام الواردة في 

: ١  الجزء - لتر   ١ ٠٠٠ الأوعية المعزولة بالتفريغ القابلة للنقل، بحجم لا يتجاوز          -أوعـية التبريد    
 التصميم، والصنع، والفحص والاختبارات 

ISO 21029-1:2004 

 المواد ٢-٢-٢-٦

بالإضـافة إلى اشتراطات المواد المحددة في معايير تصميم وبناء أوعية الضغط، وأي قيود محددة في توجيه                  
 :ية على ملاءمة المواد، تنطبق المعايير التال)P200مثل توجيه التعبئة (المنقول ) أو الغازات(التعبئة المنطبق للغاز 

 الجزء  - ملاءمة مواد الاسطوانة والصمام لمحتويات الغاز        -اسـطوانات الغاز القابلة للنقل      
 .المواد المعدنية: الأول

ISO 11114-1:1997 

 الجزء  - ملاءمة مواد الاسطوانة والصمام لمحتويات الغاز        -اسـطوانات الغاز القابلة للنقل      
 نيةالمواد غير المعد: الثاني

ISO 11114-2:2000 

 على السبائك الفولاذية العالية القوة حتى المستويات القصوى ISO 11114-1الحدود المفروضة في  :ملاحظة
 ).٢٢٠٣رقم الأمم المتحدة ( ميغا باسكال لا تنطبق على السالين ١ ١٠٠لقوة الشد التي تصل إلى 
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 معدات التشغيل ٣-٢-٢-٦

 :وسائل الإغلاق وحمايتهاتنطبق المعايير التالية على  

 أغطية حماية الصمامات ووقاية الصمامات لاسطوانات الغاز الصناعي     -اسـطوانات الغاز    
  التصميم والبناء والاختبارات-والطبي 

ISO 11117:1998 

 المواصفات واختبار   - صمامات اسطوانات الغاز القابلة لإعادة الملء        -اسـطوانات الغاز    
 النموذج

ISO 10297:1999 

 الفحص والاختبار الدوريان ٤-٢-٢-٦

 :تنطبق المعايير التالية على الفحص والاختبار الدوريين للاسطوانات التي تحمل علامة الأمم المتحدة 

 ISO 6406:2005  الفحص والاختبار الدوريان-اسطوانات الغاز المصنوعة من الفولاذ الملحوم 

 /ISO 10461:2005  الفحص والاختبار الدوريان-يوم الملحوم اسطوانات الغاز المصنوعة من سبائك الألومن
A1:2006 

 ISO 10462:2005  الفحص والصيانة الدوريان-اسطوانات الاستيلين المذاب القابلة للنقل 

 ISO 11623:2002  الفحص والاختبار الدوريان لاسطوانات الغاز المركبة -اسطوانات الغاز القابلة للنقل 

 تقييم التوافق واعتماد صنع أوعية الضغطنظام  ٥-٢-٢-٦

 التعاريف ١-٥-٢-٢-٦

 :لأغراض هذا الفرع 

نظاماً لاعتماد السلطة المختصة لصانع ما باعتماد النموذج التصميمي لوعاء الضغط واعتماد              يعني نظام تقييم التوافق  
 نظام الجودة لدى الصانع، واعتماد هيئات الفحص؛

  وعاء الضغط علي النحو المحدد في معيار معين لأوعية الضغط؛ يعني تصميمالنموذج التصميمي

  يعني تأكيد استيفاء الاشتراطات المبينة بالفحص أو بتقديم أدلة موضوعية؛التحقق

 اشتراطات عامة ٢-٥-٢-٢-٦

 السلطة المختصة 

وافق أوعية الضغط تقر السلطة المختصة التي تعتمد وعاء الضغط نظام تقييم التوافق بغية ضمان ت ١-٢-٥-٢-٢-٦
وفي الحالات التي لا تكون فيها السلطة المختصة التي تعتمد وعاء الضغط هي نفسها  . مـع اشـتراطات هذه اللائحة     

 ٧-٢-٢-٦انظر (السلطة المختصة في بلد التصنيع، تبين علامات بلد الاعتماد وبلد التصنيع في علامات وعاء الضغط 
 ).٨-٢-٢-٦و
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 بلد الاعتماد، عند الطلب، أدلة تبين تمشّي نظام تقييم التوافق هذا مع             وتقدم السلطة المختصة في    
 .نظيره في بلد الاستخدام

 .يجوز للسلطة المختصة أن تفوض وظائفها في نظام تقييم التوافق كلياً أو جزئياً ٢-٢-٥-٢-٢-٦

ت هويتها والصانعين   تكفـل السلطة المختصة توافر آخر قائمة لهيئات الفحص المعتمدة وعلاما           ٣-٢-٥-٢-٢-٦
 .المعتمدين وعلامات هويتهم

 هيئة الفحص 

 :تعتمد السلطة المختصة هيئة الفحص التي تضطلع بفحص أوعية الضغط، على أن ٤-٢-٥-٢-٢-٦

يكـون لديهـا عاملون بهيكل تنظيمي وقادرون ومدربون وأكفاء ومهرة لأداء مهامها              )أ( 
 التقنية أداء مرضياً؛

 انية الوصول إلى التسهيلات والمعدات المناسبة والكافية؛وتتوفر لها إمك )ب( 

 وتعمل بطريقة نزيهة ومتحررة من أي تأثير قد يمنعها من ذلك؛ )ج( 

 وتكفل السرية التجارية للأنشطة التجارية والتسجيلية للصانع وغيره من الهيئات؛ )د( 

 غير المرتبطة بذلك؛وتضع حدوداً واضحة بين مهام هيئة الفحص الفعلية والمهام   )ه( 

 وتقوم بتشغيل نظام جودة موثق؛ )و( 

وتكفـل أداء الاختـبارات والفحوص المبينة في معيار وعاء الضغط ذي الصلة في هذه                )ز( 
 اللائحة؛

 .٦-٥-٢-٢-٦وتحتفظ بنظام تقرير وتسجيل فعال ومناسب وفقاً للفقرة  )ح( 

ميمي، واختبار وفحص إنتاج أوعية الضغط، وشهادة       تقوم هيئة الفحص باعتماد النموذج التص      ٥-٢-٥-٢-٢-٦
 ).٥-٥-٢-٢-٦ و٤-٥-٢-٢-٦انظر (التحقق من التوافق مع معيار أوعية الضغط ذي الصلة 

 الصانع 

 :على الصانع أن ٦-٢-٥-٢-٢-٦

 ؛٣-٥-٢-٢-٦يقوم بتشغيل نظام جودة موثق وفقاً للفقرة  )أ( 

 ؛٤-٥-٢-٢-٦قاً للفقرة ويتقدم بطلب اعتماد النموذج التصميمي وف )ب( 

يختار هيئة فحص من قائمة هيئات الفحص المعتمدة التي تحتفظ بها السلطة المختصة في              و )ج( 
 بلد الاعتماد؛ و
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 .٦-٥-٢-٢-٦ويحتفظ بسجلات وفقاً للفقرة  )د( 

 معمل الاختبار 

 :يتوفر في معمل الاختبار ما يلي ٧-٢-٥-٢-٢-٦

 ي عدداً وكفاءة ومهارة؛عاملون بهيكل تنظيمي، بما يكف )أ( 

وتسـهيلات ومعـدات مناسبة وكافية لأداء الاختبارات التي يتطلبها معيار الصناعة بما              )ب( 
 .يرضي هيئة الفحص

 نظام الجودة لدى الصانع ٣-٥-٢-٢-٦

يتضمن نظام الجودة جميع العناصر والاشتراطات والأحكام التي اعتمدها الصانع، ويكون موثقاً             ١-٣-٥-٢-٢-٦
 .سلوب منهجي ومنظم، في شكل سياسات وإجراءات وتوجيهات خطيةبأ

 :وتتضمن المحتويات بوجه خاص أوصافاً كافية لما يلي 

 الهيكل التنظيمي ومسؤوليات العاملين بشأن تصميم الناتج وجودته؛ )أ( 

وتقنيات مراقبة التصميم والتحقق منه، والعمليات والإجراءات التي ستستخدم عند  )ب( 
  أوعية الضغط؛تصميم

والتوجـيهات التي تستخدم في صناعة وعاء الضغط المعني ومراقبة جودته وضمان           )ج( 
 الجودة وتوجيهات تشغيل العملية؛

 وسجلات الجودة، مثل تقارير الفحص وبيانات الاختبار وبيانات المعايرة؛ )د( 

 تبة على المراجعات وفقاً للفقرة    استعراضـات الإدارة لضمان التشغيل الفعال لنظام الجودة المتر        و  )ه( 
 ؛٢-٣-٥-٢-٢-٦

 والعملية التي تبين كيفية استيفاء اشتراطات العميل؛ )و( 

 وعملية مراقبة المستندات ومراجعتها؛ )ز( 

ووسائل مراقبة أوعية الضغط غير المستوفية للاشتراطات، والعناصر المشتراة، والمواد  )ح( 
 التي تجهز، والمواد النهائية؛

 .وبرامج تدريب العاملين المعنيين وإجراءات تأهيلهم )ط( 

 مراجعة نظام الجودة ٢-٣-٥-٢-٢-٦

 ١-٣-٥-٢-٢-٦يجرى تقييم أولي لنظام الجودة لتحديد ما إذا كان مستوفياً للاشتراطات الواردة في               
 .بما يرضي السلطة المختصة
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 .وأي إجراءات تصحيحية مطلوبةيخطر الصانع بنتائج المراجعة ويتضمن الإخطار نتائج المراجعة  

وتوفر . تجرى مراجعات دورية ترضي السلطة المختصة لضمان صيانة الصانع لنظام الجودة وتطبيقه 
 .تقارير المراجعات الدورية للصانع

   المحافظة على نظام الجودة٣-٣-٥-٢-٢-٦

لصانع السلطة المختصة ويخطر ا. يحافظ الصانع على نظام الجودة كما اعتمد حتى يظل كفؤاً وفعالاً 
وتقيم التغييرات المقترحة لتحديد ما إذا كان نظام الجودة المعدل          . الـتي اعتمدت نظام الجودة بأي تغييرات يعتزمها       

 .١-٣-٥-٢-٢-٦سيستوفي اشتراطات 

 عملية الاعتماد ٤-٥-٢-٢-٦

 الاعتماد الأولي للنموذج التصميمي 

تصميم وذج التصميمي من اعتماد نظام الجودة لدى الصانع واعتماد            يتألف الاعتماد الأولي للنم     ١-٤-٥-٢-٢-٦
 ٢-٤-٥-٢-٢-٦ويخضع طلب الاعتماد الأولي للنموذج التصميمي للاشتراطات الواردة في          . وعـاء الضغط الذي ينتج    

 .٩-٤-٥-٢-٢-٦ و٦-٤-٥-٢-٢-٦إلى 

عية الضغط ولهذه اللائحة بطلب       يـتقدم الصـانع الراغب في إنتاج أوعية ضغط طبقاً لمعيار أو             ٢-٤-٥-٢-٢-٦
 شهادة اعتماد لنموذج تصميمي لوعاء ضغط واحد على الأقل إلى السلطة المختصة في بلد الاعتماد                ىللحصـول عل  

وتقدم هذه الشهادة إلى السلطة المختصة في . ، ويحصل عليها ويحتفظ بها٩-٤-٥-٢-٢-٦طبقاً للإجراءات المبينة في 
 .بلد الاستخدام إذا طلبتها

 :  يقدم طلب بشأن كل مرفق تصنيع للأوعية ويتضمن٣-٤-٥-٢-٢-٦

اسم الصانع وعنوانه المسجل، وبالإضافة إلى ذلك، إذا كان الطلب مقدماً من ممثل  )أ( 
 مفوض، اسم وعنوان هذا الممثل؛

 ؛)إذا كان مختلفاً عن العنوان السابق(عنوان مرفق التصنيع  )ب( 

 المسؤولين عن نظام الجودة؛) خاصأو الأش(اسم ولقب الشخص  )ج( 

 تعين وعاء الضغط ومعيار وعاء الضغط ذي الصلة؛ )د( 

 تفاصيل رفض أي طلب مماثل من جانب أي سلطة مختصة؛  )ه( 

 هوية هيئة الفحص لاعتماد النموذج التصميمي؛ )و( 

 ؛ و١-٣-٥-٢-٢-٦مستندات مرفق التصنيع على النحو المحدد بمقتضى الفقرة  )ز( 

المستندات التقنية اللازمة لاعتماد النموذج التصميمي، والتي تمكِّن من التحقق من            )ح( 
وتغطي المستندات  . استيفاء أوعية الضغط لاشتراطات معيار تصميـم أوعيـة الضغـط المعنـي        

 : الأقل بقدر ما يلزم للتقييمعلىالتقنية التصميم وأسلوب الصناعة، وتتضمن ما يلي 
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  وعاء الضغط، ورسومات التصميم والتصنيع التي تبين العناصر         معـيار تصـميم    `١`  
 والتجميعات الفرعية إن وجدت؛ 

 الأوصـاف والتفسيرات اللازمة لفهم الرسومات والاستخدام المستهدف لأوعية          `٢`  
 الضغط؛ 

 قائمة بالمعايير اللازمة للتحديد الكامل لعملية التصنيع؛ `٣`  

 فات المواد؛حسابات التصميم ومواص `٤`  

 تقارير اختبار اعتماد النموذج التصميمي، التي تصف نتائج الفحوص والاختبارات  `٥`  
 .٩-٤-٥-٢-٢-٦التي أجريت وفقاً ل لفقرة  

 . بما يقنع السلطة المختصة٢-٣-٥-٢-٢-٦  تُجرى مراجعة أولية وفقاً للفقرة  ٤-٤-٥-٢-٢-٦

 .لسلطة المختصة للصانع أسباباً خطية مفصلة لهذا الرفض  إذا رفض اعتماد الصانع، تقدم ا٥-٤-٥-٢-٢-٦

 ٣-٤-٥-٢-٢-٦  بعـد الاعـتماد، تقدم للسلطة المختصة أي تغييرات في المعلومات مقدمة بمقتضى                ٦-٤-٥-٢-٢-٦
 .المتعلقة بالموافقة الأولية

 اعتمادات النماذج التصميمية اللاحقة 

 ٨-٤-٥-٢-٢-٦حق الاشـتراطات الـواردة فــي       يشـمل طلب اعتماد نموذج تصميمـي لا        ٧-٤-٥-٢-٢-٦
وفي هذه الحالة سيكون نظام الجودة لدى .  شريطة أن يكون الصانع حائزاً لاعتماد نموذج تصميمي أولي٩-٤-٥-٢-٢-٦و

 . قد أقر أثناء اعتماد النموذج التصميمي الأول، وينطبق على التصميم الجديد٣-٥-٢-٢-٦الصانع بمقتضى 

 :شمل الطلب ما يلي  ي٨-٤-٥-٢-٢-٦

اسـم وعـنوان الصانع، وبالإضافة إلى ذلك، إذا كان الطلب مقدماً من ممثل مفوض، اسم                 )أ( 
 وعنوان هذا الممثل؛

 تفاصيل أي رفض لطلب مماثل من أي سلطة مختصة؛ )ب( 

 دليل على منح اعتماد للنموذج التصميمي الأولي؛ )ج( 

 ).ح(٣-٤-٥-٢-٢-٦المستندات التقنية كما هي مبينة في  )د( 

 إجراءات اعتماد النموذج التصميمي 

 :  تقوم هيئة الفحص بما يلي٩-٤-٥-٢-٢-٦

 :دراسة المستندات التقنية للتحقق من أن )أ( 

 التصميم يتفق مع الأحكام ذات الصلة للمعيار؛ `١`
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 ؛قد صنعت وفق المستندات التقنية وتعتبر ممثلة للتصميمحصة إنتاج النموذج الأولي  `٢`

 ؛٥-٥-٢-٢-٦تتحقق من أن فحوص الإنتاج قد أجريت وفقاً للفقرة  )ب( 

تختار أوعية ضغط من دفعة إنتاج النموذج الأولي، وتشرف على اختبارات أوعية             )ج( 
 الضغط هذه كما هو مطلوب لاعتماد النموذج التصميمي؛

 الضغط  تـؤدي أو تكـون قد أدت الفحوص والاختبارات المبينة في معيار أوعية             )د( 
 :للتحقق من أن

 المعيار قد طبّق وتم استيفاؤه؛ `١`

 الإجراءات التي اتبعها الصانع تستوفي اشتراطات المعيار؛ و `٢`

 .تكفل إجراء مختلف فحوص اعتماد النموذج بكفاءة وبشكل صحيح  )ه( 

طبقة وبعـد إجراء اختبار النموذج الأولي بنتائج مرضيـة، واسـتيفاء كـل الاشـتراطات المن            
 تصدر شهادة اعتماد للنموذج التصميمي تتضمن اسم الصانع وعنوانه، ونتائج الفحص   ٤-٥-٢-٢-٦الـواردة في    

 .وقراراتها بشأنه، والبيانات اللازمة لتحديد النموذج التصميمي

وإذا رفض إصدار اعتماد النموذج التصميمي تقدم السلطة المختصة للصانع أسباباً تفصيلية خطية              
 .فضلهذا الر

   التعديلات في النماذج التصميمية المعتمدة ١٠-٤-٥-٢-٢-٦

 :يقوم الصانع بأي مما يلي 

إبلاغ السلطة المختصة التي أصدرت الاعتماد بأي تعديلات في النموذج التصميمي  )أ( 
 المعتمد على النحو المحدد في معيار أوعية الضغط؛

كل هذه التعديلات تصميماً    طلـب اعتماد لاحق للنموذج التصميمي حيثما تش        )ب( 
ويُعطى هذا الاعتماد الإضافي في شكل تعديل لشهادة . جديداً وفقاً لمعيار أوعية الضغط ذي الصلة

 . اعتماد النموذج التصميمي الأصلي

  ترسـل السلطة المختصة إلى أي سلطة مختصة أخرى، عند الطلب، المعلومات المتعلقة بالموافقة    ١١-٤-٥-٢-٢-٦
 .ج التصميمي، وتعديلات الاعتماد وسحبهاعلى النموذ

 فحص الإنتاج وإصدار الشهادات  ٥-٥-٢-٢-٦

 اشتراطات عامة 

وقد تختلف هيئة . تجـري هيـئة الفحص، أو من تفوضه، فحص كل وعاء ضغط وإصدار شهادة بشأنه              
 .ختبار اعتماد النموذج التصميميالفحص التي يختارها الصانع للفحص والاختبار أثناء الإنتاج عن هيئة الفحص المستخدمة لا
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وحيـثما يثبت بما يرضي هيئة الفحص أن لدى الصانع مفتشين مدربين وأكفاء، مستقلين عن عمليات                 
 .التصنيع، يمكن أن يقوم هؤلاء المفتشون بالفحص، وفي هذه الحالة يحتفظ الصانع بسجلات تدريب المفتشين

 يجريها الصانع والاختبارات التي أجريت على       وتتحقق هيئة الفحص من أن عمليات الفحص التي        
أوعية الضغط تتفق تماماً مع معايير واشتراطات هذه اللائحة، فإذا رأت أن هناك عدم توافق في هذا الفحص والاختبار 

 .يمكن سحب الإذن بإجراء مفتشي الصانع للفحص

. نموذج التصميمي المعتمد  ويصدر الصانع، بعد الاعتماد من هيئة الفحص، إعلاناً بالتوافق مع ال           
ويعتـبر الـتقدم بطلب شهادة بوضع علامات علي وعاء الضغط إعلاناً بأن وعاء الضغط يمتثل لمعايير أوعية الضغط          

وتقوم الهيئة المختصة، أو تفوض الصانع، تثبِّت شهادة        . المنطـبقة واشتراطات التوافق بين نظام التقييم وهذه اللائحة        
 . الضغط، والعلامة المسجلة لهيئة الفحص على كل وعاء ضغط مقبولالعلامات المحددة لوعاء

 .وتصدر شهادة الامتثال، موقعة من هيئة الفحص والصانع، قبل ملء أوعية الضغط 

 السجلات ٦-٥-٢-٢-٦

 ٢٠يحـتفظ الصانع وهيئة الفحص بسجلات اعتماد النموذج التصميمي وشهادات الاستيفاء لمدة لا تقل عن                 
 .سنة

 نظام اعتماد الفحص والاختبار الدوريَيْن لأوعية الضغط  ٦-٢-٢-٦

 التعريف  ١-٦-٢-٢-٦

 :لأغراض هذا الفرع 

 يعـني نظاماً لاعتماد السلطة المختصة لهيئة تقوم بتنفيذ الفحص والاختبار الدوريين لأوعية              نظـام الاعـتماد    
 .بما في ذلك اعتماد نظام الجودة التابع للهيئة") هيئة الفحص والاختبار الدوريين"يشار إليها فيما بعد بعبارة (الضغط 

 اشتراطات عامة  ٢-٦-٢-٢-٦

 السلطة المختصة  

 تقـر السلطة المختصة نظام اعتماد من أجل ضمان أن يتوافق الفحص والاختبار الدوريين لأوعية الضغط مع                  ١-٢-٦-٢-٢-٦
المختصة التي تعتمد هيئة لتنفيذ أعمال الفحص والاختبار الدوريين         وفي الحالات التي لا تكون فيها السلطة        . اشتراطات هذه اللائحة  

لأوعـية الضغط هي نفسها السلطة المختصة للبلد الذي يعتمد صناعة أوعية الضغط، تبيَّن علامات بلد الاعتماد للفحص والاختبار                   
 ).٧-٢-٢-٦انظر (الدوريين في علامات وعاء الضغط 

اد الفحص والاختبار الدوريين، عند الطلب، أدلة تثبت توافق         وتقـدّم السلطة المختصة لبلد اعتم      
 . هذا مع نظيره في بلد الاستخدام بما في ذلك سجلات الفحص والاختبار الدورييننظام الاعتماد

 بناء على   ١-٤-٦-٢-٢-٦ويجـوز للسلطة المختصة لبلد الاعتماد أن تلغي شهادة الاعتماد المشار إليها في               
 .متثال لنظام الاعتمادأدلة تثبت عدم الا
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 .  يجوز للسلطة المختصة أن تفوّض مهامها في نظام الاعتماد هذا كلياً أو جزئيا٢ً-٢-٦-٢-٢-٦

 . تكفل السلطة المختصة توافر آخر قائمة لهيئات الفحص والاختبار الدوريين المعتمدة وعلامات هويتها ٣-٢-٦-٢-٢-٦

 هيئة الفحص والاختبار الدوريين 

 : تعتمد السلطة المختصة هيئة الفحص والاختبار الدوريين، شريطة أن ٤-٢-٦-٢-٢-٦

يكـون لديها عاملون بهيكل تنظيمي، قادرون ومدربون وأكفاء ومهرة لأداء مهامها التقنية              )أ( 
 أداء مرضياً؛

 تتوفر لها إمكانية الوصول إلى التسهيلات والمعدات المناسبة والكافية؛  )ب( 

 يهة ومتحررة من أي تأثير قد يمنعها من القيام بذلك؛ تعمل بطريقة نز )ج( 

 تكفل السرية التجارية؛ )د( 

تصنع حدوداً واضحة بين مهام هيئة الفحص والاختبار الدوريين الفعلية والمهام غير المرتبطة               )ه( 
 بذلك؛ 

 ؛ ٣-٦-٢-٢-٦تقوم بتشغيل نظام جودة موثَّق وفقاً لما ورد في  ) و( 

 ؛ ٤-٦-٢-٢-٦ب اعتماد بمقتضى تتقدم بطل ) ز( 

 ؛ و٥-٦-٢-٢-٦تكفل أداء الفحوص والاختبارات الدورية بمقتضى  ) ح( 

 .٦-٦-٢-٢-٦تحتفظ بنظام تقرير وتسجيل فعال ومناسب وقفاً للفقرة  ) ط( 

 نظام الجودة ومراجعة هيئة الفحص والاختبار الدوريين  ٣-٦-٢-٢-٦

   نظام الجودة ١-٣-٦-٢-٢-٦

 الجودة جميع العناصر والاشتراطات والأحكام التي اعتمدتها هيئة الفحص والاختبار           يتضمن نظام  
 . ويكون موثَّقاً بأسلوب منهجي ومنظَّم في شكل سياسات وإجراءات وتوجيهات خطية. الدوريين

 : يشتمل نظام الجودة على ما يلي 

 وصف للهيكل التنظيمي والمسؤوليات؛ )أ( 

ة بالفحص والاختبار الدوريين وبمراقبة الجودة وضمان الجودة التعليمات ذات الصل ) ب( 
 وتنفيذ العمليات؛

 سجلات الجودة، مثل تقارير الفحص وبيانات الاختبار وشهادات المعايرة وبياناتها؛  ) ج( 
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مـراجعات الإدارة لضمان التشغيـل الفعـال لنظـام الجـودة المترتبـة على           )د( 
 ؛ ٢-٣-٦-٢-٢-٦المراجعـات بمقتضى 

 عملية مراقبة المستندات ومراجعتها؛  )ه( 

 وسائل مراقبة أوعية الضغط غير المستوفية للاشتراطات؛  )و( 

 . برامج تدريب العاملين المعنيين وإجراءات تأهيلهم )ز( 

   المراجعة٢-٣-٦-٢-٢-٦

إذا كانت  تجـري مراجعة لعمل هيئة الفحص والاختبار الدوريين ونظام الجودة لديها لتحديد ما               
 .تستوفي اشتراطات هذه اللائحة على نحو يرضي السلطة المختصة

لزم المراجعة  توقد  ). ٣-٤-٦-٢-٢-٦انظر  (تُجرى المراجعة كجزء من عملية الاعتماد الأولي         
 ). ٦-٤-٦-٢-٢-٦انظر (كجزء من عملية تعديل اعتماد معين 

 استيفاء هيئة الفحص والاختبار     تجـرى مراجعات دورية ترضي السلطة المختصة لضمان استمرار         
 . الدوريين بهذه اللائحة

ويتضمَّن الإخطار نتائج المراجعة وأي . تُخطَر هيئة الفحص والاختبار الدوريين بنتائج أي مراجعة    
 .إجراءات تصحيحية مطلوبة

   المحافظة على نظام الجودة ٣-٣-٦-٢-٢-٦

 .لجودة عند إقراره حتى يظلّ كفؤاً وفعّالاًتحافظ هيئة الفحص والاختبار الدوريين على نظام ا 

وتُخطِر هيئة الفحص والاختبار الدوريين السلطة المختصة التي اعتمدت نظام الجودة بأي تغييرات              
 .٦-٤-٦-٢-٢-٦تعتزم القيام بها وفقاً لطريقة تعديل الاعتماد الواردة في 

 طريقة اعتماد هيئات الفحص والاختبار الدوريين  ٤-٦-٢-٢-٦

 الاعتماد الأولي 

  تـتقدَّم الهيـئة الراغبة في إجراء الفحص والاختبار الدوريين لأوعية الضغط طبقاً لمعايير أوعية                 ١-٤-٦-٢-٢-٦
 .الضغط ولهذه اللائحة بطلب للحصول على شهادة اعتماد إلى السلطة المختصة والاحتفاظ بها

 . الاستخدام إذا طلبتهاتقدم هذه الموافقة المكتوبة إلى السلطة المختصة في بلد 

 :  يقدم طلب بشأن كل هيئة فحص واختبار دوريين، يحتوي على٢-٤-٦-٢-٢-٦

اسم هيئة الفحص والاختبار الدوريين وعنوانها، وإذا كان الطلب مقدَّماً من ممثّل مفوَّض،              )أ(
 اسم وعنوان هذا الممثل؛ 
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 ؛ عنوان كل مرفق يؤدي عملية الفحص والاختبار الدوريين )ب( 

 المسؤولين عن نظام الجودة؛ ) أو الأشخاص(اسم وصفة الشخص  )ج( 

تعيين أوعية الضغط، وطرائق الفحص والاختبار الدوريين، ومعايير وعاء الضغط           )د( 
 المعني المستوفية لنظام الجودة؛ 

 مسـتندات لكل مرفق وللمعدات ولنظام الجودة علي النحو المحدد بمقتضى الفقرة              )ه( 
 ؛ ١-٣-٦-٢-٢-٦

 سجلات التأهيل والتدريب للعاملين في الفحص والاختبار الدوريين؛  )و( 

 . تفاصيل أي رفض لاعتماد طلب مماثل من جانب أي سلطة مختصة أخرى )ز( 

 :   على السلطة المختصة أن٣-٤-٦-٢-٢-٦

 تفحص المستندات للتحقّق من أن الإجراءات مستوفية لاشتراطات معايير وعاء الضغط           )أ( 
 المعني ولهذه اللائحة؛ 

 للتحقق من أن الفحوص     ٢-٣-٢-٢-٦تجـري مـراجعة وفقـاً لمـا هو وارد في             )ب( 
والاختـبارات تنفَّذ طبقاً لما تقتضيه معايير وعاء الضغط المعني وهذه اللائحة، وعلى نحو يرضي السلطة                

 . المختصة

 بنتائج مقنعة وتكون الاشتراطات المنطبقة        تصـدر شهادة الاعتماد بعد أن تجري المراجعة وتأتي          ٤-٤-٦-٢-٢-٦
وتشمل هذه الشهادة اسم هيئة الفحص والاختبار الدوريين والعلامة المسجَّلة وعنوان كل مرفق، والبيانات          . مقـنعة 

على سبيل المثال النموذج التصميمي لوعاء الضغط وطريقة الفحص         (الضـرورية المـتعلقة بتعيين أنشطتها المعتمدة        
 ).ومعايير وعاء الضغطوالاختبار 

  إذا رفضـت هيئة الفحص والاختبار الدوريين الاعتماد، تقدم السلطة المختصة أسباباً تفصيلية               ٥-٤-٦-٢-٢-٦
 . خطية لهذا الرفض

 التعديلات في اعتماد هيئة الفحص والاختبار الدوريين  

طة المختصة التي أصدرته بأي       بعـد الاعـتماد، تُخطـر هيئة الفحص والاختبار الدوريين السل            ٦-٤-٦-٢-٢-٦
 . المتعلقة بالاعتماد الأولي٢-٤-٦-٢-٢-٦تعديلات في المعلومات مقدَّمة بمقتضى 

وتقـيَّم التعديلات لتحديد ما إذا كانت تستوفي اشتراطات معايير وعاء الضغط ذي الصلة وهذه                
سلطة المختصة هذه التعديلات أو     وتقبل ال . ٢-٣-٦-٢-٢-٦وقد تتطلب مراجعة وفقاً لما هو وارد في         . اللائحـة 

 .وتُصدر شهادة اعتماد معدَّلة عند الاقتضاء. ترفضها خطياً

  ترسل السلطة المختصة إلى أي سلطة مختصة أخرى، عند الطلب، المعلومات المتعلقة بالاعتمادات ٧-٤-٦-٢-٢-٦
 .الأولية، والتعديلات في الاعتمادات، والتعديلات المسحوبة
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  ص والاختبار الدوريان وإصدار الشهاداتالفح  ٥-٦-٢-٢-٦

يعتبر التقدّم بطلب شهادة بوضع علامات للفحص والاختبار الدوريين علي وعاء الضغط إعلاناً              
وتقوم هيئة الفحص والاختبار    . بـأن وعـاء الضغط يستوفي معايير أوعية الضغط المنطبقة واشتراطات هذه اللائحة            

ختبار الدوريين، بما في ذلك علامتها المسجَّلة، على كلِّ وعاء ضغط معتمد            الدوريـين بتثبيت علامات الفحص والا     
 ). ٦-٧-٢-٢-٦انظر (

قبل ملء وعاء الضغط، تصدر هيئة الفحص والاختبار الدوريين شهادة تفيد أن وعاء الضغط قد                
 .اجتاز الفحص والاختبار الدوريين

 السجلات  ٦-٦-٢-٢-٦

وريين بسجلات الفحوص والاختبارات الدورية المتعلقة بأوعية       تحتفظ هيئة الفحص والاختبار الد     
 . سنة١٥بما في ذلك مكان مرفق الاختبار، لمدة لا تقل عن ) سواء اجتازت هذه الفحوص أم فشلت فيها(الضغط 

يحـتفظ مـالك أوعية الضغط بسجل مطابق حتى موعد الفحص والاختبار الدوريين التالي ما لم                 
 . لخدمة بصورة دائمةيسحب وعاء الضغط من ا

 وضع العلامات على أوعية الضغط القابلة لإعادة الملء التي تحمل علامة الأمم المتحدة ٧-٢-٢-٦

توضـع على أوعية الضغط القابلة لإعادة الملء والتي تحمل علامة الأمم المتحدة علامات بصورة                
على ) تختم أو تنقش أو تحفر مثلاً(ورة دائمة وتثبت هذه العلامات بص. واضحة ومقروءة وعلامات التشغيل والتصنيع

وتوضـع العلامات على كتف وعاء الضغط أو قمته أو عنقه أو على جزء مثبت بصورة دائمة علي وعاء     . الضـغط وعـاء   
ويبلغ الحد الأدنى   ). مـثل طوق ملحوم أو لوحة مقاومة للتآكل ملحومة على الغلاف الخارجي لوعاء تبريد مغلق              (الضـغط   
 مم لأوعية   ٢,٥ مم أو أكثر و    ١٤٠ مم لأوعية الضغط التي يبلغ قطرها        ٥لامات، باستثناء رمز تعبئة الأمم المتحدة،       لحجم الع 

 مم لأوعية الضغط التي يبلغ      ١٠ويكون الحد الأدنى لحجم رمز تعبئة الأمم المتحدة         .  مم ١٤٠الضـغط التي يقل قطرها عن       
 . مم١٤٠ يقل قطرها عن  مم لأوعية الضغط التي٥ مم أو أكثر و١٤٠قطرها 

 :تطبق علامات الشهادة التالية ١-٧-٢-٢-٦

 ؛  رمز تعبئة الأمم المتحدة )أ( 

لا يستخدم هذا الرمز لأي غرض آخر غير إثبات أن العبوة تمتثل للاشتراطات ذات الصلة الواردة                
 . ٦-٦ أو ٥-٦ أو ٣-٦ أو ٢-٦ أو ١-٦في الفصل 

 ؛)ISO 9809-1مثل ( التصميم والبناء والاختبار المعيار التقني المستخدم في )ب( 

التي تحدد بلد الاعتماد كما هو مبين في العلامات المميزة          ) أو الحروف (الحـرف    )ج( 
 للمركبات ذات المحركات في النقل الدولي؛

علامـة أو طـابع هوية هيئة الفحص المسجلة لدى السلطة المختصة في البلد المرخص                )د( 
 بوضع العلامة؛

u
n 
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يفصل بينهما خط مائل    ) رقمان(ثم الشهر   ) أربعة أرقام (تـاريخ الفحص الأولي، السنة        )ه( 
 ؛"/")أي(

 :تطبق علامات التشغيل التالية ٢-٧-٢-٢-٦

 ؛"BAR" ويتلوه الحروف "PH"اختبار الضغط مقيساً بالبار يسبقه حرفا  )و( 

مثل (ثبتة بشكل دائم كـتلة وعاء الضغط الفارغ متضمنة جميع الأجزاء المكونة الم    )ز( 
ولا تشمل هذه الكتلة كتلة     . "KG"بالكيلوغرامات يتلوها الحرفان    ) حلقـة العنق، حلقة القاعدة    
. واقي الصمام أو أي طلاء أو المادة المسامية المستخدمة في وعاء الأستيلينالصمام أو غطاء الصمام أو 

، ٣٣٧٤ين المذاب، ورقم الأمم المتحدة      ، الأستيل ١٠٠١وفي حالـة أوعية الضغط لرقم الأمم المتحدة         
الأستيلين الخالي من المذيب، يجب على الأقل بيان رقم عشري واحد بعد العلامة العشرية ورقمين في                 

  كيلوغرام؛١حالة أوعية الضغط عند استخدام الاسطوانات التي تقل عن 

وهذه . "MM"ن  الحـد الأدنى للسـمك المضمون لجدار وعاء الضغط بالمم يليه الحرفا            )ح( 
 العلامة ليست مطلوبة لأوعية الضغط التي تبلغ سعتها المائية لتراً واحداً أو أقل أو للاسطوانات المركبة؛

رقم الأمم المتحدة   (في حالـة أوعية ضغط الغازات المضغوطة والأستيلين المذاب           )ط( 
تشغيل بالبار يسبقه   ، ضغط ال  )٣٣٧٤رقم الأمم المتحدة    (والأستيلين الخالي من المذيب     ) ١٠٠١

؛ وفي حالة أوعية التبريد المغلقة، الحد الأقصى لضغط التشغيل المسموح به تسبقه             "PW"الحـرفان   
 ."MAWP"الأحرف 

في حالة أوعية ضغط الغازات المسيلة والغازات المسيلة المبردة، السعة المائية باللتر             )ي( 
وإذا كانت قيمة السعة    . "L"م يليها الحرف    معـبراً عنها بثلاثة أرقام معنوية مقربة حتى آخر رق         

 المائية الدنيا أو الاسمية عدداً صحيحاً يمكن تجاهل الأرقام الواردة بعد العلامة العشرية؛

، إجمالي كتلة   )١٠٠١رقم الأمم المتحدة    (في حالة أوعية ضغط الأستيلين المذاب        )ك( 
 أثناء الملء، وأي طلاء، والمادة المسامية، وعاء الضغط الفارغ والتجهيزات والملحقات التي لا تترع  

. "KG"والمذيب والغاز المشبع، معبراً عنها بثلاثة أرقام معنوية مقربة للرقم الأخير ويليها الحرفان              
وفي حالة أوعية الضغط التي تقل كتلتها . ويذكر رقم عشري واحد على الأقل بعد العلامة العشرية

  معنويين مقربين للرقم الأخير؛  كغم، يعبر عن الكتلة برقمين١عن 

، )٣٣٧٤رقم الأمم المتحدة    (في حالـة أوعـية ضغط الأستيلين الخالي من المذيب            )ل( 
إجمالي كتلة الوعاء الفارغ والتجهيزات والتوابع التي لا تترع أثناء الملء وأي طلاء، والمادة المسامية،               

ويذكر رقم عشري واحد . "KG" ويليهما الحرفان معبراً عنها بثلاثة أرقام معنوية مقربة للرقم الأخير
 كغم، يعبر عن    ١وفي حالة أوعية الضغط التي تقل كتلتها عن         . عـلى الأقل بعد العلامة العشرية     

 الكتلة برقمين معنويين مقربين للرقم الأخير؛

 :تطبق علامات التصنيع التالية ٣-٧-٢-٢-٦

مة ليست مطلوبة لأوعية التبريد     وهذه العلا ) 25Eمثل  (تحديـد لولب الاسطوانة      )م( 
 المغلقة؛
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وحين لا يكون بلد التصنيع هو نفس  . علامة الصانع التي سجلتها السلطة المختصة      )ن( 
التي تحدد بلد الصنع كما هو مبين في        ) أو الحروف (بلـد الاعـتماد تسبق علامة الصانع الحرف         

وتفصل مسافة أو خط مائل بين      . العلامـات الممـيزة للمركبات ذات المحركات في النقل الدولي         
 علامة البلد وعلامة الصانع؛

 الرقم المسلسل الذي وضعه الصانع؛ )س( 

في حالـة أوعية الضغط المصنوعة من الفولاذ وأوعية الضغط المركبـة والمبطنـة             )ع( 
  الذي يبين توافق   "H"بالفولاذ لنقل الغازات التي تتضمن خطر الهشاشة بفعل الهدروجين، الحرف           

 ).ISO 11114-1:1997انظر (الفولاذ مع محتويات الغاز 

 :ترتب العلامات السابقة في ثلاث مجموعات ٤-٧-٢-٢-٦

 .٣-٧-٢-٢-٦تكون علامات الصنع هي المجموعة العليا وتظهر بالتتابع المبيَّن في  -

، وضغط الاختبار   ٢-٧-٢-٢-٦تضـم المجموعة الوسطى علامات التشغيل الواردة في          -
 .إن كان الأخير مطلوباً) ط(بقه مباشرة ضغط التشغيل يس) و(

 تكـون علامـات الشـهادة هـي المجموعة السفلى وتظهر في المسلسل المبين في               -
١-٧-٢-٢-٦. 

 .وفيما يلي مثال للعلامات التي توضع على الاسطوانة

 )م ( )ن  ( )س  ( )ع( 
  H 765432  D    MF  25E 

 ــــــــــــــــــــــــــــ        
 )ط      ( )و   ( )ز   ( )ي ( )ح  ( 
 5.8 MM 50 L 62.1 KG  PW200    PH300BAR 

 

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــ 
 )أ    (          )ب    ( )ج( )د(  )ه   ( 
  2000/12 IB F   ISO 9809-1   

 ـــــــــــــــــــــــــــــــــــــ 

لامات أخرى في مساحات بخلاف الجدار الجانبي، شريطة أن توضع في مساحات            يسـمح بوضـع ع     ٥-٧-٢-٢-٦
وفي حالة أوعية التبريد المغلقة يجوز أن توضع هذه         . منخفضة الإجهاد، ولا تكون بحجم أو عمق يخلق تركزات إجهاد ضارة          

 .ع العلامات اللازمةولا يجوز أن تتناقض هذه العلامات م. العلامات على لوحة منفصلة تربط بالقميص الخارجي

إلى جانـب العلامات السابقة توضع على كل وعاء ضغط قابل لإعادة الملء ويستوفي الاشتراطات                ٦-٧-٢-٢-٦
 :  العلامات التالية٤-٢-٢-٦الواردة في 

u 
n 
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ولا تكون هذه   . الحـروف التي تبين البلد المرخِّص لهيئة الفحص والاختبار الدوريين          )أ( 
 ت الهيئة معتمدة من السلطة المختصة في البلد الذي اعتمد التصنيع؛العلامة ضرورية إذا كان

العلامـة المسـجّلة للهيـئة المرخص لها من السلطة المختصة بإجراء الاختبار والفحص               )ب( 
 الدوريين؛

يفصل ) رقمان(يليها الشهر   ) رقمان(تـاريخ الفحص والاختبار الدوريين، السنـة       )ج( 
 .ويجوز استخدام أربعة أرقام لتحديد السنة"/"). أي(بينهما خط مائل 

 .وتظهر هذه العلامات بنفس التسلسل المذكور

في حالـة اسـطوانات الأستيلين، وبموافقة السلطة المختصة، يمكن حفر تاريخ أحدث فحص دوري                ٧-٧-٢-٢-٦
ضع الحلقة بحيث لا يمكن وتو. وخـتم الهيئة التي أجرت الفحص والاختبار على حلقة تثبت على الاسطوانة بجانب الصمام    

 . نزعها إلا بترع الصمام من الاسطوانة

 وضع العلامات على أوعية الضغط غير القابلة لإعادة الملء، التي تحمل أرقام الأمم المتحدة ٨-٢-٢-٦

توضـع على أوعية الضغط غير القابلة لإعادة الملء التي تحمل علامة الأمم المتحدة علامات بصورة                 
تطبع أو تختم أو    (وتثبت هذه العلامات بصورة دائمة      .  وعلامات أوعية الغاز أو أوعية الضغط المحددة       واضـحة ومقروءة  

وتوضع العلامات، إلا إذا كانت مطبوعة، على كتف وعاء الضغط أو قمته أو             . على وعاء الضغط  ) تـنقش أو تحفر مثلاً    
وباستثناء رمز الأمم المتحدة الخاص بالتعبئة      ). ممثل طوق ملحو  (عـنقه أو على جزء مثبت بصورة دائمة في وعاء الضغط            

 مم لأوعية الضغط التي يبلغ قطرها ٥، يكون الحد الأدنى لحجم العلامات "DO NOT REFILL" "لا يعاد الملء"وعلامة 
ويكون أقل حجم لرمز الأمم المتحدة الخاص       .  مم ١٤٠ مم لأوعية الضغط التي يقل قطرها        ٢,٥ مـم أو أكـثر و      ١٤٠

 ـ .  مم ١٤٠ مم لأوعية الضغط التي يقل قطرها عن         ٥ مم أو أكثر و    ١٤٠ مم لأوعية الضغط التي يبلغ قطرها        ١٠ئة  بالتعب
 . مم٥ "لا يعاد الملء"ويبلغ الحد الأدنى لحجم لعلامة 

ويمكن ). م(و) ح(و) ز( فيما عدا    ٣-٧-٢-٢-٦ و ١-٧-٢-٢-٦تطبق العلامات الواردة في      ١-٨-٢-٢-٦
 بحروف " لا يعاد الملء  "وبالإضافة إلى ذلك، توضع عبارة      . برقم دفعة الإنتاج  ) O(لمسلسل  الاستعاضـة عـن الرقم ا     

 . مم٥لا يقل ارتفاعها عن 

 .٤-٧-٢-٢-٦تنطبق الاشتراطات الواردة في  ٢-٨-٢-٢-٦

يجـوز في أوعية الضغط غير القابلة لإعادة الملء، بسبب حجمها، الاستعاضة عن هذه العلامات        :ملاحظة
 .اقة وسمبوضع بط

يسمح بوضع علامات أخرى بشرط أن توضع في مساحات منخفضة الإجهاد غير الجدار الجانبي،  ٣-٨-٢-٢-٦
 .وألا تكون بحجم وعمق يولدان تركزات إجهاد ضارة، ولا يجوز أن تتناقض هذه العلامات مع العلامات اللازمة

 ةاشتراطات أوعية الضغط التي لا تحمل أرقام الأمم المتحد ٣-٢-٦

 تصمم ٢-٢-٦أوعـية الضـغط التي لا تصمم أو تبنى أو تفحص أو تختبر أو تعتمد وفقاً لاشتراطات       ١-٣-٢-٦
 .١-٢-٦وتبنى وتفحص وتختبر وتعتمد وفقاً لأحكام مدونة تقنية تعترف بها السلطة المختصة والاشتراطات العامة الواردة في 
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 وتعتمد وفقاً لأحكام هذا الفرع لا يوضع عليها         أوعية الضغط التي تصمم وتبنى وتفحص وتختبر       ٢-٣-٢-٦
 . رمز تعبئة الأمم المتحدة

تـبنى الاسـطوانات والأنابيـب وأوعية الضغط وحزم الاسطوانات المعدنية بحيث تكون نسبة               ٣-٣-٢-٦
 :على النحو التالي) ضغط الانفجار مقسوماً على ضغط الاختبار(الانفجار الدنيا 

 بلة لإعادة الملء،لأوعية الضغط القا ١,٥٠ 
 .لأوعية الضغط غير القابلة لإعادة الملء ٢,٠٠ 

 .توضع العلامات وفقاً لاشتراطات السلطة المختصة في بلد الاستخدام ٤-٣-٢-٦

وخراطيش ) خراطيش الغاز ( الصغيرة الحاوية للغاز   وعيةالأواشتراطات رذاذات الأيروسول     ٤-٢-٦
 ابل للاشتعالالخلايا الوقودية الحاوية لغاز مسيل ق

وخراطيش الخلايا الوقودية الحاوية لغاز مسيل ) خراطيش الغاز(الأوعية الصغيرة الحاوية للغاز  ١-٤-٢-٦
 قابل للاشتعال

 درجة وتحدد ساخن؛ مائي حمام في يجرى لاختبارأو خرطوشة خلايا وقودية      وعاء كل ضـع يخ ١-١-٤-٢-٦
 رارةـح درجة في إليه سيصل كان الذي المستوى إلى الداخلي لضغطا يصل بحيث الاختبار ومدة المائي الحمام حرارة
٥٥º٥٠و( سºعندأو خرطوشة الخلايا الوقودية      الوعاء سعة من في المائة    ٩٥ يتجاوز لا السائل الطور كان إذا س 

ة أو  ت الأوعي كان إذا أو للحرارة حساسةأو خرطوشة الخلايا الوقودية      الوعاء محتويات كانت وإذا. )س٥٠º درجة
 الحمام حرارة درجة ضبطت هذه، الاختبار حرارة درجة في تلين بلاستيكية مادة من خراطيش الخلايا الوقودية مصنوعة

وعـاء أو خرطوشة واحدة  ٢ ٠٠٠ كل من واحد وعاء ضعيخ ذلك، عن فضلاً ولكن، س؛٣٠ºو س٢٠º بين المائي
 .الأعلى الحرارة درجة عند لاختبار  خرطوشة٢ ٠٠٠من كل 

 من أن غير ؛في أي منها دائم تشويه أي أوأو الخرطوشة  الوعاء من تسرب أي يحدث ألاّ يشترط ٢-١-٤-٢-٦
 تسرب أي يحدث ألاّ شريطة الليونة؛ البلاستيكية بسبب أو خراطيش الخلايا الوقودية      للأوعية تشوه يحدث أن الجائز
 .منها

 رذاذات الأيروسول ٢-٤-٢-٦

 .ءة لاختبار ينفذ في حمام ماء ساخن أو بديل معتمد لحمام الماءتخضع كل رذاذة أيروسول مملو 

 اختبار حمام الماء الساخن ١-٢-٤-٢-٦

تكون درجة حرارة حمام الماء ومدة الاختبار بحيث يصل الضغط الداخلي إلى الضغط الذي يصل             ١-١-٢-٤-٢-٦
 سعة رذاذة الأيروسول عند    ن في المائـة م    ٩٥س إذا لم يـتجاوز الطـور السـائل          ٥٠ºأو  (س  ٥٥ºإلـيه عـند     

٥٠ºوإذا كانت المحتويات حساسة للحرارة، أو كانت رذاذات الأيروسول مصنوعة من مادة بلاستيكية تصبح              ). س
س، ولكن تختبر بالإضافة إلى ذلك رذاذة من كل         ٣٠º و ٢٠ليـنة عند هذه الدرجة، تضبط درجة حرارة الحمام بين           

 . عند درجة الحرارة الأعلى٢ ٠٠٠
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يجب ألا يحدث أي تسرب أو تشوه دائم في رذاذة الأيروسول، باستثناء أنه يمكن أن يحدث تشوه  ٢-١-٢-٤-٢-٦
 .لرذاذة الأيروسول البلاستيكية بسبب الليونة، شريطة ألا يحدث تسرب منها

 الطرائق البديلة ٢-٢-٤-٢-٦

 معادلاً من الأمان،    يجوز، بناءً على موافقة السلطة المختصة، استخدام طرائق بديلة توفر مستوى           
 .٣-٢-٢-٤-٢-٦ و٢-٢-٢-٤-٢-٦ و١-٢-٢-٤-٢-٦شريطة استيفاء الاشتراطات المبينة في 

 نظام الجودة ١-٢-٢-٤-٢-٦

وينفذ نظام  . يـتعين وجـود نظام للجودة لدى معبئي رذاذات الأيروسولات ومنتجي مكوناتها            
 .سرب منها الأيروسول، وعدم تقديمها للنقلالجودة إجراءات تكفل رفض جميع الرذاذات المشوهة أو التي يت

 :ويشمل نظام الجودة ما يلي 

 وصف الهيكل التنظيمي والمسؤوليات؛ )أ( 

 في الفحص والاختبار، ومراقبة الجودة،      ستستخدمالتعلـيمات ذات الصـلة التي        )ب( 
 وضمان الجودة، وتنفيذ العمليات؛

ات الاختبار، وبيانات المعايرة    سـجلات للجودة، من قبيل تقارير الفحص، وبيان        )ج( 
 ؛الجودةوشهادات 

 مراجعات تجريها الإدارة لتأمين تشغيل نظام الجودة على نحو فعال؛ )د( 

  الوثائق ومراجعتها؛لمراقبةعملية  )ه ( 

  الرذاذات غير المستوفية للمواصفات؛لكشفوسيلة  )و( 

  وأساليب لتأهيل العاملين المعنيين؛للتدريببرامج  )ز( 

 .إجراءات لضمان عدم وجود تلف في المنتج النهائي )ح( 

وتكفل هذه التدقيقات أن يكون     . ويجـرى تدقيق أولي وتدقيقات دورية مقنعة للسلطة المختصة         
وتُخطر السلطة المختصة مسبقاً بأي تعديل يُتوخى إجراؤه في         . الـنظام المتفق عليه مُرضياً وفعالاً، وأن يظل كذلك        

 . هالنظام المتفق علي

 اختبارات الضغط والإحكام التي تخضع لها رذاذات الأيروسول قبل ملئها ٢-٢-٢-٤-٢-٦

تخضع كل رذاذة أيروسول فارغة لضغط يساوي أو يتجاوز الحد الأقصى المتوقع في الرذاذات المملوءة  
ولا يقل هذا   ).  س ٥٠º  في المائة من سعة رذاذة الأيروسول عند       ٩٥س إذا لم يتجاوز الطور السائل       ٥٠ºأو  (س  ٥٥ºعند  

 فإذا أظهرت أية رذاذة دليلاً على التسرب بمعدل يساوي أو يتجاوز           . الضـغط عـن ثلـثي الضـغط المصمم للرذاذات         
 . عند ضغط الاختبار، أو أظهرت تشوهاً أو عيباً آخر، وجب رفضها ١-ث. ١ مليبار ٢-١٠ × ٣,٣
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 اختبار رذاذات الأيروسول بعد ملئها ٣-٢-٢-٤-٢-٦

عملية الملء، يتحقق القائم بعملية الملء من ملاءمة ضبط جهاز التغضين ويتأكد من استخدام قبل  
 . المادة الدافعة المحددة في المواصفات

ويكون جهاز كشف التسرب حساساً بما      . وتـوزن كل رذاذة مملوءة، وتخضع لاختبار الإحكام        
 . س٢٠º عند ١-ث. ١ر  مليبا٣-١٠ × ٢,٠يكفي ليكشف على الأقل معدل تسرب مقداره 

 .وتُرفض أية رذاذة تكشف عن تسرب أو تشوه أو وزن زائد 

 ٢-٤-٢-٦ و ١-٤-٢-٦رهـناً بموافقـة السـلطة المختصـة، لا تخضع للأحكام المبينة في               ٣-٤-٢-٦
 الأيروسـولات والأوعية الصغيرة التي تحتوي منتجات صيدلانية وغازات غبر لهوبة يشترط تعقيمها ولكنها قد تتأثر               

 :تأثيراً ضاراً في اختبار حمام الماء الساخن، وذلك في الحالات التالية

 تحت سلطة إدارة صحية وطنية، وفقاً لممارسات الصناعة الجيدة التي           صـنعت إذا   )أ( 
(WHO)أقرتها منظمة الصحة العالمية 

 ، إذا اقتضت السلطة المختصة ذلك؛)٢(

دام المنتج لطرائق بديلة لكشف التسرب إذا تحقق مستوى أمان مماثل في حالة استخ )ب( 
وقياس مقاومة الضغط، من قبيل كشف الهليوم، وتنفيذ اختبار حمام الماء لعينة إحصائية لا تقل عن 

 . رذاذة من كل دفعة إنتاج٢ ٠٠٠رذاذة واحدة لكل 

                                                        

 )٢( WHO Publication: "Quality assurance of pharmaceuticals. A compendium of guidelines and related 

materials. Volume 2: Good manufacturing practices and inspection. 
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 ٣-٦ الفصل

 المعدية  وادالم عبوات واختبار بناء اشتراطات
 ٢-٦ شعبةالمن الفئة ألف المدرجة في 

 عموميات ١-٣-٦

 .تنطبق اشتراطات هذا الفصل على العبوات التي يقصد منها نقل المواد المعدية من الفئة ألف ١-١-٣-٦

 العبواتب المتعلقة الاشتراطات ٢-٣-٦

وضـعت الاشتراطات المتعلقة بالعبوات في هذا الفرع على أساس العبوات الجاري استخدامها              ١-٢-٣-٦
ومراعاة للتقدم العلمي والتكنولوجي، فإنه لا اعتراض على استخدام عبوات          . ٤-١-٦ المحدد في    حالـياً على النحو   

ذات مواصفات مختلفة عن المواصفات الموضحة في هذا الفصل شريطة أن تكون فعّالة على نفس القدر، ومقبولة لدى 
 قبول طرائق اختبار تختلف عن      ويمكن. ٥-٣-٦السـلطات المختصـة وقادرة على اجتياز الاختبارات الموصوفة في           

 . الطرائق المبينة في هذه اللائحة شريطة أن تكون مكافئة لها

تصـنع العبوات وتختبر بموجب برنامج للتأكد من الجودة تقبله السلطة المختصة بغية ضمان استيفاء كل عبوة       ٢-٢-٣-٦
 .الاشتراطات المبينة في هذا الفصل

 عبوات - طرود النقل للبضائع الخطرة -العبوة  " ISO 16106:2006حيد القياسييوفـر المعيار الدولي للتو  :ملاحظة
توجيهات مقبولة  " ISO 9001 مبادئ لتطبيق - والعبوات الكبيرة (IBCs)البضـائع الخطـرة والحاويـات الوسـيطة للسوائب     

  .للإجراءات التي يمكن اتباعها

مات عن الإجراءات التي تتبع ووصفاً لأنواع وأبعاد يقدم صانعو العبوات والموزعون التالون معلو ٣-٢-٣-٦
وأي عناصر أخرى لازمة لضمان أن تكون الطرود بحالتها المقدمة          ) بما في ذلك الحشايا المطلوبة    (وسـائل الإغـلاق     

 .  للنقل، قادرة على اجتياز اختبارات الأداء المنطبقة في هذا الفصل

 رموز تسمية أنواع العبوات ٣-٣-٦

 .٧-٢-١-٦د رموز تسمية العبوات في تر ١-٣-٣-٦

 على عبوة خاصة "U"ويدل الحرف .  رمز العبوة"W" أو "U"يجـوز أن يلي الحرفان اللاتينيان        ٢-٣-٣-٦
 على أن العبوة، على الرغم من أنها من النوع       "W"ويدل الحرف   . ٦-١-٥-٣-٦مطابقـة للاشتراطات الواردة في      

 وتعتبر مكافئة لها    ٤-١-٦نع وفقاً لمواصفات مختلفة عن المواصفات المبينة في         نفسـه الذي يشير إليه الرمز، فإنها تص       
 .١-٢-٣-٦بموجب الاشتراطات الواردة في 

 وضع العلامات  ٤-٣-٦

تـدل العلامات الموضوعة على أن العبوة التي تحملها تنتمي إلى نموذج تصميمي اجتاز الاختبار                 :١ملاحظة 
 . هذا الفصل التي تتعلق بصنع العبوة ولكن ليس باستخدامهابنجاح، وأنها تستوفي اشتراطات 
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القصـد من وضع العلامات هو مساعدة منتجي العبوات ومن يقومون بتجديدها واستخدامها              :٢ملاحظة 
 . ونقلها وكذلك السلطات التنظيمية

ب الأمر إيلاء مزيد لا تقدم العلامات دائماً تفاصيل كاملة عن مستويات الاختبار، إلخ، وقد يتطل :٣ملاحظة 
مـن الاعتـبار لهـذه المستويات، وذلك مثلاً عن طريق الرجوع إلى شهادة الاختبار، أو تقارير الاختبار، أو سجل         

 .العبوات التي اجتازت الاختبار بنجاح

تحمـل كل عبوة يعتزم استخدامها وفقاً لهذه اللائحة علامات مستديمة ومقروءة وموضوعة في               ١-٤-٣-٦
 كغم  ٣٠وفي حالة العبوات التي تتجاوز كتلتها الإجمالية        .  مناسبين للعبوة بحيث تسهل رؤية العلامات      مكان وبحجم 

ولا يقل ارتفاع الحروف والأرقام والرموز عن       . تظهر العلامات أو نسخ مكررة منها على قمة العبوة أو على جانبها           
وتكون .  كغم أو أقل   ٣٠ لتراً أو    ٣٠بلغ سعتها    مم في حالة العبوات التي ت      ٦ مـم، ولكن لا يقل ارتفاعها عن         ١٢

 . كغم أو أقل٥ لترات أو ٥ذات حجم مناسب في حالة العبوات التي تبلغ 

 ٥-٣-٦توضع العلامات التالية على العبوة التي تستوفي اشتراطات هذا الفرع والفرع  ٢-٤-٣-٦

 رمز الأمم المتحدة للتعبئة                     ؛ )أ(  

 دم هذا الرمز لأي غرض آخر غير إثبات أن العبوة مستوفية للاشتراطات ذات الصلة              لا يسـتخ   
 ؛ ٦-٦ أو ٥-٦ أو ٣-٦ أو ٢-٦ أو ١-٦المبينة في الفصل  

 ؛٢-١-٦الرمز الذي يعين نوع العبوة وفقاً لاشتراطات الفقرة  )ب( 

 ؛"٢-٦الرتبة " "CLASS 6-2"عبارة  )ج( 

 عبوة؛آخر رقمين من سنة تصنيع ال )د( 

الدولـة التي رخصت تخصيص العلامة، التي تبينها العلامة المميزة للمركبات ذات              )ه( 
 المحركات في المرور الدولي؛

اسـم الصـانع أو غـير ذلك من العلامات المميزة للعبوة حسبما تحدده السلطة                )و( 
 المختصة؛

 مباشرة "U" يلزم إدراج حرف ٦-١-٥-٣-٦في العبوات التي تستوفي اشتراطات  )ز( 
 . أعلاه) ب(بعد الرمز المطلوب في البند 

؛ وكل علامة من العلامات التي )ز(إلى ) أ (٢-٤-٣-٦يطبق وضع العلامات بالتسلسل المبين في  ٣-٤-٣-٦
يلزم وضعها بموجب هذه الفقرة الفرعية يجب أن تكون منفصلة عن الأخرى بصورة واضحة، على سبيل المثال، بوضع 

 .٤-٤-٣-٦وعلى سبيل المثال، انظر .  ترك مسافة، كيما يسهل التعرف عليهاشرطة مائلة أو

وتوضـع أية علامة إضافية ترخص بها سلطة مختصة بحيث تبقى أجزاء العلامة مميزة على الوجه                 
 . ١-٤-٣-٦الصحيح حسبما هو وارد في 

u 
n 
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 أمثلة العلامات  ٤-٤-٣-٦

   4G/CLASS 6.2/06   د(و) ج(و) ب(و) أ( ٢-٤-٣-٦حسبما هو وارد في ( 
   S/S-9989-ERIKSSON  و(و ) ه (٢-٤-٣-٦حسبما هو وارد في( 

 اشتراطات اختبارات العبوات  ٥-٣-٦

 أداء الاختبارات وتواترها ١-٥-٣-٦

يختـبر النموذج التصميمي لكل عبوة على النحو المنصوص عليه في هذا الفصل وفقاً للإجراءات           ١-١-٥-٣-٦
 .المختصةالتي حددتها السلطة 

يجـب أن يجـتاز كل نموذج تصميمي للعبوات بنجاح الاختبارات الموصوفة في هذا الفصل قبل       ٢-١-٥-٣-٦
ويحدد النموذج التصميمي للعبوة حسب تصميم صنعها وحجمها والمواد التي تصنع منها وسمكها وطريقة . استخدامها

كما يشمل ذلك العبوات التي لا تختلف عن النموذج . التصنيع والتعبئة، ولكن يجوز أن يشمل معالجات شتى لسطحها
 .أقل التصميمي إلا في أن ارتفاعها

 .تكرر الاختبارات على عينات من الإنتاج على فترات تحددها السلطة المختصة ٣-١-٥-٣-٦

تكـرر الاختبارات بعد كل تعديل يغير تصميم صنع العبوة أو المواد التي تصنع منها أو طريقة                  ٤-١-٥-٣-٦
 .نيعهاتص

يجـوز للسلطة المختصة أن تسمح بالاختبار الاختياري للعبوات التي لا تختلف إلا بصورة طفيفة     ٥-١-٥-٣-٦
عن نموذج تم اختباره، على سبيل المثال، أحجام أصغر أو أوزان صافية أقل للأوعية الأولية؛ ولعبوات مثل الاسطوانات 

 .والصناديق تكون أبعادها الخارجية أصغر قليلاً

يمكن تجميع الأوعية الأولية لأي نموذج داخل عبوة ثانوية ونقلها بدون اختبار في العبوة الخارجية  ٦-١-٥-٣-٦
 :الصلبة بالشروط التالية

 ٢-٢-٥-٣-٦أن تجتاز العبوة الخارجية الصلبة بنجاح الاختبار المنصوص عليه في  )أ( 
 ؛)زجاج مثلاً(مع وجود أوعية أولية سهلة الكسر 

 يـتجاوز إجمـالي الـوزن الكلي لمجموع الأوعية الأولية نصف الوزن الإجمالي        لا )ب( 
 أعلاه؛) أ(للأوعية الأولية المستخدمة في اختبار السقوط المبين في 

لا يقـل سمك مواد التوسيد فيما بين الأوعية الأولية وبين الأوعية الأولية وخارج              )ج( 
 التي اختبرت أصلاً؛ وفي حالة استخدام وعاء أولي   العـبوة الـثانوية عن السمك المناظر في العبوة        

واحد في الاختبار الأصلي، لا يقل سمك التوسيد بين الأوعية الأولية عن سمك التوسيد بين خارج                
وفي حالة استخدام أوعية أولية أقل أو أصغر        . العـبوة الثانوية والوعاء الأولي في الاختبار الأصلي       

، توضع مواد إضافية كافية لملء      ) التي استخدمت في اختبار السقوط     بالمقارنة مع الأوعية الأولية   (
 الفراغات؛ 

u
n 
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 وهي ٦-٥-١-٦تجـتاز العبوة الخارجية الصلبة بنجاح اختبار التستيف المبين في    )د( 
ويعتمد الوزن الإجمالي للعبوات المتماثلة على الوزن الكلي للعبوات التي استخدمت في            . فارغـة 

 أعلاه؛) أ( في اختبار السقوط المبين

في حالـة الأوعية الأولية التي تحتوي سوائل، توضع كمية كافية من المواد الماصة               )ه ( 
 لامتصاص كامل كمية السائل التي تحتويها الأوعية؛

إذا كان من المعتزم أن تحتوي العبوة الخارجية الصلبة أوعية أولية للسوائل ولم تكن  )و( 
زم أن تحتوي أوعية أولية للمواد الصلبة ولم تكن مانعة للتنخيل،           مانعة للتسرب، أو كان من المعت     

وجـب توفير وسيلة لاحتواء أي محتويات سائلة أو صلبة في حالة التسرب في شكل بطانة مانعة                 
 للتسرب أو كيس من البلاستيك أو أي وسيلة أخرى فعالة للاحتواء؛

، توضع علامات على    )و(  إلى) أ (٢-٤-٣-٦بالإضـافة إلى العلامات المبينة في        )ز( 
 ).ز (٢-٤-٣-٦العبوات وفقاً للبند 

يجـوز للسلطة المختصة طلب إثبات، عن طريق إجراء اختبارات وفقاً لهذا الفرع، أن العبوات                ٧-١-٥-٣-٦
 .المنتجة بأرقام مسلسلة مستوفية لاشتراطات اختبارات النموذج التصميمي

لمختصة، عدة اختبارات على عينة واحدة، شريطة عدم تأثر  يمكـن أن تجـرى، بموافقة السلطة ا        ٨-١-٥-٣-٦
 .صحة نتائج الاختبارت

  إعداد العبوات للاختبار  ٢-٥-٣-٦

تجهز عينات كل عبوة كما لو كانت في حالة النقل، ولكن يستعاض عن المادة المعدية السائلة أو  ١-٢-٥-٣-٦
ويملأ الوعاء الأولي إلى ما لا يقل . مانع للتجمد/ س بماء ١٨º-الجامدة بماء أو، حين تكون درجة التكييف محددة عند

 .  في المائة من سعته٩٨عن 

 للاختبار  ٠,٩٥محلول مانع للتجمد بحد أدنى للوزن النوعي مقداره         /الماء"يشمل  " الماء"مصطلح   :ملاحظة
 ".  س١٨º-عند درجة 
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 الاختبارات وعدد العينات اللازمة ٢-٢-٥-٣-٦

 للازمة لأنواع العبواتالاختبارات ا

 )أ(نوع العبوة الاختبارات اللازمة
 الوعاء الأولي

 التستيف
 الثقب ٦-٥-١-٦

 السقوط الإضافي
٣-٦-٣-٥-٣-٦

 السقوط
٣-٥-٣-٦ 

التكييف 
 البارد

٣-٥-٣-٦
-٢-٦ 

 رذاذ الماء
٣-٥-٣-٦

-١-٦ 
عدد العينات  عدد العينات  دد العينات ع عدد العينات عدد العينات

مواد 
 أخرى

مواد 
بلاستيكية

العبوة الخارجية 
 الصلبة

٥ ٥ ١٠ ٢  × 
  × ٥ صفر ٥ ٢

صندوق خشب  
 رقائقي

٣ ٣ ٦ ٢  × 
  × ٣ صفر ٣ ٢

اسطوانة خشب  
 رقائقي

 ×  صفر ٥ ٥ ٢
  × صفر ٥ ٥ ٢

صـــــندوق 
 بلاستيك

 ×  صفر ٣ ٣ ٢
  × صفر ٣ ٣ ٢

تنكة /اسـطوانة 
 بلاستيك

 ×  صفر ٥ ٥ ٢
  × صفر صفر ٥ ٢

صناديق من مواد   
 أخرى

 ×  رصف ٣ ٣ ٢

 
 

لازم عـلى ثلاث
ــندما ــنات ع عي
يكـون الاختبار
عـلى عبوة توضع

"U"عليها علامة   

حسـبما هو مبين
٦-١-٥-٣-٦في  

الــتي تـــتعلق
 .بالأحكام المحددة

٢ 

 
 
 

ــنة ــلى عي لازم ع
واحدة عندما يكون
القصد من العبوة أن

 .تعبأ بثلج جاف

  × صفر صفر ٣
ــطوانات / اسـ

تنكات من مواد   
 أخرى

 .فئات العبوات لأغراض الاختبار وفقاً لنوع العبوة وخواص مادتها" نوع العبوة"يحدد  )أ(

في الحـالات التي يكون فيها الوعاء الأولي مصنوعاً من مادتين أو أكثر، تحدد المادة الأكثر عرضة                  :١ملاحظة 
 . المناسبللتلف نوع الاختبار

 .لا تؤخذ مادة العبوات الثانوية في الاعتبار عند اختيار الاختبار أو التكييف للاختبار :٢ملاحظة 

 :تفسير لاستخدام الجدول 

إذا كانت العبوة اللازم اختبارها تتألف من صندوق خارجي مصنوع من الخشب الرقائقي مع وعاء أولي من    
قبل الإسقاط ويجب تهيئة خمس أخرى      ) ١-٦-٣-٥-٣-٦انظر  (تبار رذاذ الماء    البلاستيك، يجب أن تخضع خمس عينات لاخ      

وإذا كان القصد من العبوة أن تعبأ بثلج جاف يجب أيضاً إسقاط            . قبل الإسقاط ) ٢-٦-٣-٥-٣-٦انظـر   ( س   ١٨º-إلى  
 . ٣-٦-٥-٣-٦في لما هو مبين عينة واحدة أخرى خمس مرات بعد التهيئة وفقاً 

وفيما يتعلق بالعبوات . ٤-٥-٣-٦ و٣-٥-٣-٦دة للنقل للاختبارات المبينة في وتخضع العبوات المع
الخارجـية، تتصل العناوين الواردة في الجدول بالخشب الرقائقي أو بالمواد الأخرى المماثلة التي يمكن أن يتأثر أداؤها                 

ة منخفضة؛ والمواد الأخرى مثل     بسرعة بالرطوبة؛ والمواد البلاستكية التي يمكن أن تصاب بالهشاشة عند درجة حرار           
 . الفلزات التي لا يتأثر أداؤها بالرطوبة أو درجة الحرارة
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 اختبار السقوط ٣-٥-٣-٦

تخضع العينات للسقوط الحر من ارتفاع تسعة أمتار على سطح غير مرن وأفقي وضخم وصلب وفقاً  ١-٣-٥-٣-٦
 .٤-٣-٥-١-٦لما هو وارد في 

 :في شكل صندوق يجب إسقاط خمس منها بالتتابع في الاتجاهات التاليةعندما تكون العينات  ٢-٣-٥-٣-٦

 منبسطة على القاعدة؛ )أ( 

 منبسطة على القمة؛ )ب( 

 منبسطة على أطول جانب؛ )ج( 

 منبسطة على أقصر جانب؛ )د( 

 .على ركن  ) ه( 

 :في الاتجاهات التاليةعندما تكون العينات في شكل اسطوانة؛ يجب إسقاط ثلاثة منها بالتتابع  ٣-٣-٥-٣-٦

 مائلة على الحافة العليا بحيث يكون مركز الثقل واقعاً فوق نقطة الارتطام مباشرة؛ )أ( 

 مائلة على الحافة السفلى؛ )ب( 

 .منبسطة على الجانب ) ج( 

مية، ألا  وعلى الرغم من أنه يجب إطلاق العينة في الاتجاه اللازم، فإنه من المقبول، لأسباب أيرودينا               ٤-٣-٥-٣-٦
 .يحدث الارتطام في ذلك الاتجاه

التي ) الأوعية الأولية (يجب، بعد تتابع السقوط المناسب، ألا يكون هناك تسرب من الوعاء الأولى              ٥-٣-٥-٣-٦
 .الماصة في العبوة الثانوية/تحميها مواد التوسيد

 الإعداد الخاص لعينة التجربة التي تخضع لاختبار السقوط ٦-٣-٥-٣-٦

  اختبار رذاذ الماء-  الخشب الرقائقي ١-٦-٣-٥-٣-٦

يجري إخضاع العينة لرذاذ ماء يحاكي التعرض لسقوط        : العـبوات الخارجية المصنوعة من الخشب الرقائقي      
 . ١-٣-٥-٣-٦وتخضع بعد ذلك للاختبار المبين في .  سم تقريباً في الساعة لمدة ساعة واحدة على الأقل٥مطر قدره 

  التكييف البارد- البلاستيكية   المواد٢-٦-٣-٥-٣-٦

درجة حرارة عينة الاختبار تخفض : الأوعـية الأولـية أو العبوات الخارجية المصنوعة من البلاستيك       
 دقيقة من إبعادها عن ذلك الجو تخضع        ١٥ ساعة وخلال    ٢٤ْ س أو أقـل لفـترة لا تقل عن           ١٨-ومحـتوياتها إلى    

 . ساعات٤ي العينة على ثلج جاف، تخفض فترة التكييف إلى وحيثما تحتو. ١-٣-٥-٣-٦المبين في  للاختبار
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  اختبار سقوط إضافي-  العبوات المعتزم أن تحتوي على ثلج جاف ٣-٦-٣-٥-٣-٦

عـندما يكـون المقصـود من العبوة أن تحتوي على ثلج جاف، يجب أن يجرى عليها اختبار إضافي        
وتخزن عينة واحدة   . ٢-٦-٣-٥-٣ أو   ١-٦-٣-٥-٣-٦، وعند الاقتضاء في     ١-٣-٥-٣-٦للاختبار المحدد في    

 التي من الأرجح أن تؤدي إلى ٢-٣-٥-٣-٦إلى أن يـذوب الثلج الجاف ثم تسقط في أحد الاتجاهات الموصوفة في       
 . تلف العبوة

 اختبار الثقب  ٤-٥-٣-٦

  كغم أو أقل٧العبوات التي تبلغ كتلتها الإجمالية    ١-٤-٥-٣-٦

 كغم على   ٧ويسقط قضيب فولاذي اسطواني تبلغ كتلته       .  منبسط توضع العينات على سطح صلب    
 مم، إسقاطاً عمودياً تحت تأثير ثقله من        ٦ مم ولا يتجاوز نصف قطر حروف طرف التصادم          ٣٨الأقـل، وقطـره     

وتوضع عينة واحدة على قاعدتها، وتوضع عينة       . ارتفاع متر واحد يقاس من طرف التصادم إلى سطح تصادم العينة          
وفي كل حالة، يوجه القضيب الفولاذي بحيث يصطدم        .  اتجاه عمودي على الاتجاه المستخدم في العينة الأولى        ثانية في 

وعقب كل تصادم يمكن قبول اختراق العبوة الثانوية بشرط ألا يحدث أي تسرب من الوعاء               . مـع الوعـاء الأولي    
 ؛)الأوعية الأولية(

  كغم٧الية العبوات التي تتجاوز كتلتها الإجم  ٢-٤-٥-٣-٦

ويوضع القضيب رأسياً على سطح صلب      . تسـقط العينات على طرف قضيب فولاذي اسطواني        
ويخرج القضيب من السطح    .  مم ٦ مم وألا يتجاوز نصف قطر حروف الطرف العلوي          ٣٨ويكون قطره   . منبسـط 

 للعبوة الخارجية ويكون حدها     والسطح الخارجي ) الأوعية الأولية (مسافة لا تقل عن المسافة بين مركز الوعاء الأولي          
وتسقط عينة واحدة إسقاطاً رأسياً حراً على أن يكون وجهها العلوي في الاتجاه الأكثر انخفاضاً من .  مم٢٠٠الأدنى 

وتسقط عينة ثانية من نفس الارتفاع في اتجاه عمودي على الاتجاه . ارتفاع متر واحد يقاس من قمة القضيب الفولاذي
وفي كل حالة، توجه العبوة بحيث يكون القضيب الفولاذي قادراً على اختراق الوعاء .  العينة الأولىالمستخدم في حالة

 . وعقب كل تصادم، يكون نفاذه في العبوة الثانوية مقبولاً شريطة ألا يحدث أي تسرب). الأوعية الأولية(الأولي  

 تقرير الاختبار ٥-٥-٣-٦

 :تمل على البيانات التالية على الأقل، ويتاح لمستخدمي العبوةيوضع تقرير خطي للاختبار يش ١-٥-٥-٣-٦

 اسم وعنوان مرفق الاختبار؛ -١ 

 اسم وعنوان مقدم الطلب؛ -٢ 

 تعيين محدد لتقرير الاختبار؛ -٣ 

 تاريخ الاختبار والتقرير؛ -٤ 

 صانع العبوة؛ -٥ 
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 ، بما  .)غلاق، السمك الخ  مثل الأبعاد، المواد، وسائل الإ    (وصف النموذج التصميمي للعبوة      -٦ 
 ، ويجوز أن يشتمل الوصف على رسم       )مثل التشكيل بالطرق  (في ذلـك أسلوب الصناعة        
 ؛)صور( أو صورة /و) رسومات(  

 السعة القصوى؛  -٧ 

 محتويات الاختبار؛ -٨   

 أوصاف الاختبار ونتائجه؛ -٩ 

 .يوقع تقرير الاختبار مع بيان اسم ومراكز صاحب التوقيع -١٠ 

   يجب أن يشتمل تقرير الاختبار على بيانات بأن العبوة قد أعدت للنقل واختبرت وفقاً للاشتراطات ٢-٥-٥-٣-٦
وتتاح نسخة من   . المناسبة في هذا الفصل، وأن استخدام طرائق أو مكونات عبوة تعبئة أخرى قد تجعلها غير صالحة               

 . تقرير الاختبار للسلطة المختصة
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 ٤-٦الفصل 

  ٧ بناء واختبار واعتماد طرود ومواد الرتبة اشتراطات

 )محجوزة( ١-٤-٦

 اشتراطات عامة ٢-٤-٦

ضافة إلى  لإوبا. تلته وحجمه وشكله بحيث يمكن نقله بسهولة وأمان       من حيث ك  يصـمم الطرد     ١-٢-٤-٦
 .ذلك يصمم الطرد بحيث يمكن تأمينه بطريقة مناسبة داخل أو فوق وسيلة النقل أثناء الرحلة

بة على الطرد عند استخدامها      أي ملحقات رفع مركّ    تخفقيكـون التصـميم مناسباً بحيث لا         ٢-٢-٤-٦
 إخفاقبالطـريقة المقـررة لها، وأن يظل الطرد قادراً على استيفاء الاشتراطات الأخرى في هذه اللائحة إذا حدث                   

 .شسلوب النتأوتراعى في التصميم عوامل الأمان المناسبة لتغطية الرفع ب. للملحقات

 أو سمات أخرى تضاف إلى سطح الطرد الخارجي والتي يمكن استخدامها لرفع الطرد ملحقاتأي  ٣-٢-٤-٦
ها أو التصرف   نزع، أو بطريقة تمكن من      ٢-٢-٤-٦تصمم بطريقة تسمح بتحمل كتلته وفقاً للاشتراطات المبينة في          
 .فيها بأي أسلوب آخر يجعل استخدامها غير ممكن أثناء النقل

 تصمم الطرود وتصقل ليكون سطحها الخارجي خالياً من النتوءات ويمكن  عملياً،مكانقدر الإبو ٤-٢-٤-٦
 . التلوث بسهولةازال عنهأن يُ

 .يصمم السطح الخارجي للطرد بطريقة تحول دون تجمع المياه واحتجازها عملياً، قدر الإمكانبو ٥-٢-٤-٦

 . من أمان الطردصلا تنتقون جزءاً من الطرد أي سمات تضاف إلى الطرد وقت النقل ولا تك ٦-٢-٤-٦

 قد يحصل في ظروف     هتزازي أو رنين ا   هتزازيكون الطرد قادراً على تحمل تأثير أي تسارع أو ا          ٧-٢-٤-٦
 ـالـنقل ال    المركبة على مختلف الأوعية أو المساس بسلامة الطرد         غلاق الإ وسائل دون المساس بكفاءة أي من       ،ةعادي

 وغيرها من أدوات الربط والتثبيت بطريقة تضمن        والمسامير الملولبة  تصمم الصواميل    ،وعلى وجه الخصوص  . ككـل 
 .عدم ارتخائها أو انفكاكها بصورة عفوية حتى ولو استخدمت مراراً

تكـون المـواد الـتي تصنع منها الطرود وكل عنصر أو مركب من عناصرها ومركباتها متوافقة فيزيائياً                   ٨-٢-٤-٦
 .ويؤخذ في الاعتبار سلوكها لدى التعرض للإشعاع. ها ومع المحتوى المشعوكيميائياً فيما بين

ة من التشغيل المشعتحمى جميع الصمامات التي يمكن من خلالها أن تتسرب بخلاف ذلك المحتويات  ٩-٢-٤-٦
 .غير المرخص به

 في  تواجهباً ما   المحيطة التي غال  والضغوط  تؤخـذ في الاعتبار لدى تصميم الطرد درجات الحرارة           ١٠-٢-٤-٦
 .ةعاديظروف النقل ال

 المواد المشعة التي لها خصائص خطيرة أخرى تؤخذ تلك الخصائص في الاعتبار لدى              في حالـة  و ١١-٢-٤-٦
 .٥-١-٩-١-٤ و٢-٣-٠-٢، و١-٣-٠-٢تصميم الطرد؛ انظر 
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ووصفاً لأنواع يقـدم الصانعون والموزعون التالون للعبوات معلومات عن الإجراءات التي تتبع،          ١٢-٢-٤-٦
وأي عناصر أخرى لازمة لضمان أن تكون ) بما في ذلك الوسائد أو الحشوات المطلوبة   (وأبعـاد وسـائل الإغـلاق       

 .العبوات كما هي مقدمة للنقل قادرة على اجتياز اختبارات الأداء المنطبقة في هذا الفصل

 اًاشتراطات إضافية للطرود المنقولة جو ٣-٤-٦

 عندما تبلغ   س٥٠º لقابلة للتأثر  درجة حرارة السطوح ا    زلا تتجاو ،  اًرود التي ستنقل جو   في حالة الط   ١-٣-٤-٦
 .بدون أخذ التعرض لأشعة الشمس في الاعتبارس ٣٨º ةرارة المحيطالحدرجة 

 بشكل يسمح بالحفاظ على سلامة المحتوى إذا ما تعرضت تلك     جواًتصـمم الطرود التي ستنقل       ٢-٣-٤-٦
 .س٥٥º+وس ٤٠º-محيطة تتراوح بين الطرود لدرجات حرارة 

قادرة على تحمل ضغط داخلي يولد فرقاً في     جواً تي ستنقل  الطرود الحاوية للمواد المشعة ال     تكون ٣-٣-٤-٦
 . كيلوباسكال٩٥الضغط لا يقل عن ضغط التشغيل الطبيعي الأقصى مضافاً إليه 

 اشتراطات للطرود المستثناة ٤-٤-٦

 بالإضافة إلى   ٢-٤-٦في الاشتراطات المبينة في     ستو النحو الذي ي   تصـمم الطرود المستثناة على     
 . فيما لو شحنت جوا٣ً-٤-٦الاشتراطات المبينة في 

 اشتراطات للطرود الصناعية ٥-٤-٦

يجب ، و ٢-٧-٤-٦ وفي   ٢-٤-٦ الاشتراطات المبينة في     IP-3 و IP-2 و IP-1تستوفي الطرود من الأنواع      ١-٥-٤-٦
 .جواً بالنسبة إلى الطرود المنقولة ٣-٤-٦ء، الاشتراطات الإضافية المبينة في أن تستوفي، عند الاقتضا

  ٤-١٥-٤-٦ن  ـي الفقرتي ـت للاختبارات المبينة ف   ـخضع إذا   ،IP-2من النوع    تكـون الطرود   ٢-٥-٤-٦
 :،كفيلة بمنع٥-١٥-٤-٦و

 فقدان أو تشتت المحتويات المشعة؛ )أ( 

 أي سطح خارجي في ىالمائة عل في ٢٠تتجاوز الأقصى مستوى الإشعاع في زيادة  )ب( 
 .الطرد

 .١٥-٧-٤-٦ إلى ٢-٧-٤-٦ جميع الاشتراطات المبينة في IP-3تستوفي الطرود من النوع  ٣-٥-٤-٦

 IP-3 وIP-2 لطرود من النوعينلاشتراطات بديلة  ٤-٥-٤-٦

 :شريطة أن IP-2النوع من يمكن استخدام الطرود بوصفها طروداً  ١-٤-٥-٤-٦

 ؛١-٥-٤-٦الاشتراطات المبينة في تستوفي  )أ( 

 من هذه اللائحة؛ ١-٦ لفي الفص المبينة بحيث تستوفي الاشتراطاتتصمم  )ب( 
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، ١-٦ في الفصل    II و Iالمطلوبة لمجموعتي التعبئة     لو اجتازت الاختبارات     ،أن تحـول   )ج( 
 :دون حدوث 

 فقدان أو تشتت المحتويات المشعة؛ `١`

 . أي سطح خارجي في الطردىالمائة عل في ٢٠الأقصى تتجاوز الإشعاع مستوى في يادة ز `٢`

 : شريطة أنIP-3وأ IP-2من النوعين   كطرودالصهاريج النقالةيجوز كذلك أن تستخدم  ٢-٤-٥-٤-٦

 ؛١-٥-٤-٦ الاشتراطات المبينة في تستوفي )أ( 

وقادرة على   ئحة،هذه اللا  من   ٧-٦ لفي الفص  المبينة    بحيث تستوفي الاشتراطات   تصمم )ب( 
  كيلوباسكال؛٢٦٥ مقداره اختبار ضغط تحمل

 أو  الإستاتيجهاد  الإيتم توفيره من تحمل     إضافي  تصـمم بطريقة تمكن أي تدريع        )ج( 
ه القدرة على الحيلولة دون     ـية وتكون ل  عادينجم عن المناولة وظروف النقل ال     الذي   الديـنامي 
 أي سطح خارجي    ىعلمستوى الإشعاع   لأقصى  في الحد ا    في المائة  ٢٠ تتجاوز   زيـادة حـدوث   

 .للصهاريج النقالة

 لنقل السوائل   IP-3 وأ IP-2 كطرود من النوعين     الصهاريج النقالة يمكـن اسـتخدام صـهاريج غير         ٣-٤-٥-٤-٦
 دولـي الج ـورد ف حسبما   LSA-II  والثانية LSA-Iمن المواد ذات النشاط النوعي المنخفض من المجموعة الأولى           والغازات

 : شريطة أن٤-٢-٩-١-٤

 ؛١-٥-٤-٦تستوفي الاشتراطات الواردة في  )أ( 

تصـمم بحيـث تستوفي الاشتراطات المبينة في اللوائح الإقليمية أو الوطنية لنقل البضائع               )ب( 
  كيلوباسكال؛٢٦٥الخطرة وأن تكون قادرة على تحمل اختبار ضغط مقداره 

ر لها من تحمل الإجهاد الإستاتي أو الدينامي        تصـمم بطريقة تمكن أي تدريع إضافي يوف        ) ج( 
 في المائة في الحد الأقصى لمستوى       ٢٠ينجم عن المناولة وظرف النقل العادية ومنع حدوث زيادة تتجاوز           

 .الإشعاع على أي سطح خارجي للصهاريج

 : شريطة أنIP-3  أوIP-2 كطرود من النوعين الشحنيمكن أيضاً استخدام حاويات  ٤-٤-٥-٤-٦

 ؛صلبةيقتصر المحتوى المشع على المواد ال )أ( 

 ؛١-٥-٤-٦تستوفي الاشتراطات المبينة في  )ب( 

 ISO 1496-1:1990 للتوحيد القياسي المعيار الدولي تصـمم بصـورة مستوفية لمواصفات    )ج( 
  "حاويات البضائع العامة  :  الجـزء الأول   - المواصـفات والاختـبار      - الشـحن  حاويـات    ١السلسـلة   "

(Series 1 Freight Containers - Specifications and Testing - Part 1: General Cargo Containers) 
تلك الوثيقة   وتصمم بطريقة تمكنها، إذا ما خضعت للاختبارات المبينة في        . باسـتثناء الأبعـاد والتصنيفات    

 : حدوثدونيلولة ية، من الحعادوتعرضت للتسارع في ظروف النقل ال
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 و تشتت المحتوى المشع؛فقدان أ `١`

 أي سطح خارجي في حاويات       على في مستوى الإشعاع   في المائة    ٢٠زيادة تتجاوز    `٢`
 .الشحن

 :شريطة أن IP-3 أو IP-2كذلك يمكن أن تستخدم الحاويات الوسيطة المعدنية كطرود من النوعين  ٥-٤-٥-٤-٦

  و؛١-٥-٤-٦تستوفي الاشتراطات المبينة في  )أ( 

 ـ   )ب(  هذه اللائحة،   من   ٥-٦ لفي الفص  المبينة   شتراطاتورة مستوفية للا  تصـمم بص
تحول، إذا ما خضعت للاختبارات المبينة في هذا الفصل،         ، وأن   IIأو   Iبمجموعة التعبئة   المـتعلقة   

 :ولكن مع اجراء اختبار السقوط في أكثر الاتجاهات إتلافاً، دون حدوث

  المشع؛ىفقدان أو تشتت المحتو `١`

على أي سطح    ستوى الإشعاع لم  الحد الأقصى  في في المائة    ٢٠ تـتجاوز    زيـادة  `٢`
 .للحاويات الوسيطةخارجي 

 لطرود التي تحتوي سادس فلوريد اليورانيوملاشتراطات  ٦-٤-٦

تستوفي الطرود المصممة لاحتواء سادس فلوريد اليورانيوم الاشتراطات المبينة في أماكن أخرى من  ١-٦-٤-٦
، يعبأ سادس ٤-٦-٤-٦باستثناء ما هو مسموح به في و. الخواص الإشعاعية والانشطارية للمادةهذه اللائحة بشأن   

  للتوحيد القياسي    الدولي رفي المعيا  وفقاً للأحكام المبينة      كغم أو أكثر   ٠,١ بكميات من    فلوريـد اليورانـيوم وينقل    
ISO 7195:1993"  ادس فلوريد اليورانيوم ـة سـتعبـئ)UF6(٢-٦-٤-٦ في الفقرتين للاشتراطات المبينة ، ووفقاً" لنقله  

 . ٣-٦-٤-٦و

 أو أكثر من سادس فلوريد اليورانيوم بطريقة تستوفي       م كغ ٠,١يصـمم كـل طـرد يحـتوي          ٢-٦-٤-٦
 :الاشتراطات التالية

جهاد غير  إ بدون تسريب وبدون     ٢١-٤-٦أن يجـتاز الاختبار البنيوي المبين في         )أ( 
 ؛ISO 7195:1993 للتوحيد القياسي المعيار الدوليمقبول على النحو المبين في 

؛ بدون فقدان أو تشتت سادس فلوريد       ٤-١٥-٤-٦المبين في    السقوط   أن يجتاز اختبار   )ب( 
 اليورانيوم؛

 . دون حدوث تمزق في نظام الاحتواء٣-١٧-٤-٦المبين في الحراري أن يجتاز الاختبار  )ج( 

 وسائل أو أكثر من سادس فلوريد اليورانيوم ب       م كغ ٠,١ء  لا تـزود الطـرود المصممة لاحتوا       ٣-٦-٤-٦
 .لتخفيف الضغط

 أو أكثر من م كغ٠,١يمكن، رهناً بموافقة السلطات المختصة، أن تنقل الطرود المصممة لاحتواء         ٤-٦-٤-٦
 :سادس فلوريد اليورانيوم في الحالات التالية
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 الدولي ر غير تلك المبينة في المعياللمعايير الدولية أو الوطنيةإذا كانت مصممة وفقاً  )أ( 
 شريطة الحفاظ على مستوى مماثل من الأمان؛ ISO 7195:1993 القياسي للتوحيد

جهاد غير مقبول ضغط اختبار أقل إ تتحمل بدون تسريب وبحيث مصممة كانتإذا  )ب( 
 ؛٢١-٤-٦ في المبيناباسكال على النحو غ مي٢,٧٦من 

 أو أكثر من سادس فلوريد      م كغ ٩ ٠٠٠حتواء  في حالـة الطـرود المصـممة لا        )ج( 
 .)ج(٢-٦-٤-٦اليورانيوم، إذا كانت الطرود لا تستوفي الاشتراطات المبينة في 

 . ٣-٦-٤-٦ إلى ١-٦-٤-٦وفي جميع الحالات الأخرى، تستوفي الاشتراطات المبينة في 

  Aاشتراطات للطرود من النوع  ٧-٤-٦

 ٢-٤-٦  بالاشتراطات العامة المبينة فيستوفيالنحو الذي ي على Aتصـمم الطـرود من النوع     ١-٧-٤-٦
  إلى ٢-٧-٤-٦، وكذلك الاشتراطات المبينة في       جـواً   إذا كانـت مـنقولة     ٣-٤-٦والاشـتراطات المبيـنة في      

١٧-٧-٤-٦: 

 . سم١٠جمالي للطرد عن لإلبعد الخارجي االحد الأدنى للا يقل  ٢-٧-٤-٦

بسهولة للكسر  ، كالختم مثلاً، التي لا تكون قابلة        سماتد ال يشـمل الجزء الخارجي للطرد أح      ٣-٧-٤-٦
 .، دليلاً على أن الطرد لم يفتحتكون سليمة ،مدوتق

هذه الملحقات، في ظروف النقل      مثبتة على الطرد بطريقة لا تقلل فيها قوى          ملحقاتتصمم أي    ٤-٧-٤-٦
 . ئحةهذه اللا لاشتراطات المبينة فيل الطرد إمكانية استيفاء من العادية والظروف المفضية إلى حوادث،

 فـيما يتعلق بمكونات الطرد توضع في الحسبان لدى تصميم الطرد درجات حرارة تتراوح بين                ٥-٧-٤-٦
-٤٠º٧٠+ و سºالاهتمام لاحتمالات تلف    يولىويـولى الاهتمام لدرجات التجمد فيما يتعلق بالسوائل، كما          . س 

 .عرضت لدرجات حرارة معينةالمواد التي يصنع منها الطرد إذا ما ت

تكون تقنيات التصميم والتصنيع مستوفية للمعايير الوطنية أو الدولية أو لاشتراطات أخرى تقبلها  ٦-٧-٤-٦
 .السلطة المختصة

 بصورة عرضية   ا لا يمكن فتحه   ة قفل ثابت  بوسيلةيشتمل التصميم على نظام احتواء يغلق بإحكام         ٧-٧-٤-٦
 .أو بضغط ينشأ داخل الطرد

 .  الخاص مكوناً من مكونات نظام الاحتواءشكليمكن أن تعتبر المواد المشعة ذات ال ٨-٧-٤-٦

 قفل  بوسيلةإذا كان نظام الاحتواء يشكل وحدة مستقلة عن الطرد، يكون قابلاً للغلق بإحكام               ٩-٧-٤-٦
 . عن أي جزء آخر من الطردة مستقلةثابت

 تصميم أي عنصر من العناصر المكونة لنظام الاحتواء،          في ، يؤخذ في الاعتبار   ،حيـثما أمكـن    ١٠-٧-٤-٦
شعاع وكذلك انبعاث الغازات المتولدة     للإالانحلال الكيميائي للسوائل ولغيرها من المواد الحسّاسة الأخرى بالتعرض          

 .شعاعللإ والانحلال الكيميائي بالتعرض ئيةعن التفاعلات الكيميا
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 ٦٠ إذا انخفض الضغط المحيط إلى  المحتوى المشع للطرد  ى احتجاز   يكـون نظام الاحتواء قادراً عل      ١١-٧-٤-٦
 . كيلوباسكال

 بوسيلة إغلاق   )صمامات التنفيس (تـزود جمـيع الصمامات باستثناء صمامات تخفيف الضغط           ١٢-٧-٤-٦
 . لاحتجاز أي مواد متسربة من الصمام

ره جزءاً من نظام الاحتواء     شعاعي الذي يطوق أحد مكونات الطرد باعتبا      لإيصـمم الـدرع ا     ١٣-٧-٤-٦
 يشكلان وحدة مستقلة ومكوناتهشعاعي لإوحيثما كان الدرع ا. بطـريقة تمنع انفصال هذا المكون عن الدرع بصورة عفوية         

 . في العبوة عن أي هيكل آخرة مستقلة قفل ثابتبوسيلةغلاقه بإحكام لإ قابلاً الإشعاعيوجب أن يكون الدرع 

 :دون حدوث ١٥-٤-٦ إذا أخضع للاختبارات المبينة في القسم ول،ة تحيصمم الطرد بطريق ١٤-٧-٤-٦

 ؛ المحتوى المشعّفقدان أو تشتت )أ( 

شعاع على أي سطح خارجي     لإستوى ا الحد الأقصى لم  في   في المائة    ٢٠زيـادة تتجاوز     )ب( 
 . لطردل

الطرد لاستيعاب التغيرات   ، يترك فراغ في أعلى      ةـلدى تصميم الطرد المخصص لنقل مواد مشعة سائل        ١٥-٧-٤-٦
 .الملء ات والتأثيرات الحركية ودينامييات درجة حرارة المحتوفي

  المصممة لاحتواء السوائلAالطرود من النوع  

 :، بما يليبالإضافة إلى ذلكمادة مشعة سائلة،  المصممة لاحتواء Aلطرود من النوع تفي ا ١٦-٧-٤-٦

 أعلاه إذا أخضع    )أ(١٤-٧-٤-٦ينة في    المب الشروطبمواصفات تلبي   أن تكـون     )أ( 
  و؛١٦-٤-٦الطرد للاختبارات المبينة في 

 :إما )ب( 

 وأن توضع  . بما يكفي من المواد الماصّة لامتصاص ضعفي حجم المحتوى السائل         أن تزوّد    `١` 
  أوهذه المواد الماصّة في موضع مناسب بحيث تلامس السائل في حال تسربه؛ 

 حتواء مؤلف من عناصر احتواء داخلية أولية وخارجية ثانوية          بـنظام ا   دوّأن تـز   `٢` 
مصممة لضمان احتجاز المحتوى السائل في عناصر الاحتواء الخارجية الثانوية حتى            

 .في حالة تسرب السائل من العناصر الداخلية الأولية

  المصممة لاحتواء الغازاتAالطرود من النوع   

 ـ ١٧-٧-٤-٦  المشع أو تشتته ى فقدان المحتو ذا قدرة على منعم لاحتواء الغازات الطرد المصم يكون   ب أن يج
 المصممة لاحتواء   A من هذا الاشتراط الطرود من النوع        تثنىوتس. ١٦-٤-٦ في حالـة اجتياز الاختبارات المبينة في      

 . غاز التريتيوم أو الغازات الخاملة
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 B(U)طرود من النوع للاشتراطات  ٨-٤-٦

 ، والاشتراطات المبينة في٢-٤-٦  بحيث تستوفي الاشتراطات المبينة فيB(U)د من النوع  تصـمم الطرو   ١-٨-٤-٦
  في  محدد هو باستثناء ما    ١٥-٧-٤-٦  إلى ٢-٧-٤-٦، والاشتراطات المبينة في     بطـريق الجو   في حالـة نقـلها       ٣-٤-٦
 .١٥-٨-٤-٦ إلى ٢-٨-٤-٦، وبالإضافة إلى الاشتراطات المبينة في )أ(١٤-٧-٤-٦

 أن  ٦-٨-٤-٦ و ٥-٨-٤-٦يصـمم الطـرد بطريقة تضمن في الظروف المحيطة المبينة في الفقرتين              ٢-٨-٤-٦
 على النحو المبين في الاختبارات عاديةالحرارة المولدة داخل الطرد من المحتويات المشعة لن تؤثر في ظلّ ظروف النقل ال      

 بشأن الاحتواء والتدريع إذا ما تركت بدون        المنطبقةاطات   بالاشتر لا يفي  تـأثيراً سيئاً في الطرد بحيث        ١٥-٤-٦ المبيـنة في  
 :ويولى اهتمام خاص لما قد ينجم عن ارتفاع درجات الحرارة من آثار قد تؤدي إلى ما يلي. مراقبة لفترة أسبوع واحد

 الترتيب، أو الشكل الهندسي، أو الحالة الفيزيائية للمحتويات المشعة، أو فيما لو             غـير تُ )أ( 
 قد تسبب تشوه أو انصهار      )مثل عناصر الوقود المغلف   (واد المشعة موضوعة في علبة أو وعاء        كانـت الم  

  أوالعلبة، أو الوعاء، أو المادة المشعة؛

 الحراري في مواد     الناتج عن الاختلاف    مـن كفاءة التغليف بسبب التمدد      تُقلّـل  )ب( 
  أو أو انصهارها؛شققهاشعاعي أو تلإالتدريع ا

 .تآكل إذا ما اتحدت معها الرطوبةع التُسرّ )ج( 

في الظروف  س  ٥٠º القابلة للتأثر ح الطرد   ويصـمم الطـرد بحيث لا تتجاوز درجة حرارة سط          ٣-٨-٤-٦
، وفي حالة عدم وجود عازل لا تتجاوز درجة حرارة السطوح القابلة للتأثر في العبوة               ٥-٨-٤-٦المحـيطة المبينة في     

٥٠ºستخدام الحصري الاالطرد بموجب، إلاّ إذا نقل  س. 

رارة الح، لا تتجاوز درجة     اًالطرود المنقولة جو  بشأن   ١-٣-٤-٦استثناء الاشتراطات المبينة في     ب ٤-٨-٤-٦
في   وجود عازلفي حالة عدمس ٨٥º  الاستخدام الحصريقابلة للتأثر أثناء النقل بموجبلطرد لح  وسطالقصوى لأي   

 الاعتبار الحواجز أو السواتر المتوخاة لحماية الأشخاص دون الحاجة وتؤخذ في. ٥-٨-٤-٦الظروف المحيطة المبينة في 
 .إلى إخضاع الحواجز أو السواتر لأي اختبار

 .س٣٨ºالحرارة المحيطة تكون يفترض أن  ٥-٨-٤-٦

 .٦-٨-٤-٦ في الجدول ددعلى النحو المح ظروف التعرض لأشعة الشمستكون يفترض أن  ٦-٨-٤-٦

 لمتعلقة بدرجة التعرض لأشعة الشمسالبيانات ا ٦-٨-٤-٦الجدول 

  ساعة في اليوم١٢التعرض لأشعة الشمس لمدة 
 الحالة شكل السطح ومكان وجوده )٢م/واط(

 ١  القاعدة-  المنقولة أفقياًنبسطةالسطوح الم صفر
 ٢  السطح العلوي-  المنقولة أفقياًنبسطةالسطوح الم ٨٠٠
 ٣ عمودياًالسطوح المنقولة  )أ(٢٠٠
 ٤  القاعدة-  أفقياًالتي لا تنقل نبسطةالسطوح الم )أ(٢٠٠
 ٥ بقية السطوح الأخرى )أ(٤٠٠

 .  الأجسام المجاورةمنيمكن كبديل استخدام دالة جيبية باعتماد معامل امتصاص وإهمال تأثير الانعكاس المحتمل  )أ( 
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 الاختبار الحراري المبينة في    يصمم الطرد المزود بوقاية حرارية على النحو الذي يفي باشتراطات            ٧-٨-٤-٦
 )أ(٢-١٧-٤-٦ و١٥-٤-٦ في ددة بحيث تظل هذه الوقاية فعالة إذا ما اخضع الطرد للاختبارات المح٣-١٧-٤-٦
ولا يبطل مفعول هذه الوقاية على السطح الخارجي للطرد         .  حسب الاقتضاء  ،)ج( و )ب(٢-١٧-٤-٦ ، أو )ب(و

 . الخدش أو خشونة المناولةبسبب التمزيق، أو القطع، أو الانزلاق، أو

 : لو أخضعيث إنهيصمم الطرد بح ٨-٨-٤-٦

   فإنـه يحـدّ من فقدان المحتويات المشعة إلى         ١٥-٤-٦ للاختـبارات المبيـنة في     )أ( 
 في الساعة؛ A2 ٦-١٠ما لا يتجاوز 

  ٣-١٧-٤-٦ و)ب(٢-١٧-٤-٦، و١-١٧-٤-٦ في ددةللاختــبارات المحــو )ب( 
 : فيالواردةالاختبارات بالإضافة إلى ، ٤-١٧-٤-٦و

 جاوز ولا تت  م كغ ٥٠٠، إذا مـا كانت كتلة الطرد لا تتجاوز          )ج(٢-١٧-٤-٦ `١`
  مقدرة على أساس الأبعاد الخارجية، وعندما       ٣م/كـغ ١ ٠٠٠ الإجمالـية كثافـته   

  أو مواد مشعة ذات شكل خاص؛A2 ١ ٠٠٠ أكبر منلا تكون محتوياته المشعة 

 ؛ الطرود الأخرى كافةفي حالة )أ(٢-١٧-٤-٦ `٢`

 :يستوفي الاشتراطات التالية

شعاع على بعد متر واحد من      لإأن يحـتفظ بالتدريع الكافي ليضمن عدم تجاوز مستوى ا          -
أقصى حد من المحتويات المشعة      ساعة عندما يحتوي الطرد   /ي سيفرت ل م ١٠سطح الطرد   

 التي صمم لاحتوائها؛

 ١٠ لى حد أقصاه  إة في ظرف أسبوع واحد       الفقدان المتراكم للمحتويات المشع    قـيد أن ي  -
A2 قيمة ولا يتجاوز٨٥-غاز الكريبتون ل  A2 لكافة النويدات المشعة الأخرى . 

  إلى ٤-٢-٢-٧-٢ من النويدات المشعة المختلفة تنطبق الأحكام المبينة في          مخالـيط  توجـد وحيـثما    
أمثال  ١٠ تساوي A2 (i)ة من ـم قيمة فعالداـ استخ٨٥- يمكن في حالة غاز الكريبتون باستثناء أنه ٦-٢-٢-٧-٢

A2 . ٢-١-٩-١-٤ التلوث الخارجي المبينة في ديراعي التقدير حدو،  أعلاه)أ(الفرعية الفقرة وفي الحالة المبينة في. 

 بحيث لا يحدث تمزق في نظام A2 105 شعاعيلإيصـمم الطرد المخصص لمحتويات مشعة يتجاوز نشاطها ا  ٩-٨-٤-٦
 .١٨-٤-٦خضع للاختبار المعزز للغمر بالماء المبين في الاحتواء لو أ

شعاعي المسموح بها على وجود مرشحات أو نظام        لإلا يعتمد الامتثال لحدود انطلاق النشاط ا       ١٠-٨-٤-٦
 . تبريد ميكانيكي

لا يشـتمل الطرد على نظام لتخفيف الضغط الناجم عن نظام الاحتواء يكون من شأنه إطلاق                 ١١-٨-٤-٦
 .١٧-٤-٦ و١٥-٤-٦ في ددةعة إلى البيئة في ظل الظروف السائدة في الاختبارات المحمواد مش

  الطرد تأثيراً  في قد تؤثر    قيماً في نظام الاحتواء     لاجهاديراعى في تصميم الطرد ألا يبلغ مستوى ا        ١٢-٨-٤-٦
 وأخضعضغط تشغيل عادي  تحت تأثير أقصى إذا كانالشروط المنطبقة، وذلك  استيفاء  على نحو تقصر معه عنضاراً

 .١٧-٤-٦ و١٥-٤-٦ في ددةلاختبارات المحل
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 . كيلوباسكال٧٠٠  مقدارهلا يتجاوز أقصى ضغط تشغيل عادي في الطرد ضغطا قياسياً ١٣-٨-٤-٦

 تضاف إلى المواد سماتيصـمم الطرد المحتوي مواد مشعة منخفضة التشتت بحيث لا يكون لأي       ١٤-٨-٤-٦
 أداء المواد في أي تأثير ضار عبوةمن المكونات الداخلية للأي  منها أو  لا تعتبر جزءاً  التي  المشـعة المنخفضـة التشتت      

 .المشعة المنخفضة التشتت

 .س٣٨º+ وس٤٠º-تراوح بين ت نطاق درجات حرارة محيطةيصمم الطرد بحيث يتناسب مع  ١٥-٨-٤-٦

 B(M)طرود من النوع لل اشتراطات ٩-٤-٦

 ،١-٨-٤-٦  الموصوفة في  B(U) الشروط اللازمة للطرود من النوع       B(M)لنوع   الطرود من ا   تستوفي ١-٩-٤-٦
يجوز افتراض ظروف أخرى الطرود المزمع نقلها داخل بلد معين أو فيما بين بلدان معينة فحسب، حالة  باستثناء أنه في    

ة أعلاه، بموافق  ١٥-٨-٤-٦ إلى   ٩-٨-٤-٦ و ٦-٨-٤-٦ و ٥-٨-٤-٦ و ٥-٧-٤-٦بخـلاف تلـك المبيـنة في        
 B(U) الشروط اللازمة لطرود النوع ومع ذلك، تستوفى بالقدر الذي يمكن تحقيقه عملياً. السـلطات المختصة في هذه البلدان   

 .١٥-٨-٤-٦ إلى ٩-٨-٤-٦الموصوفة في 

 بصورة متقطعة أثناء نقلها، شريطة أن تقبل        B(M)لطرود من النوع    يمكـن السـماح بتنفيس ل      ٢-٩-٤-٦
 .نفيسلصلة الضوابط التشغيلية المتعلقة بالت المختصة ذات االسلطات

 (C)طرود من النوع لل اشتراطات ١٠-٤-٦

، ٣-٤-٦ و ٢-٤-٦ في   بينة الم على النحو الذي يستوفي الاشتراطات    ) C( طرود النوع    تصـمم  ١-١٠-٤-٦
  في والاشتراطات المحددة ،  )أ(١٤-٧-٤-٦ في   ورد، باستثناء ما    ١٥-٧-٤-٦ إلى   ٢-٧-٤-٦الواردة في   تلـك   و
 الواردة فيبالإضـافة إلى ذلـك الاشـتراطات       ، و ١٥-٨-٤-٦ إلى   ١٠-٨-٤-٦ و ٦-٨-٤-٦ إلى   ٢-٨-٤-٦
 .٤-١٠-٤-٦ إلى ٢-١٠-٤-٦

 ـ    ت ٢-١٠-٤-٦  )ب(٨-٨-٤-٦عايير التقدير الموصوفة للاختبارات الواردة في        الوفاء بم  درة على كـون للطـرد ق
في س  ٣٨ºودرجة حرارة تبلغ    ) كلفن.م/( واط ٠,٣٣ بعـد طمرها في بيئة تحددها موصلية حرارية          ١٢-٨-٤-٦و

، وأن يكون الطرد عند أقصى ويفترض في الشروط الأولية للتقييم أن يظل أي عزل حراري للطرد سليماً. الحالة الثابتة
 .س٣٨ºضغط تشغيل عادي، وتكون درجة الحرارة المحيطة 

 :ي وخضع لما يلييراعى في تصميم الطرد، إذا كان عند أقصى ضغط تشغيل عاد ٣-١٠-٤-٦

 A2 ٦-١٠ ، أن يقيد فقدان المحتويات المشعة إلى١٥-٤-٦الاختبارات الموصوفة في  )أ( 
 في الساعة كحد أقصى؛

 : التاليةالاشتراطات يستوفي، أن ١-٢٠-٤-٦والاختبارات المتتالية والواردة في  )ب( 

عاع على مسافة   شلإتفظ بدرجة كافية من التدريع تكفل ألا يتجاوز مستوى ا         يحأن   `١`
ساعة مع أقصى محتويات مشعة صمم      / ملي سيفرت  ١٠ من سطح الطرد     متر واحد 

 الطرد لاحتوائها؛
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 للكربتون A2 ١٠وأن يقـيد الفقدان المتجمع للمحتويات المشعة في مدة أسبوع إلى   `٢`
 . لجميع النويدات المشعة الأخرى كحد أقصىA2 كحد أقصى، و٨٥-

 إلى ٤-٢-٢-٧-٢نويدات مشعة مختلفة، تنطبق الأحكام الواردة في ليط من امخوفي حالة وجود  
وفي الحالة . A2 ١٠تساوي  A2 (i)، استخدام قيمة فعالة ٨٥-في حالة الكربتون يمكن ، باستثناء أنه ٦-٢-٢-٧-٢

 .٢-١-٩-١-٤ أعلاه، تراعى في التقييم حدود التلوث الخارجي الواردة في )أ( المبينة في الفقرة الفرعية

جراء اختبار الغمر المائي المعزز     إيصـمم الطرد بحيث لا يحدث تمزق في نظام الاحتواء على أثر              ٤-١٠-٤-٦
 .١٨-٤-٦الموصوف في 

 يةانشطارلطرود التي تحتوي مواد لات اشتراط ١١-٤-٦

 :تراعى في نقل المواد الانشطارية الاعتبارات التالية ١-١١-٤-٦

 أثناء ظروف النقل العادية والمفضية إلى حوادث؛        ةيأن تحـتفظ بالحالة دون الحرج      )أ( 
 :وتؤخذ بعين الاعتبار حالات الطوارئ التالية على وجه الخصوص

 تسرب الماء إلى الطرود أو منها؛ `١`

 فقدان كفاءة ممتصات أو مهدئات النيوترون الكامنة؛ `٢`

 طرد؛إعادة تنظيم المحتويات إما داخل الطرد أو نتيجة حدوث فاقد في ال `٣`

 تقليل الفراغات داخل الطرود أو فيما بينها؛ `٤`

 غمر الطرود في الماء أو طمرها في الثلج؛ `٥`

 التغيرات في درجات الحرارة؛ `٦`

 : الشروطتستوفيوأن  )ب( 

  ؛مواد انشطاريةلطرود التي تحتوي  بشأن ا٢-٧-٤-٦الواردة في  `١`

 ل بالخواص المشعة للمواد؛ تتصاللائحةفي مواضع أخرى من هذه واردة الو `٢`

 ـ `٣`   ، مـا لم تكـن مستثناة بموجب       ١٢-١١-٤-٦ إلى   ٣-١١-٤-٦ في   واردةوال
٢-١١-٤-٦. 

من شرط   ٥-٣-٢-٧-٢الواردة في    )د(إلى  ) أ(تسـتثنى المـواد الانشطارية التي تفي بأحد الأحكام           ٢-١١-٤-٦
هذه   الأخرى المبينة فيالاشتراطاتافة إلى    بالإض ١٢-١١-٤-٦ إلى   ٣-١١-٤-٦نقـلها في طـرود يمتـثل فيها لأحكام          

 .ولا يسمح إلا بنوع واحد من الاستثناءات لكل شحنة.  والتي تنطبق على المواد الانشطاريةاللائحة

نسبة ، أو الكتلة أو التركيز، أو يرائإذا لم يعرف الشكل الكيميائي أو الفيزيائي، أو التكوين النظ ٣-١١-٤-٦
 بافتراض أن   ١٢-١١-٤-٦ى  ـ إل ٧-١١-٤-٦ الواردة في    م الصورة الهندسية، تجرى عمليات التقيي     التهدئة أو الكثافة، أو   
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تسق مع الأوضاع والضوابط المعروفة     تقيمة كل عامل غير معروف هي القيمة التي توفر أقصى مضاعفة للنيوترونات             
 .في عمليات التقييم هذه

 إلى  ١٢-١١-٤-٦ إلى   ٧-١١-٤-٦مليات التقييم الواردة في     ع، تستند ع  في حالة الوقود النووي المشعَّ     ٤-١١-٤-٦
 :تكوين نظيري يثبت توافر العناصر التالية فيه

 الإشعاعي؛ أوأقصى مضاعفة للنيوترونات أثناء التاريخ  )أ( 

وبعد التشعيع ولكن في    . تقديـر معتدل لمضاعفة النيوترونات بغرض تقييم الطرد        )ب( 
 .ريائس للتأكد من اعتدال التكوين النظوقت سابق على الشحن، يجرى قيا

 . سم١٠، دون دخول مكعب طوله ١٥-٤-٦، بعد اجتيازه الاختبارات الموصوفة في الطرديحول  ٥-١١-٤-٦

، س٣٨º+ وس٤٠º-تراوح بين ت نطاق درجات حرارة محيطةيراعى في تصميم الطرد أن يناسب  ٦-١١-٤-٦
 .شهادة اعتماد تصميم الطردما لم تحدد السلطة المختصة مواصفات أخرى في 

في حالة الطرد المعزول يفترض أن الماء يمكن أن يتسرب إلى جميع المساحات الفارغة في الطرد أو                ٧-١١-٤-٦
 للحيلولة دون تسرب    سمات خاصة  أنه إذا كان التصميم يشمل       غير. منه، بما في ذلك الفراغات داخل نظام الاحتواء       

 فارغة معينة أو منها، حتى وإن نجم ذلك عن خطأ، يجوز افتراض عدم وجود تسرب الماء على هذا النحو إلى مساحات
 : الخاصة ما يليسماتوتشمل ال. يتعلق بتلك المساحات الفارغة

، إذا ما خضع الطرد للاختبارات       مانعة للماء دائماً    متعددة عالية المستوى   حواجز )أ( 
 وصيانتها  لعبوات الجودة في صنع ا    مراقبة، ودرجة عالية من     )ب(١٢-١١-٤-٦الموصـوفة في    

  أووإصلاحها، واختبارات تجرى للتثبت من إغلاق كل طرد قبل كل شحن؛

، بحد أقصى للتخصيب     الـتي لا تحتوي إلا سادس فلوريد اليورانيوم        لطـرود ا في )ب( 
 : في المائة٥ بنسبة كتلية ٢٣٥-باليورانيوم 

 ، أنه )ب(١٢-١١-٤-٦ت الموصوفة في  الـتي يثبت، على أثر إجراء الاختبارا  الطـرود  `١`
لا يوجد تلامس مادي فيها بين الصمام وأي مكون آخر في الغلاف إلا في نقطة الارتباط        

، أن  ٣-١٧-٤-٦، عقب إجراء الاختبار الموصوف في       الأصـلية، والتي يثبت فيها أيضاً     
 الصمامات تظل مانعة للتسرب؛

 وصيانتها وإصلاحها، تواكبها عبواتصنع ال الجودة في  اقبةودرجـة عالـية من مر      `٢`
 .اختبارات تجرى للتثبت من إغلاق كل طرد قبل كل شحن

 سم من الماء أو أي انعكاس أكبر ٢٠ عن كثب بما لا يقل عن     الاحتباسيفترض أن يعكس نظام      ٨-١١-٤-٦
 على  العبوة يبقى داخل    حتباسالاأنه إذا ما أمكن إثبات أن نظام        غير  .  على نحو إضافي   بالعبوةقد توفره المادة المحيطة     

 سم  ٢٠، يجوز افتراض وجود انعكاس قريب للطرد بما لا يقل عن            )ب(١٢-١١-٤-٦أثر الاختبارات الموصوفة في     
 .)ج(٩-١١-٤-٦من الماء في 

 وفي ظل  ٨-١١-٤-٦ و ٧-١١-٤-٦يكـون الطـرد دون الحرجية بموجب شروط الفقرتين           ٩-١١-٤-٦
 :تسق مع ما يليوتى مضاعفة للنيوترونات ظروف الطرد التي ينجم عنها أقص
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 ؛)دون حوادث( عاديةظروف النقل ال )أ( 

 ؛)ب(١١-١١-٤-٦الاختبارات الموصوفة في  )ب( 

 .)ب(١٢-١١-٤-٦الاختبارات الموصوفة في  )ج( 

 :في حالة الطرود المزمع نقلها جواً ١٠-١١-٤-٦

المتعلقة ارات  ـ الاختب الحرجية في ظل ظروف تتسق مع     الحالة  يكـون الطرد دون      )أ( 
 سم من   ٢٠، بافتراض وجود انعكاس بما لا يقل عن         ١-٢٠-٤-٦ في   المبينة) C( النوع   بالطرود من 

 الماء ولكن مع عدم وجود تسرب داخلي للماء؛

 التفاوت خاصاً بالسمات الخاصة     ن، لا يكو  ٩-١١-٤-٦في التقيـيم الوارد في       )ب( 
ب الماء إلى المساحات الفارغة أو منها، على أثر إجراء           إلا إذا منع تسر    ٧-١١-٤-٦الواردة في   

وتالياً اختبار تسرب الماء    ،  ١-٢٠-٤-٦ في   المبينة) C(المتعلقة بالطرود من النوع     الاختـبارات   
 .٣-١٩-٤-٦ المبين في

دون حرجية فيما يتعلق بظروف التنسيق      " N"، بحيث تكون خمسة أضعاف      "N"يشـتق رقـم      ١١-١١-٤-٦
 :تسق مع الشروط التاليةت للنيوترونات ةوفر أقصى مضاعفت والطرود التي

د على جميع الجوانب بما لا ولا يوضع شيء فيما بين الطرود، وأن يعكس نسق الطر )أ( 
  سم من الماء؛٢٠يقل عن 

وتكون حالة الطرود هي وضعها المقدر أو الذي يثبت إذا ما اجتازت الاختبارات              )ب( 
 .١٥-٤-٦ة في ددالمح

دون حرجية فيما يتعلق بظروف التنسيق والطرود التي        " N "بحيث يكون ضعفاً  " N"يشتق رقم    ١٢-١١-٤-٦
 :تسق مع الشروط التاليةتتوفر أقصى مضاعفة للنيوترونات 

د على جميع الجوانب بما والتهدئة الهدروجينية فيما بين الطرود، وانعكاس نسق الطر )أ( 
  سم من الماء؛٢٠لا يقل عن 

 :، متبوعة بأكثر الاختبارات التالية تقييدا١٥ً-٤-٦ في ددةختبارات المحوالا )ب( 

 بشأن الطرود   )ج(٢-١٧-٤-٦ أو في ،  )ب(٢-١٧-٤-٦ في   ددةالاختبارات المح  `١`
 ٣م/مغ ك ١ ٠٠٠ كثافتها الإجمالية    تتجاوزولا    كغم ٥٠٠ كتلتها   تتجاوزالـتي لا    

 بشأن جميع الطرود    )أ(٢-١٧-٤-٦ فيمقـدرة على أساس الأبعاد الخارجية، أو        
ة في دد وتستكمل بالاختبارات المح٣-١٧-٤-٦ في ددالأخرى؛ متبوعة بالاختبار المح

  أو؛٣-١٩-٤-٦ إلى ١-١٩-٤-٦من 

  و؛٤-١٧-٤-٦ في ددالاختبار المح `٢`
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 أي جزء من المادة الانشطارية من نظام الاحتواء على أثر           تسربفي حالـة مـا إذا        )ج( 
 من كل طرد في     تسرب، يفترض أن المادة الانشطارية ت     )ب(١٢-١١-٤-٦ في   ةددالمحالاختـبارات   

 للشكل ونسبة التهدئة اللذين يؤديان إلى أقصى مضاعفة المصفوفة وتنسق المادة الانشطارية برمتها وفقاً
 . سم من الماء٢٠للنيوترونات مع انعكاس قريب بما لا يقل عن 

 للطرود التي تحتوي على مواد انشطارية بقسمة        (CSI)لة الحرجية   يـتم الحصول على مؤشر أمان الحا       ١٣-١١-٤-٦
وقد تكون . (CSI = 50/N) ١٢-١١-٤-٦ و١١-١١-٤-٦ المستمدتين من N على القيمة الأقل من قيمتي ٥٠الـرقم  

تكون  Nأي أن (قـيمة مؤشر أمان الحالة الحرجية صفراً شريطة أن يكون عدد غير محدود من الطرود دون الحالة الحرجية      
 ). فعلياً لا متناهية كلتا الحالتين

  وإثبات الامتثال عملياًإجراءات الاختبار ١٢-٤-٦

  ٤-١-٣-٢-٧-٢ و ٣-١-٣-٢-٧-٢لمعايير الأداء المطلوبة في     عملياً   الامتثال   ثـبات يـتم إ   ١-١٢-٤-٦
 ١١-٤-٦ إلى ٢-٤-٦ن م و٢-٤-٣-٢-٧-٢ و١-٤-٣-٢-٧-٢ و٢-٣-٣-٢-٧-٢ و١-٣-٣-٢-٧-٢و

 .بمجموعة منهالأساليب الواردة أدناه أو بأي من ا

إجـراء اختبارات باستخدام عينات تمثل المواد ذات النشاط النوعي المنخفض من             )أ( 
 أو  امدةالمواد المشعة الج  ( الخاص   شكل، أو المـواد المشـعة ذات ال       LSA-IIIالمجموعـة الثالـثة     

، العبوةم نماذج أولية أو عينات من       ، أو المواد المشعة المنخفضة التشتت، أو باستخدا       )الكبسولات
 الاختبارات المدى المتوقع للمحتويات المشعة العبوة التي تجرى عليها أو العينةتحاكى فيها محتويات   

 على النحو ا المزمع اختبارهمعبوة، ويعد النموذج الإيضاحي أو الاًبأقرب درجة يمكن بلوغها عملي   
 لنقل؛لقدم الم

  الوافية السابقة ذات الطبيعة المماثلة بالقدر الكافي؛ثباتحالات الإالرجوع إلى  )ب( 

 ذات نسب ملائمة تشمل الخواص المهمة فيما        عيناتإجراء اختبارات باستخدام     )ج( 
يتعلق بالصنف قيد البحث إذا ما أوضحت الخبرة الهندسية ملاءمة نتائج هذه الاختبارات لأغراض 

خذ في الاعتبار ضرورة تعديل بعض ضوابط الاختبار،        ، تؤ عينة قياسية وعند استخدام   . التصميم
  أو حمل الانضغاط؛قضيب الاختراقمثل قطر 

، إذا ما اتفق بوجه عام على أن الإجراءات        الـرأي المقنع  الـتقدير الحسـابي، أو       )د( 
 . موثوق بها أو معتدلةوالبارامترات

عينة للاختبارات، تستخدم الأساليب    بعـد إخضاع النموذج الإيضاحي أو النموذج الأولي أو ال          ٢-١٢-٤-٦
 الملائمـة للتقيـيـم بغـية التأكد من أن اشتراطات إجراءات الاختبار قد استوفيت بما يمتثل لمعايير الأداء والقبول                   

 ١-٤-٣-٢-٧-٢ و٢-٣-٣-٢-٧-٢ و١-٣-٣-٢-٧-٢ و٤-١-٣-٢-٧-٢ و٣-١-٣-٢-٧-٢المحددة في 
 .١١-٤-٦ إلى ٢-٤-٦ و٢-٤-٣-٢-٧-٢و

 قبل الاختبار بغية تحديد العيوب أو مواضع التلف وتسجيلها، بما في ذلك             جميع العينات تفحص   ٣-١٢-٤-٦
 :العيوب التالية
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  عن التصميم؛ختلافالا )أ( 

 العيوب في الصناعة؛و )ب( 

 التآكل أو غيره من صور التلف؛و )ج( 

 .وتشوه المعالم )د( 

 حتى  للعينة بوضوح المعالم الخارجية   كما تحدد   .  بوضوح طردتحـدد مواصفات نظام احتواء ال     و 
 .ه العينةتتسنى الإحالة ببساطة ووضوح إلى أي جزء من هذ

 الحرجيةالحالة اختبار سلامة نظام الاحتواء والتدريع وتقدير أمان  ١٣-٤-٦

 ١٥-٤-٦ة في ددن الاختبارات المنطبقة المحـتـتخذ الإجـراءات التالـية بعـد كل اختبار م       
 :٢١-٤-٦إلى 

 دد العيوب ومواضع التلف وتسجل؛تح )أ( 

يحـدد ما إذا كان قد تم الحفاظ على سلامة نظام الاحتواء والتدريع إلى المدى                و )ب( 
  فيما يتعلق بالطرد قيد الاختبار؛١١-٤-٦ إلى ٢-٤-٦المطلوب في 

ضات والشروط  ارتففي الطـرود التي تحتوي مواد انشطارية، ما إذا كانت الا          يحـدد،   و )ج( 
 . لطرد أو أكثر صحيحة١٢-١١-٤-٦إلى  ١-١١-٤-٦ في التقييمات المطلوبة بمقتضى المستخدمة

 الهدف المستخدم في اختبارات السقوط ١٤-٤-٦

 ) أ(٥-٣-٣-٢-٧-٢ة في   دديـراعى في اختـيار الهدف المستخدم في اختبارات السقوط، المح           
من خصائصه أن أي زيادة     ، أن يكون سطحاً أفقياً      ٢-٢٠-٤-٦ و ٢-١٧-٤-٦ و )أ(١٦-٤-٦و ٤-١٥-٤-٦و

 .هذه العينة لا تزيد بدرجة كبيرة من تلف العينةصدمه تفي مقاومته للإزاحة أو التشوه عندما 

  ظروف النقل العاديةتحمّل على  عملياً القدرةثباتاختبار لإ ١٥-٤-٦

، ستيفختبار الت ، وا الحرّ السقوط الماء، واختبار    رذاذاختبار  : تتمـثل هذه الاختبارات فيما يلي      ١-١٥-٤-٦
، واختبار الاختراق،   ستيف، واختبار الت  الحرّ السقوط من الطرد لاختبار     عيناتويتم إخضاع   . واختـبار الاخـتراق   

 في كل الاختبارات، شريطة استيفاء الشروط       ة واحد عينةويجوز استخدام   .  الماء رذاذويسـبقها في كل حالة اختبار       
 .٢-١٥-٤-٦الواردة في 

 الماء والاختبار الذي يليه بحيث يكون       رذاذ تحدد الفترة الزمنية الفاصلة بين الانتهاء من اختبار          يراعى أن  ٢-١٥-٤-٦
وما لم يكن هناك دليل يثبت      .  بدرجة يمكن تقديرها   العينةالمـاء قد نفذ إلى الحد الأقصى، دون أن يجف الجزء الخارجي من              
  أنه غير.  الماء من أربعة اتجاهات في وقت واحدذاذررش تم  العكـس، يفـترض أن هـذه الفترة الفاصلة هي ساعتان إذا ما              

 . الماء في كل اتجاه من الاتجاهات الأربعة على التعاقب رذاذ فترة زمنية فاصلة إذا ما تم رشيلا تنقض



 

-247- 

  بالماء يحاكي التعرض لسقوط المطر بمعدل       ذاذ لاختبار ر  العينةيتم إخضاع   :  المـاء  ذاذاختـبار ر   ٣-١٥-٤-٦
 . الساعة تقريباً لمدة ساعة على الأقل سم في٥

يصاب بأقصى في الاتجاه الذي يرجح فيه أن        على الهدف    العينةيتم إسقاط   : الحرّ السقوطاختبار   ٤-١٥-٤-٦
 .تلف فيما يتعلق بمقومات الأمان المزمع اختبارها

 إلى السطح العلوي    من العينة  لا يقـل ارتفـاع الإسقاط إذا قيس من أدنى نقطة             )أ( 
 دفكون اله يو.  بشأن الكتلة المنطبقة   ٤-١٥-٤-٦ عـن المسـافة المبينة في الجدول         هدفلـل 

 ؛١٤-٤-٦بالمواصفات المبينة في 

في حالـة الطرود المستطيلة المصنوعة من الكرتون أو الخشب والتي لا تتجاوز كتلتها               )ب( 
 ؛ م٠,٣ على كل زاوية من ارتفاع حرّ لإسقاط ة منفصلعينةض عرَّتم، غ ك٥٠

م، غ ك ١٠٠من الكرتون والتي لا تتجاوز كتلتها       المصنوعة  في حالـة الطرود الاسطوانية       )ج( 
 . م٠,٣ على كل ربع من أرباع كل حافة من ارتفاع حرّ لإسقاط ة منفصلعينةض عرّت

  المحددة لاختبار الطرود في ظروف النقل العاديةالحرّمسافة السقوط : ٤-١٥-٤-٦الجدول 

 )مغك(كتلة العبوة  )م(رّ الحمسافة الإسقاط 

 ٥ ٠٠٠ <كتلة العبوة  ١,٢
 ١٠ ٠٠٠ < كتلة العبوة ≤ ٥ ٠٠٠ ٠,٩
 ١٥ ٠٠٠ < كتلة العبوة ≤ ١٠ ٠٠٠ ٠,٦
  كتلة العبوة≤ ١٥ ٠٠٠ ٠,٣

ض عرّت،  تستيفها من العوامل الفعلية التي تحول دون        العبوةما لم يكن شكل     : ستيفاختـبار الت   ٥-١٥-٤-٦
 : ساعة، لحمل ضاغط يساوي أكبر المكافئين التاليين٢٤، لمدة العينة

  أضعاف كتلة الطرد الفعلية؛ ٥مكافئ  )أ( 

 . كيلوباسكال مضروباً في المساحة المعرضة رأسياً من الطرد١٣ومكافئ  )ب( 

، على أن يكون أحدهما هو القاعدة العينةويوضع الحمل بصورة متماثلة على جانبين متقابلين من  
 . يرتكز عليها الطردما عادة التي

 لا يتحرك بدرجة كبيرة أثناء      ومنبسط على سطح أفقي صلب      العينةوضع  ت: اختـبار الاختراق   ٦-١٥-٤-٦
 .إجراء الاختبار

 ويوجه حتى م كغ٦ سم طرفه نصف كروي وكتلته ٣,٢يتم إسقاط قضيب قطره  )أ( 
 بنظام  صطدم بحيث ي  ،من العينة يسـقط بمحوره الطولي في وضع رأسي، على مركز أضعف جزء            

ولا يصاب القضيب بتشوه كبير نتيجة      .  بدرجة كافية  ا متوغلاً فيه  عينةالاحتواء إذا ما اخترق ال    
 إجراء الاختبار؛
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يكـون ارتفـاع إسـقاط القضيب إذا ما قيس من طرفه الأدنى إلى نقطة الصدم              )ب( 
 .م ١ هو للعينةالمستهدفة على السطح العلوي 

 المصممة للسوائل والغازات) A(لطرود من النوع لة اختبارات إضافي ١٦-٤-٦

 منفصلة لكل اختبار من الاختبارات التالية ما لم يثبت أن أحد الاختبارات أشد عينة أو عيناتض عرّت 
 . للاختبار الأشدة واحدعينةض عرّت، وفي هذه الحالة بالعينة المعنيةمن الآخر فيما يتعلق 

 في الاتجاه الذي يرجح فيه أن      على الهدف    العينةإسقاط  يتم  : الحرّاختبار السقوط    )أ( 
ويكون ارتفاع الإسقاط إذا ما قيس من أدنى جزء من          . صاب بأقصى تلف فيما يتعلق بالاحتواء     ت

 ؛١٤-٤-٦ويكون الهدف بالمواصفات المبينة في . م ٩لهدف هو ل إلى السطح العلوي العينة

، باستثناء أنه يجب ٦-١٥-٤-٦ في ددار المح للاختبالعينةض عرّت: اختبار الاختراق )ب( 
 .)ب(٦-١٥-٤-٦في   هو محدد حسبمام كما١ بدلاً من م١,٧زيادة ارتفاع الإسقاط إلى 

 تحمّل ظروف الحوادث في النقلعلى عملياً اختبارات لإثبات القدرة  ١٧-٤-٦

، ٣-١٧-٤-٦ و ٢-١٧-٤-٦  في ةدد الناجمة عن الاختبارات المح    المتراكمـة للتأثيرات   العينة تعرّض ١-١٧-٤-٦
 )اختبارات( اختبار )تأثيرات( لتأثير ة منفصلعينة أو العينة هض هذعرّتوعقب هذه الاختبارات، إما أن . بنفس الترتيب

 .في حالة انطباقها ١٨-٤-٦و ،٤-١٧-٤-٦ في ددالغمر المائي على النحو المح

ضع كل  تخو. كي من ثلاثة اختبارات سقوط مختلفة      يتألف الاختبار الميكاني   :الاختبار الميكانيكي  ٢-١٧-٤-٦
عرض به  تويحدد الترتيب الذي    . ١٢-١١-٤-٦ أو   ٨-٨-٤-٦ في   ددا هو مح  حسبمالمنطبقة  عيـنة لمرات الاسقاط     

، عند الانتهاء من الاختبار الميكانيكي، بقدر من التلف يفضي إلى ت قد أصيبالعينةكون تلإسقاط بحيث لمرات ا عينةال
 . الاختبار الحراري التاليأقصى تلف في

 في الاتجاه الذي يرجح فيه أن      على الهدف    العينةالإسـقاط الأول، يتم إسقاط       في )أ( 
 إلى السطح   من العينة صـاب بأقصى تلف، ويكون ارتفاع السقوط إذا ما قيس من أدنى نقطة              ت

 ؛١٤-٤-٦ويكون الهدف مستوفياً للمواصفات المبينة في . م ٩العلوي للهدف هو 

صاب بأقصى تلف   في الاتجاه الذي يرجح فيه أن ت       العينةالإسقاط الثاني، يتم إسقاط      في )ب( 
ويكون ارتفاع الإسقاط إذا ما قيس من نقطة الصدم         . دياً على الهدف بإحكام   عموعـلى قضيب مثبت     

طري ويراعى أن يكون القضيب من الفولاذ ال      . م ١ إلى السطح العلوي للقضيب هي       من العينة المستهدفة  
 لم ينجم تلف أكبر عن       سم إذا  ٢٠وطوله  سم  ) ٠,٥±  ١٥,٠(ه مقطع دائري، قطره     ـالمصـمت ول  

ويكون الطرف  . قضـيب أطـول، ففي هذه الحالة يستخدم قضيب يكفي طوله لإحداث أقصى تلف             
ويراعى أن يكون   . مم ٦ بحيث لا يتجاوز نصف قطره       حافتهالأعلى للقضيب مسطحاً وأفقياً مع صقل       

 ؛١٤-٤-٦ للمواصفات المبينة في اًلمثبت عليه القضيب مستوفيالهدف ا

 عينة لاختبار تفتت ديناميكي عن طريق وضع ال       العينةض  عرّت الثالث،    الإسقاط في )ج( 
  كغم ٥٠٠صاب بأقصى تلف نتيجة إسقاط كتلة وزنها        ت في الاتجاه الذي يرجح فيه    على الهدف   

ة عبارة عن لوح من الفولاذ الطري المصمت        هذه الكتل تكون  و. عينةم على ال   ٩مـن ارتفـاع     
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ويقاس ارتفاع الإسقاط من الجانب السفلي      . م ويتم إسقاطها في اتجاه أفقي      ١م في    ١مسـاحته   
 ا هو  لم اً مطابق العينةرتكز عليه   ت دف الذي كون اله يويراعى أن   . من العينة للـوح إلى أعلى نقطة      

 .١٤-٤-٦وارد في 

درجة الحرارة المحيطة    في ظل ظروف تبلغ فيها       عينة التوازن الحراري في ال    ىراع ي :الاختبار الحراري  ٣-١٧-٤-٦
٣٨º،ورهناً بالمعدل الأقصى لتولد الحرارة الداخلية       ٦-٨-٤-٦المبينة في الجدول      الشمس ةشعلأالتعرّض   رهـناً بشروط     س 

أي من هذه الضوابط قبل الاختبار      ، باختلاف قيم    لبديبشكل  ويسمح،  . في الطـرد مـن المحـتويات المشعة طبقاً للتصميم         
 . في التقييم اللاحق لاستجابة الطردعلى النحو الواجبوأثناءه، شريطة أن تؤخذ في الاعتبار 

 :يتألف الاختبار الحراري بعدئذ مما يلي 

 دقيقة لبيئة حرارية توفر تدفقاً حرارياً مساوياً على الأقل  ٣٠ لمدة   العيـنة تعـريض    )أ( 
هوائي في ظروف محيطة ساكنة بدرجة تكفي لإعطاء معامل  /د هدروكربوني  من وقو  حراريلدفـق   

، بحيث  س٨٠٠º ودرجة حرارة متوسطة لا تقل عن        ٠,٩متوسـط أدنى لقدرة ابتعاث اللهب يبلغ        
 أو القيمة التي قد يثبت توفرها في الطرد إذا ٠,٨تغمر النموذج تماماً، مع قدرة ابتعاث سطحية تبلغ 

 ؛ ذلكيعقبو، ددةللحرارة المحما تعرض 

لأشعة   التعرّض ، رهناً بشروط  س٣٨º لدرجة حرارة محيطة تبلغ      عيـنة تعـريض ال   )ب( 
، ورهناً بأقصى معدل لتولد الحرارة الداخلية في الطرد من          ٦-٨-٤-٦ المبينة في الجدول     الشـمس 

تناقص في كل    ت عينةالمحتويات المشعة طبقاً للتصميم لفترة تكفي للتأكد من أن درجات الحرارة في ال            
، بتباين قيم أي من هذه      بشكل بديل ويسمح،  . أو تقترب من ظروف الحالة الثابتة الأولية      /موضع و 

 في التقييم اللاحق    على النحو الواجب  الضوابط عقب وقف التسخين، شريطة أن تؤخذ في الاعتبار          
 .لاستجابة الطرد

ضاحي بوسائل اصطناعية، ويسمح لأي     يراعى أثناء الاختبار وبعده ألا يتم تبريد النموذج الإي        و 
 . بأن يأخذ مجراه الطبيعيعينةاحتراق يحدث في مواد ال

م لمدة ثماني ساعات على الأقل في ١٥ تحت ضغط ماء لا يقل عن العينةغمر ت :اختبار الغمر المائي ٤-١٧-٤-٦
 ١٥٠ الخارجي عن    انومتريالم، يراعى ألا يقل الضغط      الإثبات العملي ولأغراض  . الاتجـاه المفضـي إلى أقصى تلف      
 .كيلوباسكال استيفاء لهذه الشروط

 A2 105 من الطرود التي تحتوي أكثر من        B(M) و B(U)اختـبار الغمر المائي المعزز للنوعين        ١٨-٤-٦
 )C(د من النوع وطرالو

. م لمدة ساعة على الأقل     ٢٠٠ تحت ضغط ماء لا يقل عن        العينةغمر  ت : المائي المعزز  الغمـر اختـبار    
 . استيفاء لهذه الشروط ميغاباسكال٢الخارجي عن  المانومتري، يراعى ألا يقل الضغط الإثبات العمليولأغراض 

  التي تحتوي مواد انشطاريةطرودللاختبار تسرب الماء  ١٩-٤-٦

 من الاختبار الطرود التي افترض تسرب الماء إليها أو منها إلى الحد الذي ينجم عنه أقصى        تستثنى ١-١٩-٤-٦
 .١٢-١١-٤-٦ إلى ٧-١١-٤-٦تفاعلية، وذلك لأغراض التقييم بموجب 
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  لاختبار تسرب الماء المذكور أدناه، يتم تعريضه للاختبارات الواردة في           العيـنة قـبل تعـريض      ٢-١٩-٤-٦
  في  ـدد، والاختبار المح  ١٢-١١-٤-٦ اللازم في نحو  ال على   )ج( أو   )أ(٢-١٧-٤-٦ فيما  إ، و )ب(٢-١٧-٤-٦
٣-١٧-٤-٦. 

 لمدة ثماني ساعات على الأقل وفي      م ٠,٩يغمـر النموذج الإيضاحي تحت ضغط ماء لا يقل عن            ٣-١٩-٤-٦
 .الاتجاه الذي يتوقع حدوث أقصى تسرب منه

 )C(لطرود من النوع لاختبارات  ٢٠-٤-٦

 :ذكورالتالية بالترتيب المالمتتابعة  للتأثيرات الناجمة عن كل من الاختبارات العيناتض تعرّ ١-٢٠-٤-٦

 ٢-٢٠-٤-٦ و)ج(٢-١٧-٤-٦ و)أ(٢-١٧-٤-٦ي ـ فـددةارات المح ـالاختـب  )أ( 
 ؛٣-٢٠-٤-٦و

 .٤-٢٠-٤-٦ في ددوالاختبار المح )ب( 

 .)ب( و)أ( الاختبارين المتتابعين مختلفة في كل من عيناتويسمح باستخدام 

 مصنوع من   صلبها مجس    للتأثيرات المتلفة التي يحدث    العينات تعرض   :التمزق/اختـبار الثقـب    ٢-٢٠-٤-٦
الاختبارات من   ء بحيث يتسبب في أقصى تلف عند الانتها       العينة إلى سطح     بالنسبة ويحدد اتجاه المجس  . الفولاذ الطري 

 .)أ(١-٢٠-٤-٦ في ددةالمحالمتتابعة 

ض لمجس  عرّتم، على هدف و   غ ك ٢٥٠كتلته عن   تقل   داًثل طر تم العينة التي وضع  ت )أ( 
ولأغراض هذا الاختبار   . م فوق نقطة الصدم المستهدفة     ٣ ارتفاع    يسقط من  غم ك ٢٥٠كتلـته   

 سم، يشكل طرفه الضارب مخروطاً      ٢٠يراعى أن يكون المجس عبارة عن قضيب اسطواني قطره          
  مع صقل حافته بحيث      سم ٢,٥ سم وقطره عند القمة      ٣٠ ارتفاعه   :دائـرياً قائماً بالأبعاد التالية    

العينة على النحو التالي     عليه   الذي توضع عى أن يكون الهدف      ويرا . مم ٦لا يتجاوز نصف قطره     
 ؛١٤-٤-٦ في المحدد

أو أكثر، توضع قاعدة المجس على        كغم ٢٥٠في حالـة الطرود التي تبلغ كتلتها         )ب( 
 في العينة ويكون ارتفاع الإسقاط، إذا ما قيس من نقطة الصدم          .  على المجس  العينةإسقاط  هـدف ويتم    

 يكون المجس بذات الخواص والأبعاد ،ولأغراض هذا الاختبار. م ٣للمجس، هو إلى السـطح العلـوي      
 ـ  أعـلاه، باستثناء أن يحدد طول المجس وكتلته بحيث يصيب النموذج الإيضاحي بأقصى              )أ( في   ددةالمح
 .١٤-٤-٦ في دد عليه قاعدة المجس على النحو المحالذي توضعويراعى أن يكون الهدف . تلف

  في  دد يراعى أن تكون شروط إجراء هذا الاختبار مطابقة للوصف المح          :ز الحراري المعزّ  الاختبار ٣-٢٠-٤-٦
 . دقيقة٦٠التعرض للبيئة الحرارية لمدة يكون ، باستثناء أن ٣-١٧-٤-٦

ثانية، ويحدد الاتجاه   / م ٩٠صدم على هدف بسرعة لا تقل عن        ل ل العينةض  عرّت :اختـبار الصدم   ٤-٢٠-٤-٦
، باستثناء أن يكون سطح الهدف بأي اتجاه ١٤-٤-٦ويكون الهدف على النحو المبين في . بحيث يصاب بأقصى تلف

 .كان ما دام السطح متعامداً مع مسار العينة
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  المصممة لاحتواء سادس فلوريد اليورانيومللعبواتاختبار  ٢١-٤-٦

ريد  كغم أو أكثر من سادس فلو      ٠,١ صممت لاحتواء    عبوات التي تشمل    العيناتتجـرى على     
، ولكن إذا قل     ميغاباسكال ١,٣٨اليورانـيوم، أو الـتي تحاكيها، اختبارات هدرولية عند ضغط داخلي لا يقل عن               

 مرة أخرى،   العبواتوحتى تختبر   . اعتماداً متعدد الأطراف   التصميم   ميغاباسكال يتطلب  ٢,٧٦الضغط التجريبي عن    
 .اعتماد متعدد الأطراف مكافئة أخرى رهناً بمتلفةيجوز إجراء أي اختبارات غير 

  والمواد التي تحتويهااعتماد تصاميم الطرود ٢٢-٤-٦

 : كيلوغرام أو أكثر من سادس فلوريد اليورانيوم ما يلي٠,١تطلب اعتماد تصاميم الطرود التي تحتوي ي ١-٢٢-٤-٦

 ؛اعتماداً متعدد الأطراف ٤-٦-٤-٦ يستوفي اشتراطات كل تصميم يتطلب )أ( 

اً أحادياً من    اعتماد ٣-٦-٤-٦ إلى   ١-٦-٤-٦ يستوفي اشتراطات صميم   كل ت  يتطلـب  )ب( 
 .التصميم، ما لم تتطلب هذه اللائحة اعتماداً متعدد الأطراف  منشأ السلطة المختصة في بلدقبل

 :، بالاستثناءات التاليةاعتماداً أحادياً من الطرود )C( والنوع B(U) كل تصميم للنوع يتطلب ٢-٢٢-٤-٦

 ـ     يتطلـب  )أ(    توي مواد انشطارية، ويخضع أيضاً لأحكام     ذي يح تصـميم الطـرد ال
 ؛اعتماداً متعدد الأطراف ١-٢-٥-١-٥ و٧-٢٣-٤-٦ و٤-٢٢-٤-٦

 مشعة منخفضة التشتت    الذي يحتوي مواد   B(U) تصميم الطرد من النوع      يتطلب )ب( 
 .اعتماداً متعدد الأطراف

ا في ذلك الطرود التي     ، بم B(M) طرود من النوع   كل تصميم ل   يتطلـب اعتماداً متعدد الأطراف     ٣-٢٢-٤-٦
 والطرود التي تحتوي ١-٢-٥-١-٥ و٧-٢٣-٤-٦ و٤-٢٢-٤-٦تحتوي مواد انشطارية التي تخضع أيضاً لأحكام 

 .مواد مشعة منخفضة التشتت

  وفقاً للفقرة مستثناة   غير كل تصميم لطرد يحتوي مواد انشطارية        تطلـب اعـتماداً مـتعدد الأطراف      ي ٤-٢٢-٤-٦
 .مواد انشطاريةالتي تحتوي  التي تنطبق بشكل محدد على الطرود الاشتراطات من ٢-١١-٤-٦ل  

لمواد المشعة  لتصميم  الأما  . اعتماد أحادياً  الخاص   شكللمواد المشعة ذات ال   ل يتطلـب التصميم   ٥-٢٢-٤-٦
 .)٨-٢٣-٤-٦انظر أيضاً ( فإنه يتطلب اعتماداً متعدد الأطرافالمنخفضة التشتت 

  نقل المواد المشعةواعتمادات طلبات  ٢٣-٤-٦

 )محجوزة( ١-٢٣-٤-٦

 :ما يليعلى  الشحن اعتمادمل طلب تيش ٢-٢٣-٤-٦

 ؛المتصلة بعملية الشحن، التي يطلب اعتمادهاالفترة الزمنية،  )أ( 
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المحـتويات المشعة الفعلية، ووسائط النقل المتوقعة، ونوع وسيلة النقل، والمسار المحتمل أو              )ب( 
 المقترح؛

كيفية إنفاذ التدابير الوقائية والضوابط الإدارية أو التشغيلية، المشار إليها           تفاصيل )ج( 
 .١-٢-٥-١-٥الصادرة بموجب الطرد في شهادات اعتماد تصميم 

قناع السلطة  لإ الشحنات الخاضعة لترتيب خاص جميع المعلومات اللازمة         اعتماديشـمل طلب     ٣-٢٣-٤-٦
مستوى الأمان في النقل مساو على الأقل للمستوى الذي يمكن توافره فيما لو استوفيت جميع            مجمل  المختصـة بـأن     

 .لائحة المنطبقة في هذه الشتراطاتالا

 : ما يلي علىمل الطلبتكما يش 

  المنطبقة وأسباب ذلك؛شتراطات التي يتعذر فيها استيفاء الشحنة تماماً للاالجوانببيان  )أ( 

 وقائية خاصة أو ضوابط إدارية أو تشغيلية خاصة يلزم اتخاذها أثناء بيان بأي تدابير )ب( 
 . المنطبقةالاشتراطات استيفاء عدمالنقل لتعويض 

 :ي ما يل على(C) أو B(u)عتماد على طرد من النموذج التصميمي شتمل طلب اي ٤-٢٣-٤-٦

 زيائيةفي للمحتويات المشعة المقترحة مع الإشارة إلى حالتها ال        تفصـيلي وصـف    )أ( 
 والكيميائية وطبيعة الإشعاع المنبعث منها؛

 الهندسية الكاملة والجداول البيانية للمواد      اتلتصميم، بما في ذلك الرسوم    ل تفصيلي بيان )ب( 
 وطرائق التصنيع؛

بـيان بالاختبارات التي أجريت ونتائجها، أو أدلة تستند إلى أساليب حسابية، أو     )ج( 
  المنطبقة؛الاشتراطاتميم لاستيفاء أدلة أخرى على ملاءمة التص

 ؛العبوةتعليمات التشغيل والصيانة المقترحة لاستخدام  )د( 

 ١٠٠ه لالطـرد بحيـث يتجاوز أقصى ضغط تشغيل عادي    في حالـة تصـميم     )ه( 
، تحـدد في طلب الاعتماد، عند ذكر المواد المستخدمة في صنع نظام             مانومـتري كيلوباسـكال   

 والعينات المزمع أخذها، والاختبارات المقرر إجراؤها؛الاحتواء، مواصفاتها، 

يقدم بيان   ،ون فيها المحتويات المشعة المقترحة وقوداً مشععاً      ـفي الحالات التي تك    )و( 
وب ـي قياس مطل  ووصـف لأ ل بخصائص الوقود،    ـ فرضية في تحليل الأمان تتص     وتـبرير لأي  

 ؛)ب(٤ -١١-٤-٦راؤه قبل الشحن بمقتضى ـإج

 الحرارة من الطرد على نحو       إزالة  بالتستيف تلزم للتأكد من    مـتعلقة  أحكـام    أي )ز( 
مـأمون؛ ويؤخـذ بعين الاعتبار وسائط النقل المختلفة المزمع استخدامها ونوع وسيلة النقل أو               

 ؛الشحنحاوية 
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 سم، يوضح فيه    ٣٠ × سم   ٢١رسم إيضاحي يمكن استنساخه، لا يتجاوز حجمه         )ح( 
 ؛الطردتركيب 

 .١-٣-٢-١-١برنامج ضمان الجودة المنطبق على النحو المطلوب في صف خصائص و )ط( 

 ، بالإضافة إلى المعلومات المطلوبة في     B(M)يشـتمل طلـب اعـتماد تصميم طرود من النوع            ٥-٢٣-٤-٦
 :على ما يلي، B(U)لطرود من النوع شأن ا ب٤-٢٣-٤-٦

 ٩-٨-٤-٦ ومن   ٦-٨-٤-٦ و ٥-٨-٤-٦ و ٥-٧-٤-٦قائمة بالشروط المبينة في      )أ( 
  الطرد؛ستوفيها، والتي لا ي١٥-٨-٤-٦إلى 

 عليها في   وصنصم غيرأي ضـوابط تشغيلية تكميلية مقترحة يزمع تطبيقها أثناء النقل و           )ب( 
  أعلاه؛)أ( في درجة، ولكنها ضرورية لضمان أمان الطرد أو لتعويض أوجه القصور الماللائحةهذه 

 النقل وعلى أي إجراءات استثنائية للتحميل أو         قيود على واسطة   شأن أي بـيان ب   )ج( 
 النقل أو التفريغ أو المناولة؛

 أثناء  أن تواجه  المتوقع   )درجة الحرارة، الإشعاع الشمسي   ( الظروف المحيطة    نطاق )د( 
 .النقل والتي روعيت في التصميم

أن التصميم يفي بالمتطلبات    قناع السلطة المختصة ب   لاعتماد كل المعلومات الضرورية لإ    ا طلب   يتضـمن  ٦-٢٣-٤-٦
 .١-٣-٢-١-١ في وبمواصفات برنامج ضمان الجودة المطلوبة ١-٦-٤-٦ فيالواردة 

قناع السلطة المختصة بأن التصميم      لإ الضرورية جميع المعلومات    اعتماد طرد مشع  يشـمل طلب     ٧-٢٣-٤-٦
 الجودة المنطبق كما هو مطلوب     بالإضافة إلى وصف لبرنامج ضمان       ١-١١-٤-٦ الواردة في    الاشتراطات سـتوفي ي

 .١-٣-٢-١-١في 

مواد المشعة ذات الطابع الخاص وتصميم المواد المشعة المنخفضة         لليشـتمل طلب اعتماد تصميم       ٨-٢٣-٤-٦
 :التشتت على ما يلي

 للمادة المشعة، أو المحتويات في حالة الكبسولات؛ ويشار بشكل        تفصيليوصـف    )أ( 
 والكيميائية؛ الفيزيائيةخاص إلى الحالتين 

  بتصميم أي كبسولة يزمع استخدامها؛تفصيليبيان  )ب( 

بـيان بالاختبارات التي أُجريت ونتائجها، أو أدلة تستند إلى طرائق حسابية لإيضاح              )ج( 
قابلية المادة المشعة للوفاء بمعايير الأداء، أو أدلة أخرى على أن المواد المشعة ذات الطابع الخاص أو المواد 

  الشروط المنطبقة في هذه اللائحة؛تستوفي المنخفضة التشتت المشعة

 ؛١-٣-٢-١-١ برنامج ضمان الجودة على النحو المطلوب في وصف خصائص )د( 

أي إجراءات مقترحة سابقة على الشحن تستخدم في شحن مواد مشعة ذات طابع   )ه( 
 .خاص أو مواد مشعة منخفضة التشتت



 

-254- 

 ـخَتُ ٩-٢٣-٤-٦ وتكون هذه العلامة .  لنوع كل شهادة اعتماد تصدرها السلطة المختصة ص علامة محددة  صَّ
 : على النحو التاليمن النوع المعمم

VRI/رمز النوع/الرقم 

 الرمز الدولي   VRI يمثل   )ب(١٠-٢٣-٤-٦باسـتثناء ما هو منصوص عليه في         )أ( 
 ؛)١(لتحديد نوع تسجيل الشاحنة في البلد الصادرة عنه الشهادة

رقم بواسطة السلطة المختصة، وأن يكون فريداً ومحدداً فيما يتعلق بالتصميم أو          يخصـص ال   )ب( 
وتكون علامة تحديد نوع اعتماد الشحن متصلة بعلامة تحديد نوع اعتماد التصميم على             . الشـحن المعين  

 نحو واضح؛

بيان أنواع شهادات الاعتماد    لتسـتخدم رمـوز الأنواع التالية بالترتيب الوارد          )ج( 
 :درةالصا

AF  تصميم طرد من النوع(A)يحتوي مواد انشطارية  
B(U)  تصميم طرد من النوعB(U) B(U)F)للمواد الانشطارية ( 
B(M)  تصميم طرد من النوعB(M) B(M)F)للمواد الانشطارية ( 

C  تصميم طرد من النوع(C) CF)للمواد الانشطارية ( 
IF تصميم طرد صناعي يحتوي مواد انشطارية 
S واد مشعة ذات طابع خاصم 

LD مواد مشعة منخفضة التشتت 
T شحن 
X ترتيب خاص 

سادس فلوريد اليورانيوم غير الانشطاري أو كمية مستثناة وفي حالـة تصاميم الطرود التي تحتوي    
 :الانشطاري، حيث لا ينطبق أي رمز من الرموز أعلاه، تستخدم رموز الأنواع التالية

H(U)  أحادياعتماد 
H(M)  متعدد الأطرافاعتماد  

 غيرفيما يتعلق بشهادات اعتماد تصميم الطرد والمواد المشعة ذات الطابع الخاص،             )د( 
، وكذلك شهادات   ٤-٢٤-٦ إلى   ٢-٢٤-٦واردة في   حكام ال الأالشـهادات الصادرة بموجب     

 .إلى رمز النوع" ٩٦-"اعتماد المواد المشعة المنخفضة التشتت، يضاف الرمز 

 :تنطبق رموز النوع هذه على النحو التالي ١٠-٢٣-٤-٦

 في ددةتوسم كل شهادة وكل طرد بعلامة تحديد النوع الملائمة، وتشمل الرموز المح )أ( 
 لا توضع إلا رموز نوع       فإنه  أعلاه، باستثناء حالة الطرود،    )د( و )ج( و )ب( و )أ(٩-٢٣-٤-٦

                                                        

 ).١٩٦٨(انظر اتفاقية فيينا للنقل البري   )١( 
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 لا يوضع ، أية الثانيةطرالشطبقاً، بعد إذا كان من" ٩٦-"التصـميم المنطـبقة، بما في ذلك الرمز       
 اعتماد التصميم مع التي يجتمع فيهاالة الحوفي . في علامات تحديد نوع الطرد" X"أو " T"الرمزان 

 :وعلى سبيل المثال. اعتماد الشحن، لا يلزم تكرار رموز النوع المنطبقة

داً اعتما معتمد للمواد الانشطارية، يقتضي      B(M)تصـميم طرد من النوع      
ه السلطة المختصة في النمسا رقم التصميم       ـ، خصصت ل  مـتعدد الأطراف  

 ؛)يوضع على الطرد وعلى شهادة اعتماد تصميم الطرد على السواء( ١٣٢

:A/132/B(M)F-96 

 أعلاه  بينةاعـتماد الشـحن الصادر لطرد يحمل علامة تحديد النوع الم          
 ؛)يوضع على الشهادة فقط(

:A/132/B(M)F-96T 

ترتيـب خاص صادر عن السلطة المختصة في النمسا، ومخصص له   اعـتماد  
 ؛)يوضع على الشهادة فقط( ١٣٧الرقم 

:A/137/X 

تصميم طرد صناعي يحتوي مواد انشطارية معتمد من الجهة المختصة في النمسا،            
يوضع على الطرد وعلى شهادة اعتماد      ( ١٣٩ه رقم تصميم الطرد     ـل ومخصص

 ؛)السواء تصميم الطرد على

:A/139/IF-96 

 ، سادس فلوريد اليورانيوم    كمية مستثناة من   تصـميم طـرد يحـتوي     
ه رقم  ـ معتمد من الجهة المختصة في النمسا، ومخصص ل        ،انشـطاري 

يوضع على الطرد وعلى شهادة اعتماد تصميم       ( ١٤٥تصـميم الطرد    
 ؛)الطرد على السواء

:A/145/H(U)-96 

 لا ١٦-٢٣-٤-٦ل  اف عن طريق التصديق طبقاً تم الاعتماد المتعدد الأطرحيثما ي )ب( 
أما إذا تم الاعتماد المتعدد     .  الشحن والتصميم أ تستخدم إلا علامة تحديد النوع الصادرة عن بلد         

الأطـراف عن طريق قيام بلدان متعاقبة بإصدار شهادات، فتوضع على كل شهادة علامة تحديد               
يمه على هذا النحو جميع علامات تحديد النوع        النوع الرسمية وتوضع على الطرد التي اعتمد تصم       

 الرسمية

 :على سبيل المثال

A/132/B(M)F-96 
CH/28/B(M)F-96 

وترتب . هي علامة تحديد نوع طرد اعتمدتها النمسا أصلاً ثم اعتمدتها سويسرا فيما بعد بشهادة منفصلة              
 ؛علامات تحديد النوع الإضافية على الطرد في صورة جدول بشكل مماثل

.  إلى تنقيح شهادة ما بعبارة داخل قوسين تلي علامة تحديد النوع على الشهادة             يشـار  )ج( 
 تشير إلى التنقيح الثاني لشهادة اعتماد تصميم الطرد A/132/B(M)F-96 (Rev.2)وعلى سبيل المثال، 

ميم  تشير إلى الإصدار الأصلي لشهادة اعتماد تصA/132/B(M)F-96 (Rev.0)الصادرة من النمسا؛ أو 
اختياري فيما يتعلق بالإصدارات الأصلية، كما يجوز   والبيان الوارد بين قوسين      الطرد الصادرة من النمسا   

ولا يجوز أن تصدر أرقام تنقيح      . "Rev.0" بدلاً من " إصدار أصلي "اسـتخدام عـبارات أخـرى مثل        
 الشهادات إلا عن البلد الذي تستخرج منه شهادة الاعتماد الأصلية؛
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 بين قوسين ) الوطنيةالاشتراطاتعلى نحو ما قد تقتضيه ( إضافة رموز إضافية يجوز )د( 
 ؛A/132/B(M)F-96(SP503) ، ومنها على سبيل المثال؛في نهاية علامة تحديد النوع

 فيها تنقيح لشهادة    ى في كل مرة يجر    عبوةلـيس ضـرورياً تعديل علامة تحديد نوع ال          )ه( 
مات من هذا القبيل إلا في الحالات التي ينطوي فيها تنقيح شهادة            ولا يشترط إعادة وضع علا    . التصميم

 .ة الثانيةطرتصميم الطرد على تغيير في رموز النوع الحرفية التي يوسم بها تصميم الطرد عقب الش

تشـتمل كل شهادة تصدرها سلطة مختصة لاعتماد مواد مشعة ذات طابع خاص أو مواد مشعة             ١١-٢٣-٤-٦
 : المعلومات التاليةمنخفضة التشتت على

 نوع الشهادة؛ )أ( 

 علامة تحديد نوع السلطة المختصة؛ )ب( 

 ؛تهاء الصلاحيةتاريخ الإصدار وتاريخ ان )ج( 

قائمة باللوائح الوطنية والدولية السارية، بما في ذلك طبعة أنظمة الوكالة الدولية             )د( 
تي تعتمد بموجبها المواد المشعة ذات الطابع        بالنقل المأمون للمواد المشعة ال     تعلقةللطاقـة الذرية الم   

 الخاص أو المواد المشعة المنخفضة التشتت؛

 تحديد نوع المواد المشعة ذات الطابع الخاص أو المواد المشعة المنخفضة التشتت؛  )ه( 

 وصف المواد المشعة ذات الطابع الخاص أو المواد المشعة المنخفضة التشتت؛ )و( 

المواد المشعة ذات الطابع الخاص أو المواد المشعة المنخفضة         مواصـفات تصـميم      )ز( 
 التشتت، وقد تشمل إحالات إلى رسومات؛

 يجوز أن ف للمحتويات المشعة يشمل الأنشطة الإشعاعية التي تنطوي عليها، و         وص )ح( 
  والكيميائي؛فيزيائييشمل الشكل ال

 ؛١-٣-٢-١-١في ف برنامج ضمان الجودة المنطبق على النحو المطلوب وص )ط( 

الإجراءات المحددة المطلوب اتخاذها قبل     عن    الطلب لمعلومات التي يوفرها مقدم   ل مرجع )ي( 
 الشحن؛

 ، إذا ما رأت السلطة المختصة ضرورة ذلك؛ الطلبإشارة إلى هوية مقدم )ك( 

 .توقيع الموظف المسؤول عن التصديق وتعيين هويته )ل( 

 : تصدرها سلطة مختصة لترتيب خاص على المعلومات التاليةتشتمل كل شهادة اعتماد ١٢-٢٣-٤-٦

 نوع الشهادة؛ )أ( 
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 علامة تحديد نوع السلطة المختصة؛ )ب( 

 ؛انتهاء الصلاحيةتاريخ الإصدار وتاريخ  )ج( 

  النقل؛)وسائط(واسطة  )د( 

ة ، وأي تعليمات لازم   شحنحاوية ال وأي قـيود عـلى وسائط النقل، ونوع وسيلة النقل،             )ه( 
 لتسيير؛ل

قائمة باللوائح الوطنية والدولية السارية، بما في ذلك طبعة أنظمة الوكالة الدولية             )و( 
  بالنقل المأمون للمواد المشعة التي يعتمد بموجبها الترتيب الخاص؛تعلقةللطاقة الذرية الم

ه  تضع اشتراطهذه الشهادة لا تعفي المرسل من الامتثال لأي         " :الإقـرار الـتالي    )ز( 
 ؛"حكومة أي بلد سينقل الطرد عبره أو إليه

إحـالات إلى شـهادات تخص محتويات مشعة بديلة، أو تصديق سلطات مختصة              )ح( 
 أخرى، أو بيانات أو معلومات تقنية إضافية، حسبما تراه السلطة المختصة ضرورياً؛

 وإذا . التصميم خصائص    بالإشـارة إلى الرسومات أو بوصف        للعـبوة وصـف    )ط( 
 يمكن استنساخه، لا يتجاوز     توضيحيرسم   أيضاً   وفري رأت السلطة المختصة ضرورة ذلك،       مـا 

 يشمل المواد   للعبوة تركيب الطرد، مصحوباً بوصف موجز       بين سم، ي  ٣٠ × سـم    ٢١حجمـه   
 ؛ا الخارجية العامة، وهيئتها الإجمالية، وأبعادها، وكتلتهاالمستخدمة في صنعه

 بها، بما في ذلك أي قيود على المحتويات         المرخصعة   المش تويات المح وصف خصائص  )ي( 
 والكيميائي، والأنشطة فيزيائيويشمل ذلك الشكلين ال . العبوةعة  يالمشـعة قـد لا تتضح من طب       

. )بما في ذلك أنشطة النظائر المختلفة، إذا كان ذلك مناسباً         (الإشـعاعية الـتي تـنطوي عليها        
 وما إذا كانت مواد مشعة ذات طابع        ،)د الانشطارية في حالة الموا  (والكميات مقدرة بالغرامات    

 ؛، حسب الاقتضاءخاص أو مواد مشعة منخفضة التشتت

 ية؛انشطار التي تحتوي مواد طرود ال عنالمعلومات الإضافية التالية )ك( 

  بها؛خص للمحتويات المشعة المرتفصيليوصف  `١`

  الحرجية؛ الحالةقيمة دليل أمان `٢`

 وثائق التي توضح أمان حرجية المكونات؛إحالة إلى ال `٣`

الحرجية عدم وجود   الحالة  أي مقومات خاصة يستند إليها لكي يفترض في تقدير           `٤`
 لمساحات الفارغة؛اماء في بعض 

 لتغيير المضاعفة النيوترونية    ))ب(٤-١١-٤-٦استناداً إلى   ) (تفاوت(أي إباحـة     `٥`
 ة التشعيع الفعلية؛الحرجية نتيجة لخبرالحالة تفترض في تقدير 

  درجة الحرارة المحيطة الذي اعتمد الترتيب الخاص من أجله؛نطاق `٦`
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 بأي ضوابط تشغيلية تكميلية مطلوبة لإعداد الشحنة، وتحميلها،         تفصيليةقائمـة    )ل( 
ونقلها، وتفريغها، ومناولتها، بما في ذلك أي أحكام استثنائية للتستيف بغرض تبديد الحرارة على       

 مون؛نحو مأ

 أسباب الترتيب الخاص، إذا ما رأت السلطة المختصة ضرورة ذلك؛ )م( 

 وصف التدابير التعويضية المزمع تطبيقها نتيجة خضوع الشحن لترتيب خاص؛ )ن( 

عن  أو   العبوةاستخدام  الطلب عن   إحالـة إلى المعلومـات الـتي يوفـرها مقدم            )س( 
 الإجراءات المحددة المزمع اتخاذها قبل الشحن؛

بيان يتعلق بالظروف المحيطة المفترضة لأغراض التصميم إذا كانت هذه الظروف لا تتفق              )ع( 
 ، حسب الاقتضاء؛١٥-٨-٤-٦ و٦-٨-٤-٦ و٥-٨-٤-٦مع تلك الموصوفة في 

 أي ترتيبات طارئة تراها السلطة المختصة ضرورية؛ )ف( 

 ؛١-٣-٢-١-١توصيف لبرنامج ضمان الجودة المنطبق على النحو المطلوب في  )ص( 

إشـارة إلى هوية المتقدم وإلى هوية الناقل، إذا ما رأت السلطة المختصة ضرورة               )ق( 
 ذلك؛

 .توقيع الموظف المسؤول عن التصديق وتعيين هويته )ر( 

 :تشتمل كل شهادة تصدرها سلطة مختصة لاعتماد شحن على المعلومات التالية ١٣-٢٣-٤-٦

 نوع الشهادة؛ )أ( 

  تحديد نوع السلطة المختصة؛)ماتعلا(علامة  )ب( 

 تاريخ الإصدار وتاريخ انقضاء الأجل المحدد؛ )ج( 

قائمة باللوائح الوطنية والدولية السارية، بما في ذلك طبعة أنظمة الوكالة الدولية             )د( 
 للطاقة الذرية الخاصة بالنقل المأمون للمواد المشعة التي يعتمد الشحن بموجبها؛

، وأي تعليمات لازمة    الشحنطـرق النقل، ونوع وسيلة النقل، وحاوية        أي قـيود عـلى        )ه( 
 للتسيير؛

 تضعه  اشتراطهذه الشهادة لا تعفي المرسل من الامتثال لأي         " :الإقـرار الـتالي    )و( 
 ؛" عبره أو إليهحكومة أي بلد ستنقل العبوة

ميلها،  بأي ضوابط تشغيلية تكميلية تلزم لإعداد الشحنة، وتح        تفصـيلية قائمـة    )ز( 
 استثنائية للرص بغرض تبديد الحرارة على نحو أحكامونقلها، وتفريغها، ومناولتها، بما في ذلك أي 

 مأمون أو صيانة أمان الحرجية؛
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 الإجراءات المحددة المزمع اتخاذها قبل      عن مقدم الطلب  المعلومـات التي يوفرها      مـرجع  )ح( 
 الشحن؛

 تصميم المنطبقة؛ اعتماد ال)شهادات( ةشهادإحالة إلى  )ط( 

 المحتويات المشعة الفعلية، بما في ذلك أي قيود على المحتويات           وصـف خصـائص    )ي( 
 والكيميائي، ومجمل الأنشطة فيزيائيويشمل ذلك الشكلين ال. العبوةالمشعة قد لا تتضح من طبيعة 

. )اسباًبما في ذلك أنشطة النظائر المختلفة، إذا كان ذلك من         (الإشـعاعية الـتي تـنطوي عليها        
 وما إذا كانت مواد مشعة ذات طابع        ،)في حالة المواد الانشطارية   (والكميات مقدرة بالغرامات    

 ؛حسب الاقتضاءخاص أو مواد مشعة منخفضة التشتت، 

 ؛ في حالة الطوارئأي ترتيبات تراها السلطة المختصة ضرورية )ك( 

 ؛١-٣-٢-١-١طلوب في  ضمان الجودة المنطبق على النحو الموصف خصائص برنامج )ل( 

 ذلك؛لإشارة إلى هوية المتقدم، إذا ما رأت السلطة المختصة ضرورة  )م( 

 .توقيع الموظف المسؤول عن التصديق وتعيين هويته )ن( 

 :تشتمل كل شهادة تصدرها سلطة مختصة لاعتماد تصميم طرد على المعلومات التالية ١٤-٢٣-٤-٦

 نوع الشهادة؛ )أ( 

 نوع السلطة المختصة؛علامة تحديد  )ب( 

 ؛انتهاء الصلاحيةتاريخ الإصدار وتاريخ  )ج( 

 ؛إن وجدتأي قيود على وسائط النقل،  )د( 

 الوكالة الدولية   لائحةقائمة باللوائح الوطنية والدولية السارية، بما في ذلك طبعة            )ه( 
 م بموجبها؛ بالنقل المأمون للمواد المشعة التي يعتمد التصميتعلقةللطاقة الذرية الم

 تضعه  اشتراطهذه الشهادة لا تعفي المرسل من الامتثال لأي         " :الإقـرار الـتالي    )و( 
 ؛"حكومة أي بلد ستنقل العبوة عبره أو إليه

إحـالات إلى شـهادات تخص محتويات مشعة بديلة، أو تصديق سلطات مختصة              )ز( 
  المختصة ضرورياً؛أخرى، أو بيانات أو معلومات تقنية إضافية، حسب ما تراه السلطة

 ـ   )ح(    بالشـحن في الحالات التي يطلب فيها اعتماد الشحن بموجب           رخصإقـرار ي
 ي ضرورة ذلك؛ئ، إذا ما ر٢-١-٥-١-٥

 ؛العبوةتحديد نوع  )ط( 
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وإذا ما رأت   .  التصميم وصف خصائص  بالإشارة إلى الرسومات أو      العبوةوصف   )ي( 
 ٢١ يمكن استنساخه، لا يتجاوز حجمه        إيضاحياً رسماًأيضاً  قدم  السلطة المختصة ضرورة ذلك، ي    

 يشمل المواد المستخدمة في     عبوة سم، يوضح تركيب الطرد، مصحوباً بوصف موجز لل        ٣٠ ×سم  
 ؛ا الخارجية العامة، وهيئتها، وأبعادهالإجمالية ا، وكتلتهاصنعه

  بالإشارة إلى الرسومات؛وصف خصائص التصميم )ك( 

، بما في ذلك أي قيود على المحتويات المشعة رخصشع الم المحتوى الموصف خصائص )ل( 
 والكيميائي، والأنشطة الإشعاعية    فيزيائيويشمل ذلك الشكلين ال   . العبوةقد لا تتضح من طبيعة      

 والكميات مقدرة   ،)بما في ذلك أنشطة النظائر المختلفة، إذا كان ذلك مناسباً         (التي تنطوي عليها    
 وما إذا كانت مواد مشعة ذات طابع خاص أو مواد مشعة ،)لانشطاريةفي حالة المواد ا(بالغرامات 

 ؛حسب الاقتضاءمنخفضة التشتت، 

 وصف لنظام الاحتواء؛ )م( 

 :الطرود التي تحتوي مواد انشطاريةعن المعلومات الإضافية التالية،  )ن( 

 ؛رخصة للمحتويات المشعة المتفصيليوصف  `١`

 وصف لنظام الاحتواء؛ `٢`

  الحرجية؛ الحالةة معامل أمانقيم `٣`

 إحالة إلى الوثائق التي توضح أمان حرجية المحتويات؛و `٤`

الحرجية عدم وجود   الحالة  أي مقومات خاصة يستند إليها لكي يفترض في تقدير          و `٥`
  الفارغة؛المساحات ماء في بعض

وتروني  لتغيير التضعيف الني   ))ب(٤-١١-٤-٦استناداً إلى   ( )تفاوت (أي إباحة و `٦`
 الحرجية نتيجة لخبرة التشعيع الفعلية؛ الحالة تفترض في تقدير

  درجة الحرارة المحيطة التي اعتمد تصميم الطرد من أجلها؛نطاق `٧`

 ٥-٧-٤-٦، يقدم بيان تحدد فيه القواعد الموصوفة في         B(M)في حالة الطرود من النوع       )س( 
الـتي لا يستوفيها الطرد، وأي      ، و ١٥-٨-٤-٦ إلى   ٩-٨-٤-٦ ومـن    ٦-٨-٤-٦ و ٥-٨-٤-٦و

 معلومات مسهبة قد تفيد جهات مختصة أخرى؛

 كغم من سادس فلوريد اليورانيوم، يقدم بيان        ٠,١في حالة الطرود التي تحتوي أكثر من         )ع( 
 قد تفيد جهات مختصة أخرى؛ المنطبقة إن وجدت، وأية معلومات مسهبة ٤-٦-٤-٦يحدد اشتراطات 

ي ضوابط تشغيلية تكميلية تلزم لإعداد الشحنة، وتحميلها، ونقلها،         بأتفصيلية  قائمـة    )ف( 
  بغرض تبديد الحرارة على نحو مأمون؛تستيفوتفريغها، ومناولتها، بما في ذلك أي أحكام استثنائية لل
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 أو الإجراءات   العبوة استخدام   عن مقدم الطلب إحالـة إلى المعلومات التي يوفرها        )ص( 
 ا قبل الشحن؛المحددة المطلوب اتخاذه

 بـيان يـتعلق بالظروف المحيطة المفترضة لأغراض التصميم إذا كانت هذه الظروف              )ق( 
 ؛حسب الاقتضاء، ١٥-٨-٤-٦ و٦-٨-٤-٦ و٥-٨-٤-٦ في ما هو محددلا تتفق مع 

 ؛١-٣-٢-١-١ ضمان الجودة المنطبق على النحو المطلوب في وصف خصائص برنامج )ر( 

 ؛ في حالة الطوارئلطة المختصة ضروريةأي ترتيبات تراها الس )ش( 

 الإشارة إلى هوية المتقدم، إذا رأت السلطة المختصة ضرورة ذلك؛ )ت( 

 .الموظف المسؤول عن التصديقوهوية توقيع  )ث( 

 وفقاً للتصميم الذي اعتمدته تلك      عبوة تصنع يتم إبلاغ السلطة المختصة بالرقم التسلسلي لكل         ١٥-٢٣-٤-٦
 .٣-٢٤-٤-٦ و٢-٢٤-٤-٦ و٤-٢٢-٤-٦ و٣-٢٢-٤-٦ و٢-٢٢-٤-٦ بموجب السلطات

يجـوز أن يـتم الاعتماد المتعدد الأطراف عن طريق تصديق الشهادة الأصلية التي تصدرها السلطة                 ١٦-٢٣-٤-٦
 أو تقوم السلطة المختصة ،وقد يأخذ هذا التصديق شكل موافقة على الشهادة الأصلية        .  الشحن والتصميم أ المختصة في بلد    

 . البلد الذي يتم الشحن عبره أو إليه بإصدار موافقة، أو مرفق، أو ملحق، أو ما إلى ذلك، على نحو منفصلفي

 7ة رتبترتيبات انتقالية تتعلق بال ٢٤-٤-٦

 )1990بصيغتها المعدلة في ( 1985 و1985 تيالطرود التي لا يشترط اعتماد السلطة المختصة لتصميمها بموجب طبع
 ."IAEA Safety Series No. 6"لصادرة عن الوكالة الدولية للطاقة الذرية، العدد السادس سلسلة الأمان امن 

  من الطرود وطرود النوع     IP-3 و IP-2 و IP-1يجـوز مواصلة استخدام الطرود المستثناة والأنواع         ١-٢٤-٤-٦
)A(              ١٩٨٥ أو   ١٩٨٥طبعتي   فيالمبينة  بالاشتراطات   الـتي لم يشـترط اعـتماد الجهة المختصة لتصميمها، والتي تفي 
سلسلة الأمان (لائحة الوكالة الدولية للطاقة الذرية المتعلقة بالنقل المأمون للمواد المشعة  من )١٩٩٠بصيغتها المعدلة في (

 للشروط المبينة في  ببرنامج ضمان الجودة الإلزامي وفقاً، رهناً)الصادرة عن الوكالة الدولية للطاقة الذرية، العدد السادس
  ٤-٤-٢-٧-٢ و ١-٤-٢-٧-٢ و -٢-٢-٧-٢ ، وحدود النشاط الإشعاعي وقيود المواد المبينة في       ١-٣-٢-١-١
 . ٣-٩-١-٤ و٣-٣ من الفصل SP336 و٦-٤-٢-٧-٢ و٥-٤-٢-٧-٢و

 ٣١ بعد ة، ما لم يكن ذلك بغرض تحسين الأمان، أو مصنوع       ة أية عبوة معدل   ويجـب أن تستوفي    
 ويجوز مواصلة نقل الطرود المعدة للنقل في موعد غايته. للائحة كاملة هذه ااشتراطات، ٢٠٠٣ديسمبر /كانون الأول

من سلسلة الأمان    )١٩٩٠بصيغتها المعدلة في     (١٩٨٥ أو   ١٩٨٥ في إطار طبعتي     ٢٠٠٣ديسمبر  / كانون الأول  ٣١
ل بعد هذا الموعد     الطرود المعدة للنق   ويجب أن تستوفي  . الصـادرة عن الوكالة الدولية للطاقة الذرية، العدد السادس        

 .اللائحة بكاملها هذه اشتراطات

 من )١٩٩٠بصيغتها المعدلة في  ( ١٩٨٥ و ١٩٨٥ و )بصيغتها المعدلة  (١٩٧٣و ١٩٧٣  طبعتي بموجبالطرود المعتمدة   
 ."IAEA Safety Series No. 6"سلسلة الأمان الصادرة عن الوكالة الدولية للطاقة الذرية، العدد السادس 
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 لتصميم الطرد المعتمد من السلطة المختصة بموجب  المصنوعة طبقاًالعبواتواصلة استخدام يجوز م ٢-٢٤-٤-٦
الذرية، سلسلة الأمان الصادرة عن الوكالة الدولية للطاقة ن ـ م)بصيغتها المعدلة( ١٩٧٣ أو ١٩٧٣أحكـام طبعتي    

  للشروط المنطبقة في ودة الإلزامي وفقاًتصميم الطرد، وبرنامج ضمان الجمتعدد الأطراف ل  باعتماد   ، رهـناً  العـدد السـادس   
  ٤-٤-٢-٧-٢ و ١-٤-٢-٧-٢ و ٢-٢-٧-٢  وحـدود النشـاط الإشـعاعي وقـيود المواد المبينة في           ١-٣-٢-١-١
 في حالة ١٠-١١-٤-٦ رط المبين فيـ؛ والش٣-٩-١-٤ و٣-٣ من الفصل SP336 و٦-٤-٢-٧-٢ و٥-٤-٢-٧-٢و

ويشترط لإجراء  .  من جديد  العبواتولا يسمح بالبدء في تصنيع مثل هذه        . جواًالطـرود التي تحتوي مواد انشطارية والمنقولة        
 في أو كميتها تقرر السلطة المختصة أنها يمكن أن تؤثر رخصةة المحتويات المشعة المـ أو في طبيعالعبوةأي تغـييرات في تصميم   

 ٥-٥-١-٢-٥ في لما نص عليه     سل طبقاً ويخصص رقم مسل  . هاكاملب اللائحةالأمان بدرجة كبيرة، أن تستوفي أحكام هذه        
 . ويوسم به الجزء الخارجي منهاعبوةلكل 

 المصنعة طبقاً لتصميم الطرد المعتمد من السلطة المختصة بموجب          العبواتيجوز مواصلة استخدام     ٣-٢٤-٤-٦
دولية للطاقة  سلسلة الأمان الصادرة عن الوكالة ال      من   )١٩٩٠بصيغتها المعدلة في     (١٩٨٥ أو   ١٩٨٥أحكام طبعتي   

 للشروط  الإلزامي طبقاً برنامج ضمان الجودة    بالاعتماد المتعدد الأطراف لتصميم الطرد؛ و       رهناً الذرية، العدد السادس،  
  ١-٤-٢-٧-٢ و ٢-٢-٧-٢وفقاً لما ورد في     المواد  على  قيود  ال وحـدود النشـاط الإشعاعي و      ؛١-٣-٢-١-١المبيـنة في    

  والشــرط المــبين في ؛٣-٩-١-٤ و٣-٣ مـن الفصــل  SP336و ٦-٤-٢-٧-٢ و٥-٤-٢-٧-٢ و٤-٤-٢-٧-٢و
ويشترط لإجراء أي تغييرات في تصميم الغلاف . ينقل جواًمواد انشطارية والذي يحتوي الطرد  بشأن ١٠-١١-٤-٦

 الأمان بدرجة كبيرة،    في أو كميتها تقرر السلطة المختصة أنها يمكن أن تؤثر           رخصةأو في طبـيعة المحتويات المشعة الم      
ديسمبر / كانون الأول٣١ التي يبدأ صنعها بعد العبوات جميع ويجب أن تستوفي. هاكاملب اللائحةستيفاء شروط هذه ا

 .بكاملها اللائحة بأحكام هذه ٢٠٠٦

 ١٩٨٥ و )بصيغتها المعدلة  (١٩٧٣ و ١٩٧٣ الخاص المعتمدة في إطار طبعات       شـكل المـواد المشـعة ذات ال     
سلسلة الأمان الصادرة عن الوكالة الدولية للطاقة الذرية، العدد     ن  م) ١٩٩٠بصـيغتها المعدلـة في      ( ١٩٨٥و

 "IAEA Safety Series No. 6"السادس 

 لتصميم اعتمدته السلطة  يجـوز مواصـلة استخدام المواد المشعة ذات الطابع الخاص المصنوعة وفقاً            ٤-٢٤-٤-٦
بصيغتها المعدلة  ( ١٩٨٥ أو   ١٩٨٥ أو   )ةبصيغتها المعدل ( ١٩٧٣ أو   ١٩٧٣ ةالمختصة من طرف واحد في إطار طبع      

إذا كانت مستوفية لبرنامج سلسلة الأمان الصادرة عن الوكالة الدولية للطاقة الذرية، العدد السادس،  من )١٩٩٠في 
 جميع المواد المشعة ذات الطابع      يجب أن تستوفي  و. ١-٣-٢-١-١ للشروط المنطبقة في     ضمان الجودة الإلزامي وفقاً   

 .هاكاملب للائحة أحكام هذه ا٢٠٠٣ديسمبر / كانون الأول٣١ة بعد الخاص المصنع
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 ٥-٦الفصل 

 اويات الوسيطةاشتراطات بناء واختبار الح

 اشتراطات عامة ١-٥-٦

 نطاق التطبيق ١-١-٥-٦

 المعدة لنقل بعض البضائع     اويات الوسيطة  الواردة في هذه اللائحة على الح      الاشتراطاتتنطـبق    ١-١-١-٥-٦
ضع هذه الأحكام الاشتراطات العامة للنقل المتعدد الوسائط ولا تنص على ما قد تقتضيه بعض وسائط                الخطـرة، وت  

 .بعينها من اشتراطات خاصة

 تشغيلها، التي لا تستوفي بدقة الاشتراطات الواردة هنا، ومعدات، اويات الوسيطةفيما يتعلق بالح ٢-١-١-٥-٦
وعلاوة على  .  بصفة استثنائية أن تنظر فيها السلطة المختصة لاعتمادها        ولكنها تستوفي اشتراطات بديلة مقبولة، يجوز     

ذلك، ومراعاة للتطورات في العلوم والتكنولوجيا، يجوز للسلطة المختصة أن تنظر في استخدام الترتيبات البديلة التي                
 ومقاومة مساوية أو أعلى     توفـر على الأقل أماناً مساوياً في الاستخدام من حيث التوافق مع خصائص المواد المنقولة              

 .للصدمات والتحميل والنيران

وتجهيزها واختبارها ووضع العلامات عليها وتشغيلها لموافقة       الوسيطة  يخضـع بـناء الحاويات       ٣-١-١-٥-٦
 . الوسيطةالسلطة المختصة في البلد الذي تعتمد فيه الحاويات

ة معلومات عن الإجراءات التي تتبع ووصفاً       يقدم الصناع والموزعون التالون للحاويات الوسيط      ٤-١-١-٥-٦
وأي عناصر أخرى لازمة لضمان أن تكون       ) بما في ذلك الحشايا أو الوسائد المطلوبة      (لأنواع وأبعاد وسائل الإغلاق     

 .الحاويات الوسيطة، كما هي مقدمة للنقل، قادرة على اجتياز اختبارات الأداء المنطبقة في هذا الفصل

 تعاريف ٢-١-٥-٦

يعني الوعاء ذاته، بما في ذلك الفتحات       )  المركبة اويات الوسيطة  بخلاف الح  اويات الوسيطة في جميع فئات الح    (سمالج
 التشغيل؛معدات ، ولكنه لا يشمل وسائل إغلاقهاو

اوية تعني أي حمالة أو حلقة أو عروة أو إطار مركب بجسم الح           )  المرنة للسوائب  حاويات الوسيطة لـل  ( المـناولة  أداة
 ؛اوية الوسيطةشكل من امتداد لمادة جسم الحي أو يطةالوس

وأقصى كتلة   الهيكلية   امعداتهأو   ا تشغيله ومعدات  الوسيطة تعني كتلة جسم الحاوية    أقصى كتلة إجمالية مسموح بها    
 ؛صافية مسموح بها

بة، تفهم على أنها تشمل     المرك ، عندما تستخدم فيما يتصل بالأوعية الداخلية في الحاويات الوسيطة         المواد البلاستيكية 
 البوليمرات الأخرى مثل المطاط؛

تعني مزودة بحماية إضافية ضد الصدم، ومن أشكال الحماية، على سبيل المثال، أن )  المعدنيةاويات الوسيطةللح (محمية
 تشيد من جدار متعدد الطبقات أو جدار مزدوج، أو في شكل إطار ذي غلاف معدني شبكي؛
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تصريف الضغط والسلامة والتسخين     - بحسب الحاويات الوسيطة     -، وتعني    وسائل الملء والتفريغ    تعني  التشـغيل  معـدات 
 ؛والعزل الحراري وأدوات القياس

تعني أجزاء التقوية، والربط،    ) المرنة بخلاف الحاويات الوسيطة   في جميع فئات الحاويات الوسيطة     (المعـدات الهيكلية  
المركبة التي يوجد بها وعاء داخلي من   في ذلك المنصة القاعدية في الحاويات الوسيطةوالمناولة، والحماية، والتثبيت، بما

 المصنوعة من الكرتون أو الخشب؛الوسيطة البلاستيك، والحاويات 

يعني مادة مصنوعة من أشرطة ممددة أو فتائل مفردة من مادة           ) المرنة في الحاويات الوسيطة   (البلاسـتيك المنسـوج   
 .ةبلاستيكية مناسب

 اويات الوسيطةفئات الح ٣-١-٥-٦

 تتكون من جسم معدني مع وسائل التشغيل والمعدات الهيكلية         ،المعدنـية  الحاويـات الوسـيطة    ١-٣-١-٥-٦
 .المناسبة

 تتكون من جسم يتألف من غشاء أو قماش منسوج أو أية مادة أخرى   ،المرنة الحاويات الوسيطة  ٢-٣-١-٥-٦
 وأدواتمن طلاء داخلي أو بطانة إذا ما لزم ذلك، إلى جانب أية وسائل تشغيل مـرنة أو خلـيط من هذه المواد، و    

 .مناولة مناسبة

، امدالجبلاستيك ، تتكون من جسم من الجامدةالمصنوعة من مواد بلاستيكية  الحاويات الوسيطة ٣-٣-١-٥-٦
 .يمكن أن يزود بمعدات هيكلية إلى جانب وسائل مناسبة للتشغيل

 يضم وعاء صلب تتألف من معدات هيكلية في شكل غلاف خارجي     ،المركبة ت الوسيطة الحاويا ٤-٣-١-٥-٦
بحيث يشكل   وقد بنيت الحاويات الوسيطة   .  أو أية معدات هيكلية أخرى     تشغيلداخلياً من البلاستيك وأية معدات      

و، فتعبأ أو تخزن أو الوعاء الداخلي والغلاف الخارجي، عند تجميعهما، وحدة واحدة متكاملة تستخدم على هذا النح
 .تنقل أو تفرغ كوحدة واحدة

 علوية  )قبعات(بأغطية  ، تتألف من جسم من الكرتون       المصنوعة من الكرتون   الحاويات الوسيطة  ٥-٣-١-٥-٦
، ومعدات تشغيل ومعدات    )ولكن دون عبوات داخلية   (وسفلية منفصلة أو بدونها، وإذا اقتضى الأمر ببطانة داخلية          

 .هيكلية مناسبة

ولكن ( مع بطانة داخلية ثني أو قابل للجامد، تتكون من جسم خشبي الخشبية الحاويات الوسيطة ٦-٣-١-٥-٦
 .ومزود بمعدات تشغيل هيكلية مناسبة) دون عبوات داخلية

 حاويات الوسيطةنظام الرموز الدلالية لل ٤-١-٥-٦

 حرف أو حروف كبيرة كما يليهما، )أ(يتكوّن الرمز من رقمين عربيين على نحو ما هو محدد في   ١-٤-١-٥-٦
 .الحاوية الوسيطة، حين يشترط في فرع بذاته، رقم عربي يشير إلى فئة ذلك ثم يلي ؛)ب(هو محدد في 

 المفرغة المملوءة أو ةصلبللمواد ال

 للسوائل
 ١٠تحت ضغط يتجاوز 

 النوع بالجاذبية  )بار ٠,١(كيلوباسكال 
  صلبة ١١ ٢١ ٣١
 مرنة ٣١ - -

 )أ(
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 )جميع الأنواع والمعالجات السطحية (فولاذ A )ب(

 B ألومنيوم 
 C خشب طبيعي 
 D خشب رقائقي  
 F خشب معاد التكوين  
 G كرتون 
 H مواد بلاستيكية 
 L نسيج 
 M طبقاتورق، متعدد ال 
 N  أو الألومنيومفولاذبخلاف ال(معدن .( 

ف اللاتينية على التوالي في الخانة      و يكتب حرفان كبيران من الحر     المركبة، في حالـة الحاويات الوسيطة     ٢-٤-١-٥-٦
 . الوسيطة ويشير الثاني إلى الوعاء الخارجي للحاويةاوية الوسيطةيشير الأول إلى مادة الوعاء الداخلي للح. الثانية من الرمز

 :اويات الوسيطةتم تعيين الأنواع والرموز التالية للح ٣-٤-١-٥-٦
 اوية الوسيطةمادة صنع الح  الحاويةفئة الرمز الفقرة

 معدنية   ١-٥-٥-٦
 11A 

21A 

31A 

 للمواد الصلبة، تملأ وتفرغ بالجاذبية
  للمواد الصلبة، تملأ وتفرغ تحت الضغط

 للسوائل

Aفولاذ  

 11B 

21B 

31B 

 للمواد الصلبة، تملأ وتفرغ بالجاذبية
 للمواد الصلبة، تملأ وتفرغ تحت الضغط

 للسوائل

Bيوم ألومن 

 11N 

21N 

31N 

 للمواد الصلبة، تملأ وتفرغ بالجاذبية
 للمواد الصلبة، تملأ وتفرغ تحت الضغط

 للسوائل

N   أو معادن بخلاف الفولاذ   
 الألومنيوم

٢-٥-٥-٦  13H1 

13H2 

13H3 

13H4 

13H5 

 بلاستيك منسوج بدون طلاء أو بطانة
 بلاستيك منسوج مطلي
 بلاستيك منسوج مبطن
 ي ومبطنبلاستيك منسوج مطل

 رقائق بلاستيكية

 مرنة
Hبلاستيك  

 13L1 

13L2 

13L3 

13L4 

 بدون طلاء أو بطانة
 مطلي
 مبطن

 مطلي ومبطن

L نسيج 

 13M1 

13M2 

 متعدد الجدران
 متعدد الجدران، مقاوم للماء

M ورق 

٣-٥-٥-٦  11H1 

 

11H2 

 

21H1 

 

21H2 

31H1 

31H2 

دات للمواد الصلبة، تملأ وتفرغ بالجاذبية، ومزودة بمع      
 هيكلية

للمواد الصلبة، تملأ وتفرغ بالجاذبية، قائمة بدون تربيط
لـلمواد الصـلبة، تملأ وتفرغ تحت الضغط، ومزودة         

 بمعدات هيكلية
للمواد الصلبة، تملأ وتفرغ تحت الضغط، قائمة بدون        

 تربيط
 للسوائل، مزودة بمعدات هيكلية

 للسوائل، قائمة بدون تربيط

H    جامدة  مواد بلاستيكية 
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 اوية الوسيطةمادة صنع الح  الحاويةفئة الرمز الفقرة
٤-٥-٥-٦  11HZ1 

 
11HZ2 

 

21HZ1 

 

21HZ2 

 

31HZ1 

31HZ2 

 داخلي  للمواد الصلبة، تملأ وتفرغ بالجاذبية، مع وعاء      
 من البلاستيك الجامد

  داخلي للمواد الصلبة، تملأ وتفرغ بالجاذبية، مع وعاء      
 من البلاستيك المرن

لـلمواد الصـلبة، تملأ وتفرغ تحت الضغط، مع وعاء          
 امدمن البلاستيك الجداخلي 

لـلمواد الصـلبة، تملأ وتفرغ تحت الضغط، مع وعاء          
 من البلاستيك المرنداخلي 

 من البلاستيك الجامدداخلي للسوائل، مع وعاء 
  من البلاستيك المرن داخليللسوائل، مع وعاء

HZ    اء ـمـع وع   مركـبة
 )أ(داخلي من البلاستيك

٥-٥-٥-٦ 11G للمواد الصلبة، تملأ وتفرغ بالجاذبية G نكرتو  
 خشبية   6-5-5-6

11C داخلية للمواد الصلبة، تملأ وتفرغ بالجاذبية، مع بطانة Cخشب طبيعي  
11D للمواد الصلبة، تملأ وتفرغ بالجاذبية، مع بطانة داخلية D خشب  

 

11F للمواد الصلبة، تملأ وتفرغ بالجاذبية، مع بطانة داخلية Fخشب معاد التكوين  

لبيان طبيعة المادة ) ب( 1.4.1.5.5.6ل لفقرة  بحرف لاتيني كبير وفقا Zستعاضة عن الحرف يستكمل الرمز بالا )أ(
 .المستخدمة في صنع الغلاف الخارجي

 أن الحاوية الوسيطة، على     "W"ويعني الحرف   .  بعد رمز الحاوية الوسيطة    "W"قـد يأتي الحرف      ٤-٤-١-٥-٦
 ٥-٥-٦ز، فإنها مصنوعة بمواصفات تختلف عما جاء في القسم          الـرغم من أنها من نفس النوع الذي يشير إليه الرم          

 .٢-١-١-٥-٦وتعتبر مماثلة وفقاً للاشتراطات الواردة في 

 وضع العلامات ٢-٥-٦

  العلامات الأولية ١-٢-٥-٦

توضع في تحمل علامات دائمة مقروءة اللائحة للاستخدام وفقاً لهذه      مصنوعة ومعدة  اوية وسيطة كل ح  ١-١-٢-٥-٦
 : مم، وأن تبين ما يلي١٢ولا يقل ارتفاع الحروف والأرقام والرموز عن .  تسهل رؤيتهمكان

 ؛   رمز الأمم المتحدة للعبوات )أ( 

لا يستخدم هذا الرمز لأي غرض آخر غير إثبات أن العبوة تمتثل للاشتراطات ذات الصلة          
 .٦-٦ أو ٥-٦ أو ٣-٦ أو ٢-٦ أو ١-٦الواردة في الفصل 

المعدنية التي تُختم أو تنقش عليها العلامات، يجوز وضع          ويـات الوسيطة  في حالـة الحا   
 بدلا من الرمز؛" UN"الحرفين التاجيين 

 ؛٤-١-٥-٦للفقرة  وفقاً الوسيطة  على نوع الحاوية لالذي يدالرمز  )ب( 

 : اعتمد لها النموذج التصميميالتيالتعبئة ) مجموعات(حرف كبير يشير إلى مجموعة  )ج( 

`١` X للمجموعات  Iو II و  III) ؛)في حالة المواد الصلبة فقط الحاويات الوسيطة 

u 
n 
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u 
n 

 
u 
n 

 
u 
n 

`٢` Y لمجموعتي التعبئة IIو III؛ 

`٣` Z لمجموعة التعبئة III؛ فقط 

 ؛)آخر رقمين(شهر وسنة الصنع  )د( 

 بالعلامة المميزة للمركبات ذات     االـدول المرخصة بتخصيص العلامة، ويعبّر عنه        )ه( 
  الدولي؛نقلال  نظامالمحركات في

كما تحددها  اوية الوسيطة   اسـم أو رمـز الصانع وغير ذلك من علامات التعرف على الح             )و( 
 السلطة المختصة؛

وضع ت غير المصممة للتستيف، اويات الوسيطةوللح. حمـل اختبار التستيف بالكيلوغرام   )ز( 
 ؛"O"العلامة 

 .لوغراماتالكتلة الإجمالية القصوى المسموح بها بالكي )ح( 

) ح(إلى ) أ( من توضع العلامات الأولية المطلوبة أعلاه وفقاً للتسلسل الوارد في الفقرات الفرعية   
عند الاقتضاء،  ،  ٢-٢-٥-٦ويتم الفصل بين كل عنصر من عناصر العلامات المطلوبة في هذه الفقرات الفرعية وفي               

 .أجزاء العلامةجميع رف على التعسهولة تتيح دائماً بخط مائل أو مسافة وتعرض بطريقة 

 :أعلاه) ح(إلى ) أ(وفقاً للفقرات الفرعية من  فيما يلي أمثلة علامات لمختلف أنواع الحاويات الوسيطة ٢-١-٢-٥-٦

 II لمجموعتي التعبئة /صنوعة من الصلب  مو  معدنية للمواد الصلبة تفرغ بالجاذبية     اوية وسيطة لح
 ومن نموذج   Mulderصنعها  /من هولندا مرخصة  /١٩٩٩ فـبراير /مصـنعة في شـباط    /IIIو

 حمولة اختبار التستيف بالكيلو   /007 سلسلمه السلطة المختصة رقم     ـتصميمي خصصت ل  
 .غرام  بالكيلوا المسموح بهوىصق الالإجمالية الكتلة/غرام

11A/Y/02 99 

NL/Mulder 007 

5500/1500 

 

مع لبة تفرغ بالجاذبية مثلاً وبلاستيكية المنسوج        مـرنة للمواد الص    اويـة وسـيطة   لح
 .غير مصممة للتستيف/بطانة

13H3/Z/03 01 

F/Meunier 1713 

0/1500 

 

 من البلاستيك الجامد للسوائل مصنوعة من البلاستيك بمعدات هيكلية          اويـة وسيطة  لح
 .تتحمل حمل التستيف

31H1/Y/04 99 

GB/9099 

10800/1200 

 

ة للسوائب للسوائل ذات وعاء داخلي من البلاستيك الجامد لحاويـة وسـيطة مركـب    
 .وغلاف خارجي من الفولاذ

31HA1/Y/05 01 

D/Muller 1683 

10800/1200 
 

 مصنوعة من الخشب لنقل المواد الصلبة مع بطانة داخلية ومرخصة           اويـة وسـيطة   لح
 .III وII وI التعبئة اتللمواد الصلبة في مجموع

11C/X/01 02 

S/Aurigny 9876 

3000/910 

 

 الإضافيةوضع العلامات  ٢-٢-٥-٦

، وبالإضافة إلى ذلك المعلومات     ١-٢-٥-٦ العلامات المطلوبة بموجب     اوية وسيطة تحمل كل ح   ١-٢-٢-٥-٦
 :التالية التي يمكن أن تسجل على لوحة مقاومة للتآكل مثبتة بصفة دائمة في مكان ميسور للفحص

u 
n 

 
u 
n 
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 ...كغم...

 اوية الوسيطةفئة الح
كرتون خشبية  لإضافيةاالعلامات  معدنية بلاستيك جامد مركبة
  X X X ٢٠  في درجة حرارة)أ(السعة باللتراتºس 
X X X X X أ(كتلة الوزن الفارغ بالكيلوغرامات( 
  X X   أ()أو بار(كيلوباسكال ال بالمانومتريضغط الاختبار( 

 في حالة انطباقه
  X X X     وباسكال كيلالالتفريغ ب /الضـغط الأقصـى للملء

  في حالة انطباقه)أ()أو بار(
    X          الحد الأدنى لسمكها   ,مـادة صـنع جسـم الحاويـة

 بالمليمترات
  X X X     تـاريخ آخـر اختبار لمنع التسرب في حالة انطباقه

 )الشهر والسنة(
  X X X  الشهر والسنة(تاريخ آخر فحص( 
    X الرقم المسلسل لدى المنتج 
X X X X X ب(قصى لحمل التستيف المسموح بهالحد الأ( 

 .تذكر الوحدة المستخدمة )أ( 

ينطبق وضع هذه العلامات الإضافية على جميع الحاويات الوسيطة التي صنعت أو أصلحت             . ٢-٢-٢-٥-٦انظر   )ب( 
 .٢٠١١يناير /أو أعيد تصنيعها اعتباراً من كانون الثاني

 : نطبق عندما تكون الحاوية الوسيطة قيد الاستخدام برمز كما يلييبين الحد الأقصى لحمل التستيف الم ٢-٢-٢-٥-٦

 

 

 

 

   حاويات وسيطة قابلة للتستيف                       حاويات وسيطة غير قابلة للتستيف   

وتكون الحروف  . مم وأن يكون مستديماً ومرئياً بوضوح     ١٠٠× مم  ١٠٠ولا يقـل الرمـز عن       
 . مم على الأقل١٢ة بارتفاع والأرقام التي تشير إلى الكتل

 انظر (ولا تـتجاوز الكـتلة المبينة أعلى الرمز الحمل المفروض خلال اختبار النموذج التصميمي               
 .١,٨مقسوماً على ) ٤-٦-٦-٥-٦

 على جميع الحاويات الوسيطة التي صنعت أو أصلحت أو أعيد تصنيعها          ٢-٢-٢-٥-٦تنطـبق أحكـام        :ملاحظة
 ".٢٠١١يناير / الثانياعتباراً من أول كانون
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، يجوز أن تحمل الحاويات الوسيطة المرنة       ١-٢-٥-٦بالإضـافة إلى العلامات المطلوبة بمقتضى        ٣-٢-٢-٥-٦
 .رسماً توضيحياً لطرائق الرفع الموصى بها

 . توضع علامات تبين المعلومات التالية على الأقل على الوعاء الداخلي للحاويات الوسيطة المركبة ٤-٢-٢-٥-٦

اسـم أو رمز الصانع وغير ذلك من علامات التعرف على الحاوية الوسيطة على               )أ( 
 ؛)و (١-١-٢-٥-٦النحو الذي تحدده السلطة المختصة على النحو المبين في 

 ؛)د (١-١-٢-٥-٦تاريخ الصنع على النحو المبين في  )ب( 

 المبين في العلامـة الممـيزة للدولـة التي رخصت بتخصيص العلامة، على النحو              )ج( 
  ).ه (١-١-٢-٥-٦

للحاوية الوسيطة  تكون حاوية وسيطة مركبة مصممة بحيث يمكن فك الغلاف الخارجي           حيـثما    ٥-٢-٢-٥-٦
، يوضع  )وذلك مثلاً لإعادة الحاوية الوسيطة لكي يعيد استخدامها المرسل الأصلي         (المركـبة لغرض نقله عندما تكون فارغة        
 ذلك من  عند تفكيك الحاوية الوسيطة شهر وسنة الصنع واسم أو رمز الصانع وغير            عـلى كـل من الأجزاء المتوخى فصلها       
 ).)و( ١-١-٢-٥-٦(على النحو الذي تحدده السلطة المختصة  علامات التعرف على الحاوية الوسيطة

ستوفية م  تشير العلامات إلى أن الحاويات الوسيطة      .النموذج التصميمي اسـتيفاء مواصـفات      ٣-٢-٥-٦
 . نموذج تصميمي اجتاز الاختبار وإلى استيفاء الاشتراطات المشار إليها في الشهادةلمواصفات

 البناءاشتراطات  ٣-٥-٦

 عامةاشتراطات  ١-٣-٥-٦

 .مقاومة للتلف الناشئ عن البيئة الخارجية أو محمية على النحو الملائم منه تكون الحاويات الوسيطة  ١-١-٣-٥-٦

مبنية ومغلقة على نحو لا يتيح تسرّب أي من محتوياتها في ظل ظروف              ةتكون الحاويات الوسيط   ٢-١-٣-٥-٦
 .النقل العادية، بما في ذلك تأثيرات الاهتزاز أو التغيرات في درجة الحرارة أو الرطوبة أو الضغط

 مبنية من مواد تتفق مع محتوياتها، أو أن تكون محمية            ووسائل إغلاقها  تكون الحاويات الوسيطة   ٣-١-٣-٥-٦
 :الداخل، بحيث لا تكون عرضةمن 

 راً؛خط  استخدامهايجعللتفاعل المحتويات معها على نحو  )أ( 

لتسـبيب تفـاعل المحتويات أو تحللها، أو تكوينها مركبات ضارة أو خطرة مع               )ب( 
 . الوسيطةالحاويات

 .تويات الحاويات، ينبغي أن تكون مصنوعة من مواد غير عرضة للتفاعل مع محياعند استخدام الحشا ٤-١-٣-٥-٦

 التشغيل موضوعة أو محمية على نحو يقلل إلى أدنى حد من خطر تسرّب          معداتتكـون جمـيع      ٥-١-٣-٥-٦
 .المحتويات نتيجة للتلف خلال المناولة أو النقل
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 مصممة على نحو يقاوم،     ةالهيكليومعداتها   تشغيلها   ومعداتتها  ملحقاو تكون الحاويات الوسيطة   ٦-١-٣-٥-٦
المعدة  وتكون الحاويات الوسيطة.  المحتويات، الضغط الداخلي للمحتويات وإجهاد المناولة والنقل العادييندون فقد في

 الظروف لتحمّلوتكون جميع وسائل الرفع والتثبيت في الحاويات قوية على النحو الكافي . للتستيف مصممة للتستيف
ه كبير أو قصور وتكون موضوعة على نحو لا يسبب أي العادية للمناولة والنقل دون أن يتسبب ذلك في حدوث تشوي

 . الوسيطةد لا لزوم له على أي جزء من الحاويةاجهإ

 : ينبغي أن تكون مبنية بحيثإطار من جسم داخل اوية الوسيطةعندما تتكوّن الح ٧-١-٣-٥-٦

  بالهيكل أو يضغط عليه على نحو يتسبب في تلف مادي للجسم؛طارلا يحتك الإ )أ( 

  في جميع الأوقات؛لإطاريظل الجسم ممسوكاً داخل ا )ب( 

تكـون معـدات التجهيز مثبتة بحيث لا تتعرض للضرر إذا كانت الوصلات بين               )ج( 
 . تتيح التمدد أو الحركة نسبياًلإطارالجسم وا

ريغ يكون نظام التفو صمام تفريغ في القاع، يكون بالإمكان تأمينه في الوضع المغلق حيثما يركب ٨-١-٣-٥-٦
 ذراعية ضد الفتح وسائل إغلاقالصمامات التي لها  يكون بالإمكان تأمينو.  على النحو الملائم من التلفبأكمله محمياً

التي تحتوي سوائل    الحاويات الوسيطة وتوفر في   . يكون الوضع المفتوح أو الوضع المغلق ظاهرين بسهولة       و. المفاجـئ 
 . على سبيل المثال بواسطة شفة مغلقة أو وسيلة مماثلة،فريغ منفذ التإغلاقأيضاً وسيلة ثانوية لإحكام 

 الاختبار، وإصدار الشهادات والفحص ٤-٥-٦

وتختبر وفقاً لبرنامج ضمان جودة توافق عليه السلطة         تصنّع الحاويات الوسيطة  : ضـمان الجودة   ١-٤-٥-٦
 .لفصلالمختصة، لضمان أن كل حاوية مصنوعة تستوفي الاشتراطات الواردة في هذا ا

 - للبضائع الخطرة  طرود النقل-العبوة  "ISO 16106: 2006يوفـر المعيار الدولي للتوحيد القياسي   :ملاحظة
توجيهات مقبولة  " ISO 9001 مبـادئ لتطبيـق -عـبوات البضائع الخطرة والحاويات الوسيطة والعبوات الكبيرة  

 . للإجراءات التي يمكن اتباعها

 عندلاختبارات النموذج التصميمي، وكذلك      تخضع الحاويات الوسيطة   :اراشـتراطات الاختب   ٢-٤-٥-٦
 .٤-٤-٥-٦للفقرة   أولية ودورية وفقاًفحوص الاقتضاء ل

بشأن كل نموذج   ) ٢-٥-٦على النحو المبين في     (تصدر شهادة وعلامة    : إصـدار الشـهادات    ٣-٤-٥-٦
 .يزاته يستوفي اشتراطات الاختبار تفيد بأن النموذج التصميمي بما فيه تجهاوية وسيطةتصميمي لح

 الفحص والاختبار  ٤-٤-٥-٦

 . بشأن اختبارات وفحوص الحاويات الوسيطة التي تم إصلاحها٥-٤-٥-٦انظر أيضاً  : ملاحظة

 معدنية أو مصنوعة من البلاستيك الجامد أو مركبة للتأكد من قبولها            اوية وسيطة تفحص كل ح   ١-٤-٤-٥-٦
 :من السلطة المختصة



 

-271- 

، ثم بعد ذلك على فترات لا تتجاوز        )بما في ذلك بعد صنعها     (قـبل بدء تشغيلها    )أ( 
 :بالتالي فيما يتعلق سنواتخمس 

 المطابقة للنموذج التصميمي بما في ذلك وضع العلامات؛ `١`

 الحالة الداخلية والخارجية؛ `٢`

 ؛الأداء المناسب لوسائل التشغيل `٣`

 إلاّ بالقدر اللازم لإجراء فحص      ، إن وجد،  راري العزل الح  وليست هناك حاجة إلى إزالة    
  الحاوية الوسيطة؛مناسب لجسم

 :بالتالي فيما يتعلق سنةين ونصف سنتعلى فترات لا تتجاوز  )ب( 

 الحالة الخارجية؛ `١`

 ؛ التشغيللمعداتالأداء المناسب  `٢`

اوية  لجسم الح إلاّ بالقدر اللازم لإجراء فحص مناسب، إن وجد،العزل الحراري يترع ولا
 .الوسيطة

 .وتكون كل حاوية وسيطة مطابقة في جميع النواحي لنموذجها التصميمي 

 ٣-٧-٦-٥-٦يجرى اختبار مناسب لمنع التسرب يكون فعالاً بنفس القدر على الأقل للاختبار المبين في                ٢-٤-٤-٥-٦
ركبة لنقل السوائل أو لنقل المواد الصلبة التي تملأ         لكل حاوية وسيطة معدنية، أو من البلاستيك الجامد والحاويات الوسيطة الم          

 :٣-٧-٦-٥-٦أو تفرغ تحت الضغط، وتكون الحاويات الوسيطة قادرة على استيفاء مستوى الاختبار المبين في 

 قبل استخدامها الأول في النقل؛ )أ( 

 .على فترات لا تتجاوز سنتين ونصف سنة )ب( 

ويجوز . اوية الوسيطة مجهزة بوسائل الإغلاق الأولية للقاع      ويلـزم في هذا الاختبار أن تكون الح        
 .اختبار الوعاء الداخلي في حاوية وسيطة مركبة بدون الغلاف الخارجي، شريطة عدم تأثر نتائج الاختبار بذلك

أو إلى حين موعد الفحص     وكل اختبار   بتقرير عن كل فحص     يحـتفظ مـالك الحاوية الوسيطة        ٣-٤-٤-٥-٦
انظر كذلك  (التقرير نتائج الفحص والاختبار، ويحدد الطرف القائم بالفحص والاختبار           ويشمل   .لي على الأقل  التاالاختبار  

 ).١-٢-٢-٥-٦اشتراطات وضع العلامات في 

 الحاويات الوسيطة التي تم إصلاحها ٥-٤-٥-٦

أو صيانتها  صلاحهاإأو أي سبب آخر، يلزم ) حادث مثلاً( نتيجة صدم اوية وسيطةيلحق ضرر بح  حين   ١-٥-٤-٥-٦
ويستبدل . ، بحيث تطابق النموذج التصميمي)١-٢-١ في تعريف الصيانة الروتينية للحاويات الوسيطةانظر (بطـريقة أخرى    

 .ما يتلف من أجسام الحاويات الوسيطة البلاستيكية الجامدة والأوعية الداخلية في الحاويات الوسيطة المركبة
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اطات اختبار وفحص أخرى واردة في هذه اللائحة، تخضع الحاوية الوسيطة بالإضافة إلى أي اشتر ٢-٥-٤-٥-٦
 .، وتعد التقارير المطلوبة بعد إتمام الإصلاح٤-٤-٥-٦لكل اشتراطات الاختبار والفحص الواردة في 

يقوم الطرف الذي يؤدي الاختبارات والفحوص بعد الإصلاح بوضع علامة على الحاوية الوسيطة  ٣-٥-٤-٥-٦
 :مة النموذج التصميمي للصانع، تبين ما يليقرب علا

 الحالة التي أجري فيها الإصلاح؛ )أ( 

 اسم الطرف الذي أجرى الإصلاح أو رمزه المرخص لـه؛ )ب( 

 ).الشهر، السنة(تاريخ الاختبارات والفحوص  )ج( 

 لاشتراطات   مستوفية ٢-٥-٤-٥-٦يجـوز اعتبار الاختبار والفحوص التي تجرى وفقاً ل لفقرة            ٤-٥-٤-٥-٦
 .الاختبارات والفحوص الدورية التي تجرى كل عامين ونصف عام وكل خمسة أعوام

تستوفي اشتراطات   يجـوز للسـلطة المختصة أن تقتضي في أي وقت إثبات أن الحاوية الوسيطة              ٥-٥-٤-٥-٦
 .اختبارات النموذج التصميمي، وذلك عن طريق إجراء اختبارات وفقا لهذا الفصل

 ات خاصة للحاويات الوسيطةاشتراط ٥-٥-٦

 اشتراطات خاصة للحاويات الوسيطة المعدنية ١-٥-٥-٦

وهناك . نقل المواد الصلبة والسوائل   لالمعدنية    على الحاويات الوسيطة   الاشتراطاتتنطـبق هذه     ١-١-٥-٥-٦
 :ثلاث فئات من هذه الحاويات

 ؛)11N و11B و11A(ة الجاذبيبأو تفرغ  تملأ ة التي صلبللمواد ال )أ( 

 ـ )ب(   ٠,١( كيلوباسكال   ١٠يتجاوز  مانومتري   بضغط   تملأ أو تفرغ  ة التي   صلب ال لموادل
 ؛ و)21N و21B و21A() بار

 ).31N و31B و31A(ل للسوائ )ج( 

ويتم اللحام بمهارة ويوفر    . تصـنع الأجسـام من معدن مطلي مناسب ثبتت تماماً قابليته للحام            ٢-١-٥-٥-٦
 .الاعتبار أداء درجات الحرارة المنخفضة عند الاقتضاءويؤخذ في . السلامة الكاملة

 .بسبب تجاور فلزات غير متماثلةتفاعل الغلفاني يراعى تجنب التلف بال ٣-١-٥-٥-٦

 على أي   قابلة للاشتعال المصنوعة من الألومنيوم لنقل السوائل ال       الحاويات الوسيطة  للا تشـتم   ٤-١-٥-٥-٦
 وغيرها المصنوعة من صلب غير محمي معرّض للصدأ، مما قد يسبب تفاعلاً قالإغلا ووسائلأجزاء متحركة كالأغطية 

 .خطيراً نتيجة تلامس احتكاكي أو صدمي مع الألومنيوم

 :من معادن تستوفي الاشتراطات التاليةالمعدنية تصنع الحاويات الوسيطة  ٥-١-٥-٥-٦
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 مع حد    عن ،ة المئوية تقل الاستطالة عند الانكسار، بالنسب      لا في حالـة الفولاذ،    )أ( 
 للفولاذالحد الأدنى المضمون لمقاومة الشد       = Rmحيث   ؛في المائـة   ٢٠مطلـق              أدنى  

 ؛)N/mm2( ٢مم/بوحدات نيوتنالمستخدم، 

 مع حدّة،            لا تقل الاستطالة عند الانكسار، بالنسبة المئوي،لألومنيوم احالةفي  )ب( 
المستخدم، للألومنيوم  الحد الأدنى المضمون لمقاومة الشد       = Rmيث  في المائة، ح   ٨أدنى مطلـق    
 ؛)N/mm2 (٢مم/بوحدات نيوتن

العينات التي تحدد الاستطالة عند الانكسار في مستوى مستعرض بالنسبة لاتجاه الدلفنة،            تؤخذ  و 
 : بحيث يكونتؤمنو

 5d      =Lo 

 A65.5    =Loأو 

 لعينة قبل الاختبارطول ا = Lo  حيث 
   d = القطر 
   A = مساحة المقطع العرضي لعينة الاختبار. 

 :الحد الأدنى لسمك الجدار ٦-١-٥-٥-٦

 :قل سمك الجدار عنيلا  ،Ao× Rm=  000 10  المرجعي الذي يكون ناتجه هوفولاذلل )أ( 

 )مم(بالمليمترات  - "T" -سمك الجدار 

 الأنواع
21A, 21B, 21N, 31A, 31B, 31N 

 الأنواع
11A, 11B, 11N 

  باللتراتCالسعة  غير محمي محمي غير محمي محمي
2.0 2.5 1.5 2.0 C ≤ 1000 

T=C/2000 + 1.5 T=C/2000 + 2.0 T=C/2000 + 1.0 T=C/2000 + 1.5 1000 < C ≤ 2000 

T=C/2000 + 1.5 T=C/1000 + 1.0 T=C/2000 + 1.0 T=C/2000 + 1.5 2000 < C ≤ 3000 

 المرجعي المستخدم عند الانكسار الفولاذمن ) كنسبة مئوية(الدنيا الاستطالة   = Ao حيث
 ؛)٥-١-٥-٥-٦انظر ( الشد إجهادتحت 

، يكون الحد الأدنى  )أ( المرجعي الموصوف في     الفولاذلـلمعادن الأخـرى بخلاف       )ب( 
 :لسمك الجدار وفقاً للمعادلة التالية

3
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0
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A 

4.21
Rm

e
e

×
= 

 ؛)بالمليمترات(سمك الجدار المعادل المطلوب للمعدن المستخدم  = e1 :حيث

10000 
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10000 
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 eo =     ـ  الحـد الأدنى   المرجعي  فولاذ المطلـوب لـلجدار لل     دارلسـمك الج
 ؛)بالمليمترات(

 Rm1 =      مقاومة الشد الدنيا المضمونة للمعدن المستخدم (N/mm2))   ج(انظر (
 ؛)أدناه

 A1 =    معدن المستخدم عند الانكسار تحت     لل) كنسبة مئوية (الاستطالة الدنيا
 ؛)٥-١-٥-٥-٦انظر ( الشد إجهاد

 ؛١,٥ الجدار بأي حال عن يقل سمكألا على   

، تكون قوة الشد الدنيا المضمونة للمعدن       )ب(لأغـراض الحسـاب المـبين في         )ج( 
 ع حالة أنوا  غير أنه في  .  هي القيمة الدنيا وفقاً للمعايير الوطنية أو الدولية للمادة         (Rm1)المسـتخدم   

 في  ١٥ وفقاً لمعايير المادة بنسبة تصل إلى        Rmالفـولاذ الأوستنيتي، يمكن زيادة القيمة الدنيا المحددة ل            
وفي حالة عدم وجود معيار للمادة المعنية، تكون . المائة عندما تنص شهادة فحص المادة على قيمة أعلى

 .دة هي القيمة الدنيا الواردة في شهادة فحص الماRmقيمة 

لسوائل قادرة على تصريف كمية     ا لنقل الحاويات الوسيطة تكون  : اشـتراطات تخفيف الضغط    ٧-١-٥-٥-٦
ويمكن أن يتحقق ذلك بأجهزة تخفيف      . كافية من البخار في حالة حدوث إحاطة بالنيران لضمان عدم تصدع الجسم           

 ٠,٦٥( كيلوباسكال ٦٥ضغط أعلى من ولا يكون البدء في تخفيف ال  . الضـغط التقليدية أو بوسائل تركيبية أخرى      
 الضغط  اًأي ضغط البخار لمادة الملء زائد     (  في الحاويات الوسيطة   انومتريلا يكون أقل من مجموع الضغط الم      أو) بار

محدداً على أساس وس، ٥٥º عند) ) بار١( كيلوباسكال ١٠٠ اًالجـزئي لـلهواء أو الغازات الأخرى الخاملة، ناقص   
 . اللازمة في حيّز البخارتخفيف الضغطوتركب أجهزة . ٤-١-١-٤ في بينهو مدرجة قصوى للملء كما 

   المرنةاويات الوسيطةاشتراطات خاصة للح  ٢-٥-٥-٦

 : المرنة من الأنواع التالية الوسيطة على الحاوياتالاشتراطاتتنطبق هذه  ١-٢-٥-٥-٦

 13H1  أو تبطينطلاءمواد بلاستيكية منسوجة بدون  
 13H2 ةطليستيكية منسوجة ممواد بلا 
 13H3 مواد بلاستيكية منسوجة مع بطانة 
 13H4 نةابطمع  مطلية ،مواد بلاستيكية منسوجة 
 13H5 رقائق البلاستيك 
 13L1  أو بطانةطلاءنسيج بدون  
 13L2 مطلينسيج ، 
 13L3 مع بطانةنسيج  
 13L4 مطلي ومبطّن ،نسيج 
 13M1 ورق، متعدد الجدران 
 13M2  اء للممقاومالجدران وورق، متعدد 
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 .ة فقطصلبالمرنة لنقل المواد ال وتخصص الحاويات الوسيطة 

 المرنة   الوسيطة من مواد مناسبة؛ وتكون قوة المادة وبناء الحاوية       الوسيطة  تصنع أجسام الحاويات     ٢-٢-٥-٥-٦
 .ملائمين لسعتها واستخدامها المزمع

، بعد  13M2و 13M1 المرنة من نوعي   ء الحاويات الوسيطة  تحتفظ جميع المواد التي تستخدم في بنا       ٣-٢-٥-٥-٦
على الأقل من مقاومة الشد كما قيست في         في المائة    ٨٥ساعة، بنسبة    ٢٤غمـرها بالكامل في الماء لمدة لا تقل عن          

 .من الرطوبة النسبية أو أقل في المائة ٦٧الأصل على المادة المكيفة للتوازن عند 

وتؤمّن جميع .  بالحرارة أو التصميغ أو أية طريقة معادلة       الإغلاقات بالغرز أو    يلزم تشكيل الدرز   ٤-٢-٥-٥-٦
 .نهايات الدرزات ذات الغرز

 فوق  الإشعاعالمرنة مقاومة كافية للتقادم وللانحلال الناجم عن        الوسـيطة   تكفـل الحاويـات      ٥-٢-٥-٥-٦
 .عل هذه الحاويات ملائمة لاستخدامها المزمعالبنفسجي أو عن الظروف المناخية أو بواسطة المادة المحتواة، بما يج

المرنة والمصنوعة من المواد    الوسيطة   فوق البنفسجي للحاويات     الإشعاعحيـثما يتطلب الأمر وقاية من        ٦-٢-٥-٥-٦
مع وتكون هذه المواد المضافة متوافقة      .  بإضافة أسود الكربون أو غيره من الصبغات أو المثبطات المناسبة          كفلالبلاسـتيكية، ت  

وعندما يستخدم أسود الكربون أو صبغات أو مثبطات غير تلك التي استخدمت            . المحتويات وأن تظل فعالة طوال بقاء الجسم      
لـدى تصنيع النموذج التصميمي المختبر، يمكن الاستغناء عن إعادة الاختبار إذا كان التغيير في محتوى أسود الكربون أو في                    

 . الخصائص الفيزيائية لمادة البناءفيثبطة لا يؤثر تأثيراً ضاراً محتوى الصبغة أو محتوى المادة الم

 مواد مضافة في مادة الجسم لتحسين المقاومة للتقادم ولخدمة أغراض أخرى شريطة             إدماجيجوز   ٧-٢-٥-٥-٦
 . الخصائص الفيزيائية أو الكيميائية للمادةفي ضاراً تأثيراألاّ تؤثر المواد المضافة 

ولكن يمكن  . اويات الوسيطة  في صنع أجسام الح    استخدمتدم أية مادة مستخلصة من أوعية       لا تستخ  ٨-٢-٥-٥-٦
ولا يمنع هذا إعادة استخدام أجزاء المكونات مثل المعدات         .  أو الخردة الناتجة من نفس عملية التصنيع       الإنتاجاستخدام مخلفات   

 .لى أي نحو في استخدام سابقالملحقة وقواعد المنصات شريطة ألاّ تكون هذه المكونات قد تلفت ع

 .١:٢ بعد التعبئة، لا تتجاوز نسبة الارتفاع إلى العرض ٩-٢-٥-٥-٦

تكون البطانة مصنوعة من مادة مناسبة، وأن تتناسب قوة المادة المستخدمة في البطانة وصنعها مع  ١٠-٢-٥-٥-٦
ة وقادرة على مقاومة الضغوط     كم مح ووسائل الإغلاق وتكون الوصلات   . هـسـعة الحاوية والاستخدام المخصصة ل     

 .والصدمات التي يمكن حدوثها في ظروف المناولة والنقل العاديين

 جامد المصنوعة من بلاستيك اويات الوسيطةاشتراطات خاصة للح ٣-٥-٥-٦

ة أو  صلبالبلاستيكية الجامدة لنقل المواد ال      على الحاويات الوسيطة   الاشـتراطات تنطـبق هـذه      ١-٣-٥-٥-٦
 :هيالبلاستيكية الجامدة  وأنواع الحاويات الوسيطة. السوائل

11H1       اويات ل الحمل الكلي عندما يتم تستيف الح      مُّحمصممة لت ومجهـزة بمعـدات هيكلية
 بالجاذبيةأو تفريغها ملؤها ة التي يتم صلبخصصة للمواد الالم، الوسيطة

11H2  أو تفرغ بالجاذبية تملأمستندة إلى قوتها دون دعامات، مخصصة للمواد الجامدة التي 
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21H1     اويات مصممة لاحتمال الحمل الكلي عندما يتم تستيف الحومجهـزة بمعـدات هيكلية
  الضغطتحتأو تفريغها ملؤها ة التي يتم صلب، مخصصة للمواد الالوسيطة

21H2  الضغطتحت  غأو تفرتملأ مستندة إلى قوتها دون دعامات، مخصصة للمواد الجامدة التي 
31H1   الحاويات مل الحمل الكلي عندما يتم تستيف       حعـدات هيكلـية مصممة لت     مجهـزة بم

 لسوائللنقل ا الوسيطة
31H2 دعامات، للسوائل دون مستندة إلى قوتها. 

سعته تبعاً ل تانة كافية   بم مواصفات معروفة ويكون     ييصـنع الجسـم مـن بلاستيك مناسب ذ          ٢-٣-٥-٥-٦
 ـل والاسـتخدام المقـرر     فوق الإشعاع المادة المحتواة أو   بسببلانحلال  اللتقادم و مناسبة   لمادة مقاومة لوتكون  . هـ

ولا يشكل أي نفاذ    . ويؤخذ في الاعتبار حسب الاقتضاء الأداء في درجة الحرارة المنخفضة         . البنفسجي إذا ما حدث   
 .للمادة المحتواة خطراً في الظروف العادية للنقل

بإضافة أسود الكربون أو غيره     تكفل  فسجي مطلوبة،   نالب فوق   الإشعاععندما تكون الوقاية من       ٣-٣-٥-٥-٦
. ظل فعالة طوال مدة بقاء الجسمتوتكون هذه المواد المضافة متوافقة مع المحتويات و. من الصبغات أو المثبطات المناسبة

تبر، وعندما يستخدم أسود الكربون أو صبغات أو مثبطات غير تلك التي استخدمت في صنع النموذج التصميمي المخ    
يمكن الاستغناء عن إعادة الاختبار إذا كان التغيير في محتوى أسود الكربون أو الصبغة أو المادة المثبطة لا يؤثر تأثيراً                    

 . الخصائص الفيزيائية لمادة البناءفيضاراً 

يطة  مواد مضافة في مادة الجسم لتحسين المقاومة للتقادم أو لخدمة أغراض أخرى، شروز إدماجيج  ٤-٣-٥-٥-٦
 . الخصائص الفيزيائية أو الكيميائية للمادةفيألاّ تؤثر هذه المواد تأثيراً ضاراً 

البلاستيكية الجامدة غير    لا يجوز استخدام أية مادة سبق استخدامها في صنع الحاويات الوسيطة            ٥-٣-٥-٥-٦
 . أو المواد المعاد طحنها والناتجة من نفس عملية التصنيعالإنتاج بقايا

 المركبة ذات الأوعية الداخلية البلاستيكيةاويات الوسيطة اشتراطات خاصة للح  ٤-٥-٥-٦

 : والسوائل من الأنواع التاليةصلبةالمركبة لنقل المواد ال  على الحاويات الوسيطةالاشتراطاتتنطبق هذه  ١-٤-٥-٥-٦

11HZ1    لمواد ا لنقل امدالمركبة ذات الوعاء الداخلي البلاستيكي الج      الحاويـات الوسـيطة
 ة التي تملأ أو تفرغ  بالجاذبيةصلبال

11HZ2    لمواد ا لنقلالمركبة ذات الوعاء الداخلي البلاستيكي المرن        الحاويـات الوسـيطة
 ة التي تملأ أو تفرغ بالجاذبيةصلبال

21HZ1    لمواد ا لنقل امدالمركبة ذات الوعاء الداخلي البلاستيكي الج      الحاويـات الوسـيطة
 تفرغ تحت الضغطة التي تملأ أو صلبال

21HZ2    لمواد المرن لنقل ا  المركبة ذات الوعاء الداخلي البلاستيكي       الحاويـات الوسـيطة
 ة التي تملأ أو تفرغ تحت الضغطصلبال

31HZ1 لسوائلا لنقل امدالمركبة ذات الوعاء الداخلي البلاستيكي الج الحاويات الوسيطة 
31HZ2 لسوائلا لنقلخلي البلاستيكي المرن المركبة ذات الوعاء الدا الحاويات الوسيطة. 
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 لبيان  )ب(١-٤-١-٥-٦ لما ورد في      بحرف كبير وفقاً   Z الرمز بإبدال الحرف اللاتيني      ناستكمل ه يو 
 .طبيعة المادة المستخدمة في الغلاف الخارجي

خلي والوعاء الدا .  بدون غلافه الخارجي   الاحتواءلا يقصـد مـن الوعاء الداخلي تأدية وظيفة            ٢-٤-٥-٥-٦
. ، وبدون الوعاء الخارجيوسائل الإغلاقهو وعاء يحتفظ بشكله الخارجي عندما يكون فارغاً بدون وجود " صلبال"

 ".مرناً"يعتبر " صلب"وأي وعاء داخلي غير 

يـتألف الغلاف الخارجي عادة من مادة صلبة مشكلة بحيث تحمي الوعاء الداخلي من أي تلف                  ٣-٤-٥-٥-٦
 .ويشمل المنصة السفلية حسب الاقتضاء. الاحتواءلة والنقل ولا يقصد منه تأدية وظيفة  المناوأثناءفيزيائي 

المركبة ذات الغلاف الخارجي المحيط بها تماماً بحيث يسهل تقييم سلامة  تصـمم الحاوية الوسيطة     ٤-٤-٥-٥-٦
 .الحاوية الداخلية عقب اختبار عدم التسرب والاختبار الهدرولي

 . لترا١ً ٢٥٠ 31HZ2 من النوع  سعة الحاوية الوسيطةزتجاولا ت ٥-٤-٥-٥-٦

تانة كافية  بميصـنع الوعاء الداخلي من مواد بلاستيكية مناسبة ذات مواصفات معروفة ويكون               ٦-٤-٥-٥-٦
لتي للتقادم وللانحلال الذي ينجم عن المادة ا      بصورة كافية   وتكون المادة مقاومة    . له بالنسبة لسعته والاستخدام المقرر   

ويؤخذ في الاعتبار حسب الاقتضاء الأداء في درجة . حسب الأحوال ، فوق البنفسجياعشع أو عن الإتويها الوعاء،يح
 .ولا يشكل أي نفاذ للمادة المحتواة خطراً في الظروف العادية للنقل. الحرارة المنخفضة

لكربون أو غيره من أسود ايضاف  فوق البنفسجي مطلوبة   الإشعاعحيـثما تكـون الوقاية من         ٧-٤-٥-٥-٦
 الوعاء  طوال عمر  متوافقة مع المحتويات وأن تظل فعالة        الإضافاتوتكون هذه   . الصـبغات أو المثـبطات المناسـبة      

وفي حالة استخدام أسود الكربون أو صبغات أو مثبطات غير تلك المستخدمة في صناعة النموذج التصميمي . الداخلي
ختبار إذا كان التغيير في محتوى أسود الكربون أو الصبغة أو المادة المثبطة لا يؤثر المختبر، يمكن الاستغناء عن إعادة الا

 . الخصائص الفيزيائية لمادة البناءفي سلبياًتأثيراً 

 المقاومة للتقادم أو لخدمة أغراض       لتحسين  مواد مضافة في مادة الوعاء الداخلي      يجـوز إدمـاج     ٨-٤-٥-٥-٦
 . الخصائص الفيزيائية أو الكيميائية للمادةفي سلبياًاد تأثيراً أخرى، شريطة ألاّ تؤثر هذه المو

 أو المواد   الإنتاج بقاياغير  في صنع الأوعية الداخلية     مادة سبق استخدامها    أي  لا يجوز استخدام     ٩-٤-٥-٥-٦
 .المعاد طحنها والناتجة من نفس عملية التصنيع

 . على الأقلرقائقثلاث  من 31HZ2ع  النو منحاوية الوسيطةيتكون الوعاء الداخلي لل ١٠-٤-٥-٥-٦

 . لهاقررالمركبة والاستخدام المالوسيطة تتناسب قوة مادة الغلاف الخارجي وبناؤه مع سعة الحاوية  ١١-٤-٥-٥-٦

 . من أي نتوء يمكن أن يتلف الوعاء الداخلييكون الغلاف الخارجي خالياً ١٢-٤-٥-٥-٦

 .ع من الفولاذ أو الألومنيوم من معدن ملائم ذي سمك كاف الغلاف الخارجي المصنويبنى ١٣-٤-٥-٥-٦



 

-278- 

التجفيف مستوفياً لدرجة الجفاف    يكـون الخشب الطبيعي المستخدم في صناعة الغلاف الخارجي جيد            ١٤-٤-٥-٥-٦
ي من  ويمكن صناعة الجزء العلوي والسفل    .  من العيوب التي يمكن أن تضعف مادياً قوة أي جزء من الغلاف             وخالياً التجارية،

 .مقاوم للماء مثل ألواح الخشب المضغوط أو الحبيبي أو أي نوع آخر مناسب خشب معاد التكوين

 بمنشار دوار اًيكون الخشب الرقائقي المستخدم في صناعة الغلاف الخارجي جيد التجفيف مقطوع ١٥-٤-٥-٥-٦
تضعف إلى حد كبير من قوة عـلى هيـئة شـرائح أو قشرة، صالح للتبادل التجاري وخالٍ من أي عيوب يمكن أن      

ويمكن استخدام مواد أخرى مناسبة مع الخشب الرقائقي .  بمادة لاصقة مقاومة للماءالمتراصة الرقائق تلصقو. الغلاف
وتثبت الأغلفة جيداً بمسامير أو تثبيتها إلى أعمدة زاوية أو أطراف أو تجميعها بوسائل مناسبة               . من أجل بناء الغلاف   

 .على نحو مماثل

يستخدم الخشب المعاد التكوين المقاوم للماء مثل ألواح الخشب المضغوط أو الحبيبي أو أي أنواع  ١٦-٤-٥-٥-٦
ويمكن استخدام مواد أخرى ملائمة في بناء الأجزاء الأخرى من . أخـرى ملائمـة في بناء جدران الغلاف الخارجي        

 .الغلاف

م كرتون قوي من صنف جيد مصمت أو        للغـلاف الخـارجي المصنوع من الكرتون، يستخد        ١٧-٤-٥-٥-٦
وتكون مقاومة . هـبما يناسب سعة الغلاف والاستخدام المقرر ل      ) بجدار واحد أو متعدد الجدران    (مـزدوج الوجـه     

 ٣٠لمدة ) Cobb(السـطح الخارجي للماء بحيث لا تتجاوز الزيادة في الكتلة، كما تعين في اختبار يجرى بطريقة كوب                
 وتتصف بخواص ثني ،ISO 535:1991 للتوحيد القياسي  الدوليالمعيار انظر - ٢م/غم ١٥٥اء، دقيقة لتحديد امتصاص الم

حدوث  بحيث يمكن القيام بعملية التجميع بدون تشقق أو ويشقب، بدون خدوشغضن  يويقطـع الكرتون و   . مناسـبة 
 . مع ألواح التغطيةلصقاً جيداً المموج  المخدد أو الكرتونلصقوي.  في السطح أو حدوث ثني غير ملائمشروخ

يمكـن أن يكون لأطراف الغلاف الخارجي المصنوع من الكرتون إطار خشبي أو أن تكون هذه                 ١٨-٤-٥-٥-٦
 .ويمكن تقويتها عن طريق استخدام دعائم خشبية. الأطراف مصنوعة كلية من الخشب

ق أو أن تتراكب     الربط في الغلاف الخارجي المصنوع من الكرتون بشريط لاص         وصلاتتضـم    ١٩-٤-٥-٥-٦
وحيثما يتم  .  الربط على نحو متداخل ومناسب     وصلاتوتتراكب  . ، أو أن تتراكب وتدرز بمشابك معدنية      لصـق وت

 .ستخدم مادة لاصقة مقاومة للماءت  لاصق أو بشريطلصق بالالإغلاق

حكام ذات الغلاف الخارجي مصنوعاً من مادة بلاستيكية تنطبق الأالـتي يكون فيها    الـة   الحفي   ٢٠-٤-٥-٥-٦
 .٩-٤-٥-٥-٦ إلى ٦-٤-٥-٥-٦الصلة الواردة في 

 .الداخلي من جميع جوانبه بالوعاء 31HZ2  من النوعاوية الوسيطةيحيط الغلاف الخارجي للح ٢١-٤-٥-٥-٦

 ملائمة للمناولة   فكّهاأو أية منصة يمكن      تشـكّل أيـة منصة سفلية جزءاً من الحاوية الوسيطة          ٢٢-٤-٥-٥-٦
 . القصوى المسموح بهاالإجمالية كتلتها حتى الحاوية وهي معبأة الميكانيكية مع

تكـون المنصة أو القاعدة المدمجة مصممة بحيث يتم تجنب أي نتوء في قاعدة الحاوية قد يعرضها                  ٢٣-٤-٥-٥-٦
 . المناولةأثناءللتلف 

وعند استخدام منصة   . لة والنقل ثبت الغلاف الخارجي لأية منصة قابلة للفك لضمان الثبات أثناء المناو          ي ٢٤-٤-٥-٥-٦
 .قد تلحق تلفاً بالحاوية الوسيطةقابلة للفك يكون سطحها العلوي خالياً من أي نتوءات حادة 
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 تكون هذه   على أن  أداء التستيف،    تحسين تقوية مثل الدعائم الخشبية ل     استخدام أدوات يجـوز    ٢٥-٤-٥-٥-٦
 . خارج الوعاء الداخليالأدوات

 للتستيف، يكون السطح الحامل على نحو يوزع الحمل          معدة ون الحاويات الوسيطة  عـندما تك   ٢٦-٤-٥-٥-٦
 .يداخلبحيث لا يستند الحمل على الوعاء الالوسيطة كما تصمم الحاويات . توزيعاً مأموناً

 المصنوعة من الكرتونالوسيطة اشتراطات خاصة للحاويات  ٥-٥-٥-٦

ة صلبالمصنوعة من الكرتون لنقل المـواد ال       الوسيطة  على الحاويات  الاشتراطاتتنطـبق هـذه      ١-٥-٥-٥-٦
 .11G: المصنوعة من الكرتون هي من النوع التالي والحاويات الوسيطة. أو تفـرّغ بالجاذبيةتملأ التـي 

 .علويةرفع أدوات المصنوعة من الكرتون  لا تتضمن الحاويات الوسيطة ٢-٥-٥-٥-٦

بجدار واحد ( قوي وجيد النوعية، مصمت أو مزدوج الوجه لصنع الجسم كرتون مموج،يستخدم  ٣-٥-٥-٥-٦
وتكون مقاومة السطح الخارجي للماء     . والاستخدام المقرر لها   ، بما يناسب سعة الحاوية الوسيطة     )أو متعددة الجدران  

اص ـتصلتحديد ام) Cobb( دقيقة بطريقة كوب ٣٠ لفترة ىبحيث لا تتجاوز الزيادة في الكتلة، المحددة في اختبار يجر
قطع يو. ويتصف بخواص ثني مناسبة. ISO 535:1991 للتوحيد القياسي  الدوليالمعيار انظر - ٢م/ غم١٥٥اء، ـالم

 في السطح حدوث شروخ أو بحيث يمكن القيام بعملية التجميع بدون تشقّق بدون خدوش، ويشقبغضن يالكرتون و
 .ألواح التغطيةمع  اً جيدلصقاً الكرتون المخدد أو المموج لصقوي. أو حدوث ثني غير ملائم

 للمعيار يقـاس الحد الأدنى لمقاومة الثقب في الجدران، بما في ذلك العلوي منها والسفلي، وفقاً               ٤-٥-٥-٥-٦
 .ISO 3036:1975 الدولي للتوحيد القياسي

 ،وتلصقبتراكب مناسب ويتم تغليفها بشريط،  في جسم الحاويات الوسيطة  الربطوصلاتتضم  ٥-٥-٥-٥-٦
 الربط بالتغرية   وصلاتوحيثما ضمت   . ت بوسائل أخرى تضاهيها في الكفاءة على الأقل        معدنية أو تثبَّ   بمشابكز  درّتو

اماً جميع الأجزاء الواجب تثبيتها      المعدنية تم  المشابك تجتازو. ، تستخدم مادة لاصقة مقاومة للماء      لاصق أو بالتغلـيف بشريط   
 . تسحج أو تثقب أية بطانة داخليةوتشكيلها أو وقايتها بحيث لا يمكن أن

وتتناسب قوة المادة المستخدمة وبناء البطانة مع سعة الحاوية         . تصـنع الـبطانة من مادة مناسبة       ٦-٥-٥-٥-٦
 وقادرة على احتمال    وسائل الإغلاق مانعة للتنخيل    الربط و  وصلات، وأن تكون     والاسـتخدام المقرر لها    الوسـيطة 

 .وثها في ظروف المناولة والنقل العاديةالضغوط والصدمات التي يمكن حد

 أو أي منصة قابلة للفك، تكون مناسبة للمناولة اوية مسيطة من حتشكل أي منصة قاعدية جزءاً ٧-٥-٥-٥-٦
 .الوسيطة معبأة إلى كتلتها الإجمالية القصوى المسموح بهاالميكانيكية عندما تكون الحاوية 

قد يعرضها  الوسيطة   أي نتوء في قاعدة الحاوية       يتمّ تجنب مجة بحيث   تصمم المنصة أو القاعدة المد     ٨-٥-٥-٥-٦
 .للتلف أثناء المناولة

 منصة  وعند استخدام . أية منصة قابلة للفك لضمان الثبات أثناء المناولة والنقل        إلى  ثبت الجسم   ي ٩-٥-٥-٥-٦
 .اوية الوسيطةقد تلحق التلف بالح نتوءات حادة  أيقابلة للفك، يكون سطحها العلوي خالياً من
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ن هذه   ولكن تكو  ،تقويـة مثل الدعائم الخشبية لزيادة أداء التستيف       أدوات  يجـوز اسـتخدام      ١٠-٥-٥-٥-٦
 . خارجية عن البطانةالأدوات

معدة للتستيف، يكون السطح الحامل على نحو يوزع الحمل توزيعاً          الوسيطة  تكون الحاويات   عـندما    ١١-٥-٥-٥-٦
 .مأموناً

 الخشبيةحاويات الوسيطة خاصة للاشتراطات  ٦-٥-٥-٦

أو تفرغ  تملأ   التي   صلبةالخشبية لنقل المواد ال     على الحاويات الوسيطة   الاشتراطاتتنطـبق هذه     ١-٦-٥-٥-٦
 :من الأنواع التالية هي الخشبية والحاويات الوسيطة. بالجاذبية

 11C خشب طبيعي مع بطانة داخلية 
 11D مع بطانة داخلية خشب رقائقي 
 11F مع بطانة داخلية شب معاد التكوينخ. 

 .ويةرفع علأدوات الخشبية  لا تتضمن الحاويات الوسيطة ٢-٦-٥-٥-٦

والاستخدام الوسيطة تتناسب قوة المواد المستخدمة في صنع الجسم وطريقة البناء مع سعة الحاوية  ٣-٦-٥-٥-٦
 .المقرر لها

 وخالياً من العيوب التي     درجة الجفاف التجارية،  مستوفياً ل يكون الخشب الطبيعي جيد التجفيف       ٤-٦-٥-٥-٦
من قطعة واحدة الوسيطة ويتألف كل جزء من الحاوية .  الوسيطةمـن شأنها أن تضعف بشكل كبير قوة أي جزء من الحاوية          

 سبيل  ، على لصقوتعتبر الأجزاء معادلة لقطعة واحدة عند استخدام طريقة مناسبة للتجميع بال          . أو مـا يعادل القطعة الواحدة     
، أو الوصلة التناكبية مع ما لا يقل عن   التعشيق بالتفريز  أو وصلة    زأو وصلة اللسان والح   ) Lindermann(المثال وصلة لندرمان    

 . كفاءةلا تقلطين معدنيين مموجين عند كل وصلة، أو لدى استخدام وسائل أخرى ارب

وتكون مصنوعة من   . ئق على الأقل   رقا ٣تـتألف الأجسام المصنوعة من الخشب الرقائقي من          ٥-٦-٥-٥-٦
 وخالية من العيوب التي من شأنها قشرة جيدة التجفيف مقطوعة بمنشار دوار على هيئة شرائح، صالحة للتداول تجارياً

ويجوز استخدام مواد .  مقاومة للماءلاصقةة بمادة صار جميع الرقائق المتتلصقو. أن تضعف إلى درجة كبيرة قوة الجسم
 .ن الخشب الرقائقي في بناء الجسممناسبة أخرى م

تكـون الأجسام المصنوعة من الخشب المعاد التكوين من النوع المقاوم للماء مثل ألواح الخشب                ٦-٦-٥-٥-٦
 .المضغوط أو الحبيبي أو نوع مناسب آخر

ائل بإحكام بمسامير أو تثبت إلى أعمدة زاويّة أو أطراف أو تجمع بوس           الوسيطة  تثبت الحاويات    ٧-٦-٥-٥-٦
 .بنفس القدرمناسبة 

 وتتناسب قوة المادة المستخدمة وبناء البطانة مع سعة الحاوية        . تصـنع الـبطانة من مادة مناسبة       ٨-٦-٥-٥-٦
 الضغوط تحملوقادرة على ووسائل الإغلاق مانعة للتنخيل  الربط وصلات، وأن تكون والاستخدام المقرر لها الوسيطة

 .ف المناولة والنقل العاديةوالصدمات التي يمكن حدوثها في ظرو
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 أو أية منصة قابلة للفك مناسبة للمناولة         وسيطة تشكّل أية منصة سفلية مدمجة جزءاً من حاوية        ٩-٦-٥-٥-٦
 .جمالية القصوى المسموح بهالإالميكانيكية مع الحاوية وهي معبأة إلى كتلتها ا

قد يعرضها الوسيطة أي نتوء في قاعدة الحاوية تصمم المنصة أو القاعدة المدمجة بحيث يمكن تفادي  ١٠-٦-٥-٥-٦
 .للتلف أثناء المناولة

وحيثما استخدمت  .  أثناء المناولة والنقل   هلى أية منصة قابلة للفك لضمان ثبات      عيثبـت الجسم     ١١-٦-٥-٥-٦
 . الوسيطةادة قد تلحق التلف بالحاويةحنتوءات أي منصة قابلة للفك، يكون سطحها العلوي خالياً من 

 هذه   ولكن تكون  ، أداء التستيف  تحسين تقوية مثل الدعائم الخشبية ل     أدواتيجـوز اسـتخدام      ١٢-٦-٥-٥-٦
 . خارجية عن البطانةالأدوات

ع الحمل  زيوكفل ت مصممة للتستيف، يكون السطح الحامل على نحو ي       الوسيطة   تكون الحاويات    عـندما  ١٣-٦-٥-٥-٦
 . مأموناًبطريقة

 ات الوسيطةاوياشتراطات اختبار الح ٦-٥-٦

 اختبارات الأداء وتواترها ١-٦-٥-٦

يجب أن يجتاز كل نموذج تصميمي للحاوية الوسيطة بنجاح الاختبارات المبينة في هذا الفصل قبل  ١-١-٦-٥-٦
، وطريقة بنائها،   كهابتصميمها، وحجمها، ومادتها، وسم   الوسيطة  ويحدد النموذج التصميمي للحاوية     . اسـتخدامه 

وتندرج تحته أيضاً الحاويات التي لا تختلف عن .  ولكنه قد يشمل أيضاً معالجات سطحية شتى،لتفريغووسائل الملء، وا
 .النموذج التصميمي إلا من حيث أنها أصغر في أبعادها الخارجية

على النحو المبين    الحاويات الوسيطة تملأ  و. المعدة للنقل   اختبارات على الحاويات الوسيطة    ىرتج ٢-١-٦-٥-٦
 يؤدي إلى إبطال إذا كان هذاإلا الوسيطة ويمكن أن تستبدل مواد أخرى بالمواد التي تنقلها الحاويات          . رعفي كـل ف   

ة، إذا استخدمت مواد أخرى يكون لها نفس الخصائص الفيزيائية         صلبوفي حالة المواد ال   . صـلاحية نتائج الاختبارات   
 كراتويسمح باستخدام مواد مضافة، مثل أكياس  . ستنقلالتي تتسم بها المواد التي      ) لخإالكـتلة، الحجـم الحبيبي،      (

 . نتائج الاختبارفي على نحو لا يؤثر شريطة أن توضع الكتلة المطلوبة للطرد، إجماليالرصاص، لاستكمال 

 اختبارات النموذج التصميمي ٢-٦-٥-٦

اء  واحدة من كل نموذج تصميمي وحجم وسمك جدران وطريقة بن          اويـة وسـيطة   ضـع ح  تخ ١-٢-٦-٥-٦
وتجرى هذه  . ١٣-٦-٥-٦ إلى   ٥-٦-٥-٦ والمبين في    ٥-٣-٦-٥-٦للاختـبارات المدرجـة بالترتيب المبين في        

 .الاختبارات على النموذج التصميمي وفقاً لما تطلبه السلطة المختصة

التي لا تختلف إلا    الوسيطة  يجوز للسلطة المختصة أن تسمح بإجراء اختبارات انتقائية للحاويات           ٢-٢-٦-٥-٦
 .في جوانب ثانوية عن النموذج المختبر، من قبيل الحاويات التي تقل أبعادها الخارجية قليلاً

في حالة استخدام منصات قابلة للفك في الاختبارات، يتضمن تقرير الاختبار الذي يصدر وفقاً               ٣-٢-٦-٥-٦
 . وصفاً تقنياً للمنصات المستخدمة١٤-٦-٥-٦للبند 
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 للاختبار يطةإعداد الحاويات الوس ٣-٦-٥-٦

 ـ ١-٣-٦-٥-٦ والكرتون أو الحاويات الوسيطة المركبة المغلفة بغلاف       المصنوعة من الورق      الحاويـات الوسـيطة    يفتك
يجب أن  وهناك ثلاثة خيارات،    .  فيه درجة الحرارة والرطوبة النسبية     ضبط ساعة في جو ت    ٢٤لمدة لا تقل عن     خارجي من الكرتون،    

 والخياران الآخران هما. من الرطوبة النسبيةفي المائة  ٢± في المائة  ٥٠وس ٢º± ٢٣ºهو والجو المفضّل . هااحدإتار يخ
٢٠º±  ٢º٢٧من الرطوبة النسبية أو في المائة  ٢± في المائة  ٦٥س وº ± ٢ºمن الرطوبة النسبيةفي المائة  ٢± في المائة  ٦٥س و. 

 القياس  وحدودقصيرة الأجل   البات  وقد تسبب التقل  .  هذه الحدود  ضمنينحصـر متوسط القيم      :ملاحظة
 . جوهري لتكرارية نتائج الاختبارضرارفي الرطوبة النسبية بدون إفي المائة  ٥± صل إلى ت في القياسات اتاختلاف

 ات الوسيطة تخذ الخطوات الإضافية اللازمة للتيقّن من أن المادة البلاستيكية المستخدمة في صنع الحاوي            ت ٢-٣-٦-٥-٦
) 31HZ2 و31HZ1من النوعين (والحاويات المركبة ) 31H2 و31H1من النوعين (ة امدواد البلاستيكية الج المصـنوعة مـن الم    
 .٩-٤-٥-٥-٦ إلى ٦-٤-٥-٥-٦ ومن ٤-٣-٥-٥-٦ إلى ٢-٣-٥-٥-٦ من فقرات الواردة في التستوفى الاشتراطات

 لاختبار أولي ممتد    وسيطة ال على سبيل المثال، بتعريض عينات من الحاويات      ،  يمكـن تحقيق ذلك    ٣-٣-٦-٥-٦
ر، تظل خلالها العينات ممتلئة بالمواد التي هيئت لاحتوائها أو بمواد معروف أن لها على               ولفـترة طويلة، مثل ستة شه     

 المواد البلاستيكية المعنية،    فيجهادي أو الإضعاف أو الانحلال الجزيئي       الإ تشققالأقـل نفس شدة التأثير من حيث ال       
 .٥-٣-٦-٥-٦ في درجة في الجدول المدرجةنات للاختبارات المنطبقة الم العيضعوبعد ذلك تخ

 المشار إليه أعلاه، إذا ما تم إثبات سلوك المادة          استيفاء المواصفات يمكـن الاستغناء عن اختبار       ٤-٣-٦-٥-٦
 .البلاستيكية بوسائل أخرى

 اختبارات النموذج التصميمي وترتيب إجراء الاختبارات ٥-٣-٦-٥-٦

الانقلاب )ج(مةالاستقا التمزق  السقوط
الضغط 
الهيدرولي

مقاومة 
 )ب(التستيف التسرب

 )أ(الرفع

 أعلى
الرفع من
 نوع الحاوية الوسيطة )و(الاهتزاز أسفل

 معدنية          
 11A, 11B, 11N - )أ(الأول الثاني الثالث  - -  )ه(الرابع -  
الخامس   )ه(السادس -   )أ(ولالأ الثاني الثالث الرابع - 21A, 21B, 21N 
السادس  )ه(السابع -    31A, 31B, 31N الأول )أ(الثاني الثالث الرابع الخامس
 )د(مرنة - - )ج(× × - - × × × ×

 بلاستك جامد          
 11H2  و11H1 - )أ(الأول الثاني الثالث  - - الرابع  - - -
الخامس  السادس - - - )أ(الأول الثاني الثالث الرابع - 21H121  وH2 
السادس السابع - - -  31H2  و31H1 الأول )أ(الثاني الثالث الرابع الخامس

 مركبة          
 11HZ2 و11HZ - )أ(الأول الثاني الثالث  - -  )ه(الرابع - - -
الخامس   )ه(السادس - - - )أ(الأول الثاني الثالث الرابع - 21HZ121 وHZ2 
سادسال  )ه(السابع - - -  31HZ2  و31HZ1 الأول )أ(الثاني الثالث الرابع الخامس
 كرتون - الأول - الثاني - - الثالث - - -
 خشبية - الأول - الثاني - - الثالث - - -

 .مصممة لهذه الطريقة للمناولة عندما تكون الحاوية الوسيطة )أ(

 .مصممة للتستيف عندما تكون الحاوية الوسيطة )ب(
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 .من أعلى أو من جانبها رفع الحاوية الوسيطةعندما ت )ج(

التي اجتازت أحد الاختبارات في  ؛ يمكن استخدام الحاوية الوسيطة   )x(الاختـبارات المطلوبة يرمز لها بالعلامة        )د(
 .إجراء الاختبارات الأخرى بأي ترتيب

 . أخرى بنفس التصميم لإجراء اختبار السقوط وسيطةيمكن استخدام حاوية  )ه(

 .  بنفس التصميم لإجراء اختبار الاهتزازيجوز استخدام حاوية وسيطة أخرى )و(

 أسفلالرفع من اختبار  ٤-٦-٥-٦

 نطاق التطبيق ١-٤-٦-٥-٦

المصنوعة من الكرتون والخشب، وجميع أنواع الحاويات  ينطـبق عـلى جميع الحاويات الوسيطة    
 .نموذج التصميميلبوصفه اختباراً ل، من أسفلالمزودة بوسائل رفع  الوسيطة

 للاختبار إعداد الحاوية الوسيطة ٢-٤-٦-٥-٦

ويضاف حمل ويوزع الحمل بشكل منتظم، وتكون كتلة الحاوية الوسيطة          . تملأ الحاوية الوسيطة   
 . ضعف كتلتها الإجمالية القصوى المسموح بها١,٢٥المملوءة والحمل أكبر بمقدار 

 طريقة الاختبار ٣-٤-٦-٥-٦

ة باعدالمت في وضع متوسط وافض مرتين بشاحنة رفع مع وضع الشوكتخو وسيطةرفع الحاوية الت 
 ثلاثة  لمسافة الشوكات   دخلوت). إلا إذا كانت نقاط الدخول ثابتة     ( جانب الدخول    طول بمقدار ثلاثة أرباع     بيـنها 

 .كرر الاختبار من كل اتجاه ممكن للدخوليو. أرباع اتجاه الدخول

 ختبارمعيارا اجتياز الا ٤-٤-٦-٥-٦

 . في المحتوياتفقدغير مأمونة للنقل، وعدم حدوث  عدم حدوث تشوه دائم يجعل الحاوية الوسيطة 

 اختبار الرفع من أعلى ٥-٦-٥-٦

 نطاق التطبيق ١-٥-٦-٥-٦

 المرنة   الوسيطة من أعلى، وللحاويات   المصممة لرفعها     أنواع الحاويات الوسيطة   جميعينطبق على    
 . للنموذج التصميمياًاختباربوصفه أو من الجانب، المصممة لرفعها من أعلى 

 للاختبار إعداد الحاوية الوسيطة ٢-٥-٦-٥-٦

ويضاف حمل ويوزع   . المعدنية والمركبة والمصنوعة من البلاستيك الجامد      الحاويات الوسيطة لأ  تم 
 . ى المسموح بهابشكل منتظم وتكون كتلة الحاوية الوسيطة المملوءة والحمل ضعف كتلتها الإجمالية القصو

القصوى المسموح بها،   الإجمالية  تها  كتلستة أمثال   بمادة تمثيلية ثم تعبأ إلى      المرنة   وتملأ الحاويات الوسيطة   
 .انتظاممع توزيع الحمولة ب
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 طرائق الاختبار ٣-٥-٦-٥-٦

 بقى وت بحيث تبتعد عن الأرضصممة لرفعها، المعدنية والمرنة، بالطريقة الماويات الوسيطةترفع الح 
 .في ذلك الوضع لمدة خمس دقائق

 :المركبة والحاويات المصنوعة من البلاستيك الجامدالوسيطة في حالة الحاويات  

، من حيث الأقطار   الرفع المتعارضة    أدواتبكل زوج من    الوسيطة  تـرفع الحاوية     )أ( 
 بحيث تستخدم قوى الرفع رأسياً، لفترة خمس دقائق؛

، بحيث  من حيث الأقطار   الرفع المتعارضة    أدواتوج من   تـرفع الحاويـة بكل ز     و )ب( 
 . خمس دقائقةمن المسقط العمودي، لمد٤٥ºتستخدم قوى الرفع في اتجاه المركز بزاوية 

 مساوية على الأقل في ،عداد للاختبار لإيجـوز استخدام طرائق أخرى لاختبار الرفع من أعلى وا          ٤-٥-٦-٥-٦
 .لمرنةاالوسيطة الكفاءة في حالة الحاويات 

 معايير اجتياز الاختبار ٥-٥-٦-٥-٦

تبقى : المعدنية، والمركبة، والمصنوعة من البلاستيك الجامد      الحاويـات الوسـيطة    )أ( 
، بما في ذلك المنصة     الحاوية الوسيطة مأمونة في ظروف النقل العادية، ولا يظهر عليها تشوه دائم           

 القاعدية، إن وجدت، وعدم حدوث فقد في المحتويات؛

أو وسائل رفعها يجعلها الوسيطة عدم حدوث تلف في الحاوية : المرنة الحاويات الوسيطة )ب( 
 .غير مأمونة في النقل أو المناولة

 اختبار التستيف ٦-٦-٥-٦

 نطاق التطبيق ١-٦-٦-٥-٦

المصممة لتكون قابلة للتستيف بعضها فوق بعض،        ينطـبق على جميع أنواع الحاويات الوسيطة       
 . للنموذج التصميمياًاختباربوصفه 

 للاختبار إعداد الحاوية الوسيطة ٢-٦-٦-٥-٦

وإذا كان الوزن النوعي للناتج المستخدم .  حتى كتلتها القصوى المسموح بهاتملأ الحاوية الوسيطة 
وزيع في الاختبار يجعل هذا غير عملي، تحمّل الحاوية الوسيطة إضافيا بحيث تختبر عند أقصى كتلتها المسموح بها مع ت                  

 .الحمولة بانتظام

 طرائق الاختبار ٣-٦-٦-٥-٦

وضع فوقها حمولة   تعلى قاعدتها على أرض مستوية صلبة و      الوسيطة  توضـع الحاوية     )أ( 
 لحمل الاختبار لفترة   الوسيطة  وتخضع الحاوية   ). ٤-٦-٦-٥-٦انظر  (اختـبار موزعة بشكل منتظم      

 :لا تقل عن
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 المعدنية؛  دقائق في حالة الحاويات الوسيطة٥ `١`

الأنواع  البلاستيكية الجامدة من   س في حالة الحاويات الوسيطة    ٤٠º يوماً عند درجة     ٢٨ `٢`
11H2 21 وH2 31 وH2   المركبة المغلفة بغلاف خارجي من مادة       ، والحاويـات الوسيطة

 21HH2و 21HH1 و11HH2 و11HH1مثل الأنواع  (بلاستيكية تتحمل حمولة التستيف     
 ؛)31HH2و 31HH1و

 الأخرى؛  ساعة لجميع أنواع الحاويات الوسيطة٢٤ `٣`

 :يوضع الحمل بإحدى الطرائق التالية )ب( 

 توضع   حتى كتلتها القصوى المسموح بها،     أو أكثر من نفس النوع تملأ     وسيطة   حاويـة  `١`
 المختبرة؛الوسيطة فوق الحاوية 

،  الوسيطة الحاويةأوزان مناسـبة توضـع إما على لوحة مستوية أو طبلية مماثلة لقاعدة               `٢`
 .المختبرة الوسيطة توضع فوق الحاوية

 حساب حمل الاختبار المتراكب ٤-٦-٦-٥-٦

جمالية لإ الكتلة ا   مجموع  مرة من  ١,٨المختبرة أكبر بمقدار     يكون الحمل الموضوع على الحاوية الوسيطة      
 .المختبرة أثناء النقلالوسيطة الحاوية  فوق تستيفهاالمماثلة التي يمكن  القصوى المسموح بها لعدد الحاويات الوسيطة

 معايير اجتياز الاختبار ٥-٦-٦-٥-٦

عدم حدوث  : المرنة باستثناء الحاويات الوسيطة   جمـيع أنواع الحاويات الوسيطة     )أ( 
 غير مأمونة للنقل، وعدم حدوث فقد في المحتويات؛الوسيطة تشوه دائم يجعل الحاوية 

م حدوث تلف في الحاوية يجعلها غير مأمونة في النقل          عد: المرنة الحاويـات الوسـيطة    )ب( 
 .وعدم حدوث فقد في المحتويات

 اختبار منع التسرب ٧-٦-٥-٦

 نطاق التطبيق ١-٧-٦-٥-٦

أو تفرغ تملأ ة التي صلبلمواد الاالمستخدمة في نقل السوائل أو  أنواع الحاويات الوسيطةينطبق على  
 .اً دورياًتصميمي واختبار للنموذج الاًاختباربوصفه تحت الضغط، 

 للاختبار إعداد الحاوية الوسيطة ٢-٧-٦-٥-٦

 ذات وسائل الإغلاقويستعاض عن . يجـرى الاختـبار قبل تركيب أي معدات للعزل الحراري        
 . فتحة التنفيسإغلاق مماثلة بلا تنفيس أو يحكم بوسائل إغلاقالتنفيس 
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 طريقة الاختبار والضغط المستخدم ٣-٧-٦-٥-٦

 ٢٠ لا يقل عن     مانومتري دقائق على الأقل باستخدام هواء عند ضغط         ١٠ الاختبار لمدة    ىيجر 
 تفاضلياختبار إجراء  ،بطريقة مناسبة مثل    الحاوية الوسيطة  منعدم تسرب الهواء    تبر  ويخ).  بار ٠,٢(كيلوباسـكال   

 المعدنية بتغطية الدرزات والوصلات أو في حالة الحاويات الوسيطة. في الماء  الحاوية الوسيطةبغمرضـغط الهواء، أو   ل
 .ستخدم معامل تصحيح للضغط الهدروستاتيي وفي هذه الحالة الأخيرة بمحلول صابون

 معيار اجتياز الاختبار ٤-٧-٦-٥-٦

 .عدم تسرب الهواء 

 دروليياختبار الضغط اله ٨-٦-٥-٦

 نطاق التطبيق ١-٨-٦-٥-٦

ل السوائل أو المواد الصلبة التي تملأ أو تفرغ          المستخدمة في نق   ى الحاويات الوسيطة  ـينطـبق عل   
 . للنموذج التصميمياًاختبارتحت الضغط، بوصفه 

 للاختبار إعداد الحاوية الوسيطة ٢-٨-٦-٥-٦

 تغلق أجهزة تصريف الضغط و    تترعو. يجـرى الاختبار قبل تركيب أية معدات للعزل الحراري         
 .يكفل عدم تشغيلهافتحاتها، أو 

 الاختبارطريقة  ٣-٨-٦-٥-٦

 درولي لا يقل عما هو مبين في ي دقـائق عـلى الأقل باستخدام ضغط ه    ١٠يجـرى الاختـبار لمـدة        
 .آلياً أثناء الاختبار  تقيد الحاويات الوسيطةلاو. ٤-٨-٦-٥-٦

 الضغط المستخدم ٤-٨-٦-٥-٦

 :المعدنية الحاويات الوسيطة ١-٤-٨-٦-٥-٦

، المعتزم استخدامها   21N و 21B و 21A من الأنواع    اويات الوسيطة لحفي حالـة ا    )أ( 
 ؛) بار٢,٥( كيلوباسكال ٢٥٠، ضغط مانومتري I من مجموعة التعبئة صلبةلنقل مواد 

، 31N و 31B و 31A و 21N و 21B و 21A من الأنواع    اويـات الوسيطة  لحفي حالـة ا    )ب( 
  كالـكيلوباس ٢٠٠غط مانومتري   ـ، ض III أو   IIالمعـتزم استخدامها في نقل مواد من مجموعة التعبئة          

 ؛) بار٢(

، 31N و31B و31A من الأنواع   اويات الوسيطة لحفي حالة ا  بالإضـافة إلى ذلك،      )ج( 
 ٢٠٠ ضغط هذا الاختبار قبل اختبار      رى، ويج ) بار ٠,٦٥( كيلوباسكال   ٦٥ضـغط مانومتري    

 .كيلوباسكال
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 :مدةالبلاستيكية الجا المركبة والحاويات الوسيطة الحاويات الوسيطة ٢-٤-٨-٦-٥-٦

 ٧٥ :21HZ2 و 21HZ1 و 21H2 و 21H1من الأنواع    في حالـة الحاويـات الوسيطة      )أ( 
 ؛)مانومتري()  بار٠,٧٥ (كيلوباسكال

أيهما أكبر  : 31HZ2 و 31HZ1 و 31H2 و 31H1 من الأنواع    اويات الوسيطة لحفي حالة ا   )ب( 
 :من قيمتين، تعين الأولى بواحدة من الطرائق الآتية

أي ضغط بخار مادة الملء      (مقيساً في الحاوية الوسيطة   نومتري  المامجمـوع الضغط     `١`
في )  كيلوباسكال١٠٠والضغط الجزئي للهواء أو الغازات الخاملة الأخرى، ناقصاً      

المانومتري ذا الضغط ـ؛ يحدد ه١,٥س مضروباً في معامل أمان ٥٥ºدرجة حرارة 
 ودرجة حرارة ٤-١-١-٤ على أساس درجة ملء قصوى وفقاً لما ورد في الإجمالي

 س؛١٥ºملء 

س للمادة المطلوب نقلها ناقصاً     ٥٠ºدر ضغط البخار في درجة      ـرة ق ـ م ١,٧٥ `٢`
  كيلوباسكال؛١٠٠ كيلوباسكال، ولكن مع ضغط اختبار أدنى ١٠٠

س للمادة المطلوب نقلها ناقصاً     ٥٠º مرة قدر ضغط البخار في درجة حرارة         ١,٥ `٣`
  كيلوباسكال؛١٠٠اختبار أدنى  كيلوباسكال، ولكن مع حد ضغط ١٠٠

 :وتعين الثانية بالطريقة التالية 

ضـعف الضغط الاستاتي للمادة المطلوب نقلها، بحد أدنى ضعف الضغط الاستاتي             `٤`
 .للماء

 ):الاختبارات(الاختبار معايير اجتياز  ٥-٨-٦-٥-٦

، 31N و 31B و 31A و 21N و 21B و 21Aمن الأنواع    في حالة الحاويات الوسيطة    )أ( 
  تسرب؛عدم حدوث): ب(أو ) أ(١-٤-٨-٦-٥-٦عند تعريضها لضغط الاختبار المبين في 

، عند تعريضها لضغط    31N و 31B و 31Aمن الأنواع    في حالة الحاويات الوسيطة    )ب( 
تشوه دائم يجعل الحاوية غير مأمونة      عدم حدوث   ): ج(١-٤-٨-٦-٥-٦الاختـبار المـبين في      

 تسرب؛وعدم حدوث للنقل، 

عدم : المركبة البلاستيكية الجامدة والحاويات الوسيطة    في حالة الحاويات الوسيطة    )ج( 
 . تسربوعدم حدوث ،غير مأمونة للنقل الحاوية الوسيطةمن شأنه أن يجعل  تشوه دائم حدوث

 اختبار السقوط ٩-٦-٥-٦

 نطاق التطبيق ١-٩-٦-٥-٦

 .ذج التصميمي للنمواًاختباربوصفه ، اويات الوسيطةينطبق على جميع الح 
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 للاختبار إعداد الحاوية الوسيطة ٢-٩-٦-٥-٦

من  في المائة    ٩٥بما لا يقل عن      تملأ الحاوية الوسيطة  : المعدنية الحاويـات الوسيطة   )أ( 
للسوائل وفقاً للنموذج    في المائة من سعتها القصوى       ٩٨ة أو   صلبلـلمواد ال  القصـوى   سـعتها   
 ؛، أو يكفل عدم تشغيلها فتحاتهالقتغ أجهزة تصريف الضغط، وتترعو. التصميمي

القصوى كتلتها الإجمالية   حتى   تملأ الحاوية الوسيطة  : المرنة الحاويـات الوسـيطة    )ب( 
 ؛ بصورة منتظمة توزيع الحمولةنتظامالمسموح بها، مع ا

تملأ الحاوية  : المركبة الحاويات الوسيطة والبلاستيكية الجامدة    الحاويـات الوسيطة   )ج( 
 من سعتها    في المائة  ٩٨ة أو   صلبللمواد ال القصوى   سعتها   نالمائة م  في   ٩٥ لا يقل عن     بما الوسيطة

ويمكن إزالة الترتيبات الموضوعة لتصريف الضغط      . التصميميلسـوائل وفقاً للنموذج     القصـوى ل  
بعد تخفيض درجة     اختبار الحاويات الوسيطة   ى ويجر .بما يكفل عدم تشغيلها   هـا بإحكـام أو      إغلاقو

وفي حالة إعداد عينات الاختبار من الحاويات       . س أو أقل  ١٨º-نة الاختبار ومحتوياتها إلى     حـرارة عي  
 سوائل الاختبار في الحالة     ىبقتو. ١-٣-٦-٥-٦المركـبة بهذه الطريقة، يمكن إلغاء التجهيز المبين في          

واد المعنية على  إذا كانت الم عديلويمكن إغفال هذا الت   .  للتجمد مانعالسائلة، وإن اقتضى الأمر بإضافة      
  ومقاومة الشد في درجات الحرارة المنخفضة؛قابلية السحبدرجة كافية من 

 بما  تملأ الحاوية الوسيطة  : المصنوعة من الكرتون أو الخشب     الحاويـات الوسـيطة    )د( 
 .القصوىمن سعتها  في المائة ٩٥لا يقل عن 

 طريقة الاختبار ٣-٩-٦-٥-٦

دتها على سطح صلب وضخم ومنبسط وأفقي غير مرن على نحو قاععلى  سقط الحاوية الوسيطةت 
، بطريقة تكفل أن تكون نقطة الصدم على ما يعتبر أضعف جزء من قاعدة              ٤-٣-٥-١-٦يـتوافق مع اشتراطات     

 : على النحو التالي متر مكعب أو أقل لاختبار سقوط٠,٤٥ تبلغ سعتها تخضع الحاوية الوسيطة التيو. الحاوية الوسيطة

على أضعف أجزائها بخلاف جزء قاعدة الحاوية الذي        : المعدنية لحاويات الوسيطة ا )أ( 
 تم اختباره في السقوط الأول؛

 على أضعف جوانبها؛: المرنة الحاويات الوسيطة )ب( 

 أو الخشب أو    المصنوعة من البلاستيك الجامد أو الكرتون      الحاويـات الوسـيطة    )ج( 
 .مستو من الجانب، ومن أعلى وعلى زاويةعلى سطح : الحاويات الوسيطة المركبة

 .سقوط مختلفة لكل اوية وسيطةنفسها أو استخدام ح كن استخدام الحاوية الوسيطةيم

 ارتفاع السقوط ٤-٩-٦-٥-٦

في حالة المواد الصلبة والسوائل، إذا أجري الاختبار مع المادة الصلبة أو السائلة التي ستنقل أو مع 
 : يزيائية نفسها بصورة أساسيةمادة أخرى لها الخصائص الف
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 Iمجموعة التعبئة  IIمجموعة التعبئة  IIIمجموعة التعبئة 

  م١,٨  م١,٢  م٠,٨

 :في حالة السوائل، إذا أجري الاختبار مع الماء

 :١,٢للمادة التي ستنقل  ) d) (ك(عندما لا تتجاوز الكثافة النسبية  )أ( 

 IIمجموعة التعبئة  IIIمجموعة التعبئة 
  م١,٢  م٠,٨

، تحسب ارتفاعات السقوط على أساس    ١,٢عندما تتجاوز الكثافة النسبية للمادة المنقولة        )ب( 
 :للمادة المنقولة مقربة إلى أول علامة عشرية على النحو التالي ) d) (ك(الكثافة النسبية 

 IIمجموعة التعبئة  IIIمجموعة التعبئة 
 م١,٠×ك   م ٠,٦٧× ك 

 : اجتياز الاختباراتمعايير ٥-٩-٦-٥-٦

 عدم حدوث فقد في المحتويات؛: المعدنية الحاويات الوسيطة )أ( 

ولا يعتبر حدوث تسرب . عدم حدوث فقد في المحتويات: المرنة الحاويات الوسيطة )ب( 
اوية ام، من مواضع الإغلاق أو ثقوب الغرز على سبيل المثال، فشلاً للح           صطدطفـيف لـدى الا    

 ؛مزيد من التسرب بعد رفع الحاوية عن الأرضحدوث عدم شريطة الوسيطة 

المصنوعة من البلاستيك الجامد، أو الكرتون أو الخشب أو          الحاويـات الوسـيطة    )ج( 
لدى تسرّب طفيف   لا يعتبر حدوث    و. توياتفي المح فقد  حدوث  عدم  : المركبة الحاويات الوسيطة 

 .طة عدم حدوث مزيد من التسربشرياويات الوسيطة من مواضع الإغلاق فشلاً للحالاصطدام 

عدم حدوث تلف يجعل الحاوية الوسيطة غير مأمونة    : جمـيع الحاويـات الوسيطة     ) د( 
وبالإضافة إلى ذلك تكون الحاوية     . للنقل لأغراض الإنقاذ أو التصريف، وبدون فقد في المحتويات        

 .قائقالوسيطة قابلة للرفع بوسيلة مناسبة حتى يتم تنظيف الأرضية لمدة خمس د

 اختبار التمزق ١٠-٦-٥-٦

 نطاق التطبيق ١-١٠-٦-٥-٦

 . للنموذج التصميمياًاختباربوصفه المرنة،  ينطبق على جميع أنواع الحاويات الوسيطة 

 للاختبار إعداد الحاوية الوسيطة ٢-١٠-٦-٥-٦

وى المسموح القصإجمالي كتلتها  سعتها وحتى نالمائة م في ٩٥بما لا يقل عن  الحاوية الوسيطةتملأ  
 . توزيع الحمولةنتظامبها، مع ا
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 طريقة الاختبار ٣-١٠-٦-٥-٦

 مم بسكين يخترق بالكامل     ١٠٠على الأرض، يتم إحداث حزّ طوله        بعد وضع الحاوية الوسيطة    
، في منتصف المسافة بين السطح السفلي     اوية الوسيطة من المحور الرئيسي للح   ٤٥ºجدار أحد الجوانب العريضة بزاوية      

لحمل مضاف موزع توزيعاً منتظماً يعادل ضعف        وبعد ذلك تعرض الحاوية الوسيطة    . ستوى العلوي للمحتويات  والم
 وفي حالة الحاوية الوسيطة     . هذه الحمولة لمدة لا تقل عن خمس دقائق        تطبقو. القصوى المسموح بها  إجمـالي الكتلة    

 بعد إزالة الحمولة الإضافية، وتبقى على هذا الوضع المصممة للرفع من أعلى أو من الجانب، ترفع الحاوية من الأرض،
 .خمس دقائق

 معيار اجتياز الاختبار ٤-١٠-٦-٥-٦

 . طوله الأصلينالمائة م في ٢٥ القطع لأكثر من تسعلا ي 

 اختبار الانقلاب ١١-٦-٥-٦

 نطاق التطبيق ١-١١-٦-٥-٦

 .ج التصميمي للنموذاًاختباربوصفه ، اويات الوسيطةينطبق على جميع أنواع الح 

 للاختبار إعداد الحاوية الوسيطة ٢-١١-٦-٥-٦

القصوى المسموح إجمالي كتلتها  سعتها وحتى نالمائة م في ٩٥بما لا يقل عن الوسيطة  الحاوية لأتم 
 . توزيع الحمولةنتظامبها، مع ا

 طريقة الاختبار  ٣-١١-٦-٥-٦

 ، أملس سطح صلب، غير مرن، عـلى أي جزء من سطحها العلوي، فوق     الوسـيطة    الحاويـة    تسـقط  
 .مستوٍ، أفقي

  الإسقاطارتفاع ٤-١١-٦-٥-٦

 Iمجموعة التعبئة  IIمجموعة التعبئة  IIIمجموعة التعبئة 

  م١,٨  م١,٢  م٠,٨

  اجتياز الاختبارمعيار ٥-١١-٦-٥-٦

ام، من مواضع الإغلاق أو دطصوإذا حدث تسرب بسيط لدى الا. المحتوياتفي فقد حدوث عدم  
 . شريطة عدم حدوث مزيد من التسرب الوسيطة للحاويةعتبر ذلك فشلاًي لاب الغرز على سبيل المثال، فثقو

  الاستقامةاختبار ١٢-٦-٥-٦

 نطاق التطبيق ١-١٢-٦-٥-٦

 اً اختباربوصفه  المصـممة للـرفع من أعلى أو من الجانب،           ينطـبق عـلى جمـيع الحاويـات الوسـيطة          
 .للنموذج التصميمي
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 للاختبار إعداد الحاوية الوسيطة ٢-١٢-٦-٥-٦

القصوى المسموح إجمالي كتلتها  سعتها وحتى نالمائة م في ٩٥بما لا يقل عن الوسيطة  الحاوية لأتم 
 .بها، مع انتظام توزيع الحمولة

 طريقة الاختبار ٣-١٢-٦-٥-٦

 ـ  بعيداً عن  ثانية إلى وضع قائم     / متر ٠,١رفع الحاويـة الملقاة على جانبها، بسرعة لا تقل عن           ت
 .رافعتين عندما تتاح أربع روافعأداتين  رافعة أو بواسطة أداةالأرض، بواسطة 

 معيار اجتياز الاختبار ٤-١٢-٦-٥-٦

 . رفعها بما يجعل الحاوية غير مأمونة في النقل أو المناولةلأدواتأو الوسيطة عدم حدوث تلف للحاوية  

 اختبار الاهتزاز ١٣-٦-٥-٦

  الانطباق ١-١٣-٦-٥-٦

ينطـبق عـلى جمـيع الحاويات الوسيطة المستخدمة في نقل السوائل، بوصفة اختباراً للنموذج                
 التصميمي،

 كانون  ١ينطبق هذا الاختبار على النماذج التصميمية للحاويات الوسيطة المصنوعة اعتباراً من             :ملاحظة
 .٢٠١١يناير /الثاني

  إعداد الحاوية الوسيطة للاختبار ٢-١٣-٦-٥-٦

وتملأ الحاوية الوسيطة   . ر حاوية وسيطة كعينة عشوائياً وتعد وتغلق كما لو كانت ستنقل          تخـتا  
 . في المائة من الحد الأقصى من سعتها٩٨بالماء بما لا يقل عن 

 طريقة الاختبار ومدته ٣-١٣-٦-٥-٦

ة المزدوجة  توضـع الحاوية الوسيطة على مركز منصة آلة الاختبار، التي تبلغ سعتها الرأسي             ١-٣-١٣-٦-٥-٦
 في المائة، وإذا اقتضت الضرورة، تربط بوسائل تقييد      ٥ ± مم   ٢٥) إزاحة من الذروة إلى الذروة    (الجيبـية الشـكل     

 .بالمنصة لمنع العينة من التحرك أفقياً فوق المنصة بدون تقييد الحركة الرأسية

وية الوسيطة مؤقتاً من فوق منصة يجرى الاختبار لمدة ساعة بتواتر يرفع جزءاً من قاعدة الحا ٢-٣-١٣-٦-٥-٦
الاهتزاز بحيث ترفع كل دورة جزءاً إلى درجة تمكّن من إدخال كامل حشوة معدنية بصورة متقطعة نقطة واحدة على 
الأقل بين قاعدة الحاوية الوسيطة ومنصة الاختبار وقد يلزم تعديل التواتر بعد نهاية الشوط الأول لمنع حدوث رنين في 

نه يجب أن يستمر تواتر الاختبار لإتاحة وضع الحشوة المعدنية تحت الحاوية الوسيطة حسبما هو مبين في                 غير أ . العبوة
وتمثل إمكانية استمرار إدخال الحشوة المعدنية أساساً لاجتياز الاختبار ويكون سمك الحشوة المعدنية             . هـذه الفقـرة   

ول يكفي لإدخالها بين الحاوية الوسيطة ومنصة        مم وبط  ٥٠ مم على الأقل وعرضها      ١,٦المسـتخدمة في الاختـبار      
 .  مم على الأقل لأداء التجربة١٠٠الاختبار لمسافة 
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 معايير اجتياز الاختبار ٤-٣-١٣-٦-٥-٦

وبالإضافة إلى ذلك ملاحظة عدم حدوث تلف في مكونات . ملاحظة عدم وجود تسرب أو تمزق 
 .  ومة أو تلف في أدوات التثبيتصنع الحاوية الوسيطة مثل حدوث كسر في الأجزاء الملح

 تقرير الاختبار ١٤-٦-٥-٦

 :بتقرير اختبار يتضمن على الأقل البيانات التالية  الحاويات الوسيطةويزود مستخدم ١-١٤-٦-٥-٦

 الاختبار وعنوان الذي أجرى رفق وعنوان الماسم  -١
 ) الاقتضاءعند(اسم وعنوان مقدم الطلب  -٢
  الاختباررقم مسلسل محدد لتقرير -٣
 تاريخ تقرير الاختبار -٤
 اوية الوسيطة الحصانع -٥
ووسائل  ومواد الصنع،    ،أي الأبعاد (اوية الوسيطة    التصـميمي للح   موذجوصـف الـن    -٦

 وربما  ،)مثل التشكيل بالطرق  ( بما في ذلك طريقة الصنع       ،) وسمك الجدار، إلخ   الإغلاق،
  الشمسية)الصور(ة أو الصور/ و)اتالرسوم(الرسم 

 السعة القصوى -٧
في خصائص بيانات الاختبار، مثل اللزوجة والكثافة النسبية للسوائل، وحجم الجسيمات  -٨

 ةصلبلمواد الحالة ا
 وصف الاختبارات ونتائجها -٩
 . مع بيان اسم وصفة الموقّع،التقريرتوقيع  -١٠

 تم اختبارها وفقاً    المعدة للنقل قد  الحاويات الوسيطة   يتضـمن الـتقرير إقـرارات بـأن          ٢-١٤-٦-٥-٦
. بطل صحة هذا التقريري قد  للعبوات  أخرى كونات وأن استخدام طرائق أو م     ، الفصل في هذا  المناسبة   للاشـتراطات 

 .وتسلم نسخة من التقرير للسلطة المختصة
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 ٦-٦الفصل 

 اشتراطات بناء واختبار العبوات الكبيرة

 عموميات ١-٦-٦

 :على ما يليلا تنطبق اشتراطات هذا الفصل  ١-١-٦-٦

 ؛تيروسولاباستثناء السلع المشتملة على الأ، ٢الرتبة عبوات  -

 ؛٣٢٩١تحت رقم الأمم المتحدة المستشفيات المدرجة نفايات باستثناء ، ٢-٦الرتبة عبوات  -

 . التي تحتوي مواد مشعة٧ الرتبة طرود -

 السلطة المختصة بغية تأمين     قنعيتصـنع العبوات الكبيرة وتختبر في إطار برنامج لضمان الجودة            ٢-١-٦-٦
 .استيفاء كل عبوة مصنوعة الاشتراطات الواردة في هذا الفصل

  طرود النقل للبضائع -العبوة  "ISO 16106: 2006يوفـر المعـيار الـدولي للتوحيد القياسي      :ملاحظة
توجيهات " ISO 9001ق  مبادئ لتطبي- عـبوات البضائع الخطرة والحاويات الوسيطة والعبوات الكبيرة  -الخطـرة  

 . مقبولة للإجراءات التي يمكن اتباعها

 على أساس العبوات   ٤-٦-٦تقوم الاشتراطات الخاصة المنطبقة على العبوات الكبيرة الواردة في           ٣-١-٦-٦
فات ولمراعاة التقدم العلمي والتقني، فإنه لا اعتراض على استخدام عبوات كبيرة ذات مواص. الكبيرة المستخدمة حالياً
، شريطة أن تكون العبوات معادلة في كفاءتها، ومقبولة من السلطة المختصة، وقادرة ٤-٦-٦تختلف عما هو وارد في 

وتقبل طرائق اختبار أخرى بخلاف للطرائق الموصوفة في هذه         . ٥-٦-٦عـلى أن تجتاز بنجاح الاختبارات المبينة في         
 .اللائحة إذا كانت مكافئة

بوات وموزعوها التالون معلومات عن الإجراءات التي تتبع، ووصفاً لأنواع          يقـدم صـانعو الع     ٤-١-٦-٦
وأي عناصر أخرى لازمة لضمان أن تكون الطرود، ) بما في ذلك الحشايا أو الوسائد المطلوبة   (وأبعاد وسائل الإغلاق    

 .حسبما هي مقدمة للنقل، قادرة على اجتياز اختبارات الأداء المنطبقة في هذا الفصل

 أنواع العبوات الكبيرةالذي يعين الرمز  ٢-٦-٦

 :يتكون الرمز المستخدم للعبوات الكبيرة مما يلي ١-٢-٦-٦

 : همانيا عربنارقم )أ( 

 ؛ والصلبة للعبوات الكبيرة 50  

  للعبوات الكبيرة المرنة؛51  

 وفقاً للقائمة . لخإ، مثل الخشب، الفولاذ،      الصنع شير إلى مادة  ي لاتيني كبير    حرف )ب( 
 .٦-٢-١-٦ المبينة في
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أن العبوة الكبيرة، وكانت    " W"ويعني الحرف   . رمز العبوة الكبيرة  " W"يجوز أن يعقب الحرف      ٢-٢-٦-٦
 وتعتبر مكافئة لها    ٤-٦-٦مـن نفس النوع المبين بالرمز، مصنوعة وفق مواصفات مختلفة عن المواصفات الواردة في               

 .٣-١-٦-٦وفقاً للاشتراطات الواردة في 

 وضع العلامات ٣-٦-٦

 العلامات الأولية ١-٣-٦-٦

للاستخدام وفقاً لهذه اللائحة علامات دائمة      مخصصة  توضـع عـلى كل عبوة كبيرة مصنوعة و         
 :ومقروءة بسهولة تبين

 ؛  ات رمز الأمم المتحدة للعبو )أ( 

لا يسـتخدم هذا الرمز لأي غرض آخر غير إثبات أن العبوة مستوفية للاشتراطات ذات                
 . ٦-٦ أو ٥-٦ أو ٣-٦ أو ٢-٦ أو ١-٦لة في الفصل الص

يستخدم يمكن أن    عليها العلامات،    نقشفي حالـة العبوات الكبيرة المعدنية التي تختم أو ت          
  بدلاً من هذا الرمز؛"UN"الحرفان الكبيران 

للعبوات المرنة  " 51 "رقمكبيرة أو ال   صلبة    على عبوة  الـذي يـدلّ   " 50 "الـرقم  )ب( 
 ؛)ب(١-٤-١-٥-٦لقائمة المبينة في  وفقاً لالحرف الذي يبين مادة الصنعليه الكبيرة، ي

اعتمد النموذج  التعبئة التي   ) مجموعات(حـرف لاتـيني كـبير يشير إلى مجموعة           )ج( 
 : لهاالتصميمي

 X لمجموعات التعبئة Iو IIو  III 
 Y لمجموعتي التعبئة IIو  III 
 Z لمجموعة التعبئة II فقط؛ 

 ؛)آخر رقمين (الصنعسنة شهر و )د( 

العلامة المميزة للمركبات ذات    في شكل   الدولـة الـتي رخصت العلامة؛       رمـز    ) ه ( 
  الدولي؛نقل في حركة الاتالمحرك

 السلطة  ، حسبما تحدده   الكبيرة ةللعبو  أخرى ة تعيين علامأي   و الصانعاسـم أو رمـز       )و( 
 المختصة؛

في حالة  " 0"ويكتب الرقم صفر    . لوغراماختبار التستيف بالكي  المطبق في   مـل   الح )ز( 
 ؛غير المصممة للتستيفالعبوات الكبيرة التي 

 . بالكيلوغراماتا المسموح بهالكتلة الإجمالية القصوى )ح( 

u 
n 
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ويتم الفصل بوضوح   . توضع العلامات الأولية المطلوبة وفقاً للتسلسل الوارد في الفقرات الفرعية أعلاه           
، على سبيل المثال بخط مائل أو مسافة، حتى )ح(إلى ) أ(وضوعة وفقاً للفقرات الفرعية من بـين كـل عنصر في العلامات الم     

 .يسهل التعرف عليه

 أمثلة لوضع العلامات فيما يلي ٢-٣-٦-٦

 ٢ ٥٠٠ حمل التستيف    :لعـبوة فولاذية كبيرة مناسبة للتستيف     
 . كغم١ ٠٠٠: الكتلة الإجمالية القصوىكغم؛ 

50A/X/05/01/N/PQRS 
2500/1000 

 

 ة الإجمالي الكتلة ؛لعـبوة بلاستيكية كبيرة غير مناسبة للتستيف      
 . كغم٨٠٠: ىوقصلا

50 H/Y04/02/D/ABCD 
987 
0/800 

 

الكتلة الإجمالية   ؛لعـبوة مـرنة كـبيرة غير مناسبة للتستيف        
 . كغم٥٠٠: القصوى

51H/Z/06/01/S/1999 
0/500 

 

 لعبوات الكبيرةلاشتراطات خاصة  ٤-٦-٦

 اشتراطات خاصة للعبوات الكبيرة المعدنية ١-٤-٦-٦

 50A فولاذ  
 50B ألومنيوم 
 50N غير الفولاذ أو الألومنيوم (معدن( 

نفذ وت.  ثبتت قابليته الكاملة للحام    سحبتصـنع العـبوات الكبيرة من معدن مناسب قابل لل          ١-١-٤-٦-٦
 .شغيل في درجات الحرارة المنخفضة عند الاقتضاءويؤخذ في الاعتبار الت.  وتكفل أماناً كاملاًبمهارةاللحامات 

 .تلفة معادن مخلامسالذي يتولد نتيجة لتبالفعل الغلفاني تجنب حدوث أي تلف تتخذ الاحتياطات ل ٢-١-٤-٦-٦

 اشتراطات خاصة للعبوات الكبيرة المصنوعة من مواد مرنة ٢-٤-٦-٦

 51H مواد بلاستيكية مرنة 
 51M  مرنورق 

 وتتناسب قوة المادة وبناء العبوات الكبيرة المرنة مع سعتها          .العبوة الكبيرة من مواد مناسبة    تصنع   ١-٢-٤-٦-٦
 .والاستخدام المقرر لها

 محتفظة بما لا يقل عن 51Mتظل جميع المواد المستخدمة في بناء العبوات الكبيرة المرنة من الأنواع  ٢-٢-٤-٦-٦
أو أقل، وذلك    في المائة    ٦٧على المادة المكيفة للاتزان عند رطوبة نسبية         أصلاً   المقيسةة الشد   مواقممن   في المائة    ٨٥

 . ساعة٢٤لمدة لا تقل عن تماماً بعد غمرها في الماء 

وتؤمن جميع  . كافئة أو بأية طريقة م    لصق أو بالختم الحراري، أو ال     اللحام بالدرز  عمليات   ىتجر ٣-٢-٤-٦-٦
 .اللحامات المدرزةأطراف 

u
n 

u
n 

u
n 
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 فوق البنفسجي أو    شعاع وللانحلال بسبب الإ   للتقادملعبوات الكبيرة المرنة مقاومة كافية      تكفل ا  ٤-٢-٤-٦-٦
 .قررالظروف المناخية، أو بسبب المادة التي تحتويها العبوة، وبذلك تكون مناسبة لاستخدامها الم

 فوق  اعشع الإ أن تكون محمية من تأثير    لزم  لعـبوات الكبيرة المرنة البلاستيكية التي ي      في حالـة ا    ٥-٢-٤-٦-٦
المواد تكون هذه   يشترط أن   و.  أو مثبطات مناسبة أخرى    صبغاتبإضافة أسود الكربون أو     وفر الحماية   جي، ت سالبنف
وفي حالة استخدام أسود الكربون، أو      .  العبوة الكبيرة  مدة استخدام  متوافقة مع المحتويات وتظل فعالة طوال        ةالمضاف

مة في صنع النموذج التصميمي المختبر، يمكن الاستغناء عن إعادة الاختبار إذا أصـباغ أو مثبطات غير المواد المستخد   
 .البناءؤثر تأثيراً سلبياً في الخصائص الفيزيائية لمادة ي لا ة المثبط المادة أوةأسود الكربون أو الصبغكان التغيير في محتوى 

 أو لخدمة أغراض    للتقادمسين مقاومتها    مادة صنع العبوة الكبيرة لتح     يجوز إدماج مواد مضافة في     ٦-٢-٤-٦-٦
 . تأثيراً سلبياً في الخصائص الفيزيائية أو الكيميائية للمادةالمواد المضافةأخرى، شريطة ألا تؤثر هذه 

 .١:٢ النسبة بين ارتفاعها وعرضها  تتجاوزعندما تكون العبوة مملوءة، لا ٧-٢-٤-٦-٦

  الجامدةستيكيةاشتراطات خاصة للعبوات الكبيرة البلا ٣-٤-٦-٦

 50H الجامدةبلاستيكية ال المواد 

تصـنع العبوة الكبيرة من مادة بلاستيكية مناسبة ذات مواصفات معلومة وقوة مناسبة لسعتها               ١-٣-٤-٦-٦
 بسبب المادة التي تحتويها العبوة، أو       للتقادم وللانحلال  مقاومة    وبصورة كافية  وتكون المادة . والاسـتخدام المقرر لها   

ولا .  في درجات الحرارة المنخفضة    داءويؤخذ في الاعتبار، عند الاقتضاء، الأ     . الة فوق البنفسجي حسب الح    عاشعالإ
 . للمادة المحتواة خطراً في ظروف النقل العاديةنفاذيشكل أي 

 فوق البنفسجي، توفر هذه الحماية بإضافة أسود الكربون أو اعشع توفير حماية من الإلزمحيثما ي ٢-٣-٤-٦-٦
 متوافقة مع المحتويات وتظل فعالة طوال عمر لمواد المضافةتكون هذه ايشترط أن و.  أو مثبطات مناسبة أخرىاتغصب

 أو مثبطات غير المواد المستخدمة في صنع        اتوفي حالة استخدام أسود الكربون أو صبغ      . اسـتخدام العبوة الخارجية   
 ةأسود الكربون أو الصبغالتغيير في محتوى دة الاختبار إذا كان النموذج التصميمي المختبر، فإنه يمكن الاستغناء عن إعا

 .البناءؤثر تأثيراً سلبياً في الخصائص الفيزيائية لمادة ي لا ةالمثبطالمادة أو 

 أو لخدمة أغراض    للتقادم صنع العبوة الكبيرة لتحسين مقاومتها       يجـوز مـواد إدماج مضافة في       ٣-٣-٤-٦-٦
 . تأثيراً سلبياً في الخصائص الفيزيائية أو الكيميائية للمادةلمواد المضافةأخرى، شريطة ألا تؤثر تلك ا

 اشتراطات خاصة للعبوات المصنوعة من الكرتون ٤-٤-٦-٦

 50G الصلبعبوات من الكرتون  

مفرد الجدار أو متعدد     (مزدوج الوجه  أو مموج    ،سـتخدم كـرتون قـوي ومن نوعية جيدة        ي ١-٤-٤-٦-٦
وتكون مقاومة السطح الخارجي للماء مناسبة      . والاستخدام المقرر لها  سعة العبوات الكبيرة    تناسب مع   ي،  )انالجـدر 

 ـ     لتعيين (Cobb) دقيقة بطريقة كوب  ٣٠ على مدى    ى الزيادة في الوزن، التي تحدد في اختبار يجر        تجاوزبحيـث لا ت
يشتـرط أن يتميز الكرتون و. ISO 535:1991  الدولي للتوحيد القياسي انظر المعيار- ٢م/ غم١٥٥امتصاص الماء، 

وعمل شقوق به بحيث يمكن القيام بعملية       ويكون بالإمكان قطع الكرتون، وثنيه بدون تحزيز،        . بخصائص ثني مناسبة  
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دد أو خالكرتون الملصق وي.  حدوث شقوق فيه، أو تمزق في سطحه أو حدوث ثنيات غير مطلوبةالتجمـيع بـدون   
 .طيةلصقاً جيداً مع ألواح التغالمموج 

 مكافئاً  ١٥تتمـيز الجـدران، بمـا في ذلك الجدار العلوي والسفلي، بمقاومة دنيا للثقب تبلغ                 ٢-٤-٤-٦-٦
 .ISO 3036:1975  الدولي وفقاً للمعيار(J)ميكانيكياً للحرارة 

شريط، أو  لاصق أو ب  تنفذ وصلات الغلاف الخارجي للعبوات الكبيرة بتراكب مناسب وتلصق ب          ٣-٤-٤-٦-٦
أو بشريط،  بلاصق   لصق وحيثما تنفذ الوصلات بال    .كفاءةابـيس معدنية أو تثبت بوسيلة أخرى لا تقل          تـدرز بدب  

وتخترق الدبابيس المعدنية تماماً جميع القطع المطلوب تثبيتها، وتشكَّل أو تُحمى . تسـتخدم مادة لاصقة مقاومة للماء     
 . بطانة داخلية أو تخترقهاةبحيث لا تسبب تآكل أي

 مناسبةً للمناولة   ، منصة قابلة للفك   ة منصة نقالة متكاملة تشكل جزءاً من عبوة كبيرة، أو أي          ةكـون أي  ت ٤-٤-٤-٦-٦
 .ا المسموح بهبالكتلة الإجمالية القصوىالميكانيكية عندما تكون العبوة الكبيرة ممتلئة تماماً 

 بروز لقاعدة العبوة الكبيرة   تصـمم الطبلية أو المنصة النقالة المتكاملة بحيث يتم تجنب ظهور أي            ٥-٤-٤-٦-٦
 .يمكن أن يكون عرضة للتلف أثناء المناولة

 وحيثما تستخدم . قابلة للفصل لضمان الثبات أثناء المناولة والنقل منصة ةيؤمـن تثبيـت العبوة على أي       ٦-٤-٤-٦-٦
 . الكبيرة، يكون سطحها الأعلى خالياً من أي نتوءات حادة يمكن أن تسبب تلفاً للعبوةك قابلة للفمنصة

 تكون هذه على أن أداء التستيف، تحسينيجوز استخدام وسائل تقوية من قبيل الدعائم الخشبية ل ٧-٤-٤-٦-٦
 .خارجية عن البطانةالدعائم 

، يكون السطح الحامل على نحو يكفل توزيع الحمل         معدة للتستيف   العبوات الكبيرة  عندما تكون  ٨-٤-٤-٦-٦
 .بطريقة مأمونة

 ات خاصة للعبوات الكبيرة الخشبيةاشتراط ٥-٤-٦-٦
 50C الخشب الطبيعي 
 50D  الخشب الرقائقي 
 50F المعاد التكوين شب الخ 

 .والاستخدام المقرر لهاتكون قوة المواد المستخدمة وطريقة الصنع مناسبة لسعة العبوات الكبيرة  ١-٥-٤-٦-٦

التي لجفاف التجارية، وخالياً من العيوب       مستوفياً لدرجة ا   جيد التجفيف يكون الخشب الطبيعي     ٢-٥-٤-٦-٦
 ما يعادلويتكون كل جزء من العبوة الكبيرة من قطعة واحدة أو        . قوة أي جزء من العبوة الكبيرة     من  تقلـل بدرجـة كبيرة      

وتعتبر الأجزاء معادلة لقطعة واحدة عند استخدام طريقة مناسبة للتجميع باللصق من قبيل استخدام وصلة               . لقطعـة واحدة  ا
الحزّ، أو وصلة التعشيق بالتفريز، أو وصلة تناكبية مع رباطين معدنيين مموجين على الأقل عند كل ولندرمان، أو وصلة اللسان 

 .كفاءةوصلة، أو عند استخدام طرائق أخرى لا تقل 

 من وتصنع الرقائق.  رقائق على الأقل٣ العبوات الكبيرة المصنوعة من الخشب الرقائقي من تألفت ٣-٥-٤-٦-٦
 وخالية من العيوب التي تقلل من متانة العبوة      ومقطوعة بمنشار دوار على هيئة شرائح     قشرة خشبية، جيدة التجفيف،     
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ويجوز استخدام مواد أخرى مع الخشب الرقائقي في صنع .  بمادة لاصقة مقاومة للماءالمتراصة الرقائق لصقوت. الكبيرة
 .العبوة الكبيرة

كبيرة التي يستخدم فيها الخشب المضغوط من خشب مضغوط مقاوم للماء من            تصنع العبوات ال   ٤-٥-٤-٦-٦
 .قبيل ألواح الخشب الحبيبي أو المطحون أو نوع مناسب آخر

 أو أطراف أو يتم تجميعها      بمسامير أو تثبت إلى أعمدة زاوية      العـبوات الكبيرة بإحكام      ثبـت ت ٥-٥-٤-٦-٦
 .بوسائل مناسبة بنفس القدر

 مناسبة للمناولة الميكانيكية ك قابلة للفمنصة ة جزءاً من عبوة كبيرة أو أيمنصة مدمجة ة أيلكشت ٦-٥-٤-٦-٦
 .ا بهحبالكتلة الإجمالية القصوى المسموفي حالة الامتلاء الكامل للعبوة الكبيرة 

كن أن  العبوة الكبيرة يمنتوء في قاعدة أي تفادي بحيث يمكن ك أو القابلة للفالمنصة المدمجةتصمم  ٧-٥-٤-٦-٦
 .لتلف أثناء المناولةل عرضهاي

وحيثما تستخدم  .  لضمان ثباته أثناء المناولة والنقل     كة قابلة للف  منص ة العبوة الكبيرة على أي    جسميثبت   ٨-٥-٤-٦-٦
 .، يكون سطحها العلوي خالياً من أي نتوءات حادة قد تؤدي إلى تلف العبوة الكبيرةكطبلية قابلة للف

 تكون هذه على أن أداء التستيف، تحسينام وسائل تقوية من قبيل الدعائم الخشبية ليجوز استخد ٩-٥-٤-٦-٦
 .بطانةة عن اليالدعائم خارج

 يكون السطح الحامل على نحو يكفل توزيع         مصممة للتستيف،  العبوات الكبيرة عـندما تكون     ١٠-٥-٤-٦-٦
 .الحمل بطريقة مأمونة

 ةاختبار العبوات الكبيرتتعلق باشتراطات  ٥-٦-٦

  الاختبار وتواترهأداء ١-٥-٦-٦

 وفقاً لإجراءات تقررها    ٣-٥-٦-٦يختبر تصميم كل عبوة كبيرة على النحو المنصوص عليه في            ١-١-٥-٦-٦
 .السلطة المختصة

النموذج دد ويح. يجب أن تجتاز كل عبوة بنجاح الاختبارات المبينة في هذا الفصل قبل استخدامها ٢-١-٥-٦-٦
التصميم، والحجم، والمادة وسمكها، وطريقة الصنع والتعبئة، ولكن قد يتضمن مختلف بيانات لكبيرة بالتصميمي للعبوة ا

 ارتفاعها  كونويتضمن أيضاً العبوات الكبيرة التي لا تختلف عن النموذج التصميمي إلا في             . المعالجـات السـطحية   
 .أقلالاسمي 

ولإجراء الاختبارات . ات تحددها السلطة المختصةتكرر الاختبارات على عينات الإنتاج على فتر      ٣-١-٥-٦-٦
 أحكام لاستيفاء   المحيطة معادلاً    إعداد العبوات في الظروف   عـلى العـبوات الكـبيرة المصنوعة من الكرتون، يعتبر           

٤-٢-٥-٦-٦. 

 .تكرر الاختبارات أيضاً بعد كل تعديل يغير التصميم أو المادة أو أسلوب صنع العبوات الكبيرة ٤-١-٥-٦-٦



 

-299- 

يجوز للسلطة المختصة أن تسمح بإجراء اختبار اختياري للعبوات الكبيرة لا يختلف إلا في جوانب  ٥-١-٥-٦-٦
غير هامة عن النموذج المختبر، على سبيل المثال، الأحجام الأصغر للعبوات الداخلية، أو العبوات الداخلية التي يكون                 

 . أصغر قليلاً)أبعاد خارجية( د خارجي ببعوزنها الصافي أقل؛ والعبوات الكبيرة التي تنتج

 )محجوزة( ٦-١-٥-٦-٦

للاطلاع على شروط الجمع بين عبوات داخلية مختلفة معا في عبوة كبيرة والاختلافات المسموح               :ملاحظة
 ١-٥-١-١-٤بها في العبوات الداخلية، انظر 

ت الكبيرة التي تنتج بالتسلسل      في أي وقت إثبات استيفاء العبوا      طلبيجوز للسلطة المختصة أن ت     ٧-١-٥-٦-٦
 .اشتراطات اختبارات النموذج التصميمي، عن طريق إجراء اختبارات وفقاً لأحكام هذا القسم

يجوز إجراء عدة اختبارات على عينة واحدة، شريطة عدم تأثر صحة نتائج الاختبارات وبموافقة               ٨-١-٥-٦-٦
 .السلطة المختصة

  للاختبارعدادالإ ٢-٥-٦-٦

 للنقل، بما في ذلك     كما لو كانت معدّة    الاختـبارات على عبوات كبيرة يتم تحضيرها         ىجـر تُ ١-٢-٥-٦-٦
من سعتها القصوى    في المائة    ٩٨وتملأ العبوات الداخلية بنسبة لا تقل عن        . العـبوات الداخلية أو السلع المستخدمة     

 تكون عبواتها الداخلية مصممة لنقل السوائل       وفي حالة العبوات الكبيرة التي    . امدةللمواد الج  في المائة    ٩٥للسوائل أو   
ويجوز الاستعاضة عن المواد .  على حدةامدة، يلزم إجراء اختبار مستقل لكل من المحتويات السائلة والجامدةوالمواد الج

ان ذلك ع المقرر نقلها في العبوات الكبيرة بمادة أخرى أو بسلع أخرى إلا إذا ك      لالمحـتواة في العبوات الداخلية أو الس      
نفس الخصائص  لها   ، يتعين أن تكون   وفي حالة استخدام عبوات داخلية أو سلع أخرى       . يـبطل نـتائج الاختبارات    

  كرات  مثل أكياس  واد مضافة ويسمح باستخدام م  . العبوات الداخلية أو السلع المقرر نقلها     مـثل   ) إلخالكـتلة،   (الفيزيائـية   
 . توضع بطريقة لا تؤثر في نتائج الاختبارشريطة أنة للعبوة،  المطلوبالإجماليةالرصاص، للحصول على الكتلة 

في اختـبارات السقوط للسوائل، عند استخدام مادة أخرى، تكون كثافتها النسبية ولزوجتها               ٢-٢-٥-٦-٦
 :ويمكن استخدام الماء لاختبار سقوط السائل بالشروط التالية. مماثلتين لكثافة ولزوجة المادة المتوخى نقلها

، تكون ارتفاعات السقوط   ١,٢عـندما لا تتجاوز الكثافة النسبية للمادة المنقولة          )أ( 
 ؛٤-٤-٣-٥-٦-٦ هي مبينة في الجدول اكم

، تحسب ارتفاعات السقوط على ١,٢عندما تتجاوز الكثافة النسبية للمادة المنقولة  )ب( 
 :ا يليللمادة المنقولة مقربة إلى أول رقم عشري كم) ك(أساس الكثافة النسبية 

 Iمجموعة التعبئة  IIمجموعة التعبئة  IIIمجموعة التعبئة 

 م١,٥×  ك م١,٠×  ك م٠,٦٧×  ك

 ـ ٣-٢-٥-٦-٦ عبوات داخلية  التي تحتوي    اختبار سقوط للعبوات الكبيرة البلاستيكية والعبوات الكبيرة         ىريج
 تخفض درجة حرارة عينة الاختبار بعد ما  وذلك-ة أو السلع   صلب غير الأكياس المستخدمة لنقل المواد ال      -بلاستيكية  

قابلية للسحب ويمكن التغاضي عن هذه التهيئة إذا كانت المواد المعنية ذات   . س أو دون ذلك   ١٨º -ومحـتوياتها إلى    
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 ـ  لل ومقاومـة  ين في درجات الحرارة المنخفضة؛ وحيثما يتم تحضير عينة الاختبار على هذا النحو، يمكن              تشـد كافي
وتحفظ السوائل المختبرة في الحالة السائلة بإضافة مواد مانعة للتجمد . ٤-٢-٥-٦-٦هيئة الواردة في الاستغناء عن الت
 .عند الضرورة

 ساعة على الأقل في جو ذي درجة حرارة ٢٤ العبوات الكبيرة المصنوعة من الكرتون لمدة كيفت ٤-٢-٥-٦-٦
 .ار أحدها اختيب يج،وهناك ثلاثة خيارات. مضبوطة ورطوبة نسبية مضبوطة

 :ا هم والخياران الآخران .  في المائة  ٢ ± في المائة    ٥٠نسبية  س ورطوبة    ْ ٢ ±٢٣الجو المفضل هو     
٢ ±٢٠º ٢ ± في المائة ٦٥س ورطوبة نسبيةº ٢ ±٢٧س؛ أوº في المائة٢ ±" في المائة٦٥س ورطوبة نسبية . 

 وحدود القياس   الأجلصيرة  وقد تسبب التقلبات الق   . من هذه الحدود  ض القيم   ينحصـر متوسط    :ملاحظة
 . نتائج الاختباربدون إضرار جوهري لتكراريةفي الرطوبة النسبية  في المائة ٥ ±اختلافات في القياسات تصل إلى 

 اشتراطات الاختبار ٣-٥-٦-٦

 اختبار الرفع من أسفل ١-٣-٥-٦-٦

  التطبيقنطاق ١-١-٣-٥-٦-٦

، بوصفه اختباراً للنموذج    أسفلبوسائل رفع من    ينطبق على جميع أنواع العبوات الكبيرة المزودة         
 .التصميمي

  العبوات الكبيرة للاختبارإعداد  ٢-١-٣-٥-٦-٦

، مع توزيع الحمولة    ا المسموح به  كتلتها الإجمالية القصوى   مثل ١,٢٥قدار  بمتحمَّـل العـبوات الكبيرة       
 .بانتظام

 طريقة الاختبار ٣-١-٣-٥-٦-٦

شوكات مع وضعها في موضع متوسط والمباعدة بينها تين باستخدام ترفع العبوة الكبيرة وتترل مر 
 المرفاع لمسافة ثلاثة أرباع وكةوتدخل ش). ما لم تكن نقط الدخول ثابتة( ثلاثة أرباع طول جانب الدخول  بمقـدار 

 .ويكرر الاختبار من كل اتجاه ممكن للدخول. اتجاه الدخول

 معايير اجتياز الاختبار ٤-١-٣-٥-٦-٦

 .دوث أي تشوه دائم يجعل العبوة الكبيرة غير مأمونة للنقل، وعدم حدوث فقد في المحتوياتعدم ح 

 اختبار الرفع من أعلى ٢-٣-٥-٦-٦

  التطبيقنطاق ١-٢-٣-٥-٦-٦

رفعها من أعلى وتكون مزودة بوسائل رفع، بوصفه        صممة ل ينطبق على أنواع العبوات الكبيرة الم      
 .اختباراً للنموذج التصميمي



 

-301- 

  الكبيرة للاختبارة العبو إعداد ٢-٢-٣-٥-٦-٦

وتحمل العبوة الكبيرة المرنة    . االمسموح به القصوى   ةالإجماليكتلتها   الكبيرة حتى مثل     ةتحمَّل العبو  
 .بستة أمثال كتلتها الإجمالية المسموح بها، ويوزع الحمل بشكل منتظم

 طريقة الاختبار ٣-٢-٣-٥-٦-٦

  المصممة لرفعها حتى ترتفع عن الأرض وتبقى في هذا الوضع لمدة             الكبيرة بالطريقة  ةتـرفع العـبو    
 .خمس دقائق

 معايير اجتياز الاختبار ٤-٢-٣-٥-٦-٦

عدم حدوث تشوه دائم يجعل العبوة      : العـبوات الكـبيرة المعدنية والبلاستيكية الجامدة       )أ( 
 م حدوث فقد في المحتويات؛الكبيرة، بما في ذلك المنصة القاعدية، إن وجدت، غير مأمونة للنقل، وعد

عدم حدوث تلف في العبوة الكبيرة أو وسائل رفعها يجعل          : العبوات الكبيرة المرنة   )ب( 
 .العبوة الكبيرة غير مأمونة للنقل أو المناولة، وعدم حدوث فقد في المحتويات

 اختبار التستيف ٣-٣-٥-٦-٦

  التطبيقنطاق ١-٣-٣-٥-٦-٦

ت الكبيرة المصممة لتستيفها بعضها فوق بعض، بوصفه اختباراً         ينطـبق على جميع أنواع العبوا      
 .للنموذج التصميمي

  الكبيرة للاختبارة العبو إعداد٢-٣-٣-٥-٦-٦

 .ا المسموح بهكتلتها الإجمالية الكبيرة حتى ةتملأ العبو 

 طريقة الاختبار  ٣-٣-٣-٥-٦-٦

نتظم ض لحمل اختبار متراكب مرّ وتع صلبة مستوية  الكبيرة على قاعدتها على أرض     ةتوضع العبو  
 ساعة في حالة العبوات الكبيرة المصنوعة ٢٤لفترة لا تقل عن خمس دقائق، ولمدة ) ٤-٣-٣-٥-٦-٦انظر (التوزيع 

 .من الخشب والكرتون والبلاستيك

 حساب حمل الاختبار المتراكب ٤-٣-٣-٥-٦-٦

ية الإجمالالكتل  مرة من مجموع     ١,٨يكـون الحمل الذي يوضع على العبوة الكبيرة أكبر بمقدار            
 . فوق العبوة الكبيرة أثناء النقليجوز تستيفها لعدد العبوات الكبيرة المماثلة التي االمسموح بهالقصوى 

 معايير اجتياز الاختبار ٥-٣-٣-٥-٦-٦

عدم حدوث تشوه   : جميع أنواع العبوات الكبيرة، باستثناء العبوات الكبيرة المرنة        )أ( 
 ـ    بوة الكبيرة، بما في ذلك المنصة القاعدية إن وجدت، غير مأمونة للنقل، وعدم دائـم يجعـل الع

 حدوث فقد في المحتويات؛



 

-302- 

عدم حدوث تدهور في جسم العبوة الكبيرة يجعلها غير         :العـبوات الكـبيرة المرنة     )ب( 
 .مأمونة في النقل، وعدم حدوث فقد في المحتويات

 اختبار السقوط ٤-٣-٥-٦-٦

  التطبيقنطاق ١-٤-٣-٥-٦-٦

 .ينطبق على جميع أنواع العبوات الكبيرة، بوصفه اختباراً للنموذج التصميمي 

  الكبيرة للاختبارة العبو إعداد ٢-٤-٣-٥-٦-٦

 .١-٢-٥-٦-٦ الكبيرة وفقاً لأحكام ةتملأ العبو 

 طريقة الاختبار ٣-٤-٣-٥-٦-٦

 ابق مع اشتراطات   تسـقط العـبوة الكبيرة على سطح صلب وضخم غير مرن ومنبسط بما يتط              
 .، بطريقة تكفل أن تكون نقطة الصدم على ما يعتبر أضعف جزء من قاعدة العبوة الكبيرة٤-٣-٥-١-٦

 ارتفاع السقوط ٤-٤-٣-٥-٦-٦

 Iمجموعة التعبئة  IIمجموعة التعبئة  IIIمجموعة التعبئة 

  م١,٨  م١,٢  م٠,٨

كاسيد الفوقية   الذاتية التفاعل، والأ   ١-٤الشعبة  ، ومواد   ١تختبر عبوات نقل مواد وسلع الرتبة        :ملاحظة
 .II ، على مستوى أداء مجموعة التعبئة٢-٥العضوية في الشعبة 

 معايير اجتياز الاختبار ٥-٤-٣-٥-٦-٦

لا يحدث تسرب   و.  الكبيرة يمكن أن يؤثر في الأمان أثناء النقل        ةلا يحدث أي تلف في العبو       ١-٥-٤-٣-٥-٦-٦
 .)السلع( السلعة  الداخلية أو)العبوات(عبوة الللمادة المعبأة من 

 تسرب المواد أو السلع     تيح قد ي  ١لا يسـمح بحدوث تمزق في العبوات الكبيرة لسلع الرتبة             ٢-٥-٤-٣-٥-٦-٦
 .المتفجرة السائبة من العبوات الكبيرة

 ظلت المحتويات بكاملها  اختبار سقوط لعبوة كبيرة، فإن العينة تجتاز الاختبار إذاىحيثما يجر  ٣-٥-٤-٣-٥-٦-٦
 .مانعة للتنخيلمحتجزة حتى إذا لم تعد وسيلة الإغلاق 

  وتقرير الاختباراتالشهاد ٤-٥-٦-٦

تشهد بأن  ) ٣-٦-٦ وفقاً لأحكام ( كبيرة   ةتصـدر شهادة وعلامة لكل نموذج تصميمي لعبو        ١-٤-٥-٦-٦
 .رستوفي اشتراطات الاختباي، تجهيزاتهالنموذج التصميمي، بما في ذلك 
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 : الكبيرةة التقرير لمستخدمي العبوبلغيوضع تقرير عن الاختبار يتضمن البيانات التالية على الأقل وي ٢-٤-٥-٦-٦

 الاختبار؛الذي أجرى رفق ان الماسم وعنو -١

 ؛)عند الاقتضاء(مقدم الطلب ان اسم وعنو -٢

 تقرير الاختبار؛رقم وحيد لتعريف  -٣

 تاريخ تقرير الاختبار؛ -٤

  الكبيرة؛ةنع العبوصا -٥

 الأبعاد، المواد، وسائل    على سبيل المثال،  ( الكبيرة   ةوصـف الـنموذج التصميمي للعبو      -٦
 للعبوات؛) صور(أو صورة /و) إلخالإغلاق، السمك، 

 ؛االمسموح بهالكتلة الإجمالية القصوى /السعة القصوى -٧

 ية أو السلع المستخدمة؛خصائص المحتويات المختبرة، مثل أنواع ووصف العبوات الداخل -٨

 وصف الاختبار ونتائجه؛ -٩

 .الموقّعوصفة تقرير الاختبار، مع بيان اسم توقيع  -١٠

 للنقل قد تم اختبارها وفقاً للأحكام       المعدة الكبيرة   ة بأن العبو  إقراراتيتضـمن تقرير الاختبار      ٣-٤-٥-٦-٦
م نسخة من وتسلّ. صحة هذا التقرير قد يبطل  للعبوة وبأن استخدام طرائق أو مكونات أخرى،المناسبة في هذا الفصل

 .تقرير الاختبار للسلطة المختصة
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 ٧-٦الفصل 

 اشتراطات تصميم وبناء وفحص واختبار الصهاريج النقالة
 وحاويات الغاز المتعددة العناصر

 التطبيق واشتراطات عامة ١-٧-٦

اريج النقالة لنقل البضائع الخطرة المصنفة في الرتب        تنطبق الاشتراطات الواردة في هذا الفصل على الصه        ١-١-٧-٦
بجميع وسائط   ٢وعلى الحاويات المتعددة العناصر للغازات لنقل الغازات غير المبردة من الرتبة             ٩و ٨ و ٧ و ٦ و ٥ و ٤ و ٣ و ٢

تفاقية الدولية  من الا نطبقة  ما لم يحدد خلاف ذلك، تستوفى الاشتراطات الم       ووبالإضـافة إلى اشتراطات هذا الفصل،       . الـنقل 
ينطبق أو حاوية غاز متعددة العناصر      ، بصيغتها المعدلة، في أي صهريج نقال متعدد الوسائط          ١٩٧٢ الحاويات لعام    سـلامة ل

أو وتنطبق اشتراطات إضافية على الصهاريج النقالة البحرية        .  في إطار مصطلحات تلك الاتفاقية     "حاويـة " تعـريف    اعلـيه 
 .التي تستخدم في البحار للغازات الحاويات المتعددة العناصر

لإنجازات العلمية والتكنولوجية، قد تعدل الاشتراطات التقنية الواردة في هذا الفصل           با اعترافاًو ٢-١-٧-٦
لا يقل عما تكفله اشتراطات هذا الفصل فيما        ان   ويتعين أن توفر هذه الترتيبات البديلة مستوى أم        .بترتيـبات بديلة  

الصدمات، مقاومة  على  أو حاوية الغاز المتعددة العناصر       وقدرة الصهريج النقال     ،واد المنقولة يتصـل بالتوافق مع الم    
 السلطات المختصة المعنية الترتيبات البديلة التي       عتمدلنقل الدولي، يتعين أن ت    في حالة ا  و. ريقوظـروف التحميل والح   

 .ات أو الحاويات المتعددة العناصر للغازتنطبق على الصهاريج النقالة

 في العمود )T75 أو  T50، أو   T23 إلى   T1 (ةريج النقال الصهلمادة ما توجيهاً ل   وعـندما لا يعين      ٣-١-٧-٦
، يجوز للسلطة المختصة لبلد المنشأ أن تصدر موافقة مؤقتة على ٢-٣ من قائمة البضائع الخطرة الواردة في الفصل ١٠

ضمن كحد أدنى المعلومات التي تقدم عادة في توجيهات         وتت) الشحنة(ة  رسالوتـرفق الموافقـة بمستندات ال     . الـنقل 
وتتخذ السلطة المختصة التدابير المناسبة لإدراج الترتيب . الصـهاريج النقالة والشروط التي يتعين نقل المادة المعنية بها         

 .المقرر في قائمة البضائع الخطرة

 ٩ إلى ٣  والرتب١ة  مواد الرتباشتراطات تصميم وبناء وفحص واختبار الصهاريج النقالة لنقل ٢-٧-٦

 تعاريف ١-٢-٧-٦

 :فرعلأغراض هذا ال 

ولا يقل  .  لأوعية الضغط  مدونة معتمدة تطلبها  تالضغط الذي يستخدم في الحسابات التي        يعني   تصـميمي الضـغط   ال
 :الضغط التصميمي عن أعلى قيمة للضغوط التالية

وعاء الصهريج أثناء التعبئة أو     الضـغط المانومتري الفعال الأقصى المسموح به في          )أ( 
  أوالتفريغ؛

 :مجموع ما يلي )ب( 

أو عند أعلى درجة    (،  س٦٥º للمادة عند درجة     )بوحدات بار (الضـغط الـبخاري المطلق       `١`
  بار؛١مطروحاً منه ) س٦٥ºحرارة أثناء ملء أو تفريغ أو نقل المواد فوق درجة 
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 علويازات الأخرى في الفراغ ال     للهواء أو الغ   )بوحدات بار  (الجـزئي الضـغط   و `٢`
 يسببه وتمدد السائل الذي     س٦٥º علويمقدراً عند درجة حرارة قصوى للفراغ ال      

درجة حرارة   = تد (ت د - حارتفاع في متوسط درجة حرارة الحمولة بمقدار د       
 ؛)، متوسط درجة الحرارة القصوى للحمولةس٥٠º = ح؛ دس١٥º عادة ،التعبئة

، ولكن لا يقل ١٢-٢-٢-٧-٦ المبينة في الاستاتيةأساس القوى ضـغط رأسي يقدر على      و `٣`
  أوبار؛ ٠,٣٥عن 

 ـ    اًثُلـث  )ج(   ار مـبين في توجـيه الصهاريج النقالة المنطبق، الوارد          ب أدنى ضـغط اخت
 ؛٦-٢-٥-٢-٤في 

  حالة أما في . بيئية ال الظروف للمواد التي تنقل في      س٥٠º إلى   س٤٠º -يكون  ،  رةادرجات الحر  التصميمي ل  نطاقال
تقل عن أقصى درجة   لاالتصميميةرارة الح فإن درجة ،التي تجري مناولتها في درجات حرارة مرتفعة الأخرى  لمـواد   ا

 إذا كانت   قسوة أشد   التصميميةوتراعى أن تكون درجات الحرارة      . حـرارة للمادة أثناء التعبئة أو التفريغ أو النقل        
 .الصهاريج النقالة معرضة لظروف مناخية قاسية

 ASTM E أو أصغر،كما يحدده المعيار ٦ يكون حجم حبيباته الحديدية الفـولاذ الدقيق الحبيبات يعني الفولاذ الذي 

  الجزء الثالث؛EN 10028-3 أو كما هو معرّف في 112-96

 وسيلة تخفيف للضغط لا يمكن إعادة إغلاقها وتشغل بواسطة الحرارة؛العنصر القابل للانصهار يعني 

  يستخدم فيه غاز ويخضع فيه وعاء الصهريج ومعدات تشغيله لضغط داخلي فعال             اًاختبار التسرب يعني    منعاختـبار   
 من ضغط التشغيل الأقصى المسموح به؛ في المائة ٢٥لا يقل عن 

 عند قمة وعاء    ةسي لا يقل عن أعلى قيمة من قيم الضغط التالية مق          اًضغط يعني   ضـغط التشغيل الأقصى المسموح به     
 : في وضع التشغيلالصهريج

أو الملء  الضـغط المانومتري الفعال الأقصى المسموح به في وعاء الصهريج أثناء             )أ( 
 أو التفريغ؛

 المانومتري الفعال الأقصى الذي صمم وعاء الصهريج لتحمله ولا يقل عن            الضـغط  )ب( 
 :مجموع ما يلي

أو عند أعلى درجة    (،  س٦٥º للمادة عند درجة     ) بار ةبوحد(الضـغط البخاري المطلق      `١`
  بار؛١مطروحاً منه ) س٦٥ºحرارة أثناء ملء أو تفريغ أو نقل المواد فوق درجة 

ي علو للهواء أو الغازات الأخرى الموجودة في الفراغ ال        ) بار ةبوحد(الضـغط الجزئي     `٢`
 يسببهوتمدد السائل الذي    س  ٦٥ºي  علومقـدراً عـند درجة حرارة قصوى للفراغ ال        

 ـ متو فيارتفـاع    درجة حرارة   = تد (ت د - ح درجة حرارة الحمولة بمقدار د     طس
 ؛)، متوسط درجة الحرارة القصوى للحمولةس٥٠º = ح؛ دس١٥º عادة ،التعبئة
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  فيه؛ا يرخص بنقلهةلو للصهريج النقال وأثقل حمة الفارغكتلةالمجموع ا تعني المسموح به القصوىالكتلة الإجمالية 

 وقابلية  ٢مم/ نيوتن ٤٤٠إلى   ٢مم/ نيوتن ٣٦٠ ه مقاومة شد دنيا مضمونة تبلغ     ـ ل  الذي فولاذ يعني ال  طريالفولاذ  ال
 ؛٣-٣-٣-٢-٧-٦ دنيا مضمونة عند الانكسار تتفق مع الاشتراطات الواردة في سحب

صهريجاً نقالاً يصمم خصيصاً للاستخدام المتكرر في نقل البضائع الخطرة من وإلى المرافق الصهريج النقال البحري يعني 
ويصمم الصهريج النقال البحري ويبنى وفقاً لتوجيهات اعتماد الحاويات التي تجري مناولتها في             . واقعـة في البحر   ال

 . التي أصدرتها المنظمة البحرية الدوليةMSC/Circ.860البحار المفتوحة المبينة في الوثيقة 

ويشمل الصهريج النقال   . ٩ إلى   ٣  والرتب ١ة  لرتب يستخدم لنقل مواد ا     الذي تعدد الوسائط الميج  الصهر يعني   نقالالصهريج  ال
ويكون الصهريج النقال صالحاً لتعبئته     .  الهيكلية اللازمة لنقل المواد الخطرة     تجهيزاتوعاء الصهريج المجهز بمعدات التشغيل وال     

. عندما يكون ممتلئاً  ويكون مزوداً بوسائل توازن خارج وعاء الصهريج، ويمكن رفعه          .  الهيكلية تجهيزاتهوتفـريغه بدون فصل     
مركبة نقل أو سفينة ويكون مزوداً بزحافات ووسائل تثبيت أو ملحقات لتسهيل المناولة             سحبه من   ويصمم بالدرجة الأولى ل   

الحاويات  الصهريجية، والخزانات غير المعدنية و     ية الحديد ك الشاحنات الصهريجية البرية وعربات السك     ندرجولا ت . الميكانيكية
 عريف الصهاريج النقالة؛ تالوسيطة في

 ؛في المائة ٢٧ عند الانكسار تبلغ قابلية سحب و٢مم/ نيوتن٣٧٠ له مقاومة شد تبلغ  الفولاذ الذي يعنيرجعيالمفولاذ ال

  أجهزة القياس ووسائل التعبئة والتفريغ والتنفيس والأمان والتسخين والتبريد والعزل؛ تعنيمعدات التشغيل

، بما في ذلك    )الصهريج نفسه (من الصهريج النقال الذي يحتوي المادة المتوخى نقلها         الجزء   يعـني    وعـاء الصـهريج   
  الهيكلية الخارجية؛تجهيزات ولكنه لا يشمل معدات التشغيل أو ال،الفتحات ووسائل إغلاقها

 وسائل التقوية والتثبيت والحماية والتوازن الخارجة عن وعاء الصهريج؛ تعني يكليةاله التجهيزات

لضغط الهدرولي ويساوي ما لا يقل اأقصى ضغط مانومتري عند قمة وعاء الصهريج أثناء اختبار  يعني لاختبارضغط ا 
ويحدد ضغط الاختبار الأدنى للصهاريج النقالة المخصصة لكل مادة على          . مرة من قيمة الضغط التصميمي     ١,٥عن  

 .٦-٢-٥-٢-٤حدة في توجيه الصهاريج النقالة المنطبق الوارد في 

 الاشتراطات العامة للتصميم والبناء ٢-٢-٧-٦

 السلطة  الضغط تعترف به  ا مدونة معتمدة لأوعية  بنى وفقاً لاشتراطات    تصمم أوعية الصهاريج وتُ    ١-٢-٢-٧-٦
 المواد من حيث المبدأ المعايير الوطنية أو وتستوفي. وتصنع أوعية الصهاريج من مواد معدنية ملائمة للتشكيل. المختصة
تكفل أماناً  ل اللحامات بمهارة    تنفذو. بتت قابليتها للحام تماماً   ولا تستخدم لصنع الأوعية الملحومة إلا مادة ثَ       . الدولية

 عمليات الصنع أو المواد ذلك، يلزم إجراء معالجة حرارية لأوعية الصهاريج لضمان المتانة              يوعندما تقتض . كـاملاً 
 لدرجات الحرارة   التصميميلدى اختيار مادة الصنع، يؤخذ النطاق       و. الكافية للحام في المناطق التي تعرضت للحرارة      

وفي حالة  .  عن التآكل ومقاومة الصدم    الناشئفي الاعتبار فيما يتعلق باحتمال الكسر التقصفي، والتشقق الإجهادي          
 المضمونة للحد  والقيمة،٢مم/ نيوتن٤٦٠ جهاد القيمة المضمونة لمقاومة الإزلا تتجاو  ،استخدام فولاذ دقيق الحبيبات   

بناء إلا إذا كان ذلك مبيناً      ولا يستخدم الألومنيوم كمادة     .  تبعاً لمواصفات المادة   ٢مم/ نيوتن ٧٢٥الأعلى لمقاومة الشد    
 ، من قائمة البضائع الخطرة    ١١في الحكم الخاص للصهاريج النقالة المنصوص عليه فيما يتعلق بالمادة المحددة وفقاً لما ورد في العمود                 

وعند الترخيص باستخدام الألومنيوم، يلزم عزله لمنع الفقد الكبير في الخصائص           . ذا وافقـت السـلطة المختصـة على ذلك        أو إ 
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وتظل المادة العازلة فعالة في جميع درجات       .  دقيقة ٣٠لفترة لا تقل عن      ٢م/اطو كيلو ١١٠الفيزيائـية عند تعرضه لحمل حراري       
وتكون مادة صنع الصهريج النقال  . س٧٠٠ºيفها بمادة لا تقل درجة انصهارها عن         ويتعين تغل  س،٦٤٩ºالحـرارة التي تقل عن      

  .مناسبة للبيئة الخارجية التي قد ينقل فيها

 : والمواسير المركبة فيها من مواد تستوفي ما يليهيزاتهاتصنع أوعية الصهاريج النقالة وتج ٢-٢-٢-٧-٦

  نقلها؛ أو توخىالم) بالمواد(عملياً غير قابلة للتأثر بالمادة أن تكون  )أ( 

 بطريقة سليمة أو تمت     )جعل سطحها خاملاً كيميائياً   (تخميلها  أن يكـون قد تم       )ب( 
 معادلتها بتفاعل كيميائي؛ أو

ل ملصقة مباشرة على جدار الوعاء أو مربوطة        كّأأن تكون مبطنة بمادة مقاومة للت      )ج( 
 .به بوسيلة مماثلة

 . نقلهاتوخىالمالمواد واد لا تتأثر بفعل من مالحشايا تصنع  ٣-٢-٢-٧-٦

 المتوخى نقلها، ضد تأثير المادةة بصورة أساسية صن يلزم أن تكون البطانة مح،في حالـة تـبطين الأوعية    ٤-٢-٢-٧-٦
وتكون . وتكون متجانسة وغير مسامية، وخالية من الثقوب، ومرنة بقدر كاف ومتوافقة مع خصائص التمدد الحراري للوعاء

وحيثما توجد تركيبات .  كل وعاء وتركيبات الوعاء والأنابيب المركبة فيه متواصلة، وتمتد حول واجهة أي حواف ناتئةبطانة
 .خارجية ملحومة في الصهريج تكون البطانة متواصلة عبر التركيبة وحول واجهة الشفاه الخارجية

 .ادة أو بوسيلة فعالة مماثلةيتم لحام الوصلات والدرزات في البطانة عن طريق صهر الم ٥-٢-٢-٧-٦

 .بالفعل الغلفانييجب تجنب تلامس المعادن المختلفة، الذي يمكن أن يؤدي إلى تلف  ٦-٢-٢-٧-٦

لا يكون هناك تأثير ضار للمواد الداخلة في صنع الصهريج النقال، بما في ذلك أي وسائل                يجب أ  ٧-٢-٢-٧-٦
 .د المتوخى نقلها في الصهريج النقالأو بطانات أو ملحقات على الموا) حشايا(أو وسائد 

 .تصمم الصهاريج النقالة وتزود بدعائم لتوفير قاعدة مأمونة أثناء النقل وبملحقات مناسبة للرفع والتثبيت ٨-٢-٢-٧-٦

تصـمم الصهاريج النقالة بحيث تتحمل على الأقل ضغط المحتويات الموجودة بداخلها والأحمال              ٩-٢-٢-٧-٦
. ة والحرارية التي تنشأ أثناء الظروف العادية للمناولة والنقل دون حدوث فقد في محتويات الصهاريجالاستاتية والدينامي

ويوضـح التصـميم أنه قد أخذت في الاعتبار تأثيرات الكلال الذي يسببه تكرار حدوث هذه الأحمال طوال العمر                   
 .المتوقع للصهريج النقال

وخى استخدامها في البحار كحاويات صهريجية، تؤخذ في الاعتبار         في حالة الصهاريج النقالة المت     ١-٩-٢-٢-٧-٦
 .الاجهادات الدينامية التي تفرضها المناولة في عرض البحر

 بحيث يتحمل دون حدوث تشوه      التفريغيصـمم وعاء الصهريج المقرر تزويده بوسيلة لتخفيف          ١٠-٢-٢-٧-٦
ويبدأ عمل وسيلة تخفيف الضغط عند مستوى . لداخليبار أعلى من الضغط ا ٠,٢١دائم ضغطاً خارجياً لا يقل عن 

 بار ما لم يكن الوعاء مصمماً لتحمل ضغط خارجي زائد أعلى، وفي هذه الحالة               ٠,٢١ناقص  تفـريغ لا يـتجاوز      
ويجوز تصميم وعاء لضغط .  ضغط تخفيف التفريغ في الوسيلة المركبة الضغط التصميمي للتفريغ في الصهريجزلا يتجاو
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 III و II إذا كان الوعاء مستخدماً لنقل مواد صلبة لا تحدث لها إسالة أثناء النقل من مجموعتي التعبئة                  خـارجي أدنى  
أما . وفي هذه الحالة يبدأ عمل وسيلة تخفيف التفريغ عند هذا الضغط الأدنى           . فقط، بشرط موافقة السلطة المختصة،    

فيه، فإنه يصمم بحيث يتحمل، دون حدوث تشوه         تركيب وسيلة لتخفيف التفريغ      توخىوعـاء الصهريج الذي لا ي     
 .بار أعلى من الضغط الداخلي ٠,٤دائم، ضغطاً خارجياً لا يقل عن 

يـتعين أن تكون وسائل تخفيف التفريغ المستخدمة في الصهاريج النقالة لنقل المواد التي تستوفي                ١١-٢-٢-٧-٦
  ساخنة عند درجة حرارة تساوي أو تتجاوز       اد التي تنقل  ، بما في ذلك المو    ٣لرتبة  ل) الوميض(معـايير نقطة الاشتعال     

يكون وعاء الصهريج النقال    ؛ وكبديل لذلك،    المباشر للهب إلى وعاء الصهريج    نتقال   اشتعالها، مناسبة لمنع الا    نقطـة 
 .اللهب إلى داخل الوعاءانتقال  من شئاً نااً داخلياً انفجار،ب دون حدوث تسرّأن يتحمل،قادراً على 

، في ظروف التحميل الأقصى المسموح به، قادرة على         ثبيتهاتكـون الصهاريج النقالة ووسائل ت      ١٢-٢-٢-٧-٦
 :امتصاص القوى الاستاتية التالية عند تطبيقها بصورة منفصلة

 )MPGM(ا  ى المسموح به  و القص ة الإجمالي مِثلي الكتلة قيمة  : رـفَفي اتجـاه السّ    )أ( 
 ؛)١()g(ية مضروبة في التسارع الناتج عن الجاذب

عندما  (اى المسموح بهو القصة الإجماليالكتلة: أفقياً بزاوية قائمة على اتجاه السفرو )ب( 
ى و القص ة الإجمالي الكتلة قيمة   لمثلييكـون اتجاه السفر غير محدد بوضوح، تكون القوى مساوية           

 ؛)١()g( مضروباً في التسارع الناتج عن الجاذبية )االمسموح به

 مضروبة في التسارع   اى المسموح به  و القص ة الإجمالي الكتلةقيمة  : لى أعلى رأسياً إ و )ج( 
 ؛)١()g(الناتج عن الجاذبية 

إجمالي الحمولة،  (اى المسموح بهو القصة الإجماليمثلي الكتلةقيمة : رأسياً إلى أسفل )د( 
 .)١()g(  مضروباً في التسارع الناتج عن الجاذبية)بما في ذلك تأثير الجاذبية

 :١٢-٢-٢-٧-٦يراعى عامل أمان على النحو التالي تحت كل قوة من القوى الواردة في  ١٣-٢-٢-٧-٦

 بالنسبة  ١,٥للمعادن التي تتميز بنقطة خضوع محددة بوضوح، يراعى عامل أمان            )أ( 
 لمقاومة الخضوع المضمونة؛ أو

 للقيمة ١,٥لـلمعادن الـتي لا تتميز بنقطة خضوع محددة بوضوح، يراعى عامل أمان               )ب( 
 .في المائة ١، وفي حالة أنواع الفولاذ الأوستنيتي قوة صمود في المائة ٠,٢المضمونة لقوة الصمود 

.  أو قوة الصمود هي القيمة التي تحددها المعايير الوطنية أو الدولية للمادة            ضوعتكون قيمة مقاومة الخ    ١٤-٢-٢-٧-٦
 زيادة القيم الدنيا المحددة لمقاومة الخضوع أو قوة الصمود وفقاً لمعايير             يمكن ،وفي حالـة استخدام أنواع الفولاذ الأوستنيتي      

وفي حالة عدم وجود معايير . عندما تكون هذه القيم الأعلى مثبتة في شهادة فحص المادة في المائة ١٥المادة بنسبة تصل إلى  
 .السلطة المختصةللمعدن المعني، تخضع قيمة مقاومة الخضوع أو قوة الصمود المستخدمة لموافقة 

                                                        

 .٢ث/ م٩,٨١ = (g)لأغراض الحساب تكون قيمة   )١(
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يكون بالإمكان تأريض الصهاريج النقالة كهربائياً في حالة تخصيصها لنقل مواد تستوفي يتعين أن  ١٥-٢-٢-٧-٦
. نقطة اشتعالهاتساوي أو تتجاوز  حرارة ةدرجساخنة في ، بما في ذلك المواد التي تنقل ٣معايير نقطة الاشتعال للرتبة    

 .دوث تفريغ كهرستاتي خطروتتخذ التدابير التي تكفل منع ح

المبين في    المنطبق توجيه الصهاريج النقالة  بناء على    ذلك في حالة مواد معينة       إذا تطلـب الأمـر     ١٦-٢-٢-٧-٦
  أو الحكم الخاص المتعلق بالصهاريج النقالة      ،٦-٢-٥-٢-٤ من قائمة البضائع الخطرة، والموصوف في        ١٠العمـود   

، تزود الصهاريج النقالة بحماية إضافية،      ٣-٥-٢-٤، والموصوف في    ئع الخطرة  من قائمة البضا   ١١المبين في العمود    
ربما في شكل زيادة سمك وعاء الصهريج أو زيادة ضغط الاختبار، وتحدد الزيادة في سمك الوعاء أو في ضغط الاختبار 

 .في ضوء المخاطر التي ينطوي عليها نقل المواد المعنية

 الحراري الذي يلامس مباشرة وعاء لنقل المواد الساخنة، درجة حرارة           يـتعين أن تكون للعزل     ١٧-٢-٢-٧-٦
 .س على الأقل من درجة الحرارة التصميمية القصوى للصهريج٥٠ºاشتعال أعلى بمقدار 

 معايير التصميم ٣-٢-٧-٦

 الانفعال  باستخدام مقاييسرياضياً أو تجريبياًتحليل قوى الإجهاد ل  التصميم قابلاًيكونيتعين أن  ١-٣-٢-٧-٦
 .ها السلطة المختصةعتمدطرائق أخرى تببالمقاومة أو 

 الضغط  مثل ١,٥تصمم أوعية الصهاريج وتبنى بحيث تتحمل ضغط اختبار هدرولي لا يقل عن              ٢-٣-٢-٧-٦
قائمة من   ١٠ والمبين في العمود     نطبقوترد اشتراطات خاصة لمواد معينة في توجيه الصهاريج النقالة الم         . التصـميمي 

 ١١أو في الحكم الخاص المتعلق بالصهريج النقال، المبين في العمود            ،٦-٢-٥-٢-٤ضائع الخطرة ويرد وصفه في      الب
  لوعاء الصهريج  أدنى سمك ويوجه الانتباه إلى اشتراطات     . ٣-٥-٢-٤ والموصوف في    قائمـة البضائع الخطرة   مـن   
 .١٠-٤-٢-٧-٦ إلى ١-٤-٢-٧-٦ة في دد لهذه الصهاريج، المحبالنسبة

قوة صمود (نقطة إجهاد محددة بوضوح أو تتميز بقوة صمود مضمونة لها  لمعادن التي   في حالـة ا    ٣-٣-٢-٧-٦
  الأولي  ء إجهاد الغشا  زلا يتجاو  ،)لأنواع الفولاذ الأوستنيتي   في المائة    ١، عمومـاً، أو قـوة صمود        في المائـة   ٠,٢

، أيهما أقل، ٠,٥٠ )Rm ( تبلغمقاومة شد دنياأو  ٠,٧٥ )Re ( تبلغ في وعاء الصهريج مقاومة إجهاد)σ سـيغما (
 :عند ضغط الاختبار، حيث

Re=      أنواع   أو في حالة   في المائة،  ٠,٢مود  ص، أو قوة    ٢مم/مقاومـة الإجهاد بوحدات نيوتن
 ؛في المائة ١الفولاذ الأوستنيتي قوة صمود 

Rm=  ٢مم/أدنى مقاومة شد بوحدات نيوتن. 

تي تستخدم هي القيم الدنيا المحددة وفقاً للمعايير الوطنية أو الدولية            ال Rm و Reقـيم   تكـون    ١-٣-٣-٢-٧-٦
 المحددة وفقاً لمعايير المادة Rm و Reل لعاملين   وفي حالة استخدام الفولاذ الأوستنيتي، يمكن زيادة القيم الدنيا          . لـلمادة 

قيم  د معايير للمعدن المعني، تخضعوفي حالة عدم وجو  . عند إثبات قيم أعلى في شهادة فحص المادة        في المائة    ١٥حتى  
Re وRmلموافقة السلطة المختصة أو الهيئة المرخصة من قبلها . 

في بناء أوعية    ٠,٨٥  ما مقداره  Re/Rmلا يسـمح باستخدام أنواع الفولاذ التي تتجاوز فيها نسبة            ٢-٣-٣-٢-٧-٦
 .بة هي القيم المبينة في شهادة فحص المادة التي تستخدم في تحديد هذه النسRm وReوتكون قيم . الصهاريج الملحومة
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 عند الانكسار، بالنسبة    قابلية سحب أنواع الفولاذ المستخدمة في بناء أوعية الصهاريج ب       مـيز   تت ٣-٣-٣-٢-٧-٦
 في المائة ٢٠لأنواع الفولاذ الدقيق الحبيبات و في المائة ١٦  يبلغد أدنى مطلقـمع ح Rm/000 10المئوية، لا تقل عن 

عند سحب ة قابلي الألومنيوم وسبائك الألومنيوم التي تستخدم في بناء أوعية الصهاريج بميزويت.  الأخـرى  للأنـواع 
 . في المائة١٢ مع حد أدنى مطلق Rm/000 10الانكسار، بالنسبة المئوية، لا تقل عن 

 بزوايا محور عينة اختبار الشدلألواح المعدنية أن يكون في اولأغراض تحديد القيم الحقيقية للمواد، يراعى       ٤-٣-٣-٢-٧-٦
عينات اختبار ذات مقطع عرضي   الدائمة عند الانكسار علىقابلية سحبوتقاس .  على اتجاه الدلفنة  على المحور  عمودياً   قائمة

 . مم٥٠قياسي  طول عيار باستخدام مISO 6892:1998  الدولي للتوحيد القياسيمستطيل وفقاً للمعيار

 عاء الصهريج لجدار وأدنى سمك ٤-٢-٧-٦

 : ما يليباستثناء إلي لوعاء الصهريج السمك الأكبر أدنى سمككون ي ١-٤-٢-٧-٦

 ؛١٠-٤-٢-٧-٦ إلى ٢-٤-٢-٧-٦ الواردة في شتراطات وفقاً للاأدنى سمك محدد )أ( 

 شتراطات لأوعية الضغط، بما في ذلك الا      للمدونة المعتمدة  وفقاً   أدنى سمـك محدد    )ب( 
 ؛٣-٢-٧-٦الواردة في 

 من قائمة ١٠ والمبين في العمود في التوجيه المنطبق على الصهاريج النقالةأدنى سمك محدد   )ج( 
 أو الحكم الخاص المتعلق بالصهاريج النقالة، المبين في         ،٦-٢-٥-٢-٤في  وصوف  المالمـواد الخطـرة، و    

 .٣-٥-٢-٤، والوارد في  من قائمة البضائع الخطرة١١العمود 

 جـزاء الاسطوانية، والأطراف وأغطية فتحات دخول أوعية الصهاريج التي          قـل سمـك الأ    يلا   ٢-٤-٢-٧-٦
سمك قل  يولا  .  في المعدن المستخدم   سمك مكافئ  مم من الفولاذ المرجعي أو عن        ٥ متر، عن    ١,٨٠لا يتجاوز قطرها    

تخدم، باستثناء أنه في حالة      في المعدن المس   كافئه مم من الفولاذ المرجعي أو ما ي       ٦ متر عن    ١,٨٠الأوعية التي يتجاوز قطرها     
  إلى ة المطلوبأدنى سمك لازم تقليل  يمكنIII أو IIة المسحوقة أو الحبيبية من مجموعة التعبئة صلبالأوعـية الـتي تعـبأ بالمواد ال   

 . في المعدن المستخدميكافئه مم من الفولاذ المرجعي أو ما ٥ما لا يقل عن 

لوعاء في  ل أدنى سمك اً بحماية إضافية من التلف، يمكن تخفيض        عندما يكون وعاء الصهريج مزود     ٣-٤-٢-٧-٦
 بار، وذلك بدرجة متناسبة مع الحماية الموفرة على النحو          ٢,٦٥الصهاريج النقالة التي تقل ضغوط الاختبار فيها عن         

 في  افئهك مم من الفولاذ المرجعي أو ما ي       ٣قل السمك عن     ي لايجب أ على أنه   . الـذي توافـق عليه السلطة المختصة      
يتجاوز قطرها  أما أوعية الصهاريج التي     . م ١,٨٠المعـدن المستخدم في أوعية الصهاريج التي لا يتجاوز فيها القطر            

 . في المعدن المستخدمكافئه مم من الفولاذ المرجعي أو ما ي٤قل سمكها عن  يلاأ  يجب م فإنه١,٨٠

 ية منه والأطراف وأغطية فتحات الدخول عن       قل سمك وعاء الصهريج في الأجزاء الاسطوان      يلا   ٤-٤-٢-٧-٦
 . مم أياً كانت مادة بناء الوعاء٣

 بتوفير حماية هيكلية خارجية عامة،      ٣-٤-٢-٧-٦يمكن توفير الحماية الإضافية المشار إليها في         ٥-٤-٢-٧-٦
ج، أو إحاطة من قبيل تلبيس الوعاء بقميص خارجي مع تثبيت الغلاف الخارجي على الصهريج، أو عمل جدار مزدو

 .الصهريج بهيكل للحماية كامل يتكون من عناصر هيكلية طولية وعرضية
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  المحدد للفولاذ المرجعي    المكافئ للسمك تسـتخدم المعادلـة التالية لتعيين سمك المعادن الأخرى           ٦-٤-٢-٧-٦
 :٣-٤-٢-٧-٦في 
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 :حيث

e1 = ؛)مم( في المعدن المستخدم ئ اللازمالسمك المكاف 

eo=    في توجيه الصهاريج النقالة المنطبق، المبين في        الواردلفولاذ المرجعي،   ل )مم (أدنى سمـك 
أو في الحكم   ،  ٦-٢-٥-٢-٤ والموصوف في    ة، من قائمة البضائع الخطر    ١٠العمـود   

 ، والموصوف في   طرة من قائمة البضائع الخ    ١١الخـاص للصـهاريج النقالة، المبين في العمود         
 ؛٣-٥-٢-٤

Rm1=   ؛)٣-٣-٢-٧-٦انظر ( للمعدن المستخدم )٢مم/نيوتن(مقاومة الشد الدنيا المضمونة 

 A1=  للمعدن المستخدم وفقاً    )نسبة مئوية ( الدنيا المضمونة عند الانكسار       السـحب  ةقابلـي 
 .للمعايير الوطنية أو الدولية

  حد أدنى للسمك مقداره   ،  ٦-٢-٥-٢-٤ النقالة المنطبق في     عـندما يحـدد في توجيه الصهاريج       ٧-٤-٢-٧-٦
 ١,٨٠ خصائص الفولاذ المرجعي وعلى قطر وعاء        يكون هذان السمكان مستندان إلى     أن   راعى مم، ي  ١٠ أو    مم، ٨
 ١,٨٠ أو عندما يكون قطر الوعاء أكبر من )١-٢-٧-٦انظر (وفي حالة استخدام معدن آخر غير الفولاذ الطري . م

 : السمك باستخدام المعادلة التاليةعينيم، 
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 :حيث

e1 = ؛)مم( المستخدم السمك المكافئ اللازم للمعدن 

eo=         المبين في توجيه الصهاريج النقالة المنطبق،       )مم(الحـد الأدنى لسمك الفولاذ المرجعي ،
أو في ، ٦-٢-٥-٢-٤ في والموصوف ، من قائمة البضائع الخطرة١٠ في العمود الموضح
، والموصوف في  من قائمة البضائع الخطرة١١الخاص للصهريج النقال، المبين في العمود       الحكم  

 ؛٣-٥-٢-٤

d1=   م؛ ١,٨٠، ولكن ليس أقل من )م(قطر وعاء الصهريج 

Rm1 =  ؛)٣-٣-٢-٧-٦انظر ( للمعدن المستخدم )٢مم/نيوتن(مقاومة الشد الدنيا المضمونة 
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A1=     عند الانكسار للمعدن المستخدم وفقاً      )نسبة مئوية (الدنيا المضمونة   ب  قابلـية السـح 
 .للمعايير الوطنية أو الدولية

 ٣-٤-٢-٧-٦ و ٢-٤-٢-٧-٦قـل سمـك الجـدار بـأي حـال عن القيم المبينة في               يلا   ٨-٤-٢-٧-٦
  إلى  ٢-٤-٢-٧-٦و المبين في    ـى النح ـ لجميع أجزاء وعاء الصهريج عل     الحد الأدنى للسمك  كـون   يو. ٤-٤-٢-٧-٦و
 .شامل لأي سماح للتآكل السمك غير اكون هذيو. ٤-٤-٢-٧-٦

، لا يلزم إجراء حساب باستخدام المعادلة       )١-٢-٧-٦انظر  (لفولاذ الطري   افي حالة استخدام     ٩-٤-٢-٧-٦
 .٦-٤-٢-٧-٦المبينة في 

 الاسطواني من وعاء    في سمك اللوح عند اتصال الأطراف بالجزء      مفاجئ   اختلاف   يجب ألا يحدث   ١٠-٤-٢-٧-٦
 .الصهريج

 التشغيلمعدات  ٥-٢-٧-٦

وعندما .  التشغيل بحيث تكون محمية من خطر اللي أو التلف أثناء المناولة والنقل            معداتترتب   ١-٥-٢-٧-٦
يسمح الربط بين هيكل الحماية والوعاء بالحركة النسبية بين المجموعات الفرعية، تثبت المعدات بحيث تسمح بمثل هذه 

 ـ تجاويف الأنابيب، وسائل   ( تركيبات التفريغ الخارجية     ىمتحو. كة دون احتمال حدوث تلف لأجزاء التشغيل      رالح
على سبيل المثال استخدام قطاعات ( والصمام الحابس الداخلي وقاعدته من خطر اللي بفعل القوى الخارجية )الإغلاق

 وأي أغطية واقية ضد )ك الشفاه أو السدادات الملولبة   بما في ذل  (يكون بالإمكان تأمين وسائل الملء والتفريغ       و. )قص
 . قصد غيرنعفتحها 

تركـب على جميع فتحات وعاء الصهريج المخصصة لملء أو تفريغ الصهريج النقال صمامات حابسة                ٢-٥-٢-٧-٦
ئل تخفيف الضغط أو     أما الفتحات الأخرى، باستثناء الفتحات المؤدية إلى وسا        .يدويـة قريبة بقدر الإمكان عملياً من الوعاء       

 .التنفيس، فتزود إما بصمام حابس أو بوسائل أخرى للإيقاف تكون قريبة بقدر الإمكان عملياً من الوعاء

تـزود جميع الصهاريج النقالة بفتحة دخول أو فتحات فحص أخرى ذات حجم مناسب للتمكين من                 ٣-٥-٢-٧-٦
ويتعين أن تكون هناك فتحة دخول أو       . لاح داخل الصهريج  إجـراء فحص داخلي والوصول للقيام بعمليات الصيانة والإص        

 .اتيرة في حالة الصهاريج النقالة المتعددة الحجيرفتحات فحص لكل حج

حالة الصهاريج النقالة المعزولة، تحاط     في  و. تجمـع التركيـبات الخارجـية معـاً بقدر الإمكان عملياً           ٤-٥-٢-٧-٦
 . ملائمةنسكبة مزود بوسائل تصريف بحوض لتجميع السوائل المعلويةالتركيبات ال

 .لصهريج النقال وظيفة كل منهااتوضح على جميع التوصيلات المركبة على  ٥-٥-٢-٧-٦

كل صمام حابس أو أية وسيلة أخرى للإيقاف لتحمل ضغط مقدر لا يقل عن   يـبنى   صـمم و  ي ٦-٥-٢-٧-٦
ويكون قفل جميع . رارة المتوقعة أثناء النقلضغط التشغيل الأقصى المسموح به لوعاء الصهريج مع مراعاة درجات الح

وتصمم جميع الصمامات الحابسة بحيث . الصمامات الحابسة الملولبة بلف عجلة الإدارة في اتجاه حركة عقارب الساعة
 .لا يمكن فتحها عن غير قصد
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لتآكل وغير محمي، ولاذ قابل لف من ،لخإلا تصـنع أي أجزاء متحركة، مثل الأغطية ووسائل الإغلاق،            ٧-٥-٢-٧-٦
عندما يكون هناك احتمال أن تتلامس تلامساً احتكاكياً أو قدحياً مع صهاريج نقالة  لنقل مواد تستوفي معايير نقطة الاشتعال    

 .، بما في ذلك المواد المرتفعة درجة الحرارة التي تنقل في درجة حرارة أعلى من نقطة اشتعالها٣للرتبة 

 التوصيلات الأنبوبية بحيث يمكن تجنب خطر تلفها بسبب التمدد والانكماش           تصـمم وتـبنى وتركب     ٨-٥-٢-٧-٦
. وتكون جميع التوصيلات الأنبوبية مصنوعة من مادة معدنية مناسبة        . الحـراريين، والصـدمات الميكانيكـية والاهـتزازات       

 .وتستخدم وصلات الأنابيب الملحومة حيثما أمكن

 لحاماً معدنياً قوياً بنفس تلحم الوصلات في الأنابيب النحاسية أو  والزنكالنحاسسبيكة من تلحم ب ٩-٥-٢-٧-٦
 متانة الأنابيب كما قد      من ولا تقلل الوصلات  . س٥٢٥º عن   بهذه السبيكة ولا تقل درجة انصهار مواد اللحام       . القدر

 .يحدث عند قطع سن اللوالب

ركيبات الأنبوبية عن أربعة أمثال ضغط      لا يقل ضغط الانفجار في جميع التوصيلات الأنبوبية والت         ١٠-٥-٢-٧-٦
ه الصهريج أثناء الخدمة بفعل ـالتشغيل الأقصى المسموح به لوعاء الصهريج أو أربعة أمثال الضغط الذي قد يتعرض ل

 .)باستثناء وسائل تخفيف الضغط(مضخة أو وسيلة أخرى 

 .تستخدم المعادن الطروقة في بناء الصمامات والملحقات ١١-٥-٢-٧-٦

يصـمم نظام التسخين أو يراقب بحيث لا يمكن لمادة ما أن تصل إلى درجة حرارة يتجاوز فيها                   ١٢-٥-٢-٧-٦
 ).مثل التحلل الحراري الخطر(ضغط الصهريج ضغط التشغيل الأقصى المسموح به أو تسبب أخطاراً أخرى 

داخلية إلا إذا كانت مغمورة     يصمم نظام التسخين أو يراقب بحيث لا توفر الطاقة لعناصر التسخين ال            ١٣-٥-٢-٧-٦
ولا يجـوز بأي حال أن تتجاوز درجة حرارة سطح عناصر التسخين لمعدات التسخين الداخلية أو درجة حرارة                  . تمامـاً 

 ).بدرجات س( درجة حرارة اشتعال المادة المنقولة ن في المائة م٨٠الغلاف لعناصر التسخين الخارجية 

 ملي ١٠٠ائي داخل الصهريج يزود بقاطع تيار بالتسرب الأرضي أقل من إذا ركب نظام تدفئة كهرب ١٤-٥-٢-٧-٦
 .أمبير

لا تكون لحجيرات التحويل الكهربائي المركبة في الصهاريج أية صلة مباشرة بداخل الصهريج، وتوفر              ١٥-٥-٢-٧-٦
 .IEC 529 أو IEC 144 وفقاً ل  IP56حماية لا تقل عما يكافئ طراز 

 فتحات القاع ٦-٢-٧-٦

وعندما يبين توجيه الصهاريج النقالة     . لا تنقل مواد معينة في صهاريج نقالة بها فتحات في القاع           ١-٦-٢-٧-٦
  أن فتحات القاع محظورة، فإنه   ٦-٢-٥-٢-٤ من قائمة البضائع الخطرة والوارد في        ١٠المنطـبق والمبين في العمود      

وعند إغلاق . ملئه إلى أقصى حد ملء مسموح بهتكون هناك فتحات تحت مستوى السائل في وعاء الصهريج عند  لا
 .فتحة موجودة يتم ذلك بلحام قرص واحد بوعاء الصهريج داخلياً وخارجياً

ة أو قابلة للتبلر أو     صلبتزود مخارج التفريغ من القاع في الصهاريج النقالة التي تحمل مواد معينة              ٢-٦-٢-٧-٦
ويخضع تصميم هذا التجهيز لموافقة . مركبتين على التوالي ومستقلتينشديدة اللزوجة بما لا يقل عن وسيلتين للإيقاف 

 :السلطة المختصة أو الهيئة المرخصة من قبلها ويتضمن ما يلي
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 وعاء الصهريج؛من صمام حابس خارجي مركب أقرب ما يمكن عملياً  )أ( 

 التفريغ، يمكن أن تكون شفة      أنبوبةسـيلة إغـلاق محكمة للسوائل في طرف         وو )ب( 
 .سدودة مربوطة بمسامير أو سدادة ملولبةم

 مركبة  غلاقبثلاث وسائل إ  ،  ٢-٦-٢-٧-٦يـزود كل مخرج تفريغ قاعي، باستثناء ما نص عليه في             ٣-٦-٢-٧-٦
 :ويخضع تصميم هذا التجهيز لموافقة السلطة المختصة أو الهيئة المرخصة من قبلها. على التوالي ومستقلة فيما بينها

لي يغلق ذاتياً، أي صمام حابس داخل وعاء الصهريج أو داخل           صمام حابس داخ   )أ( 
 :شفة ملحومة أو شفة تستخدم لوصلها بحيث

تصـمم وسائل التحكم لتشغيل الصمام لمنع أي فتح غير مقصود بفعل الصدم أو               `١`
 تصرف عارض؛

  تشغيل الصمام من أعلى أو من أسفل؛ويمكن `٢`

  من الأرض؛)مفتوحاً أو مغلقاً(مام إذا أمكن، يجوز التحقق من وضع الصو `٣`

 لتر، يمكن إغلاق الصمام من      ١ ٠٠٠ سعتها   تتجاوزباستثناء الصهاريج النقالة التي لا      و `٤`
 موقع على الصهريج النقال يسهل الوصول إليه يكون بعيداً عن الصمام نفسه؛

 شغيل الصمام؛يظل الصمام صالحاً للعمل في حالة تلف الوسيلة الخارجية للتحكم في تو `٥`

 وعاء الصهريج؛من صمام حابس خارجي مركب أقرب ما يمكن عملياً  )ب( 

 التفريغ، يمكن أن يكون شفة      أنبوبة للسوائل في طرف     وسـيلة إغـلاق محكمـة      )ج( 
 .مسدودة مربوطة بمسامير أو سدادة ملولبة

 الداخلي المنصوص عليه في     في حالة وعاء الصهريج المبطن، يمكن الاستعاضة عن الصمام الحابس          ٤-٦-٢-٧-٦
ويستوفي الصانع اشتراطات السلطة المختصة أو الهيئة المرخصة من         .  بصمام حابس خارجي إضافي    )أ(٣-٦-٢-٧-٦

 .قبلها

 تجهيزات الأمان ٧-٢-٧-٦

وتصمم جميع وسائل   . تـزود جميع الصهاريج النقالة بوسيلة واحدة على الأقل لتخفيف الضغط           ١-٧-٢-٧-٦
 .وتوضع عليها العلامات بطريقة تستوفي اشتراطات السلطة المختصة أو الهيئة المرخصة من قبلها  وتبنىالأمان

 وسائل تخفيف الضغط ٨-٢-٧-٦

ات الصهريج يرة مستقلة من حج  ير لتر وكل حج   ١ ٩٠٠يـزود كل صهريج نقال لا تقل سعته عن           ١-٨-٢-٧-٦
قابل  (النوع المحمل بنابض وربما يزود أيضاً بقرص قصم       الـنقال ذات سـعة مماثلة، بوسيلة أو أكثر لتخفيف الضغط من             

 في  ٣-٨-٢-٧-٦ أو عنصـر قابل للانصهار بالتوازي مع الوسائل المحملة بنابض إلا إذا كانت محظورة بموجب                 )للكسـر 
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اء وتكون وسائل تخفيف الضغط ذات سعة كافية لمنع تمزق وع. ٦-٢-٥-٢-٤توجيه الصهاريج النقالة المنطبق، الوارد في 
 . المحتوياتسخونة أو من صريفالصهريج بسبب زيادة الضغط أو الفراغ، الناتج من الملء أو الت

تصمم وسائل تخفيف الضغط بحيث تمنع دخول أي مواد غريبة، أو تسرب السائل، أو تكوّن أي            ٢-٨-٢-٧-٦
 .ضغط زائد خطر

 الصهاريج النقالة المنطبق، المبين في      إذا تطلـب الأمر ذلك في حالة مواد معينة بناء على توجيه            ٣-٨-٢-٧-٦
، يتعين أن تخضع وسيلة تخفيف الضغط في        ٦-٢-٥-٢-٤ مـن قائمة البضائع الخطرة والموصوف في         ١٠العمـود   

ه مزوداً بوسيلة   ـ وما لم يكن الصهريج النقال في الخدمة المخصصة ل         .الصـهريج الـنقال لموافقـة السلطة المختصة       
) قابلا للكسر(د تتوافق مع الحمولة، فإنه يتعين أن تتضمن وسيلة الأمان قرصاً قصماً لتخفيف الضغط مصنوعة من موا

وفي حالة إدخال قرص قصم على التوالي مع وسيلة تخفيف الضغط           . يسـبق وسـيلة لتخفيف الضغط محملة بنابض       
غط أو مؤشر دليلي    المطلوبـة، يـزود الحيز الذي يقع بين القرص القصم ووسيلة تخفيف الضغط بمانومتر لقياس الض               

وينكسر القرص  .  الذي يمكن أن يسبب قصور نظام تخفيف الضغط        ،التسريبالثقب أو   مناسب لكشف انكسار القرص، أو      
 . الذي تتميز به وسيلة التخفيفصريفعلى ضغط بدء الت  في المائة١٠القصم عند ضغط اسمي يزيد بنسبة 

لتر بوسيلة لتخفيف الضغط يمكن أن تكون قرصاً  ١ ٩٠٠يزود كل صهريج نقال تقل سعته عن  ٤-٨-٢-٧-٦
وفي حالة عدم استخدام وسيلة تخفيف للضغط محملة . ١-١١-٢-٧-٦قصماً إذا كان هذا القرص يستوفي اشتراطات 

 .بنابض، يضبط القرص القصم ليتكسر عند ضغط اسمي مساوٍ لضغط الاختبار

غط، يزود خط الدخول بوسيلة لتخفيف الضغط عندما يكون وعاء الصهريج مجهزاً لتصريف الض ٥-٨-٢-٧-٦
مضـبوطة للعمل عند ضغط لا يتجاوز ضغط التشغيل الأقصى المسموح به لوعاء الصهريج، ويركب صمام حابس                 

 .أقرب ما يمكن عملياً من وعاء الصهريج

 ضبط وسائل تخفيف الضغط ٩-٢-٧-٦

 الحرارة، نظراً    درجة رتفاع الزائد في  يـراعى ألا تشتغل وسائل تخفيف الضغط إلا في ظروف الا           ١-٩-٢-٧-٦
 .)٢-١٢-٢-٧-٦انظر (عدم تعريض وعاء الصهريج لتقلبات مفرطة في الضغط أثناء ظروف النقل العادية لوجوب 

تضـبط وسـيلة تخفيف الضغط المطلوبة لتبدأ التصريف عند ضغط اسمي يساوي خمسة أسداس                ٢-٩-٢-٧-٦
 ثلثي ضغط الاختبار    نالمائة م  في   ١١٠ بار و  ٤,٥يتجاوز ضغط اختبارها    ضـغط الاختبار لأوعية الصهاريج التي لا        

 في  ١٠وبعد التصريف تغلق الوسيلة عند ضغط لا يتجاوز         .  بار ٤,٥لأوعية الصهاريج التي يتجاوز ضغط اختبارها       
نع هذا الشرط ولا يم. ميع الضغوطلج  أدنى حدوتظل الوسيلة مغلقة عند. المائة دون الضغط الذي يبدأ عنده التصريف

 . معاًالتفريغ أو وسيلة لتخفيف الضغط ووسيلة لتخفيف التفريغاستخدام وسائل لتخفيف 

  القابلة للانصهارالعناصر ١٠-٢-٧-٦

س شريطة ألا يتجاوز    ١٤٩ºوس  ١١٠º  القابلة للانصهار عند درجة حرارة بين      العناصرتعمـل    ١-١٠-٢-٧-٦
 في قمة الوعاء على أن      العناصروتوضع هذه   .  ضغط الاختبار  عنصرالالضـغط في وعاء الصهريج عند درجة انصهار         

 القابلة للانصهار العناصرولا تستخدم . تكون مداخلها في حيز البخار ولا تكون بأي حال محمية من الحرارة الخارجية
 تستخدم على  القابلة للانصهار التيالعناصروتصمم .  بار٢,٦٥عـلى الصـهاريج النقالة التي يتجاوز ضغط اختبارها          
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الصهاريج النقالة لنقل مواد ذات درجة حرارة عالية بحيث تعمل عند درجة حرارة أعلى من أقصى درجة حرارة تحدث                   
 .أثناء النقل وتخضع لموافقة السلطة المختصة أو الهيئة المرخصة من قبلها

 الأقراص القصمة  ١١-٢-٧-٦

 الأقراص القصمة لكي تتمزق عند ضغط اسمي         تضبط ٣-٨-٢-٧-٦باسـتثناء ما هو محدد في        ١-١١-٢-٧-٦
 في  ويولى اهتمام خاص للاشتراطات الواردة    . يسـاوي ضغط الاختبار خلال كامل النطاق المصمم لدرجات الحرارة         

 . في حالة استخدام الأقراص القصمة٣-٨-٢-٧-٦ و١-٥-٢-٧-٦

 .الصهريج النقالتكون هذه الأقراص مناسبة لضغوط التفريغ التي قد تحدث في  ٢-١١-٢-٧-٦

  وسائل تخفيف الضغطمعدل التصريف في ١٢-٢-٧-٦

 في وسيلة تخفيف الضغط المحملة بنابض المبينة صريفيكون الحد الأدنى لمساحة المقطع العرضي للت ١-١٢-٢-٧-٦
 في وسائل تخفيف    صريفولا تقل مساحة المقطع العرضي للت     .  مم ٣١,٧٥ معادلاً لفتحة قطرها     ١-٨-٢-٧-٦ في
 .٢ مم٢٨٤، في حالة استخدامها، عن فريغالت

مع مراعاة انخفاض التصريف عندما يكون      (الضغط   التصريف المجمع لوسائل تخفيف      معدلكون  ي ٢-١٢-٢-٧-٦
الصـهريج الـنقال مزوداً بأقراص قصمة تسبق وسائل تخفيف الضغط المحملة بنابض أو عندما تزود وسائل تخفيف                  

في حالة الإحاطة الكاملة للصهريج النقال بالنيران كافية لوقف         ،  ) دون مرور اللهب   الضغط المحملة بنابض بأداة تحول    
ويمكن .  في المائة فوق ضغط بدء التصريف الذي تتميز به وسيلة تحديد الضغط            ٢٠الضـغط في وعاء الصهريج عند       

ويمكن أن . تخفيفالكامل المطلوب للمعدل التصريف استخدام وسائل لتخفيف الضغط عند الطوارئ من أجل بلوغ 
المكون القابل مكونات أقراص قصمة أو توليفة من بنابض، أو مكونات قابلة للانصهار أو محملة     وسائل  هذه ال تكون  

 جمالي لوسائل التخفيف باستخدام المعادلة الواردة في لإاالتصريف  معدلويمكن تحديد  .  والقـرص القصم   للانصـهار 
 .٣-٢-١٢-٢-٧-٦ أو الجدول الوارد في ١-٢-١٢-٢-٧-٦

 يمثل ذيجمالي المطلوب لوسائل التخفيف ال    لإامعدل التصريف   تستخدم المعادلة التالية لتعيين       ١-٢-١٢-٢-٧-٦
 : لجميع الوسائل المستخدمةفرادى معدلات التصريفمجموع 

M

ZT

LC

FA
Q

82.0

4.12= 

 :حيث

Q=              في  )ثانية/٣م(الثانية  الحـد الأدنى المطلـوب لمعدل تصريف الهواء بالأمتار المكعبة في 
 ؛) كلفن٢٧٣(  س٠ بار ودرجة حرارة ١ضغط : الظروف القياسية

F=  معامل العزل الحراري وقيمته كما يلي: 

1 = F    ؛لأوعية الصهاريج غير المعزولة 

U(649-t)/13.6 = F للأوعية المعزولة 
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 :حيث ٠,٢٥ولكن ليس بأي حال أقل من 

U=  ٣٨  عند١-كلفن ٢-م/عازلة، بوحدات كيلوواتالموصلية الحرارية للمادة الºس 

t=  درجة الحرارة الفعلية للمادة أثناء الملء) º؛ وعندما تكون هذه الدرجة )س
 :سt١٥º  =  غير معروفة لتكن 

 المبينة أعلاه لأوعية الصهاريج المعزولة شريطة أن يكون العزل          Fويمكن استخدام قيمة    
 ؛٤-٢-١٢-٢-٧-٦مستوفياً للاشتراطات المبينة في 

A=  ؛المساحة الخارجية الكلية لوعاء الصهريج بالأمتار المربعة 

Z=     ذا المعامل غير معروف، لتكن    هعندما يكون   ( الغازي في حالة التراكم      الانضـغاط معـامل 
 = Z؛)١,٠ 

T=       س(درجة الحرارة المطلقة بالكلفنº + فوق مستوى وسائل تخفيف الضغط في حالة        )٢٧٣ 
 التراكم؛

L=  كغم في حالة التراكم؛/الحرارة الكامنة لتبخير السائل بوحدات كيلوجول 

M=  الوزن الجزيئي للغاز المنصرف؛ 

C=   ثابت يشتق من إحدى المعادلات التالية كدالة للنسبةkالنوعيةة للحرار : 

v

p

C

C
k = 

 :حيث

Cp = الحرارة النوعية عند ضغط ثابت؛ 
Cv = عند حجم ثابتالحرارة النوعية . 

 : k >1وعندما تكون  

1k

1k

1k

2
kC

−
+









+
= 

 : غير معروفةk أو k =1وعندما تكون 

607.01 ==
e

C 

 ٢,٧١٨٣الثابت الرياضي  = eحيث 

 : أيضاً من الجدول التاليCويمكن أخذ قيمة  
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C k C k C k 
١,٠٠ ٠,٦٠٧ ١,٢٦ ٠,٦٦٠ ١,٥٢ ٠,٧٠٤ 
١,٠٢ ٠,٦١١ ١,٢٨ ٠,٦٦٤ ١,٥٤ ٠,٧٠٧ 
١,٠٤ ٠,٦١٥ ١,٣٠ ٠,٦٦٧ ١,٥٦ ٠,٧١٠ 
١,٠٦ ٠,٦٢٠ ١,٣٢ ٠,٦٧١ ١,٥٨ ٠,٧١٣ 
١,٠٨ ٠,٦٢٤ ١,٣٤ ٠,٦٧٤ ١,٦٠ ٠,٧١٦ 
١,١٠ ٠,٦٢٨ ١,٣٦ ٠,٦٧٨ ١,٦٢ ٠,٧١٩ 
١,١٢ ٠,٦٣٣ ١,٣٨ ٠,٦٨١ ١,٦٤ ٠,٧٢٢ 
١,١٤ ٠,٦٣٧ ١,٤٠ ٠,٦٨٥ ١,٦٦ ٠,٧٢٥ 
١,١٦ ٠,٦٤١ ١,٤٢ ٠,٦٨٨ ١,٦٨ ٠,٧٢٨ 
١,١٨ ٠,٦٤٥ ١,٤٤ ٠,٦٩١ ١,٧٠ ٠,٧٣١ 
١,٢٠ ٠,٦٤٩ ١,٤٦ ٠,٦٩٥ ٢,٠٠ ٠,٧٧٠ 
١,٢٢ ٠,٦٥٢ ١,٤٨ ٠,٦٩٨ ٢,٢٠ ٠,٧٩٣ 

  ١,٢٤ ٠,٦٥٦ ١,٥٠ ٠,٧٠١ 

 وسائل التخفيف في أوعية     معدل تصريف دد  يحوكـبديل للمعادلة المبينة أعلاه، يمكن أن         ٢-٢-١٢-٢-٧-٦
 ١  =Fويفترض هذا الجدول قيمة عزل      . ٣-٢-١٢-٢-٧-٦الصـهاريج لـنقل السوائل وفقاً للجدول الوارد في          
 :هذا الجدولوفيما يلي قيم أخرى مستخدمة في تحديد . وتضبط تبعاً لذلك عندما يكون وعاء الصهريج معزولاً

M=  ٨٦,٧ 
L=  كغم/ كيلوجول٣٣٤,٩٤ 
Z=  ١ 
T=  كلفن٣٩٤  
C=  ٠,٦٠٧ 

، بالأمتار المكعبة من الهواء في Qفي حالات الطوارئ، الحـد الأدنى لمعـدل التفريغ اللازم       ٣-٢-١٢-٢-٧-٦
 ).كلفن ٢٧٣(س º بار ودرجة حرارة صفر١الثانية عند ضغط 

Q 
 ) من الهواء في الثانية٣م(

A 
 )٢م (احة المعرضةالمس

Q 
 )من الهواء في الثانية ٣م(

A 
 )٢م (المساحة المعرضة

٢ ٠,٢٣٠ ٣٧,٥ ٢,٥٣٩ 
٣ ٠,٣٢٠ ٤٠ ٢,٦٧٧ 
٤ ٠,٤٠٥ ٤٢,٥ ٢,٨١٤ 
٥ ٠,٤٨٧ ٤٥ ٢,٩٤٩ 
٦ ٠,٥٦٥ ٤٧,٥ ٣,٠٨٢ 
٧ ٠,٦٤١ ٥٠ ٣,٢١٥ 
٨ ٠,٧١٥ ٥٢,٥ ٣,٣٤٦ 
٩ ٠,٧٨٨ ٥٥ ٣,٤٧٦ 
١٠ ٠,٨٥٩ ٥٧,٥ ٣,٦٠٥ 
١٢ ٠,٩٩٨ ٦٠ ٣,٧٣٣ 
١٤ ١,١٣٢ ٦٢,٥ ٣,٨٦٠ 
١٦ ١,٢٦٣ ٦٥ ٣,٩٨٧ 
١٨ ١,٣٩١ ٦٧,٥ ٤,١١٢ 
٢٠ ١,٥١٧ ٧٠ ٤,٢٣٦ 
٢٢,٥ ١,٦٧٠ ٧٥ ٤,٤٨٣ 
٢٥ ١,٨٢١ ٨٠ ٤,٧٢٦ 
٢٧,٥ ١,٩٦٩ ٨٥ ٤,٩٦٧ 
٣٠ ٢,١١٥ ٩٠ ٥,٢٠٦ 
٣٢,٥ ٢,٢٥٨ ٩٥ ٥,٤٤٢ 
٣٥ ٢,٤٠٠ ١٠٠ ٥,٦٧٦ 
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التنفيس لموافقة السلطة المختصة أو الهيئة معدل  تخضع نظم العزل المستخدمة لأغراض تقليل   ٤-٢-١٢-٢-٧-٦
 :وفي جميع الحالات، تستوفى الشروط التالية في نظم العزل المعتمدة لهذا الغرض. المرخصة من قبلها

 س؛٦٤٩ºأن تظل فعالة في جميع درجات الحرارة حتى  )أ( 

 .س أو أعلى٧٠٠º بمادة درجة انصهارها تغلفو )ب( 

 ت على وسائل تخفيف الضغطوضع العلاما ١٣-٢-٧-٦

 :توضع علامات واضحة ودائمة على كل وسيلة لتخفيف الضغط تتضمن ما يلي ١-١٣-٢-٧-٦

 التي يبدأ عندها عمل وسيلة      )ºس( أو درجة الحرارة     )بار أو كيلوباسكال  (قيمة الضغط    )أ( 
 التصريف؛

 ملة بنابض؛ عند ضغط التصريف للوسائل المحوالحد الأقصى المسموح به للتفاوت )ب( 

 درجة الحرارة المرجعية المناظرة للضغط المقدر للأقراص القصمة؛و )ج( 

  في درجة الحرارة للمكونات القابلة للانصهار؛والحد الأقصى المسموح به للتفاوت )د( 

تخفيف الضغط المحملة بنابض أو الأقراص القصمة        المقدر لوسيلة    ومعدل التصريف   )ه( 
 ؛)ث/٣م(بالأمتار المكعبة القياسية من الهواء في الثانية لانصهار، أو العناصر القابلة ل

 :وتبين المعلومات التالية أيضاً كلما أمكن عملياً

 . الصلةياسم الصانع ورقم الكتالوج ذ )و( 

 ـ ٢-١٣-٢-٧-٦ لمعيار لوفقاً المحملة بنابض بين على وسائل تخفيف الضغط     يي  ذالمقدر ال معدل التصريف   دد  يح
 .ISO 4126-1:1991ي لتوحيد القياس لالدولي

 توصيلات وسائل تخفيف الضغط ١٤-٢-٧-٦

 وسائل تخفيف الضغط كافياً بما يسمح بمرور التصريف المطلوب بلا عائق توصيلاتيكون حجم  ١-١٤-٢-٧-٦
يج ولا يركب أي صمام حابس بين وعاء الصهريج ووسائل تخفيف الضغط إلا حيثما يكون الصهر. إلى وسيلة الأمان

مـزوداً بوسائل مزدوجة لأغراض الصيانة أو لأسباب أخرى وتكون الصمامات الحابسة التي تخدم وسائل التصريف                
بعض بنظام إحكام يجعل  البعضها  بالعاملـة بـالفعل محكمة في وضع مفتوح أو أن تكون الصمامات الحابسة متصلة               

هناك أي حاجز في أية فتحة      ولا يكون   . باستمراروسـيلة واحدة على الأقل من الوسائل المزدوجة في وضع التشغيل            
.  أو إلى وسيلة لتخفيف الضغط قد يقلل أو يوقف التدفق من وعاء الصهريج إلى تلك الوسيلة                 وسـيلة تنفـيس    تـؤدي إلى  

 أو الأنابيب الخارجة من مخارج وسائل تخفيف الضغط، في حالة استخدامها، البخار أو السوائل               وسـائل التنفيس  تصـرف   و
 .التخفيفصرفة في الجو دون أن تسبب سوى أقل ضغط مرتد ممكن على وسائل المن
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 موضع وسائل تخفيف الضغط ١٥-٢-٧-٦

يكـون مدخل أية وسيلة لتخفيف الضغط في قمة وعاء الصهريج في وضع أقرب ما يمكن عملياً      ١-١٥-٢-٧-٦
 تحت ظروف الملء الأقصى في حيز       وتقع مداخل جميع وسائل تخفيف الضغط     . مـن المركز الطولي والعرضي للوعاء     

وللمواد اللهوبة يكون البخار . البخار في الوعاء وتكون الوسائل مرتبة بحيث تكفل تصريف البخار المنطلق بدون عوائق
ويسمح باستخدام وسائل واقية تحرف مسار      . المـنطلق موجهاً بعيداً عن وعاء الصهريج بطريقة لا تجعله يتلامس مع الوعاء            

 .المطلوب لوسيلة التصريفالمعدل يطة ألا يخفض ذلك من البخار شر

تتخذ ترتيبات لوضع وسائل تخفيف الضغط بعيداً عن متناول الأشخاص غير المرخص لهم ولحماية  ٢-١٥-٢-٧-٦
 .الوسائل من التلف في حالة انقلاب الصهريج النقال

  القياسوسائل ١٦-٢-٧-٦

 القياس المصنوعة من مواد هشة أخرى،       وسائل الزجاجية أو     تحديد المنسوب  وسائللا تستخدم    ١-١٦-٢-٧-٦
 .إذا كانت تتلامس مباشرة مع محتويات الصهريج

  الرفع والتثبيتملحقات الحماية وأطردعائم الصهاريج النقالة، و ١٧-٢-٧-٦

ار في بفي الاعتوتؤخذ . تصـمم الصهاريج النقالة وتبنى بهيكل داعم يوفر لها قاعدة مأمونة أثناء النقل     ١-١٧-٢-٧-٦
 ويسمح بتركيب . ١٣-٢-٢-٧-٦ وعامل الأمان المبين في      ١٢-٢-٢-٧-٦هـذا الجانب من التصميم القوى المبينة في         

 .زحافات أو أطر أو حمالات أو تركيبات مماثلة أخرى

،  الحماية إطارمثل الحمالات،   (يتعين ألا يسبب مجموع الإجهادات التي تسببها دعائم الصهريج           ٢-١٧-٢-٧-٦
وتركب وسائل رفع   . جهاداً مفرطاً في أي جزء من أجزاء وعاء الصهريج        إ ووسائل رفع الصهريج النقال وتثبيته       )لخإ

يفضل تركيبها على دعائم الصهريج، ولكن يمكن تثبيتها في ألواح التقوية و .وتثبيت دائمة على جميع الصهاريج النقالة
 .الموجودة على الصهريج عند نقط التدعيم

 .تراعى تأثيرات التآكل البيئي في تصميم الدعائم والأطر ٣-١٧-٢-٧-٦

 الشوكيةوتكون وسائل إغلاق مناشب الروافع . الشوكيةيكون بالإمكان إغلاق مناشب الروافع  ٤-١٧-٢-٧-٦
 في   قابلة للإغلاق  الشوكيةولا يلزم وجود مناشب للروافع      . جزءاً دائماً من هيكل الحماية أو مربوطة به بصفة دائمة         

 : متراً شريطة٣,٦٥الصهاريج النقالة التي لا يتجاوز طولها 

أن يكـون وعـاء الصـهريج مع جميع التركيبات محمياً بصورة جيدة من خطر                )أ( 
 ؛الشوكيةالاصطدام بريش الرافعة 

 عن نصف الطول الأقصى     الشوكيةألا تقـل المسافة بين مراكز مناشب الروافع         و )ب( 
 .للصهريج النقال

 أوعية ىمتح، ٢-١-٢-٤ في هو مبينعندما لا تكون الصهاريج النقالة محمية أثناء النقل حسبما  ٥-١٧-٢-٧-٦
 ىمتحو. الصـهاريج ومعـدات التشـغيل من التلف الذي قد يلحق بها نتيجة للصدم الجانبي أو الطولي أو الانقلاب     

دم أو انقلاب الصهريج النقال فوق      التركيـبات الخارجـية بحيث يستبعد انطلاق محتويات وعاء الصهريج لدى الص           
 :وتتضمن أمثلة الحماية. تركيباته
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الحماية من تأثير الصدم الجانبي، التي قد تتكون من استخدام قضبان طولية لحماية وعاء               )أ( 
 الصهريج من الجانبين عند مستوى خط الوسط؛

 أو قضبان تدعيم     تتكون من حلقات   يمكن أن حماية الصهريج النقال من الانقلاب، التي        )ب( 
 تثبت عبر هيكل الحماية؛

 ؛طوق تتكون من مصد أو يمكن أنالحماية من الصدم الخلفي، التي  )ج( 

حمايـة وعاء الصهريج من التلف بسبب الصدم أو الانقلاب باستخدام هيكل للحماية              )د( 
 .ISO 1496-3:1995 للتوحيد القياسي المعيار الدوليتنطبق عليه مواصفات 

 اعتماد التصميم ١٨-٢-٧-٦

تصدر السلطة المختصة أو الهيئة المرخصة من قبلها شهادة اعتماد للتصميم لكل تصميم جديد لصهريج                ١-١٨-٢-٧-٦
ه ويستوفي  ـ تلك السلطة، وأنه مناسب للغرض المخصص ل       من قبل  هذه الشهادة بأن الصهريج النقال قد فحص         وتفيد. نقال

  وفي قائمة البضائع الخطرة في الفصل       ٢-٤ لفي الفص الأحكام الخاصة بالمواد المبينة     اشـتراطات هذا الفصل، وعند الاقتضاء       
ويتعين أن  . نتاج مجموعة من الصهاريج النقالة بدون تغيير في التصميم، تكون الشهادة صالحة للمجموعة كلها             إوعند  . ٢-٣

موعة المواد المسموح بنقلها فيه، ومواد بناء وعاء        تشـير الشـهادة إلى تقرير اختبار النموذج الأولي للصهريج، والمواد أو مج            
ويتكون رقم الاعتماد من العلامة المميزة أو علامة الدولة التي منح           .  ورقم الاعتماد  )عند الانطباق (الصـهريج ومواد البطانة     

 فيينا بشأن حركة المرور على ، أي العلامة المميزة للاستخدام في المرور الدولي وفقاً لما تقضي به اتفاقيةفي أراضيها الاعـتماد 
ويجوز استخدام اعتماد   . ٢-١-٧-٦وتذكر في الشهادة أي ترتيبات بديلة وفقاً للفقرة         . ، ورقم التسجيل  ١٩٦٨الطرق لعام   

باستخدام نفس تقنيات الصنع     التصـميم لاعـتماد صهاريج نقالة أصغر مصنوعة من مواد من نفس النوع وبالسمك نفسه              
 . وبوسائل إغلاق وملحقات مناظرةومزودة بنفس الدعائم

يتضمن تقرير اختبار النموذج الأولي الذي يقدم للحصول على اعتماد التصميم المعلومات التالية           ٢-١٨-٢-٧-٦
 :على الأقل

 عيار الدولي للتوحيد القياسيالم الحمايـة المنطـبق، المـبين في        إطـار نـتائج اختـبار      )أ( 
ISO 1496-3:1995؛ 

 ؛٣-١٩-٢-٧-٦ الأولي والاختبار الواردين في نتائج الفحصو )ب( 

 . عند الانطباق١-١٩-٢-٧-٦نتائج اختبار الصدم الوارد في و )ج( 

 الفحص والاختبار ١٩-٢-٧-٦

لا تستخدم الصهاريج النقالة التي ينطبق عليها تعريف الحاوية في الاتفاقية الدولية بشأن سلامة                ١-١٩-٢-٧-٦
ا المعدلة، ما لم تؤهل بنجاح بتعريض نموذج أولي لكل تصميم لاختبار الصدم             ، بصيغته ١٩٧٢،  )CSC(الحاويـات   

 .٤١الطولي الدينامي المبين في دليل الاختبارات والمعايير، الجزء الرابع، الفرع 

معدات كل صهريج نقال قبل تشغيله للمرة الأولى        وأجزاء  يفحـص ويختـبر وعـاء الصهريج         ٢-١٩-٢-٧-٦
 الفحص والاختبار الدوريان كل    ( وبعد ذلك على فترات لا تتجاوز خمس سنوات          )يانالفحـص والاختـبار الأول    (
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 في منتصف الفترة بين     ) سنة ٢,٥الفحص والاختبار الدوريان كل     ( مع فحص واختبار دوريين وسطيين       ) سنوات ٥
ر من التاريخ شهأ ٣ سنة خلال ٢,٥ كلويمكن تنفيذ الفحص والاختبار .  سنوات٥الفحص والاختبار الدوريين كل 

وينفذ فحص واختبار استثنائيان بصرف النظر عن تاريخ آخر فحص واختبار دوريين إذا اقتضى الأمر               . هـالمحـدد ل  
 .٧-١٩-٢-٧-٦ذلك بموجب 

يتضـمن الفحـص والاختـبار الأوليان للصهريج النقال مراجعة لخصائص التصميم، وفحصاً داخلياً               ٣-١٩-٢-٧-٦
وقبل تشغيل  . ركيباته مع إيلاء الاعتبار الواجب للمواد المقرر نقلها فيه، واختباراً للضغط          وخارجـياً للصـهريج الـنقال وت      
وبعد إجراء  .  التشغيل معداتلتسرب واختبار للتشغيل السليم لجميع      ا لمنع أيضاً اختبار    ىالصـهريج النقال للمرة الأولى، يجر     

 . لتسربا منع معاً بعد التجميع للتحقق من اختبار الضغط على وعاء الصهريج وتركيباته كل على حدة، تختبر

 سنوات فحصاً داخلياً وخارجياً، وكقاعدة عامة       ٥يتضـمن الفحص والاختبار الدوريان كل        ٤-١٩-٢-٧-٦
وللصهاريج التي لا تستخدم إلا لنقل مواد صلبة غير المواد السامة أو الأكّالة والتي لا تسيل   . اختباراً للضغط الهدرولي  

 مرة ضغط التشغيل الأقصى ١,٥ يمكن الاستعاضة عن اختبار الضغط الهدرولي باختبار ضغط مناسب يبلغ         أثناء النقل 
ولا يترع التغليف والعزل الحراري وما إلى ذلك إلا بالقدر اللازم لإجراء . المسموح به بشرط موافقة السلطة المختصة

 على وعاء الصهريج وتركيباته كل على حدة، تختبر         وبعد إجراء اختبار الضغط   . تقييم موثوق لحالة الصهريج النقال    
 . لتسربمنع ا بعد التجميع للتحقق من معاً

 سنة، على الأقل، فحصاً داخلياً وخارجياً       ٢,٥يتضـمن الفحـص والاختـبار الدوريان كل          ٥-١٩-٢-٧-٦
 واختباراً  لمنع التسرب راً  للصـهريج الـنقال وتركيباته مع إيلاء الاعتبار الواجب للمواد المتوخى نقلها فيه، واختبا             

ولا يترع الغلاف أو العزل الحراري وما إلى ذلك إلا بالقدر           . للـتحقق مـن التشغيل السليم لجميع معدات التشغيل        
وللصهاريج النقالة لنقل مادة واحدة، يمكن الاستغناء عن        .  تقييم موثوق لحالة الصهريج النقال     لإجـراء المطلـوب   

السلطة تحددها   سنة أو الاستعاضة عنه بطرائق اختبار أخرى أو طرائق فحص            ٢,٥الفحـص الداخلي الدوري كل      
 .المختصة أو الهيئة المرخصة من قبلها

 ٥ الصهريج النقال أو يعرض للنقل بعد تاريخ انتهاء صلاحية آخر فحص واختبار دوريين كل     ألا يعـب   ٦-١٩-٢-٧-٦
 يمكن نقل صهريج نقال معبأ قبل تاريخ انتهاء صلاحية آخر           غير أنه . ٢-١٩-٢-٧-٦سنوات على النحو المنصوص عليه في       

وبالإضافة إلى ذلك، يمكن    . فحص واختبار خلال فترة لا تتجاوز ثلاثة شهور بعد تاريخ انتهاء صلاحية آخر فحص واختبار              
 :نقل الصهريج النقال بعد تاريخ انتهاء صلاحية آخر فحص واختبار دوريين في الحالات التالية

 تفـريغه ولكن قبل تنظيفه، لأغراض إجراء الفحص أو الاختبار التالي قبل إعادة              بعـد  )أ( 
 التعبئة؛

مـا لم توافق السلطة المختصة على غير ذلك لفترة لا تتجاوز ستة شهور بعد تاريخ       )ب( 
انتهاء صلاحية آخر فحص واختبار دوريين، من أجل السماح بإعادة البضائع الخطرة للتخلص منها              

 .ويشار إلى هذا الاستثناء في مستند النقل. استخدامها بطريقة سليمةأو إعادة 

يكون الفحص والاختبار الاستثنائيان ضروريين عندما تظهر على الصهريج النقال مساحات تالفة  ٧-١٩-٢-٧-٦
ص ويعتمد مدى الفح.  أو حالات أخرى تدل على قصور قد يؤثر في سلامة الصهريج النقال،أو متآكلة، أو تسريب

ويتضمن على الأقل عناصر    . والاختـبار الاستثنائيين على حجم التلف أو التدهور الذي يظهر على الصهريج النقال            
 .٥-١٩-٢-٧-٦ سنة وفقاً للفقرة ٢,٥الفحص والاختبار الدوريين كل 
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 :تكفل الفحوص الداخلية والخارجية ما يلي ٨-١٩-٢-٧-٦

ي، أو الانبعاجات أو     أو البر  فحـص وعـاء الصـهريج لكشف النقر أو التآكل          )أ( 
النقال التشوهات أو عيوب اللحامات أو أي مظاهر أخرى مثل التسريب يمكن أن تجعل الصهريج 

 غير مأمون للنقل؛

 لكشف المناطق   ايا،الحش التبريد،/، والصمامات، ونظام التسخين   نابيبفحص الأ و )ب( 
يب، التي يمكن أن تجعل الصهريج النقال       المتآكلة والعيوب وغيرها من المظاهر، بما في ذلك التسر        

 غير مأمون للتعبئة أو التفريغ أو النقل؛

الـتحقق مـن تشـغيل وسائل إحكام أغطية فتحات الدخول ومن عدم وجود         و )ج( 
 تسريب عند أغطية فتحات الدخول أو الحشايا؛

ذات وصيلة  ضـع بدائـل أو ربط للمسامير أو الصواميل المفقودة أو السائبة على أية ت              وو )د( 
  أو شفة مسدودة؛شفة

الـتأكد من أن جميع وسائل وصمامات الطوارئ خالية من التآكل أو التشوه أو أي               و  )ه( 
والتأكد من التشغيل السليم لوسائل الإغلاق من بعد        . تلـف أو عيـب يمكن أن يمنع تشغيلها العادي         

 ذاتية الإغلاق؛ الوالصمامات الحابسة 

 جدت، وفقاً للمعايير التي حددها صانع البطانة؛فحص البطانات، إن وو )و( 

التأكد من وضوح العلامات المطلوب بيانها على الصهريج النقال وسهولة قراءتها           و )ز( 
 وأنها تتفق مع الاشتراطات المنطبقة؛

 . قبولة الحماية  والدعائم وترتيبات رفع الصهريج النقال مإطارالتأكد من أن حالة و )ح( 

 ٤-١٩-٢-٧-٦ و ٣-١٩-٢-٧-٦ و ١-١٩-٢-٧-٦فذ الفحوص والاختبارات المبينة في      تن ٩-١٩-٢-٧-٦
.  أو يشهد عليها خبير معتمد لدى السلطة المختصة أو الهيئة المرخصة من قبلها٧-١٩-٢-٧-٦ و٥-١٩-٢-٧-٦و

لوحة وعـندما يكـون اختبار الضغط جزءاً من الفحص والاختبار، يتعين أن يكون ضغط الاختبار هو المبين على                   
ويفحص الصهريج النقال وهو تحت الضغط لكشف أي تسرب في وعاء           . البـيانات المثبـتة عـلى الصهريج النقال       

 . أو المعداتنابيبالصهريج أو الأ

في جميع الحالات التي يكون قد حدثت فيها عمليات قطع أو حرق أو لحام في وعاء الصهريج، يخضع          ١٠-١٩-٢-٧-٦
الذي استخدم   الضغط   المدونة المعتمدة لأوعية  ختصة أو الهيئة المرخصة من قبلها، مع مراعاة         هـذا العمل لموافقة السلطة الم     

 . وينفذ اختبار ضغط باستخدام ضغط الاختبار الأصلي بعد انتهاء العمل. لبناء وعاء الصهريج

 حتى يتم   عـند اكتشاف دليل على أي مظهر غير مأمون، لا يعاد الصهريج النقال إلى التشغيل               ١١-١٩-٢-٧-٦
 . تصحيحه وإعادة إجراء الاختبار عليه واجتياز الاختبار

 وضع العلامات ٢٠-٢-٧-٦

ت بصورة دائمة على الصهريج     توضـع على كل صهريج نقال لوحة معدنية مقاومة للتآكل تثبّ           ١-٢٠-٢-٧-٦
الصهريج النقال تثبيت   وعندما لا يمكن لأسباب تتعلق بترتيبات       . االنقال في مكان بارز يسهل الوصول إليه لفحصه       
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المدونة المعتمدة  قتضيها  تاللوحة بصورة دائمة على وعاء الصهريج، فإنه توضع على الوعاء على الأقل المعلومات التي               
 . وتبين على اللوحة كحد أدنى المعلومات التالية بطريقة الختم أو بأية طريقة مماثلة أخرى. وعية الضغطلأ

 بلد الصنع
U  ٢-١-٧-٦انظر  (رتيبات البديلةللت  رقم   بـلد:( 
N  الاعتماد   الاعتماد  "AA" 

 اسم الصانع أو علامته التجارية
 الرقم المسلسل للصانع

 الهيئة المرخصة باعتماد التصميم
 رقم تسجيل المالك

 الصنعسنة 
 ا صمم وعاء الصهريج بناء عليهتيوعية الضغط اللأ المدونة المعتمدة

 )٢(ـ بوحدات بار أو كيلوباسكالضغط الاختبار ـــــــــــ
)٢(ضغط التشغيل الأقصى المسموح به ــــــــــ بوحدات بار أو كيلوباسكال

 
 )٢(ــــــــــ بوحدات بار أو كيلوباسكال)٣( الخارجي التصميميالضغط
 º إلى ــــــــ سºس  لدرجات الحرارة ـــــــــالتصميميالنطاق 

 ـــ لترس ـــــــــ ٢٠ºالسعة المائية عند 
 س ــــــــــــ لتر٢٠ºة في الصهريج عند يرالسعة المائية لكل حج

 تاريخ اختبار الضغط الأولي وهوية الشاهد
 )٢(التبريد ـــــــ بوحدات بار أو كيلوباسكال/ضغط التشغيل الأقصى المسموح به لنظام التسخين

  المواد المعيارية)مراجع( صنع وعاء الصهريج ومرجع )مواد(مادة 
 السمك المناظر في الفولاذ المرجعي ــــــــ مم 

 )في حالة الانطباق(مادة التبطين 
 )اختبارات دورية(تاريخ ونوع أحدث اختبار دوري 

 )٢(شهر ــــــ سنة ــــــ ضغط الاختبار ــــــ بوحدات بار أو كيلوباسكال
 ختم الخبير الذي أجرى أو شهد على أحدث اختبار

علومات التالية إما على الصهريج النقال نفسه أو على لوحة معدنية تثبت بإحكام على              تكتب الم  ٢-٢٠-٢-٧-٦
 :الصهريج النقال

                                                        

 .الوحدة المستخدمةتبين  )٢(

 .١٠-٢-٢-٧-٦انظر   )٣(
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 لاسم المشغّ
 ـــــــ كغمالكتلة الإجمالية القصوى المسموح بها 

 الوزن الفارغ ـــــــــــ كغم
 .٥الجزء فيما يتعلق بتعيين هوية المواد المنقولة، انظر أيضاً  :ملاحظة

إذا كان الصهريج النقال مصمماً ومعتمداً للمناولة في البحار المفتوحة، تكتب على اللوحة البيانية  ٣-٢٠-٢-٧-٦
 "."OFFSHORE PORTABLE TANK" صهريج نقال بحري"الخارجية عبارة 

 اشتراطات تصميم وبناء وفحص واختبار الصهاريج النقالة لنقل الغازات المسيلة غير المبردة ٣-٧-٦

 التعاريف ١-٣-٧-٦

 :فرعلأغراض هذا ال 

ولا يقل  .  الضغط الذي يستخدم في الحسابات التي تتطلبها مدونة معترف بها لأوعية الضغط            يعني الضغط التصميمي 
 :الضغط التصميمي عن أعلى قيمة للضغوط التالية

الضـغط المانومتري الفعال الأقصى المسموح به في وعاء الصهريج أثناء التعبئة أو              )أ( 
 فريغ؛ أوالت

 :مجموع ما يلي )ب( 

من ) ب(الضغط الفعال الأقصى الذي صمم وعاء الصهريج عليه كما هو محدد في              `١`
 ؛)انظر أعلاه(تعريف ضغط التشغيل الأقصى المسموح به 

، ولكن  ٩-٢-٣-٧-٦ المبينة في    الاستاتيةضغط رأسي يقدر على أساس القوى       و `٢`
 بار؛ ٠,٣٥ لا يقل عن

 درجة الحرارة التي عندها يتم تعيين الضغط البخاري للمحتويات لغرض حساب تعني التصميميةلمرجعية درجة الحرارة ا
وتكون درجة الحرارة المرجعية المصممة أقل من الدرجة الحرجة للغاز المسيل غير . ضغط التشغيل الأقصى المسموح به

وهذه القيمة هي على النحو التالي بالنسبة . الأوقاتالمبرد المتوخى نقله وذلك لضمان أن يكون الغاز مسيلاً في جميع            
 :لكل نوع من أنواع الصهاريج النقالة

 س؛٦٥º: متر أو أقل ١,٥وعاء الصهريج الذي يبلغ قطره  )أ( 

 :متر ١,٥وعاء الصهريج الذي يتجاوز قطره  )ب( 

 س؛٦٠º   :بدون عزل أو وقاء للشمس `١` 

 س؛٥٥º :)١٢-٢-٣-٧-٦انظر (مع وقاء للشمس و `٢` 

 س؛٥٠º  :)١٢-٢-٣-٧-٦انظر (مع عزل و `٣` 
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. ةرارة المحيطالحس للغازات المسيلة غير المبردة التي تنقل في درجة ٥٠ºس إلى ٤٠º- يكون  لدرجات الحرارةالتصميميالنطاق 
 اسية؛ة إذا كانت الصهاريج النقالة معرضة لظروف مناخية ققسو أشد التصميميةوتراعى أن تكون درجات الحرارة 

ويرد بيان كثافة . )لتر/كغم(متوسط وزن الغاز المسيل غير المبرد للتر الواحد من سعة وعاء الصهريج تعني  كثافة الملء
 .٦-٢-٥-٢-٤، الوارد في T50الملء في توجيه الصهاريج النقالة 

تشغيله لضغط داخلي   يستخدم فيه غاز ويخضع فيه وعاء الصهريج ومعدات         الذي  ختبار  الا يعني منع التسرب اختبار  
 من ضغط التشغيل الأقصى المسموح به؛ في المائة ٢٥فعال لا يقل عن 

 عند قمة   ةسيلا يقل عن أعلى قيمة من قيم الضغط التالية مق         الذي  ضغط  ال يعني ضغط التشغيل الأقصى المسموح به    
 :  بار٧وعاء الصهريج في وضع التشغيل ولكنه لا يقل بأية حال عن 

انومتري الفعال الأقصى المسموح به في وعاء الصهريج أثناء التعبئة أو           الضـغط الم   )أ( 
 التفريغ؛ أو

الضغط المانومتري الفعال الأقصى الذي صمم وعاء الصهريج لتحمله ويكون على      )ب( 
 :النحو التالي

 ـ غـير    ةسـيل الم اتلغـاز ل `١`  ـالم ةبردالم   الوارد T50 تحت توجيه الصهاريج النقالة      ةدرج
 المبين في توجيه    )بوحدات بار (، ضغط التشغيل الأقصى والمسموح به       ٦-٢-٥-٢-٤في  

  لذلك الغاز؛T50الصهاريج النقالة 

 :للغازات المسيلة غير المبردة الأخرى، مجموع ما يلي `٢`

 للغاز المسيل غير المبرد عند درجة الحرارة        )بوحدات بار (الضغط البخاري المطلق     -
  بار؛١نه المرجعية في التصميم مطروحاً م

 للهواء أو الغازات الأخرى الموجودة في الفراغ        )بوحدات بار (الضـغط الجـزئي      -
 يسببه وتمدد السائل الذي     التصميميةالقمـي مقـدراً عند درجة الحرارة المرجعية         

درجة حرارة   = تد( ت د - حارتفاع في متوسط درجة حرارة الحمولة بمقدار د       
 ؛)سط درجة الحرارة القصوى للحمولةس، متو٥٠º = حس؛ د١٥º عادة ،التعبئة

  مجموع الوزن الفارغ للصهريج النقال وأثقل حمل يرخص بنقله فيه؛تعني االمسموح به الكتلة الإجمالية القصوى

 واستطالة دنيا مضمونة ٢مم/ نيوتن٤٤٠ إلى ٢مم/ نيوتن٣٦٠قاومة شد دنيا مضمونة تبلغ لم هو فولاذ الفولاذ الطري
 ؛٣-٣-٣-٣-٧-٦مع الاشتراطات الواردة في عند الانكسار تتفق 

 لتراً ويستخدم لنقل الغازات المسيلة غير المبردة من ٤٥٠ سعته تتجاوزتعدد الوسائط المصهريج ال يعني الصهريج النقال
. ويشمل الصهريج النقال وعاء الصهريج المجهز بمعدات التشغيل والتجهيزات الهيكلية اللازمة لنقل الغازات            . ٢الرتبة  

ويكون مزوداً بوسائل توازن خارج وعاء      . وتفريغه بدون فصل معداته الهيكلية    لملئه  ويكون الصهريج النقال صالحاً     
ويصمم بالدرجة الأولى لرفعه على مركبة نقل أو سفينة ويكون مزوداً           . الصـهريج، ويمكن رفعه عندما يكون ممتلئاً      

 الشاحنات الصهريجية البرية وعربات     دخلولا ت . يكانيكيةبـزحافات ووسائل تثبيت أو ملحقات لتسهيل المناولة الم        
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 فيواسطوانات الغاز والأوعية الكبيرة للغازات      الحاويات الوسيطة   والخزانات غير المعدنية و    السكة الحديد الصهريجية  
 تعريف الصهاريج النقالة؛

  في المائة ؛٢٧طالة عند الانكسار تبلغ  واست٢مم/ نيوتن٣٧٠ه مقاومة شد تبلغ ـ ل الذيفولاذال يعني الفولاذ المرجعي

  أجهزة القياس ووسائل التعبئة والتفريغ والتنفيس والأمان والعزل؛تعني معدات التشغيل

، بما في ذلك    )الصهريج نفسه ( الجزء من الصهريج النقال الذي يحتوي الغاز المسيل غير المبرد المتوخى نقله              يعني وعاء الصهريج 
  ولكنه لا يشمل معدات التشغيل أو التجهيزات الهيكلية الخارجية؛،هاالفتحات ووسائل إغلاق

  وسائل التقوية والتثبيت والحماية والتوازن الخارجة عن وعاء الصهريج؛تعني  الهيكليةعداتالم

 . أقصى ضغط مانومتري عند قمة وعاء الصهريج أثناء اختبار الضغط الهدرولييعني ضغط الاختبار

  العامة للتصميم والبناءالاشتراطات ٢-٣-٧-٦

. تصمم أوعية الصهاريج وتبنى وفقاً لاشتراطات مدونة لأوعية الضغط تعترف بها السلطة المختصة ١-٢-٣-٧-٦
. وتستوفي المواد من حيث المبدأ المعايير الوطنية أو الدولية        . وتصنع أوعية الصهاريج من مواد معدنية ملائمة للتشكيل       

 تكفل أماناً   بحيثاللحامات بمهارة   تنفذ  و. لملحومة إلا مادة ثبتت قابليتها للحام تماماً      ولا تسـتخدم لصنع الأوعية ا     
وعندما تقتضي عمليات الصنع أو المواد ذلك، يلزم إجراء معالجة حرارية لأوعية الصهاريج لضمان المتانة               . كـاملاً 

 لدرجات الحرارة في    التصميمي يؤخذ النطاق    ولدى اختيار مادة الصنع،   . المتأثرة بالحرارة الكافية للحام وفي المناطق     
وفي حالة  . الاعتـبار فيما يتعلق باحتمال الكسر التقصفي، والتشقق الاجهادي الناشئ عن التآكل ومقاومة الصدم             

 والقيمة المضمونة   ٢مم/ نيوتن ٤٦٠ لخضوع القيمة المضمونة لمقاومة ا    زلا تتجاو اسـتخدام الفولاذ الدقيق الحبيبات      
وتكون مادة صنع الصهريج النقال مناسبة للبيئة       .  تبعاً لمواصفات المادة   ٢مم/نيوتن ٧٢٥ لمقاومة الشد    للحد الأعلى 

 . الخارجية التي قد ينقل فيها

 : المركبة فيها من مواد تستوفي ما يلينابيبتصنع أوعية الصهاريج النقالة وتركيباتها والأ ٢-٢-٣-٧-٦

 ات المسيلة غير المبردة المتوخى نقلها؛ أوأن تكون مكينة بصورة أساسية للغاز )أ( 

 .أن يكون قد تم تخميلها بطريقة سليمة أو تمت معادلتها بتفاعل كيميائي )ب( 

 .من مواد لا تتأثر بفعل الغازات المسيلة غير المبردة المتوخى نقلهاالحشايا تصنع  ٣-٢-٣-٧-٦

 .للفعل الغلفاني يؤدي إلى تلف نتيجة يجب تجنب تلامس المعادن المختلفة، الذي يمكن أن ٤-٢-٣-٧-٦

لا يكـون هناك تأثير ضار للمواد الداخلة في صنع الصهريج النقال، بما في ذلك أية وسائل أو                   ٥-٢-٣-٧-٦
 . على الغازات المسيلة غير المبردة المتوخى نقلها في الصهريج النقال،وسائد أو بطانات أو ملحقات

تزود بدعائم لتوفير قاعدة مأمونة أثناء النقل وبملحقات مناسبة للرفع          تصمم الصهاريج النقالة و    ٦-٢-٣-٧-٦
 .والتثبيت
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تصـمم الصهاريج النقالة بحيث تتحمل على الأقل ضغط المحتويات الموجودة بداخلها والأحمال              ٧-٢-٣-٧-٦
. فقد في محتويات الصهاريجالاستاتية والدينامية والحرارية التي تنشأ أثناء الظروف العادية للمناولة والنقل دون حدوث 

ويوضـح التصـميم أنه قد أخذت في الاعتبار تأثيرات الكلال الذي يسببه تكرار حدوث هذه الأحمال طوال العمر                   
 . المتوقع للصهريج النقال

بار  ٠,٤يصمم وعاء الصهريج بحيث يتحمل دون حدوث تشوه دائم ضغطاً خارجياً لا يقل عن  ٨-٢-٣-٧-٦
شديد قبل الملء أو أثناء التفريغ، فإنه       هواء   لتفريغ وعندما يكون من المتوخى تعريض وعاء الصهريج         . الضغط الداخلي  فـوق 

 . بار فوق الضغط الداخلي، ويلزم إثبات تحمله لذلك الضغط ٠,٩يصمم ليتحمل ضغطاً خارجياً لا يقل عن 

ى المسموح به، قادرة على     تكـون الصهاريج النقالة ووسائل تثبيتها، في ظروف التحميل الأقص          ٩-٢-٣-٧-٦
 :امتصاص القوى الاستاتية التالية عند تطبيقها بصورة منفصلة

 مضروبة في التسارع    ا المسموح به  الكتلة الإجمالية القصوى   مثلاً: في اتجـاه السفر    )أ( 
(g)الناتج عن الجاذبية 

 ؛)١(

 ا المسموح به  قصوىقيمة الكتلة الإجمالية ال   : أفقياً بزاوية قائمة على اتجاه السفر     و )ب( 
الكتلة الإجمالية  عـندما يكون اتجاه السفر غير محدد بوضوح، تكون القوى مساوية لمثلي قيمة              (

(g) مضروباً في التسارع الناتج عن الجاذبية )ا المسموح بهالقصوى
 ؛)١(

 مضروبة في التسارع    االمسموح به  الكتلة الإجمالية القصوى  قيمة  : رأسـياً إلى أعلى   و )ج( 
(g)ج عن الجاذبية النات

 ؛)١(

جمالي إ( ا المسموح به  الكتلة الإجمالية القصوى   قيمة   مثـلي : رأسـياً إلى أسـفل    و )د( 
(g) مضروباً في التسارع الناتج عن الجاذبية )الحمولة، بما في ذلك تأثير الجاذبية

)١(. 

 :٩-٢-٣-٧-٦في اعى عامل الأمان على النحو التالي تحت كل قوة من القوى المذكورة ير ١٠-٢-٣-٧-٦

 محددة بوضوح، يراعى عامل أمان     خضوع الفولاذ التي تتميز بنقطة      عحالة أنوا في   )أ( 
 بالنسبة لمقاومة الخضوع المضمونة؛ أو ١,٥

 الفولاذ التي لا تتميز بنقطة خضوع محددة بوضوح، يراعى عامل           عحالـة أنوا  في   )ب( 
أنواع الفولاذ الأوستنيتي قوة    في حالة ئة   في الما  ٠,٢للقـيمة المضمونة لقوة الصمود       ١,٥أمـان   
 . في المائة١صمود 

 أو قوة الصمود هي القيم التي تحددها المعايير الوطنية أو الدولية            لخضوعتكـون قـيم مقاومة ا      ١١-٢-٣-٧-٦
الصمود وة   أو ق  ضوعوفي حالة استخدام أنواع الفولاذ الأوستنيتي يمكن زيادة القيم الدنيا المحددة لمقاومة الخ            . للمادة

وفي حالة عدم .  في المائة عندما تكون هذه القيم الأعلى مثبتة في شهادة فحص المادة  ١٥وفقـاً لمعـايير المادة بنسبة تصل إلى         
 .  السلطة المختصةيجب أن تعتمدها أو قوة الصمود المستخدمة ضوع قيمة مقاومة الخفإنوجود معايير للفولاذ المعني، 

                                                        

 .٢ث/م ٩,٨١ = (g)لأغراض الحساب تكون قيمة تسارع الجاذبية   )١(
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وعية الصهاريج المتوخى استخدامها في نقل الغازات المسيلة غير المبردة مزودة بعزل عندما تكون أ ١٢-٢-٣-٧-٦
 :حراري، يتعين أن تستوفي نظم العزل الحراري الاشتراطات التالية

تتكون من درع يغطي ما لا يقل عن الثلث الأعلى، ولكن ليس أكثر من النصف                )أ( 
 مم في جميع    ٤٠ريج بحيز هوائي بسمك نحو      الأعلى لسطح وعاء الصهريج وبعيدة عن وعاء الصه       

 الأماكن؛ أو

تتكون من غلاف كامل بسمك كاف من مواد عازلة محمية لمنع دخول أية رطوبة         )ب( 
 ٢-مط  وا (٠,٦٧ موصليتها الحرارية    تتجاوزأو حدوث تلف في ظروف النقل العادية وبحيث لا          

 ؛)١-كلفن

يكون غير منفذ للغاز، فإنه يزود بوسيلة       عندما يكون الغلاف الواقي مغلقاً بحيث        )ج( 
لمـنع تكون أي ضغط خطر في المنطقة العازلة في حالة عدم كفاية ترتيبات منع تسرب الغاز من                  

 وعاء الصهريج أو معداته؛

 .لا يعوق العزل الحراري الوصول إلى التركيبات ووسائل تفريغ الوعاء )د( 

لنقالة كهربائياً إذا كان مزمعاً استخدامها في نقل غازات         يكـون بالإمكان تأريض الصهاريج ا      ١٣-٢-٣-٧-٦
 . مسيلة غير مبردة لهوبة

 معايير التصميم ٣-٣-٧-٦

 .  مستديراًلأوعية الصهاريجيكون المقطع العرضي  ١-٣-٣-٧-٦

مثل الضغط   ١,٣تصـمم أوعـية الصـهاريج وتـبنى بحيث تتحمل ضغط اختبار لا يقل عن                 ٢-٣-٣-٧-٦
في الاعتبار في تصميم أوعية الصهاريج القيم الدنيا لضغط التشغيل الأقصى المسموح به التي ينص        ويؤخذ  . التصميمي

ويولـى .  لكل غاز مسيل غير مبرد على حدة يزمع نقله         ٦-٢-٥-٢-٤ في   T50علـيها توجيه الصهاريج النقالة      
 .٤-٣-٧-٦ينة في  المب،اهتمام للمتطلبات الدنيا لسمك جدار وعاء الصهريج بالنسبة لهذه الأوعية

 محددة بوضوح أو تتميز بقوة صمود مضمونة        خضوع الفولاذ التي تتميز بنقطة      عحالـة أنوا  في   ٣-٣-٣-٧-٦
 الغشائي د الإجهازلا يتجاو )لأنواع الفولاذ الأوستنيتي في المائة ١، عموماً، أو قوة صمود       في المائة  ٠,٢قوة صمود   (

أيهما أقل، عند   ،  ٠,٥٠ (Rm)أو مقاومة شد دنيا      ٠,٧٥ (Re)ة إجهاد    في وعاء الصهريج مقاوم    )σسيغما  (الأولي  
 :ضغط الاختبار، حيث

Re=  عحالة أنوا أو في  في المائة،٠,٢، أو قوة صمود ٢مم/مقاومة الاجهاد بوحدات نيوتن 
 في المائة؛ ١الفولاذ الأوستنيتي قوة صمود 

Rm=  ٢مم/أدنى مقاومة شد بوحدات نيوتن. 

 ـ ١-٣-٣-٣-٧-٦  التي تستخدم هي القيم الدنيا المحددة وفقاً للمعايير الوطنية أو الدولية            Rm و Reقـيم   ون  تك
 المحددة وفقاً لمعايير المادة حتى Rmو Re ل  وفي حالة استخدام أنواع الفولاذ الأوستنيتي، يمكن زيادة القيم الدنيا. للمادة
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وفي حالة عدم وجود معايير للفولاذ المعني،      . ة فحص المادة  شهاددما تكون هذه القيم الأعلى مثبتة في        عن في المائة    ١٥
 .  لموافقة السلطة المختصة أو الهيئة المرخصة من قبلهاRm وReتخضع قيم 

 بناء أوعية    في ٠,٨٥قيمة   Re/Rm لا يسـمح باسـتخدام أنـواع الفولاذ التي تتجاوز فيها النسبة            ٢-٣-٣-٣-٧-٦
 . التي تستخدم في تحديد هذه النسبة هي القيم المبينة في شهادة فحص المادة Rm وReوتكون قيم . الصهاريج الملحومة

 عند الانكسار، بالنسبة    بقابلية سحب تتمـيز أنواع الفولاذ المستخدمة في بناء أوعية الصهاريج           ٣-٣-٣-٣-٧-٦
للأنواع  في المائة ٢٠وات لأنواع الفولاذ الدقيق الحبيب في المائة ١٦مع حد أدنى مطلق  Rm/000 10المئوية، لا تقل عن 

 .الأخرى

 بزوايا  لأغراض تحديد القيم الحقيقية للمواد، يراعى للألواح المعدنية أن يكون محور عينة اختبار الشد              ٤-٣-٣-٣-٧-٦
 الدائمة عند الانكسار على عينات اختبار ذات مقطع         قابلية السحب وتقاس  .  على اتجاه الدلفنة   )على المحور عمودياً  ( قائمة
 . مم٥٠قياسي  طول  باستخدام معيارISO 6892:1998للمعيار الدولي للتوحيد القياسي ي مستطيل وفقاً عرض

  لجدار وعاء الصهريجأدنى سمك ٤-٣-٧-٦

 : ما يليبالاستناد إلى السمك الأكبر و لوعاء الصهريج هأدنى سمككون ي ١-٤-٣-٧-٦

 ؛٤-٣-٧-٦ وفقاً للاشتراطات الواردة في أدنى سمك محدد )أ( 

 لأوعية الضغط، بما في ذلك الاشتراطات       ة المعتمد للمدونة وفقاً   وأدنى سمك محدد   )ب( 
 .٣-٣-٧-٦في  الواردة

 الأجزاء الاسطوانية، والأطراف وأغطية فتحات دخول أوعية الصهاريج التي لا يتجاوز            كقـل سم  يلا   ٢-٤-٣-٧-٦
قل سمك الأوعية التي يتجاوز     يولا  . لفولاذ المستخدم ل افئمك مم من الفولاذ المرجعي أو عن سمك         ٥متر، عن    ١,٨٠قطرها  
 .  في الفولاذ المستخدمكافئه مم من الفولاذ المرجعي أو ما ي٦متر عن  ١,٨٠قطرها 

 قل سمك وعاء الصهريج في الأجزاء الاسطوانية منه والأطراف وأغطية فتحات الدخول عن             يلا   ٣-٤-٣-٧-٦
 . مم أياً كانت مادة بناء الوعاء٤

 المحدد للفولاذ المرجعي المكافئ للسمكتستخدم المعادلة التالية لتعيين سمك أنواع الفولاذ الأخرى  ٤-٤-٣-٧-٦
 :٢-٤-٣-٧-٦في 

3
11

1
4.21

xARm
e oe= 

 :حيث

e1 = ؛)مم( في الفولاذ المستخدم السمك المكافئ اللازم 
eo = ؛٢-٤-٣-٧-٦لفولاذ المرجعي، المبين في ل )مم( أدنى سمك 
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Rm1 =  ؛)٣-٣-٣-٧-٦انظر ( للفولاذ المستخدم )٢مم/نيوتن(مقاومة الشد الدنيا المضمونة 
A1 =  للفولاذ المستخدم وفقاً للمعايير )نسبة مئوية( الدنيا المضمونة عند الانكسار     قابلية السحب 

 .الوطنية أو الدولية

كون يو. ٣-٤-٣-٧-٦ إلى   ١-٤-٣-٧-٦قل سمك الجدار بأي حال عن القيم المبينة في          يلا   ٥-٤-٣-٧-٦
كون يو. ٣-٤-٣-٧-٦  إلى١-٤-٣-٧-٦و المبين في ــج على النحــاء الصهريـلجميع أجزاء وعأدنى سمك 

 .هذا السمك غير شامل لأي سماح للتآكل

 لا يلزم إجراء حساب باستخدام المعادلة  )١-٣-٧-٦انظر  (في حالـة استخدام الفولاذ الطري        ٦-٤-٣-٧-٦
 .٤-٤-٣-٧-٦المبينة في 

اختلاف مفاجئ في سمك اللوح عند اتصال الأطراف بالجزء الاسطواني من وعاء            يحدث  لا  يجب أ  ٧-٤-٣-٧-٦
 .الصهريج

  التشغيلمعدات ٥-٣-٧-٦

وعندما . ترتـب وسائل التشغيل بحيث تكون محمية من خطر اللي أو التلف أثناء المناولة والنقل               ١-٥-٣-٧-٦
ت المعدات بحيث تسمح بمثل هذه الحركة       بالوعاء بالحركة النسبية بين المجموعات الفرعية، تث       الحماية و  إطاريسمح الربط بين    

 والصمام  )تجاويف الأنابيب، وسائل الإغلاق   ( تركيبات التفريغ الخارجية     ىمتحو. دون احتمال حدوث تلف لأجزاء التشغيل     
من وسائل الملء ؤوت. )ل المثال استخدام قطاعات قصعلى سبي(الحابس الداخلي وقاعدته من خطر اللي بفعل القوى الخارجية        

 . قصدعن غير وأي أغطية واقية ضد فتحها )بما في ذلك الشفاه أو السدادات الملولبة(والتفريغ 

في أوعية الصهاريج النقالة، باستثناء فتحات       مم   ١,٥جميع الفتحات التي يتجاوز قطرها      تـزود    ٢-٥-٣-٧-٦
 إغلاقثلاث وسائل    بما لا يقل عن      لفحص وفتحات صمامات الصرف المغلقة،    وسـائل تخفيف الضغط، وفتحات ا     

ة، مكافئمرتبة على التوالي، الأولى منها عبارة عن صمام حابس داخلي أو صمام قطع التدفق الزائد أو وسيلة ومستقلة 
 .ةكافئ والثالثة شفة مسدودة أو وسيلة م،والثانية صمام حابس خارجي

 بصمام تصريف للفائض، يركب صمام قطع التدفق الزائد بحيث ن صهريج نقال مزوداًعندما يكو ١-٢-٥-٣-٧-٦
، بحيث يكون مقعده داخل وعاء الصهريج أو داخل شفة ملحومة أو تكون تركيباته مصممة، في حالة تركيبه خارجياً

 أوتوماتياً عند بلوغ غلقتويتم اختيار وتركيب صمامات قطع التدفق الزائد بحيث . الصدميظل الصمام فعالاً في حالة 
 هوتكون سعة التوصيلات والملحقات المؤدية إلى مثل هذا الصمام أو الخارجة من           . الـتدفق المقدر الذي حدده الصانع     

 . لتدفق أكبر من التدفق المقدر لصمام قطع التدفق الزائدكافية

بس داخلي، والوسيلة الثانية     صمام حا  هيتكون وسيلة الإيقاف الأولى لفتحات الملء والتفريغ         ٣-٥-٣-٧-٦
 . الوصول إليه على كل أنبوبة تفريغ وملءيسهل صمام حابس يوضع في مكان هي

 لملء وتفريغ الصهاريج النقالة المتوخى استخدامها لنقل غازات         في حالة وجود فتحات في القاع      ٤-٥-٣-٧-٦
 ة عن وسيلة أمان سريعة الإغلاق تغلق أوتوماتياً يكون الصمام الحابس الداخلي عبار،أو سمية/مسيلة غير مبردة لهوبة و

وباستثناء الصهاريج النقالة .  بهفي حالة أية حركة غير مقصودة للصهريج النقال أثناء الملء أو التفريغ أو إحاطة النيران
 . لتر، يمكن تشغيل هذه الوسيلة بالتحكم من بعد١ ٠٠٠ سعتها تتجاوزالتي لا 
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حات الملء والتفريغ ومعادلة ضغط الغاز، يجوز أن تكون في أوعية الصهاريج            ضـافة إلى فت   بالإ ٥-٥-٣-٧-٦
وتركب التوصيلات اللازمة لهذه الأجهزة في      . فـتحات يمكـن أن تركـب فيها مقاييس وترمومترات ومانومترات          

 .تكون توصيلات ملولبة في الوعاءأن ملحومة مناسبة أو تجاويف لا  صمامات

اريج النقالة بفتحة دخول أو فتحات فحص أخرى ذات حجم مناسب للتمكين            تزوّد جميع الصه   ٦-٥-٣-٧-٦
 .صلاح داخل الصهريججراء فحص داخلي والوصول للقيام بعمليات الصيانة والإإمن 

 . بقدر الإمكان عملياًتجمع التركيبات الخارجية معاً ٧-٥-٣-٧-٦

 .وظيفة كل منهاعلامة تبين ل  على جميع التوصيلات المركبة على الصهريج النقاعتوض ٨-٥-٣-٧-٦

 ـيصـمم و   ٩-٥-٣-٧-٦  لتحمل ضغط مقدر لا يقل عن غلاق كل صمام حابس أو أية وسيلة أخرى للإ        بنىي
 إغلاقويكون  . ضـغط التشغيل الأقصى المسموح به لوعاء الصهريج مع مراعاة درجات الحرارة المتوقعة أثناء النقل              

وللصمامات الحابسة الأخرى   . دارة في اتجاه حركة عقارب الساعة     لإجمـيع الصمامات الحابسة الملولبة بلف عجلة ا       
 وتصمم جميع الصمامات الحابسة بحيث لا يمكن فتحها         .واتجاه الإغلاق مبيناً بوضوح   ) المفتوح والمغلق (يكون الوضع   
 .عن غير قصد

لتمدد تصـمم وتـبنى وتركـب التوصـيلات الأنبوبية بحيث يمكن تجنب خطر تلفها بسبب ا                ١٠-٥-٣-٧-٦
وتكون جميع التوصيلات الانبوبية مصنوعة من مادة       . والانكمـاش الحـراريين، والصدمات الميكانيكية والاهتزازات      

 .وتستخدم وصلات الأنابيب الملحومة حيثما أمكن. معدنية مناسبة

 قوياً   لحاماً معدنياً  تلحمالوصلات في الأنابيب النحاسية أو      والزنك  النحاس  بسبيكة من   تـلحم    ١١-٥-٣-٧-٦
متانة الأنابيب من ولا تقلل الوصلات . س ٥٢٥º عن بهذه السبيكةولا تقل درجة انصهار مواد اللحام     . بنفس القدر 

 .كما قد يحدث عند قطع سن اللوالب

لا يقل ضغط الانفجار في جميع التوصيلات الأنبوبية والتركيبات الأنبوبية عن أربعة أمثال ضغط               ١٢-٥-٣-٧-٦
ه الصهريج أثناء الخدمة بفعل ـ المسموح به لوعاء الصهريج أو أربعة أمثال الضغط الذي قد يتعرض لالتشغيل الأقصى

 .)باستثناء وسائل تخفيف الضغط(مضخة أو وسيلة أخرى 

 .تستخدم المعادن الطروقة في بناء الصمامات والملحقات ١٣-٥-٣-٧-٦

 فتحات القاع ٦-٣-٧-٦

عندما يبين توجيه و . مبردة معينة في صهاريج نقالة بها فتحات في القاعلة غيرلا تنقل غازات مسيَّ ١-٦-٣-٧-٦
تكون هناك فتحات تحت   أن فتحات القاع محظورة، فإنه لا٦-٢-٥-٢-٤ المنصوص عليه في T50الصهاريج النقالة 

 .مستوى السائل في وعاء الصهريج عند ملئه إلى أقصى حد ملء مسموح به

 وسائل تخفيف الضغط ٧-٣-٧-٦

وتنفتح وسائل . يزود كل صهريج نقال بوسيلة أو أكثر لتخفيف الضغط من النوع المحمل بنابض ١-٧-٣-٧-٦
تكون مفتوحة بالكامل عند و عند ضغط لا يقل عن ضغط التشغيل الأقصى المسموح به تخفـيف الضـغط أوتوماتياً   

 الوسائل بعد التفريغ قريباً من ضغط        هذه غلقوت. من ضغط التشغيل الأقصى المسموح به      في المائة    ١١٠ضغط يعادل   
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وتكون . تحت الضغط الذي يبدأ عنده التفريغ وتظل مغلقة في جميع الضغوط الأدنى من ذلك              في المائة    ١٠لا يقل عن    
ولا يسمح باستخدام الأقراص    . السائلتموّر  وسـائل تخفـيف الضغط من نوع يقاوم القوى الدينامية، بما في ذلك              

 .على التوالي مع وسيلة تخفيف ضغط محملة بنابضالقصمة غير المركبة 

تصمم وسائل تخفيف الضغط بحيث تمنع دخول أي مواد غريبة، أو تسرب الغاز، أو تكوّن أي                 ٢-٧-٣-٧-٦
 .ضغط زائد خطر

الصـهاريج النقالة المتوخى استخدامها لنقل غازات مسيلة غير مبردة معينة محددة في توجيه الصهاريج                ٣-٧-٣-٧-٦
وما لم  . ، تكون مزودة بوسيلة لتخفيف الضغط توافق عليها السلطة المختصة         ٦-٢-٥-٢-٤ المنصوص عليه في     T50ة  النقال

ه مزوداً بوسيلة لتخفيف الضغط مصنوعة من مواد تتوافق مع الحمولة، فإنه      ـيكـن الصـهريج النقال في الخدمة المخصصة ل        
ويزود الحيز الذي يقع بين القرص      .  لتخفيف الضغط محملة بنابض    يـتعين أن تتضمن وسيلة الأمان قرصاً قصماً يسبق وسيلة         

كشف انكسار القرص،   لويسمح هذا الترتيب    . القصم ووسيلة تخفيف الضغط بمانومتر لقياس الضغط أو مؤشر دليلي مناسب          
 زيدي ي سما عند ضغط    ةص القصم اقرنكسر الأ تو. أو الثقـب أو التسريب الذي يمكن أن يسبب قصور وسيلة تخفيف الضغط            

 .به وسيلة التخفيفميز ضغط بدء التفريغ الذي تتفي المائة على  ١٠بنسبة 

  الضغط المبيندط عنـفي حالـة الصـهاريج الـنقالة المـتعددة الأغراض، تنفتح وسائل تخفيف الضغ       ٤-٧-٣-٧-٦
 . الصهريج النقال للغاز الذي يتميز بأعلى ضغط أقصى مسموح به بين الغازات التي يسمح بنقلها في١-٧-٣-٧-٦في 

 وسائل تخفيف الضغطمعدل التصريف في  ٨-٣-٧-٦

لصهريج النقال  باالكاملة  النيران   التصريف المجمع لوسائل التخفيف في حالة إحاطة         معدلكون  ي ١-٨-٣-٧-٦
 ـ من ضغط التشغيل    في المائة    ١٢٠ بحيث لا يتجاوز     )بما في ذلك التراكم   ( لوقـف الضغط في وعاء الصهريج        ياًكاف
 الموصى به بالكامل، وفي معدل التصريفوتستخدم وسائل تخفيف ضغط محملة بنابض لبلوغ  . قصـى المسموح به   الأ

 التصريف المجمع لوسائل تخفيف الضغط على أساس الغاز الذي          معدلدد  يححالة الصهاريج النقالة المتعددة الأغراض      
 .لصهاريج النقالة تصريف من بين الغازات التي يسمح بنقلها في امعدليتطلب أعلى 

  مجموع يمثل ذيجمالي المطلوب لوسائل التخفيف ال    عدل الا  لتعيين الم  )٤(التاليةلة  تسـتخدم المعاد   ١-١-٨-٣-٧-٦
 : لجميع الوسائل المستخدمةعدلات المفرادي

M

ZT

LC

FA
Q

82.0

4.12= 

 :حيث

Q =          في الظروف   )ثانية/٣م(ة  الحد الأدنى المطلوب لمعدل تصريف الهواء بالأمتار المكعبة في الثاني 
 ؛)كلفن ٢٧٣( بار ودرجة حرارة صفر س ١ضغط : القياسية

                                                        

سيلة غير المبردة التي تكون درجاتها الحرجة أعلى كثيراً من درجة لا تنطبق هذه المعادلة إلا على الغازات الم  )٤(
لغازات التي تكون درجاتها الحرجة قريبة أو أقل من درجة الحرارة في ظروف             في حالة ا  أما  . الحـرارة في ظـروف التراكم     

 انظر على سبيل المثال(ة  تصريف وسائل تخفيف الضغط خصائص الغاز الحرارية الديناميمعدلفي حساب تراعى التراكم، فإنه 
CGA S-1.2-2003 "Pressure Relief Device Standards-Part 2-Cargo and Portable Tanks for Compressed Gases".( 
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F = معامل العزل الحراري وقيمته كما يلي: 

  ١ = F؛ لأوعية الصهاريج غير المعزولة 

  F = U(649-t)/13.6 للأوعية المعزولة 

 :حيث ٠,٢٥ولكن ليس بأي حال أقل من   

U =     ١-كلفن ٢-م ازلة، بوحدات كيلووات  الموصـلية الحرارية للمادة الع 
 ؛س٣٨º عند

t =           درجة الحرارة الفعلية للغاز المسيل غير المبرد أثناء الملء)º؛ وعندما  )س
 :س١٥º = t لتكن ،تكون هذه الدرجـة غير معروفة

العزل   المبينة أعلاه لأوعية الصهاريج المعزولة شريطة أن يكون     Fويمكن استخدام قيمة      
 ؛٢-١-٨-٣-٧-٦راطات المبينة في مستوفياً للاشت

A = المساحة الخارجية الكلية لوعاء الصهريج بالأمتار المربعة؛ 

Z =       عندما يكون هذا المعامل غير معروف، (معـامل الانضـغاط الغازي في حالة التراكم
 ؛)١,٠  =Zلتكن 

T =      درجة الحرارة المطلقة بالكلفن)ºفوق مستوى وسائل تخفيف الضغط في      )٢٧٣ + س  
 حالة التراكم؛

L = كغم في حالة التراكم؛/الحرارة الكامنة لتبخير السائل بوحدات كيلوجول 

M = الوزن الجزيئي للغاز المنصرف؛ 

C =  كدالة للنسبة إحدى المعادلات التالية ثابت يشتق منkالنوعيةة للحرار . 

v

p

C

C
k = 

 :حيث

cp الحرارة النوعية عند ضغط ثابت؛ 

cv لحرارة النوعية عند حجم ثابتا. 

 : k > 1 وعندما تكون
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607.01 ==
e

C 

 2.7183 هي الثابت الرياضي eحيث  

 : من الجدول التاليCويمكن أخذ قيمة  

C k C k C k 
٠,٧٠٤ 
٠,٧٠٧ 
٠,٧١٠ 
٠,٧١٣ 
٠,٧١٦ 
٠,٧١٩ 
٠,٧٢٢ 
٠,٧٢٥ 
٠,٧٢٨ 
٠,٧٣١ 
٠,٧٧٠ 
٠,٧٩٣ 

١,٥٢ 
١,٥٤ 
١,٥٦ 
١,٥٨ 
١,٦٠ 
١,٦٢ 
١,٦٤ 
١,٦٦ 
١,٦٨ 
١,٧٠ 
٢,٠٠ 
٢,٢٠ 

٠,٦٦٠ 
٠,٦٦٤ 
٠,٦٦٧ 
٠,٦٧١ 
٠,٦٧٤ 
٠,٦٧٨ 
٠,٦٨١ 
٠,٦٨٥ 
٠,٦٨٨ 
٠,٦٩١ 
٠,٦٩٥ 
٠,٦٩٨ 
٠,٧٠١ 

١,٢٦ 
١,٢٨ 
١,٣٠ 
١,٣٢ 
١,٣٤ 
١,٣٦ 
١,٣٨ 
١,٤٠ 
١,٤٢ 
١,٤٤ 
١,٤٦ 
١,٤٨ 
١,٥٠ 

٠,٦٠٧ 
٠,٦١١ 
٠,٦١٥ 
٠,٦٢٠ 
٠,٦٢٤ 
٠,٦٢٨ 
٠,٦٣٣ 
٠,٦٣٧ 
٠,٦٤١ 
٠,٦٤٥ 
٠,٦٤٩ 
٠,٦٥٢ 
٠,٦٥٦ 

١,٠٠ 
١,٠٢ 
١,٠٤ 
١,٠٦ 
١,٠٨ 
١,١٠ 
١,١٢ 
١,١٤ 
١,١٦ 
١,١٨ 
١,٢٠ 
١,٢٢ 
١,٢٤ 

 التنفيس لموافقة السلطة المختصة أو الهيئة       معدلتخضـع نظـم العزل المستخدمة لأغراض تقليل          ٢-١-٨-٣-٧-٦
 :وفي جميع الحالات، تستوفى الشروط التالية في نظم العزل المعتمدة لهذا الغرض. المرخصة من قبلها

 س؛٦٤٩ºأن تظل فعالة في جميع درجات الحرارة حتى  )أ( 

 .س أو أعلى٧٠٠ºا تغلف بمادة درجة انصهارهو )ب( 

 وضع العلامات على وسائل تخفيف الضغط ٩-٣-٧-٦

 :توضع علامات واضحة ودائمة على كل وسيلة لتخفيف الضغط تتضمن ما يلي ١-٩-٣-٧-٦

  التي يبدأ عندها عمل وسيلة التصريف؛)بار أو كيلوباسكال(قيمة الضغط  )أ( 

 ؛ابضيف للوسائل المحملة بنعند ضغط التصرالمسموح به للتفاوت  والحد الأقصى )ب( 

 درجة الحرارة المرجعية المناظرة للضغط المقدر للأقراص القصمة؛و )ج( 

 .)ث/٣م( المقـدر للوسيلة بالأمتار المكعبة القياسية من الهواء في الثانية ومعدل التصريف )د( 

 :عملياًذلك وتبين المعلومات التالية أيضاً كلما أمكن 

 . الصلةيالكتالوج ذاسم الصانع ورقم   )ه( 
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 للتوحيد  الدوليلمعيار  لبين على وسائل تخفيف الضغط وفقاً       يي  ذ المقدر ال  معدل التصريف دد  يح ٢-٩-٣-٧-٦
 .ISO 4126-1:1991القياسي 

 توصيلات وسائل تخفيف الضغط ١٠-٣-٧-٦

وب بلا عائق وسائل تخفيف الضغط كافياً بما يسمح بمرور التصريف المطلتوصيلات يكون حجم  ١-١٠-٣-٧-٦
ولا يركب أي صمام حابس بين وعاء الصهريج ووسائل تخفيف الضغط إلا حيثما يكون الصهريج . إلى وسيلة الأمان

 تكون الصمامات الحابسة التي تخدم وسائل       حيثمامـزوداً بوسـائل مزدوجة لأغراض الصيانة أو لأسباب أخرى و          
بعض بنظام إحكام   البعضها  ب الصمامات الحابسة متصلة     التصـريف العاملة بالفعل محكمة في وضع مفتوح أو تكون         

يجعل وسيلة واحدة على الأقل من الوسائل المزدوجة في وضع التشغيل باستمرار وقادرة على استيفاء المتطلبات الواردة 
 أو إلى وسيلة لتخفيف الضغط قد       وسيلة تنفيس  فتحة تؤدي إلى     ة في أي  عائقولا يكـون هناك أي      . ٨-٣-٧-٦في  
 أو الأنابيب الخارجة من مخارج      وسائل التنفيس وتصرف  . ل أو يوقف التدفق من وعاء الصهريج إلى تلك الوسيلة         يقل

وسـائل تخفيف الضغط، في حالة استخدامها، البخار أو السوائل المنصرفة في الجو دون أن تسبب سوى أقل ضغط                   
 .التخفيفمرتد ممكن على وسائل 

 موضع وسائل تخفيف الضغط ١١-٣-٧-٦

يكـون مدخل أية وسيلة لتخفيف الضغط في قمة وعاء الصهريج في وضع أقرب ما يمكن عملياً      ١-١١-٣-٧-٦
وتقع مداخل جميع وسائل تخفيف الضغط تحت ظروف الملء الأقصى في حيز            . مـن المركز الطولي والعرضي للوعاء     

 المسيلة  وفي حالة الغازات  . بدون عوائق البخار في الوعاء وتكون الوسائل مرتبة بحيث تكفل تصريف البخار المنطلق            
ويسمح . غير المبردة اللهوبة يكون البخار المنطلق موجهاً بعيداً عن وعاء الصهريج بطريقة لا تجعله يتلامس مع الوعاء

 .خفيفباستخدام وسائل واقية تحرف مسار البخار شريطة ألا يخفض ذلك من السعة المطلوبة لوسيلة الت

تيبات لوضع وسائل تخفيف الضغط بعيداً عن متناول الأشخاص غير المرخص لهم ولحماية تتخذ تر ٢-١١-٣-٧-٦
 .الوسائل من التلف في حالة انقلاب الصهريج النقال

  القياسوسائل ١٢-٣-٧-٦

لا و.  للقياس وسائل، فإنه يتعين أن يكون مزوداً ب      كتلةما لم يكن مزمعاً ملء الصهريج النقال بال        ١-١٢-٣-٧-٦
جهزة تحديد المنسوب الزجاجية أو أجهزة القياس المصنوعة من مواد هشة أخرى إذا كانت تتلامس مباشرة  تستخدم أ 

 .مع محتويات الصهريج

  الرفع والتثبيتملحقات الحماية وأطردعائم الصهاريج النقالة، و ١٣-٣-٧-٦

وتؤخذ في الاعتبار . ناء النقلتصمم الصهاريج النقالة وتبنى بهيكل داعم يوفر لها قاعدة مأمونة أث          ١-١٣-٣-٧-٦
ويسمح . ١٠-٢-٣-٧-٦ وعامل الأمان المبين في      ٩-٢-٣-٧-٦في هـذا الجانـب من التصميم القوى المبينة في           

 .بتركيب زحافات أو أطر أو حمالات أو تركيبات مماثلة أخرى

 )لخإت، والأطر، مثل الحمالا(يـتعين ألا يسبب مجموع الإجهادات التي تسببها دعائم الصهريج      ٢-١٣-٣-٧-٦
وتركب وسائل رفع   . ووسـائل رفـع الصهريج النقال وتثبيته إجهاداً مفرطاً في أي جزء من أجزاء وعاء الصهريج               



 

-338- 

يفضل تركيبها على دعائم الصهريج، ولكن يمكن تثبيتها في ألواح التقوية و .وتثبيت دائمة على جميع الصهاريج النقالة
 .عيمالموجودة على الصهريج عند نقط التد

 .تراعى تأثيرات التآكل البيئي في تصميم الدعائم والأطر ٣-١٣-٣-٧-٦

 الشوكيةوتكون وسائل إغلاق مناشب الروافع . ةييكون بالإمكان إغلاق مناشب الروافع الشوك ٤-١٣-٣-٧-٦
لة للإغلاق في ة قابيولا يلزم وجود مناشب للروافع الشوك. جزءا دائماً من هيكل الحماية  أو مربوطة به بصفة دائمة 

 : متراً شريطة٣,٦٥الصهاريج النقالة التي لا يتجاوز طولها 

أن يكـون وعـاء الصـهريج مع جميع التركيبات محمياً بصورة جيدة من خطر                )أ( 
 ة؛يالاصطدام بريش الرافعة الشوك

 عن نصف الطول الأقصى للصهريج      الشوكيةألا تقل المسافة بين مراكز مناشب الروافع         )ب( 
 .لالنقا

 أوعية ىمتح، ٣-٢-٢-٤ في هو مبينعندما لا تكون الصهاريج النقالة محمية أثناء النقل حسبما  ٥-١٣-٣-٧-٦
 ىمتحو. الصـهاريج ومعـدات التشـغيل من التلف الذي قد يلحق بها نتيجة للصدم الجانبي أو الطولي أو الانقلاب     

ج لدى الصدم أو انقلاب الصهريج النقال فوق        التركيـبات الخارجـية بحيث يستبعد انطلاق محتويات وعاء الصهري         
 :وتتضمن أمثلة الحماية. تركيباته

الحماية من تأثير الصدم الجانبي، التي قد تتكون من استخدام قضبان طولية لحماية              )أ( 
 وعاء الصهريج من الجانبين عند مستوى خط الوسط؛

 من حلقات أو قضبان  تتكونيمكن أنحمايـة الصهريج النقال من الانقلاب، التي     )ب( 
 ؛تدعيم تثبت عبر هيكل الحماية

 ؛طوق أو  تتكون من مصدّيمكن أنالحماية من الصدم الخلفي، التي  )ج( 

حمايـة وعـاء الصهريج من التلف بسبب الصدم أو الانقلاب باستخدام هيكل              )د( 
 .ISO 1496-3:1995 للتوحيد القياسي المعيار الدوليللحماية تنطبق عليه مواصفات 

 اعتماد التصميم ١٤-٣-٧-٦

تصـدر السلطة المختصة أو الهيئة المرخصة من قبلها شهادة اعتماد للتصميم لكل تصميم جديد                ١-١٤-٣-٧-٦
 تلك السلطة، وأنه مناسب للغرض      من قبل د هذه الشهادة بأن الصهريج النقال قد فحص         فـي وت. لصـهريج نقـال   

توجيه الصهاريج    الاقتضاء الأحكام الخاصة بالغازات المبينة في      ه ويستوفي اشتراطات هذا الفصل، وعند     ـالمخصص ل 
نتاج مجموعة من الصهاريج النقالة بدون تغيير في التصميم، تكون          إوعند  . ٦-٢-٥-٢-٤المـبين في     T50 الـنقالة 

ازات ويتعين أن تشير الشهادة إلى تقرير اختبار النموذج الأولي للصهريج، والغ. الشـهادة صـالحة للمجموعة كلها     
العلامة المميزة أو علامة    ويتكون رقم الاعتماد من     . المسـموح بنقلها فيه، ومواد بناء وعاء الصهريج ورقم الاعتماد         

، أي العلامة المميزة للاستخدام في المرور الدولي وفقاً لما تقضي به اتفاقية فيينا بشأن            أراضيهاالدولـة التي منح الاعتماد في       
 .٢-١-٧-٦وتذكر في الشهادة أي ترتيبات بديلة وفقاً للفقرة         . ، ورقم التسجيل  ١٩٦٨ام  حـركة المـرور على الطرق لع      
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باستخدام  ويجوز استخدام اعتماد التصميم لاعتماد صهاريج نقالة أصغر مصنوعة من مواد من نفس النوع وبالسمك نفسه     
 .اثلةنفس تقنيات الصنع ومزودة بنفس الدعائم وبوسائل إغلاق وملحقات مم

يتضمن تقرير اختبار النموذج الأولي، الذي يقدم للحصول على اعتماد التصميم المعلومات التالية  ٢-١٤-٣-٧-٦
 :على الأقل

 يـد القياسـار الدولي للتوحيـعيالم الحماية  المنطبق، المبين في إطارنتائج اختبار  )أ( 
ISO 1496-3:1995؛ 

 ؛٣-١٥-٣-٧-٦نتائج الفحص الأولي والاختبار الواردين في و )ب( 

 . الانطباق عند١-١٥-٣-٧-٦نتائج اختبار الصدم الوارد في و )ج( 

 الفحص والاختبار ١٥-٣-٧-٦

لا تستخدم الصهاريج النقالة التي ينطبق عليها تعريف الحاوية في الاتفاقية الدولية بشأن سلامة                ١-١٥-٣-٧-٦
ريض نموذج أولي لكل تصميم لاختبار الصدم       ، بصيغتها المعدلة، ما لم تؤهل بنجاح بتع       ١٩٧٢،  )CSC(الحاويـات   

 .٤١الطولي الدينامي المبين في دليل الاختبارات والمعايير، الجزء الرابع، الفرع 

الفحص ( معدات كل صهريج نقال قبل تشغيله للمرة الأولى          وأجزاءيفحـص ويختـبر وعـاء الصهريج         ٢-١٥-٣-٧-٦
 مع فحص   ) سنوات ٥الفحص والاختبار الدوريان كل     (وز خمس سنوات     وبعد ذلك على فترات لا تتجا      )والاختـبار الأوليان  

 ٥ في منتصف الفترة بين الفحص والاختبار الدوريين كل          ) سنة ٢,٥ الفحص والاختبار الدوريان كل   (واختبار دوريين وسطيين    
حص واختبار استثنائيان   وينفذ ف . هـ أشهر من التاريخ المحدد ل     ٣ سنة خلال    ٢,٥كل  ويمكن تنفيذ الفحص والاختبار     . سنوات

 .٧-١٥-٣-٧-٦بصرف النظر عن تاريخ آخر فحص واختبار دوريين إذا اقتضى الأمر ذلك بموجب 

يتضـمن الفحـص والاختـبار الأوليان للصهريج النقال مراجعة لخصائص التصميم، وفحصاً داخلياً               ٣-١٥-٣-٧-٦
 المقرر نقلها فيه، واختباراً للضغط   للغازات المسيلة غير المبردة      وخارجـياً للصهريج النقال وتركيباته مع إيلاء الاعتبار الواجب        

ويمكن إجراء اختبار الضغط كاختبار هدرولي أو باستخدام . ٢-٣-٣-٧-٦بالإشـارة إلى اختـبارات الضغط وفقاً للفقرة         
قال للمرة الأولى، يجرى أيضاً     وقبل تشغيل الصهريج الن   . سائل أو غاز آخر بموافقة السلطة المختصة أو الهيئة المرخصة من قبلها           

وبعد إجراء اختبار الضغط على وعاء الصهريج وتركيباته        .  واختبار للتشغيل السليم لجميع وسائل التشغيل      لمنع التسرب اختبار  
فحص جميع اللحامات التي تتعرض لمستوى إجهاد كامل        تو. منع التسرب كل على حدة، تختبر معاً بعد التجميع للتحقق من          

، أو طريقة   ةفوق الصوتي بالموجات   الصهريج، وذلك أثناء الاختبار الأولي، باستخدام التصوير بالأشعة، أو الاختبار            في وعـاء  
 .ولا ينطبق ذلك على الغلاف. اختبار غير متلف مناسبة أخرى

 سنوات فحصاً داخلياً وخارجياً، وكقاعدة عامة       ٥يتضـمن الفحص والاختبار الدوريان كل        ٤-١٥-٣-٧-٦
ولا يترع التغليف والعزل الحراري وما إلى ذلك إلا بالقدر اللازم لإجراء تقييم موثوق لحالة . اراً للضغط الهدرولياختب

 بعد التجميع   اًوبعد إجراء اختبار الضغط على وعاء الصهريج وتركيباته كل على حدة، تختبر مع            . الصـهريج النقال  
 .لتسربمنع اللتحقق من 

سنة، على الأقل، فحصاً داخلياً وخارجياً       ٢,٥ الاختـبار الدوريان كل   يتضـمن الفحـص و     ٥-١٥-٣-٧-٦
لمنع  المتوخى نقلها فيه، واختباراً      للغازات المسيلة غير المبردة   للصـهريج النقال وتركيباته مع إيلاء الاعتبار الواجب         



 

-340- 

و العزل الحراري وما إلى     ولا يترع الغلاف أ   .  واختباراً للتحقق من التشغيل السليم لجميع معدات التشغيل        التسـرب 
وللصهاريج النقالة لنقل غاز مسيل غير مبرد  . ذلـك إلا بـالقدر المطلوب لعمل تقييم موثوق لحالة الصهريج النقال           

 سنة أو الاستعاضة عنه بطرائق اختبار أخرى أو طرائق ٢,٥ واحد، يمكن الاستغناء عن الفحص الداخلي الدوري كل
 . الهيئة المرخصة من قبلهافحص تقررها السلطة المختصة أو

 ٥لا يعـبأ الصهريج النقال أو يعرض للنقل بعد تاريخ انتهاء صلاحية آخر فحص واختبار دوريين كل        ٦-١٥-٣-٧-٦
غير أنه يمكن نقل صهريج نقال معبأ قبل تاريخ انتهاء صلاحية آخر            . ٢-١٥-٣-٧-٦سنوات على النحو المنصوص عليه في       

وبالإضافة إلى ذلك، يمكن    . تتجاوز ثلاثة شهور بعد تاريخ انتهاء صلاحية آخر فحص واختبار         فحص واختبار خلال فترة لا      
 :نقل الصهريج النقال بعد تاريخ انتهاء صلاحية آخر فحص واختبار دوريين في الحالات التالية

 بعـد تفـريغه ولكن قبل تنظيفه، لأغراض إجراء الفحص أو الاختبار التالي قبل               )أ( 
 ؛لءإعادة الم

 ـ )ب(  ا لم توافـق السلطة المختصة على غير ذلك، لفترة لا تتجاوز ستة شهور بعد تاريخ                م
انـتهاء صلاحية آخر فحص واختبار دوريين، من أجل السماح بإعادة البضائع الخطرة للتخلص منها أو           

 .ويشار إلى هذا الاستثناء في مستند النقل. إعادة استخدامها بطريقة سليمة

 الفحص والاختبار الاستثنائيان ضروريين عندما تظهر على الصهريج النقال مساحات تالفة يكون ٧-١٥-٣-٧-٦
ويعتمد مدى الفحص . أو متآكلة، أو تسريب، أو حالات أخرى تدل على قصور قد يؤثر في سلامة الصهريج النقال

 ويتضمن على الأقل عناصر     .والاختـبار الاستثنائيين على حجم التلف أو التدهور الذي يظهر على الصهريج النقال            
 .٥-١٥-٣-٧-٦ سنة وفقاً للفقرة ٢,٥ الفحص والاختبار الدوريين كل

 :تكفل الفحوص الداخلية والخارجية ما يلي ٨-١٥-٣-٧-٦

فحـص وعـاء الصـهريج لكشف النقر أو التآكل أو البري، أو الانبعاجات أو                )أ( 
ريب يمكن أن تجعل وعاء الصهريج      التشوهات أو عيوب اللحامات أو أي مظاهر أخرى مثل التس         

 غير مأمون للنقل؛

، لكشف المناطق   اياالتبريد، والحش /، والصمامات، ونظام التسخين   نابيبفحـص الأ  و )ب( 
المتآكلة، والعيوب، وغيرها من المظاهر، بما في ذلك التسريب، التي يمكن أن تجعل الصهريج النقال غير                

 مأمون للتعبئة أو التفريغ أو النقل؛

الـتحقق مـن تشـغيل وسائل إحكام أغطية فتحات الدخول ومن عدم وجود         و )ج( 
 تسريب عند أغطية فتحات الدخول أو الحشايا؛

ذات وضـع بدائل أو ربط للمسامير أو الصواميل المفقودة أو السائبة على أية توصيلة               و )د( 
  أو شفة مسدودة؛شفة

لية من التآكل أو التشوه أو أي       الـتأكد من أن جميع وسائل وصمامات الطوارئ خا        و  )ه( 
والتأكد من التشغيل السليم لوسائل الإغلاق من بعد        . تلـف أو عيـب يمكن أن يمنع تشغيلها العادي         

 والصمامات الحابسة ذاتية الإغلاق؛
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التأكد من وضوح العلامات المطلوب بيانها على الصهريج النقال وسهولة قراءتها           و )و( 
 لمنطبقة؛ات اطوأنها تتفق مع الاشترا

 .ةقبول الحماية والدعائم وترتيبات رفع الصهريج النقال مإطارالتأكد من أن حالة و )ز( 

  ٤-١٥-٣-٧-٦ و ٣-١٥-٣-٧-٦ و ١-١٥-٣-٧-٦تـنفذ الفحـوص والاختبارات المبينة في         ٩-١٥-٣-٧-٦
. صة من قبلها أو يشهد عليها خبير معتمد لدى السلطة المختصة أو الهيئة المرخ٧-١٥-٣-٧-٦ و٥-١٥-٣-٧-٦و

وعـندما يكـون اختبار الضغط جزءاً من الفحص والاختبار، يتعين أن يكون ضغط الاختبار هو المبين على لوحة                   
فحص الصهريج النقال وهو تحت الضغط لكشف أي تسريب في وعاء           يو. البـيانات المثبـتة على الصهريج النقال      

 . أو المعداتلأنابيبالصهريج أو ا

الحالات التي يكون قد حدثت فيها عمليات قطع أو حرق أو لحام في وعاء الصهريج، يخضع       في جميع    ١٠-١٥-٣-٧-٦
 تاستخدمالتي وعية الضغط المدونة المعتمدة لأ  هـذا العمل لموافقة السلطة المختصة أو الهيئة المرخصة من قبلها، مع مراعاة              

 .لي بعد انتهاء العملوينفذ اختبار ضغط باستخدام ضغط الاختبار الأص. لبناء وعاء الصهريج

عـند اكتشاف دليل على أي مظهر غير مأمون، لا يعاد الصهريج النقال إلى التشغيل حتى يتم                  ١١-١٥-٣-٧-٦
 .تصحيحه وإعادة إجراء الاختبار عليه واجتياز الاختبار

 وضع العلامات ١٦-٣-٧-٦

صورة دائمة على الصهريج    ت ب توضـع على كل صهريج نقال لوحة معدنية مقاومة للتآكل تثبّ           ١-١٦-٣-٧-٦
وعندما لا يمكن لأسباب تتعلق بترتيبات الصهريج النقال تثبيت         . االنقال في مكان بارز يسهل الوصول إليه لفحصه       

المدونة المعتمدة  قتضيها  تاللوحة بصورة دائمة على وعاء الصهريج، فإنه توضع على الوعاء على الأقل المعلومات التي               
 .ى اللوحة كحد أدنى المعلومات التالية بطريقة الختم أو بأية طريقة مماثلة أخرىوتبين عل. وعية الضغطلأ

 بلد الصنع
U  ٢-١-٧-٦انظر  (للترتيبات البديلة       رقــم   بلــد:( 
N  الاعتماد   الاعتماد       "AA" 

 اسم الصانع أو علامته التجارية

 الرقم المسلسل للصانع

 يمالهيئة المرخصة باعتماد التصم

 رقم تسجيل المالك

 الصنعسنة 

 ا صمم وعاء الصهريج بناء عليهتي الضغط الالمدونة المعتمدة لأوعية

 )٢(ضغط الاختبار ــــــ بوحدات بار كيلوباسكال

                                                        

 .تبين الوحدة المستخدمة  )٢(
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 )٢(ضغط التشغيل الأقصى المسموح به ــــــ بوحدات بار أو كيلوباسكال

 )٢(سكال ــــــ بوحدات بار أو كيلوبا)٥(الخارجيالتصميمي الضغط 

 سº س إلى ــــــº  لدرجات الحرارة ــــــالتصميميالنطاق 

 س ــــــ لتر٢٠ºالسعة المائية عند درجة 

 تاريخ اختبار الضغط الأولي وهوية الشاهد

  المواد المعيارية)مراجع( صنع وعاء الصهريج ومرجع )مواد(مادة 

 لفولاذ المرجعي ــــــ مم لالسمك المناظر 

 )اختبارات دورية(ث اختبار دوري تاريخ ونوع أحد

 )٢(شهر ــــــ سنة ــــــ ضغط الاختبار ــــــ بوحدات بار أو كيلوباسكال

 ختم الخبير الذي أجرى أو شهد على أحدث اختبار

تكتـب المعلومـات التالية إما على الصهريج النقال نفسه أو على لوحة معدنية تثبت بإحكام على                  ٢-١٦-٣-٧-٦
 :الصهريج النقال

 لاسم المشغّ

 ااسم الغاز أو الغازات المسيلة غير المبردة المسموح بنقله

 وزن الحمولة القصوى المسموح بها من كل غاز مسيل غير مبرد ـــــ كغم

  ـــــ كغماى المسموح بهو القصةجماليلإ االكتلة

 الوزن الفارغ ـــــ كغم

 .٥الجزء لمبردة المنقولة، انظر أيضاً فيما يتعلق بتعيين هوية الغازات المسيلة غير ا :ملاحظة

إذا كـان الصهريج النقال مصمماً ومعتمداً للمناولة في البحار المفتوحة، تكتب على اللوحة البيانية                ٣-١٦-٣-٧-٦
 ."OFFSHORE PORTABLE TANK""  نقال بحريصهريج"الخارجية عبارة 

  لنقل الغازات المسيلة المبردةاشتراطات تصميم وبناء وفحص واختبار الصهاريج النقالة ٤-٧-٦

 التعاريف ١-٤-٧-٦

 :لفرعلأغراض هذا ا 

 الوقت الذي ينقضي منذ استقرار حالة الملء الأولية إلى أن يرتفع الضغط بفعل الدفق الحراري إلى يعني زمن الاحتباس
  تخفيف الضغط؛)وسائل(أدنى ضغط محدد لوسيلة 

 غليف الذي قد يكون جزءاً من نظام العزل؛ الغطاء العازل الخارجي أو التيعني الغلاف

                                                        

 .٨-٢-٣-٧-٦انظر   )٥(
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 يستخدم فيه غاز ويخضع فيه وعاء الصهريج ومعدات تشغيله لضغط داخلي             الذي ختبارالا يعني منع التسرب اختبار  
 من ضغط التشغيل الأقصى المسموح به؛ في المائة ٩٠فعال لا يقل عن 

 عند قمة وعاء الصهريج في     عال الأقصى المسموح به   يعني الضغط المانومتري الف    به   ضـغط التشغيل الأقصى المسموح    
  والتفريغ؛لءوضع التشغيل، بما في ذلك أعلى ضغط فعال أثناء الم

  مجموع الوزن الفارغ للصهريج النقال وأثقل حمل يرخص بنقله فيه؛تعني ابه ى المسموحو القصةجماليلإ االكتلة

 )أبرد(لمستخدمة لتصميم وبناء وعاء الصهريج ولا تتجاوز أدنى          درجة الحرارة ا   تعني التصميميةدرجة الحرارة الدنيا    
 . والتفريغ والنقلملء المحتويات أثناء الظروف العادية لل)درجة حرارة التشغيل(درجة حرارة 

 لتراً ومزود بمعدات التشغيل     ٤٥٠ سعته   تتجاوز  الذي عزول حرارياً المتعدد الوسائط   المصهريج  ال يعني الصـهريج الـنقال   
وتفريغه بدون فصل معداته    لملئه  ويكون الصهريج النقال صالحاً     . لة المبردة  الهيكلـية اللازمة لنقل الغازات المسيَّ      عـدات والم

ويصمم بالدرجة الأولى   . ويكون مزوداً بوسائل توازن خارج وعاء الصهريج، ويمكن رفعه عندما يكون ممتلئاً           . الهيكلـية 
ولا .  مزوداً بزحافات ووسائل تثبيت أو ملحقات لتسهيل المناولة الميكانيكية         بة نقل أو سفينة ويكون     على مركَ  تحمـيله ل
  الصهريجية، والخزانات غير المعدنية والحاويات الوسيطة      ية الحديد ك الشـاحنات الصهريجية البرية وعربات السك      دخـل ت

 ؛ تعريف الصهاريج النقالةفيواسطوانات الغاز والأوعية الكبيرة للغازات 

 ؛ في المائة٢٧ واستطالة عند الانكسار تبلغ ٢مم/ نيوتن٣٧٠ له مقاومة شد تبلغ  الذيفولاذال يعني رجعيالفولاذ الم

، بما في ذلك    )الصهريج نفسه ( الجزء من الصهريج النقال الذي يحتوي الغاز المسيل المبرد المتوخى نقله             يعني وعاء الصهريج 
 ؛شغيل أو التجهيزات الهيكلية الخارجية ولكنه لا يشمل معدات الت،الفتحات ووسائل إغلاقها

  أجهزة القياس ووسائل التعبئة والتفريغ والتنفيس والأمان والعزل؛تعني معدات التشغيل

  وسائل التقوية والتثبيت والحماية والتوازن الخارجة عن وعاء الصهريج؛تعني ات الهيكليةعدالم

 :يتكون عادة منالذي تركيب ال يعني الصهريج

 وواحـد أو أكـثر من أوعية الصهاريج الداخلية حيث يكون الحيز بين وعاء               غـلاف  )أ( 
  نظاماً للعزل الحراري؛ أويتضمن وقد )تفريغ الهواءعزل ب( من الهواء اً الصهريج والغلاف مفرغ)أوعية(

رغوة (غلاف ووعاء صهريجي داخلي تفصل بينهما طبقة من مادة عازلة للحرارة             )ب( 
 ؛) مثلاًصلبة

  أقصى ضغط مانومتري عند قمة وعاء الصهريج أثناء اختبار الضغط؛يعني ختبارضغط الا

 الاشتراطات العامة للتصميم والبناء ٢-٤-٧-٦

 السلطة  ا لأوعية الضغط تعترف به    مدونة معتمدة تصمم أوعية الصهاريج وتبنى وفقاً لاشتراطات        ١-٢-٤-٧-٦
ويمكن . دنية ملائمة للتشكيل وتصنع الأغلفة من الفولاذ      وتصـنع أوعية الصهاريج والأغلفة من مواد مع       . المختصـة 

استخدام مواد غير معدنية لصنع الملحقات والدعائم بين وعاء الصهريج والغلاف، شريطة أن تثبت كفاية خصائصها                
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 لصنع  ولا تستخدم . وتستوفي المواد من حيث المبدأ المعايير الوطنية أو الدولية        . التصميميةعـند درجة الحرارة الدنيا      
وعندما .  تكفل أماناً كاملاًبحيث اللحامات بمهارة تنفذو. الأوعية والأغلفة الملحومة إلا مادة ثبتت قابليتها للحام تماماً

تقتضي عمليات الصنع أو المواد ذلك، يلزم إجراء معالجة حرارية مناسبة لأوعية الصهاريج لضمان المتانة الكافية للحام 
 في الاعتبار فيما    التصميميةولدى اختبار مادة الصنع، تؤخذ درجة الحرارة الدنيا         . للحرارةوفي المناطق التي تعرضت     

وفي . يتعلق باحتمال الكسر التقصفي، والتقصف الهدروجيني والتشقق الاجهادي الناشئ عن التآكل ومقاومة الصدم            
 والقيمة المضمونة ٢مم/ نيوتن٤٦٠ جهاد الإ القيمة المضمونة لمقاومةزلا تتجاوحالة استخدام الفولاذ الدقيق الحبيبات 

وتكون مادة صنع الصهريج النقال مناسبة للبيئة       .  تبعاً لمواصفات المادة   ٢مم/ نيوتن ٧٢٥لـلحد الأعلى لمقاومة الشد      
 .الخارجية التي قد ينقل فيها

التي يمكن أن   ،  شايا والأنابيب يكـون أي جزء من الصهريج النقال، بما في ذلك التركيبات والح            ٢-٢-٤-٧-٦
 . مع الغاز المسيل المبرد المنقول، متوافقاً مع ذلك الغاز المسيل المبردمسيتوقع عادة أن تتلا

 .بالفعل الغلفاني المعادن المختلفة، الذي يمكن أن يؤدي إلى تلف تلامسيجب تجنب  ٣-٢-٤-٧-٦

ويُحمى . ج بمواد عازلة فعالة    الصهري )لأوعية(يشـمل نظام العزل الحراري تغطية كاملة لوعاء          ٤-٢-٤-٧-٦
 .العزل الخارجي بغلاف لمنع تسرب الرطوبة وحدوث أي تلف في ظروف النقل العادية

عندما يكون الغلاف مغلقاً بحيث يكون مانعاً لتسرب الغاز، تركب وسيلة لمنع تراكم أي ضغط              ٥-٢-٤-٧-٦
 .في حيز العزل

 ـ         ٦-٢-٤-٧-٦  نقل غازات مسيلة مبردة درجة غليانها أقل من       الصـهاريج الـنقالة المـتوخى اسـتخدامها ل
١٨٢º     ،مواد قد تتفاعل مع الأكسجين أو الأجواء الغنية بالأكسجين بطريقة           توي تح يجب ألا س عند الضغط الجوي 

 . وجود احتمال تلامس مع الأكسجين أو سوائل غنية بالأكسجينفيخطرة، عندما توجد في أجزاء العزل الحراري 

 .لا تتدهور حالة المواد العازلة أثناء الخدمة على نحو مفرطيتعين أ ٧-٢-٤-٧-٦

 . نقله في صهريج نقالتوخىيحدد زمن احتباس مرجعي لكل غاز مسيل مبرد ي ٨-٢-٤-٧-٦

 :يحدد زمن الاحتباس المرجعي بطريقة تقرها السلطة المختصة على أساس ما يلي ١-٨-٢-٤-٧-٦

 ؛٢-٨-٢-٤-٧-٦ لفقرة لكفاءة نظام العزل، التي تحدد وفقاً  )أ( 

  تخفيف الضغط؛)وسائل(الضغط الأدنى المحدد في وسيلة  )ب( 

 ظروف الملء الأولية؛ )ج( 

 س؛٣٠º درجة حرارة محيطة مفترضة )د( 

 .الخصائص الفيزيائية للغاز المسيل المبرد المعني المتوخى نقله   )ه( 

 باختبار نوع الصهريج النقال وفقاً لإجراءات )طالدفق الحراري بالوا(تحـدد كفاءة نظام العزل    ٢-٨-٢-٤-٧-٦
 :ا يليويتكون هذا الاختبار مم. تقرها السلطة المختصة
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 حيث يقاس فقدان الغاز المسيل      )مثل الضغط الجوي  (اختـبار تحت ضغط ثابت       )أ( 
 المبرد على مدى مدة زمنية محددة؛ أو

 .دى مدة زمنية محددةاختبار نظام مغلق حيث يقاس الارتفاع في الضغط على م )ب( 

وعند إجراء أي من    . وعـند إجراء اختبار الضغط الثابت، تراعى الاختلافات في الضغط الجوي           
 ن القيمة المرجعية المفترضة لدرجة حرارة المحيط      عالاختبارين تجرى تصحيحات لأي اختلاف في درجة حرارة المحيط          

 .س٣٠ºي ـوه

 .٧-٣-٢-٤كل رحلة، انظر لتحديد زمن الاحتباس الفعلي قبل  :ملاحظة

المزدوج الجدار الذي يحيط بالصهريج عن      بتفريغ الهواء   لا يقـل الضغط الخارجي المصمم للغلاف المعزول          ٩-٢-٤-٧-٦
 ٢٠٠ضغط انهيار حرج محسوب لا يقل عن ل أو المعتمدة ةتقنيال للمدونة محسوباً وفقاً    مانومتري)  بـار  ١( كيلوباسـكال    ١٠٠

 إدراج الدعامات الداخلية والخارجية في حساب قدرة الغلاف على مقاومة الضغط            وزويج. مانومتري)  بـار  ٢(كيلوباسـكال   
 .الخارجي

تصمم الصهاريج النقالة وتزود بدعائم لتوفير قاعدة مأمونة أثناء النقل وبملحقات مناسبة للرفع              ١٠-٢-٤-٧-٦
 .ثبيتوالت

قل ضغط المحتويات الموجودة بداخلها والأحمال      تصـمم الصهاريج النقالة بحيث تتحمل على الأ        ١١-٢-٤-٧-٦
. الاستاتية والدينامية والحرارية التي تنشأ أثناء الظروف العادية للمناولة والنقل دون حدوث فقد في محتويات الصهاريج

ويوضـح التصـميم أنه قد أخذت في الاعتبار تأثيرات الكلال الذي يسببه تكرار حدوث هذه الأحمال طوال العمر                   
 .توقع للصهريج النقالالم

تكـون الصهاريج النقالة ووسائل تثبيتها، في ظروف التحميل الأقصى المسموح به، قادرة على               ١٢-٢-٤-٧-٦
 :امتصاص القوى الاستاتية التالية عند تطبيقها بصورة منفصلة

 في التسارع   اً مضروب ا المسموح به  مثلاً الكتلة الإجمالية القصوى   : في اتجـاه السفر    )أ( 
 ؛)١()g(لناتج عن الجاذبية ا

 االمسموح بهقيمة الكتلة الإجمالية القصوى :  قائمة على اتجاه السفراأفقـياً بزاوي  و )ب( 
الكتلة الإجمالية   قيمة   لمثليعـندما يكون اتجاه السفر غير محدد بوضوح، تكون القوى مساوية            (

 ؛)١()g( مضروباً في التسارع الناتج عن الجاذبية )ا المسموح بهالقصوى

 مضروبة في التسارع   االمسموح به الكتلة الإجمالية القصوى    قيمة  : رأسياً إلى أعلى  و )ج( 
 ؛)١()g(ة ـاتج عن الجاذبينـال

جمالي إ( االمسموح به الكتلة الإجمالية القصوى     قيمة   مِـثْلاً : رأسـياً إلى أسـفل    و )د( 
(g)اتج عن الجاذبية، مضروباً في التسارع الن)الحمولة، بما في ذلك تأثير الجاذبية

)١(. 

                                                        

  .٢ث/م ٩,٨١ = gلأغراض الحساب تكون قيمة تسارع الجاذبية   )١(
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 :١٢-٢-٤-٧-٦يراعى عامل الأمان على النحو التالي تحت كل قوة من القوى المذكورة في  ١٣-٢-٤-٧-٦

 ١,٥ محددة بوضوح، يراعى عامل أمان       خضوعلمواد التي تتميز بنقطة     في حالـة ا    )أ( 
  المضمونة؛ أولإجهادبالنسبة لمقاومة ا

 ١,٥ محددة بوضوح، يراعى عامل أمان       خضوعيز بنقطة   لمـواد التي لا تتم    في حالـة ا    )ب( 
 .في المائة ١ الفولاذ الأوستنيتي قوة صمود عحالة أنوا، وفي  في المائة٠,٢ للقيمة المضمونة لقوة الصمود

.  أو قوة الصمود هي القيم التي تحددها المعايير الوطنية أو الدولية للمادة         لخضوعتكـون قيم مقاومة ا     ١٤-٢-٤-٧-٦
لمعايير  أو قوة الصمود وفقاً      ضوعالـة استخدام أنواع الفولاذ الأوستنيتي يمكن زيادة القيم الدنيا المحددة لمقاومة الخ            وفي ح 
وفي حالة عدم وجود معايير . عندما تكون هذه القيم الأعلى مثبتة في شهادة فحص المادة في المائة ١٥ بنسبة تصل إلى  ةالماد

 . أو قوة الصمود المستخدمة لموافقة السلطة المختصةضوعة الخللمعدن المعني، تخضع قيمة مقاوم

يكـون بالإمكان تأريض الصهاريج النقالة كهربائياً إذا كان مزمعاً استخدامها في نقل غازات               ١٥-٢-٤-٧-٦
 .مسيلة مبردة لهوبة

 يممعايير التصم ٣-٤-٧-٦

 .يكون المقطع العرضي لأوعية الصهاريج مستديراً ١-٣-٤-٧-٦

أمثال ضغط التشغيل    ١,٣ تصمم أوعية الصهاريج وتبنى بحيث تتحمل ضغط اختبار لا يقل عن           ٢-٣-٤-٧-٦
أمثال مجموع   ١,٣ لا يقل ضغط الاختبار عن    بتفريغ الهواء    الصهاريج المعزولة    ةحالة أوعي وفي  . الأقصى المسموح به  

 ٣٠٠عن   الاختبار بأي حال  ولا يقل ضغط    . ) بار ١( كيلوباسكال   ١٠٠وضـغط التشـغيل الأقصى المسموح به        
  إلى  ٢-٤-٤-٧-٦ لجدار الوعاء، المبينة في      أدنى سمك  لاشتراطات اهتمام   لىويو. مانومتري)  بار ٣(كيلوباسـكال   

٧-٤-٤-٧-٦. 

 ٠,٢ قوة صمود (لمعادن التي تتميز بنقطة إجهاد محددة بوضوح أو تتميز بقوة صمود مضمونة             في حالة ا   ٣-٣-٤-٧-٦
في وعاء  ) Ơ سيغما( الأولي   ء إجهاد الغشا  زلا يتجاو  )لأنواع الفولاذ الأوستنيتي   في المائة    ١أو قوة صمود    ، عموماً،   في المائـة  

 :حيث، ، أيهما أقل، عند ضغط الاختبار٠,٥٠ (Rm) أو مقاومة شد دنيا ٠,٧٥ (Re)الصهريج مقاومة إجهاد 

Re =    أنواع  أو في حالة  في المائة٠,٢ ، أو قوة صمود٢مم/مقاومة الإجهاد بوحدات نيوتن
 في المائة؛ ١الفولاذ الأوستنيتي قوة صمود 

Rm = ٢مم/أدنى مقاومة شد بوحدات نيوتن. 

 التي تستخدم هي القيم الدنيا المحددة وفقاً للمعايير الوطنية أو الدولية            Rm و Re قـيم تكـون    ١-٣-٣-٤-٧-٦
 المحددة وفقاً لمعايير    Rm و Re  ل لعاملين   القيم الدنيا  وفي حالة استخدام أنواع الفولاذ الأوستنيتي، يمكن زيادة       . للمادة

وفي حالة عدم وجود معايير للمعدن المعني، تخضع . ثبات قيم أعلى في شهادة فحص المادةإعند  في المائة ١٥المادة حتى 
 . لموافقة السلطة المختصة أو الهيئة المرخصة من قبلهاRm وRe قيم

في بناء أوعية الصهاريج  ٠,٨٥ عن Re/Rm  فيها نسبةيداع الفولاذ التي تز   لا يسـمح باستخدام أنو     ٢-٣-٣-٤-٧-٦
 . التي تستخدم في تحديد هذه النسبة هي القيم المبينة في شهادة فحص المادةRm وRe وتكون قيم. الملحومة
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نكسار،  عند الا  بقابلية سحب تتميز أنواع الفولاذ المستخدمة في بناء أوعية الصهاريج          يجب أن    ٣-٣-٣-٤-٧-٦
 في المائة ٢٠واع الفولاذ الدقيق الحبيبات ولأن في المائة ١٦د أدنى مطلق ـ مع حRm/000 10 بالنسـبة المـئوية، لا تقل عن  

 بقابلية سحب يتميز الألومنيوم وسبائك الألومنيوم التي تستخدم في بناء أوعية الصهاريج           يجب أن   و.  الأخرى للأنواع
 . في المائة١٢حد أدنى مطلق مع  000/6Rm 10عن  لا تقل ،النسبة المئويةب ،عند الانكسار

 لألواح المعدنية أن يكون محور عينة اختبار الشد       في حالة ا  لأغراض تحديد القيم الحقيقية للمواد، يراعى         ٤-٣-٣-٤-٧-٦
على عينات اختبار ذات     الدائمة عند الانكسار     قابلية السحب وتقاس  . ، على اتجاه الدلفنة   )على المحور عمودياً  ( بـزوايا قائمة  

 . مم٥٠ معيار طولباستخدام  ISO 6892:1998 الدولي للتوحيد القياسي مقطع عرضي مستطيل وفقاً للمعيار

  لجدار وعاء الصهريجأدنى سمك ٤-٤-٧-٦

 :يليمما الأكبر و السمك  لوعاء الصهريج هأدنى سمككون ي ١-٤-٤-٧-٦

  أو ؛٧-٤-٤-٧-٦  إلى٢-٤-٤-٧-٦ة في وفقاً للاشتراطات الواردأدنى سمك محدد  )أ( 

 لأوعية الضغط، بما في ذلك الاشتراطات       للمدونة المعتمدة  وفقاً   أدنى سمـك محدد    )ب( 
 .٣-٤-٧-٦الواردة في 

 مم من الفولاذ المرجعي أو ٥ متر عن ١,٨٠قل سمك أوعية الصهاريج التي لا يتجاوز قطرها يلا  ٢-٤-٤-٧-٦
مم من الفولاذ    ٦ متر عن    ١,٨٠ قل سمك الأوعية التي يتجاوز قطرها     يولا  . خدم في المعدن المست   سمك مكافئ عـن   

 . في المعدن المستخدمكافئهالمرجعي أو ما ي

 مم من   ٣عن    م ١,٨٠  التي لا يتجاوز قطرها    بالتفريغأوعية الصهاريج المعزولة     قـل سمـك جدار    لا ي  ٣-٤-٤-٧-٦
  متراً فإن سمك جدارها     ١,٨٠ أما أوعية الصهاريج التي يتجاوز قطرها     . دم في المعدن المستخ   كافئهاالفـولاذ المرجعي أو ما ي     

 . في المعدن المستخدمكافئه مم من الفولاذ المرجعي أو ما ي٤قل عن يلا 

لأدنى  جدار الصهريج مناظراً     ك، يكون مجموع سمك الغلاف وسم     التفريغب لصـهاريج المعزولة  ا ٤-٤-٤-٧-٦
 .٣-٤-٤-٧-٦ مبين في أدنى سمكقل سمك جدار وعاء الصهريج نفسه عن ي ، على ألا٢-٤-٤-٧-٦ مبين في سمك

 . مم أياً كانت مادة بناء الوعاء٣قل سمك وعاء الصهريج عن يلا  ٥-٤-٤-٧-٦

 المحدد للفولاذ   تكافئ السمك   تيتسـتخدم المعادلـة التالية لتعيين سمك أنواع المعادن الأخرى ال           ٦-٤-٤-٧-٦
 :٣-٤-٤-٧-٦ و٢-٤-٤-٧-٦المرجعي في 
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1e =  ؛)مم(في المعدن المستخدم السمك المكافئ اللازم 
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0e = ــك ــم( أدنى سم ــرجعي،  )م ــولاذ الم ــ في الف  ٢-٤-٤-٧-٦بين في الم
 ؛٣-٤-٤-٧-٦و

1Rm =          انظر( للمعدن المستخدم    )٢مـم /نـيوتن (مقاومـة الشـد الدنـيا المضـمونة 
 ؛)٣-٣-٤-٧-٦

1A = للمعدن المستخدم وفقاً )نسبة مئوية ( الدنيا المضمونة عند الانكسارقابلية السحب 
 .للمعايير الوطنية أو الدولية

كون ي، و ٥-٤-٤-٧-٦ إلى   ١-٤-٤-٧-٦قل سمك الجدار بأي حال عن القيم المبينة في          يلا   ٧-٤-٤-٧-٦
ويكون هذا السمك . ٦-٤-٤-٧-٦  إلى١-٤-٤-٧-٦لجميع أجزاء وعاء الصهريج على النحو المبين في أدنى سمك 

 .غير شامل لأي سماح للتآكل

 اللوح عند اتصال الأطراف بالجزء الاسطواني من وعاء         ك اختلاف مفاجئ في سم    يحدثلا  يجب أ  ٨-٤-٤-٧-٦
 .الصهريج

  التشغيلمعدات ٥-٤-٧-٦

وعندما . ترتـب وسائل التشغيل بحيث تكون محمية من خطر اللي أو التلف أثناء المناولة والنقل               ١-٥-٤-٧-٦
 الحماية والوعاء بالحركة النسبية بين المجموعات الفرعية، تثبت المعدات بحيث تسمح بمثل هذه الحركة               إطاريسمح الربط بين    

 والصمام  )تجاويف الأنابيب، وسائل الإغلاق   ( التفريغ الخارجية     تركيبات ىمتحو. دون احتمال حدوث تلف لأجزاء التشغيل     
 وسائل الملء وتؤمن. )على سبيل المثال استخدام قطاعات قص(الحابس الداخلي وقاعدته من خطر اللي بفعل القوى الخارجية        

 . قصدعن غير وأي أغطية واقية ضد فتحها )بما في ذلك الشفاه أو السدادات الملولبة(والتفريغ 

 وتفريغ في الصهاريج النقالة المستخدمة في نقل الغازات المسيلة المبردة اللهوبة بما             ملءكل فتحة   تزود   ٢-٥-٤-٧-٦
 مستقلة ومركبة على التوالي، الأولى عبارة عن صمام حابس يقع أقرب ما يمكن عملياً من                إغلاقلا يقل عن ثلاث وسائل      

 الأقرب من لإغلاقوتكون وسيلة ا. مكافئةلثة شفة مسدودة أو وسيلة  الغـلاف، والثانـية عبارة عن صمام حابس، والثا        
الغـلاف مـن النوع السريع الإغلاق، الذي يغلق أوتوماتياً في حالة الحركة غير المقصودة للصهريج النقال أثناء التعبئة أو                    

 .ويمكن أيضاً تشغيل هذه الوسيلة بالتحكم من بعد. التفريغ أو الإحاطة بالنيران

 وتفريغ في الصهاريج النقالة المستخدمة في نقل الغازات المسيلة المبردة غير    ملءكل فتحة   تـزود    ٣-٥-٤-٧-٦
 مستقلتين ومركبتين على التوالي، الأولى عبارة عن صمام حابس يقع أقرب ما             غلاقاللهوبة بوسيلتين على الأقل للإ    

 .مكافئةيمكن عملياً من الغلاف، والثانية شفة مسدودة أو وسيلة 

قطاعات الأنابيب التي يمكن إغلاقها من الطرفين وحيث يمكن أن تحتجز منتجات سائلة،  في حالة ٤-٥-٤-٧-٦
 .يلزم توفير طريقة لتخفيف الضغط أوتوماتياً لمنع تكوين ضغط مفرط داخل الأنابيب

 .بفتحة لإجراء الفحصبتفريغ الهواء ليس من الضروري تزويد الصهاريج المعزولة  ٥-٥-٤-٧-٦

 .تجمع التركيبات الخارجية معاً بقدر الإمكان عملياً ٦-٥-٤-٧-٦

 . على جميع التوصيلات المركبة على الصهريج النقال وظيفة كل منهابيّنت ٧-٥-٤-٧-٦
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 لتحمل ضغط مقدر لا يقل عن غلاق كل صمام حابس أو أية وسيلة أخرى للإ        يـبنى  و صـمم ي ٨-٥-٤-٧-٦
 إغلاقويكون  .  مع مراعاة درجات الحرارة المتوقعة أثناء النقل       ،ء الصهريج ضغط التشغيل الأقصى المسموح به لوعا     

وتصمم جميع الصمامات الحابسة . جميع الصمامات الحابسة الملولبة بلف عجلة الإدارة في اتجاه حركة عقارب الساعة   
 .بحيث لا يمكن فتحها عن غير قصد

لات السائل والبخار المؤدية إلى تلك الوحدة       في حالة استخدام وحدات تزايد الضغط، تزود وص        ٩-٥-٤-٧-٦
 .بصمام أقرب ما يمكن عملياً من الغلاف لمنع فقدان المحتويات في حالة حدوث تلف في وحدة تزايد الضغط

تصـمم التوصـيلات الأنبوبـية وتـبنى وتركب بحيث يمكن تجنب خطر تلفها بسبب التمدد                 ١٠-٥-٤-٧-٦
ولمنع . وتصنع جميع التوصيلات الأنبوبية من مادة مناسبة. كانيكية والاهتزازات والانكماش الحراريين، والصدمات المي   

التسريب بسبب الحرارة، لا تستخدم بين الغلاف والوصلة المؤدية إلى أول صمام في أي مخرج سوى أنابيب ووصلات 
وتلحم الوصلات  . يلةوتقر السلطة المختصة أو الهيئة المرخصة طريقة ربط الصمام بهذه التوص          . فولاذيـة مـلحومة   

 .الأنبوبية الأخرى عند الاقتضاء

 لحاماً معدنياً قوياً    تلحم أو    والزنك، النحاسبسبيكة من   لحم الوصلات في الأنابيب النحاسية      تُ ١١-٥-٤-٧-٦
ولا تقلل الوصلات من متانة الأنابيب      . س٥٢٥º عن   بهذه السبيكة ولا تقل درجة انصهار مواد اللحام       . بنفس القدر 

 .قد يحدث عند قطع سن اللوالبكما 

 .تتميز مواد الصمامات وملحقاتها بخصائص وافية عند أدنى درجة حرارة تشغيل للصهريج النقال ١٢-٥-٤-٧-٦

ربعة أمثال ضغط   ألا يقل ضغط الانفجار في جميع التوصيلات الأنبوبية والتركيبات الأنبوبية عن             ١٣-٥-٤-٧-٦
ه الصهريج أثناء الخدمة بفعل ـربعة أمثال الضغط الذي قد يتعرض لألصهريج أو التشغيل الأقصى المسموح به لوعاء ا

 .)باستثناء وسائل تخفيف الضغط(مضخة أو وسيلة أخرى 

 وسائل تخفيف الضغط ٦-٤-٧-٦

. يزود كل وعاء صهريج بوسيلتين مستقلتين على الأقل لتخفيف الضغط من النوع المحمل بنابض            ١-٦-٤-٧-٦
 بالكامل  به، وتفتح عند ضغط لا يقل عن ضغط التشغيل الأقصى المسموحاًكييف الضغط أوتوماتيوتنفتح وسائل تخف

 هذه الوسائل بعد التفريغ قريباً من  غلقوت. من ضغط التشغيل الأقصى المسموح به      في المائة    ١١٠عـند ضغط يعادل     
. ة في جميع الضغوط الأدنى من ذلك      تحت الضغط الذي يبدأ عنده التفريغ وتظل مغلق        في المائة    ١٠ضغط لا يقل عن     

 .السائلر  بما في ذلك تموّ،وتكون وسائل تخفيف الضغط من نوع يقاوم القوى الدينامية

 ،دروجين مزودة يلغازات المسيلة المبردة غير اللهوبة واله     نقل ا يجـوز أن تكـون أوعية صهاريج         ٢-٦-٤-٧-٦
ي ـالمحملة بنابض على النحو المبين فتخفيف الضغط   وسائل  بالتوازي مع   مركّـبة   بأقراص قصمة    ،بالإضافة إلى ذلك  

 .٣-٧-٤-٧-٦و ٢-٧-٤-٧-٦

 وتكوين أي   ، وتسرب الغاز  ، مواد غريبة  ةتصـمم وسـائل تخفيف الضغط بحيث تمنع دخول أي          ٣-٦-٤-٧-٦
 .ضغط زائد خطر

 .تعتمد السلطة المختصة أو الهيئة المرخصة وسائل تخفيف الضغط المستخدمة ٤-٦-٤-٧-٦
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  ومعاييرهاوسائل تخفيف الضغطمعدل التصريف في  ٧-٤-٧-٦

من العزل في    في المائة    ٢٠ أو فقدان    التفريغ في صهريج معزول ب    تأثير تفريغ الهواء  في حالة فقدان     ١-٧-٤-٧-٦
  بحيث اًالمجمع لجميع وسائل تخفيف الضغط المركبة كافي      معدل التصريف   كون  ي، يتعين أن    صلبةصـهريج معـزول بمواد      

 . في المائة من ضغط التشغيل الأقصى المسموح به١٢٠ داخل وعاء الصهريج )بما في ذلك التراكم( يتجاوز الضغط لا

 باستخدام  عدل الم ا يمكن بلوغ هذ   ،دروجينيفي حالـة الغـازات المسيلة المبردة غير اللهوبة واله          ٢-٧-٤-٧-٦
وتنكسر الأقراص القصمة عند ضغط اسمي      . لوبةبالتوازي مع وسائل تخفيف الضغط المط     المركّبة  الأقـراص القصمة    

 .يساوي ضغط اختبار وعاء الصهريج

 الكاملة   النيران  إحاطة في ظروف  ٢-٧-٤-٧-٦ و ١-٧-٤-٧-٦تحـت الظـروف المبينة في        ٣-٧-٤-٧-٦
 لإبقاء الضغط في وعاء الصهريج عند       اًالمجمع لجميع وسائل تخفيف الضغط كافي     التصريف   معدلكون  ي،  صـهريج بال
 .ط الاختبارضغ

 السلطة  ا تقره مثبتة لمدونة تقنية المطلوب لوسائل تخفيف الضغط وفقاً      التصريف   معدلسـب   يح ٤-٧-٤-٧-٦
 .)٦(المختصة

 وضع العلامات على وسائل تخفيف الضغط ٨-٤-٧-٦

 :توضع علامات واضحة ودائمة على كل وسيلة لتخفيف الضغط تتضمن ما يلي ١-٨-٤-٧-٦

  التي يبدأ عندها عمل وسيلة التصريف؛)أو كيلوباسكالبار (قيمة الضغط  )أ( 

 ؛بنابض عند ضغط التصريف للوسائل المحملة والحد الأدنى المسموح به للتفاوت )ب( 

 درجة الحرارة المرجعية المناظرة للضغط المقدر للأقراص القصمة؛و )ج( 

ن الهواء في الثانية ـة مـ المقـدر للوسيلة بالأمتار المكعبة القياسيومعدل التصريف )د( 
 ؛)ث/٣م(

 :وتبين المعلومات التالية أيضاً كلما أمكن عملياً

 .اسم الصانع ورقم الكتالوج ذو الصلة  )ه( 

 ـ ٢-٨-٤-٧-٦  للتوحيد  الدوليلمعيار  ل على وسائل تخفيف الضغط وفقاً       المبيَّنر   المقدَّ معـدل التصريف  دد  يح
 .ISO 4126-1:1991 القياسي

 سائل تخفيف الضغطتوصيلات و ٩-٤-٧-٦

 إلى وسائل تخفيف الضغط كافياً بما يسمح بمرور التصريف المطلوب بلا            تيكون حجم التوصيلا   ١-٩-٤-٧-٦
الضغط إلا حيثما يكون    ولا يركب أي صمام حابس بين وعاء الصهريج ووسائل تخفيف           . عـائق إلى وسـيلة الأمان     

                                                        

 CGA S-1.2-2003 "Pressure Relief Device Standards-Part 2-Cargo and  المثالانظـر على سبيل   )٦(

Portable Tanks for Compressed Gases". 
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الصمامات الحابسة التي تخدم وسائل التصريف       باب أخرى وتكون  الصهريج مزوداً بوسائل مزدوجة لأغراض الصيانة أو لأس       
بعض بنظام إحكام يجعل الاشتراطات      ال بعضهابالعاملة بالفعل محكمة في وضع مفتوح أو أن تكون الصمامات الحابسة متصلة             

 أو إلى وسيلة    وسيلة تنفيس  في أية فتحة تؤدي إلى       عائقولا يكون هناك أي     .  مسـتوفاة باستمرار   ٧-٤-٧-٦الـواردة في    
 أو الأنابيب الخارجة   وسائل التنفيس وتصرف  . لتخفيف الضغط قد يقلل أو يوقف التدفق من وعاء الصهريج إلى تلك الوسيلة            

من مخارج وسائل تخفيف الضغط، في حالة استخدامها، البخار أو السوائل المنصرفة في الجو دون أن تسبب سوى أقل ضغط                    
 .التخفيفمرتد ممكن على وسائل 

 موضع وسائل تخفيف الضغط ١٠-٤-٧-٦

تكون مداخل جميع وسائل تخفيف الضغط في قمة وعاء الصهريج في وضع أقرب ما يمكن عملياً                 ١-١٠-٤-٧-٦
وتقع مداخل جميع وسائل تخفيف الضغط تحت ظروف الملء الأقصى في حيز            . المركز الطولي والعرضي للوعاء    مـن 

لة لغازات المسيَّ في حالة ا  و. بة بحيث تكفل تصريف البخار المنطلق بدون عوائق       البخار في الوعاء وتكون الوسائل مرت     
ويسمح باستخدام وسائل . المبردة يكون البخار المنطلق موجهاً بعيداً عن الصهريج بطريقة لا تجعله يتلامس مع الوعاء

 .التخفيفواقية تحرف مسار البخار شريطة ألا يخفض ذلك من السعة المطلوبة لوسيلة 

تتخذ ترتيبات لوضع وسائل تخفيف الضغط بعيداً عن متناول الأشخاص غير المرخص لهم ولحماية  ٢-١٠-٤-٧-٦
 .الوسائل من التلف في حالة انقلاب الصهريج النقال

  القياسوسائل ١١-٤-٧-٦

مناسيب س ، فإنه يتعين أن يكون مزوداً بجهاز قيابالكتلة ملء الصهريج النقال يتوخىما لم يكن  ١-١١-٤-٧-٦
ولا تستخدم أجهزة تحديد المنسوب الزجاجية أو أجهزة القياس المصنوعة من مواد هشة أخرى إذا كانت         . أو أكـثر  

 .تتلامس مباشرة مع محتويات وعاء الصهريج

 .تفريغ لقياس الوسيلة بتوصيلة لتركيب التفريغيزود غلاف الصهريج النقال المعزول بأسلوب  ٢-١١-٤-٧-٦

  الرفع والتثبيتالأطر، وملحقاتم الصهاريج النقالة، ودعائ ١٢-٤-٧-٦

الاعتبار وتؤخذ في   . تصمم الصهاريج النقالة وتبنى بهيكل داعم يوفر لها قاعدة مأمونة أثناء النقل            ١-١٢-٤-٧-٦
ويسمح . ١٣-٢-٤-٧-٦ وعامل الأمان المبين في ،١٢-٢-٤-٧-٦وى المبينة في في هـذا الجانـب من التصميم القُ       

 . زحافات أو أطر أو حمالات أو تركيبات مماثلة أخرىبتركيب

 )لخإمثل الحمالات، والأطر، (يـتعين ألا يسبب مجموع الإجهادات التي تسببها دعائم الصهريج      ٢-١٢-٤-٧-٦
وتركب وسائل رفع وتثبيت    . ووسـائل رفع الصهريج النقال وتثبيته إجهاداً مفرطاً في أي جزء من أجزاء الصهريج             

يفضل تركيبها على دعائم الصهريج، ولكن يمكن تثبيتها في ألواح التقوية           و ،يع الصهاريج النقالة  دائمـة عـلى جم    
 .الموجودة على الصهريج عند نقط التدعيم

 .تراعى تأثيرات التآكل البيئي في تصميم الدعائم والأطر ٣-١٢-٤-٧-٦

ة يل إغلاق مناشب الروافع الشوكوتكون وسائ. ةييكون بالإمكان إغلاق مناشب الروافع الشوك ٤-١٢-٤-٧-٦
ة قابلة للإغلاق في    يولا يلزم وجود مناشب للروافع الشوك     .  به بصفة دائمة   ثبتةدائماً من هيكل الحماية أو م       جـزءاً 

 :متراً شريطة ٣,٦٥الصهاريج النقالة التي لا يتجاوز طولها 
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طدام بريش   وعاء الصهريج مع جميع التركيبات بصورة جيدة من خطر الاص          حماية )أ( 
 ة؛يالرافعة الشوك

 عن نصف الطول الأقصى للصهريج   الشوكيةألا تقـل المسـافة بـين مراكز مناشب الروافع            )ب( 
 .النقال

 أوعية  ىمتح،  ٣-٣-٢-٤عـندما لا تكون الصهاريج النقالة محمية أثناء النقل حسبما جاء في              ٥-١٢-٤-٧-٦
 ىمتحو. ا نتيجة للصدم الجانبي أو الطولي أو الانقلابالصـهاريج ومعـدات التشـغيل من التلف الذي قد يلحق به     

التركيـبات الخارجـية بحيث يستبعد انطلاق محتويات وعاء الصهريج لدى الصدم أو انقلاب الصهريج النقال فوق                 
 :وتتضمن أمثلة الحماية. تركيباته

ماية استخدام قضبان طولية لح   ويمكن تحقيقها ب  الحمايـة من تأثير الصدم الجانبي،        )أ( 
 وعاء الصهريج من الجانبين عند مستوى خط الوسط؛

 حلقات أو قضبان    ويمكن تحقيقها باستخدام  حمايـة الصـهريج النقال من الانقلاب،         )ب( 
 ؛تدعيم تثبت عبر هيكل الحماية

 ؛طوق أو مصدّويمكن تحقيقها باستخدام الحماية من الصدم الخلفي،  )ج( 

 تنطبق هيكلسبب الصدم أو الانقلاب باستخدام حماية وعاء الصهريج من التلف ب )د( 
 ؛ISO 1496-3:1995 للتوحيد القياسي المعيار الدوليعليه مواصفات 

حماية الصهريج النقال من تأثير الصدم أو الانقلاب، وذلك باستخدام غلاف عزل              )ه( 
 .تفريغبال

 اعتماد التصميم ١٣-٤-٧-٦

. لصهريج نقال المرخصة من قبلها شهادة اعتماد لأي تصميم جديد         تصدر السلطة المختصة أو الهيئة       ١-١٣-٤-٧-٦
ه ويستوفي ـ المخصص ل تلك السلطة، وأنه مناسب للغرضمن قبلد هذه الشهادة بأن الصهريج النقال قد فحص فيوت

 للمجموعة  مجموعة من الصهاريج النقالة بدون تغيير في التصميم، تكون الشهادة صالحةإنتاجوعند . اشتراطات هذا الفصل
المبردة المسموح بنقلها فيه،    ويتعين أن تشير الشهادة إلى تقرير اختبار النموذج الأولي للصهريج، والغازات المسيلة             . كلها

 المميزة أو علامة الدولة التي منح ويتكون رقم الاعتماد من العلامة. ومواد بناء وعاء الصهريج والغلاف ورقم الاعتماد   
 أي العلامة المميزة للاستخدام في المرور الدولي وفقاً لما تقضي به اتفاقية فيينا بشأن حركة المرور على        ،أراضيهاالاعتماد في   

ويجوز استخدام . ٢-١-٧-٦ وتذكر في الشهادة أي ترتيبات بديلة وفقاً للفقرة. ، ورقم التسجيل  ١٩٦٨الطـرق لعـام     
 وبالسمك نفسه باستخدام تقنيات صنع      ه من النوع نفس   اعـتماد التصميم لاعتماد صهاريج نقالة أصغر مصنوعة من مواد         

 .اثلةدعائم ووسائل إغلاق وملحقات ممبومزودة واحدة 

يتضمن تقرير اختبار النموذج الأولي، الذي يقدم للحصول على اعتماد التصميم المعلومات التالية  ٢-١٣-٤-٧-٦
 :على الأقل
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 عيار الدولي للتوحيد القياسي   الم   المنطبق، المحدد في   إطـار الحماية  نـتائج اختـبار      )أ( 
ISO 1496-3:1995؛ 

 ؛٣-١٤-٤-٧-٦نتائج الفحص الأولي والاختبار الواردين في و )ب( 

 .عند الانطباق ١-١٤-٤-٧-٦نتائج اختبار الصدم الوارد في و )ج( 

 الفحص والاختبار ١٤-٤-٧-٦

لحاوية في الاتفاقية الدولية بشأن سلامة      لا تستخدم الصهاريج النقالة التي ينطبق عليها تعريف ا         ١-١٤-٤-٧-٦
، بصيغتها المعدلة، ما لم تؤهل بنجاح بتعريض نموذج أولي لكل تصميم لاختبار الصدم              ١٩٧٢،  )CSC(الحاويـات   

 .٤١الطولي الدينامي المبين في دليل الاختبارات والمعايير، الجزء الرابع، الفرع 

 وبعد  ،)الفحص والاختبار الأوليان  ( قبل تشغيله للمرة الأولى      هتمعداكل صهريج نقال و   يفحـص ويختبر     ٢-١٤-٤-٧-٦
 مع فحص واختبار دوريين وسطيين      ) سنوات ٥الفحص والاختبار الدوريان كل     (ذلـك على فترات لا تتجاوز خمس سنوات         

ويمكن تنفيذ  .  سنوات ٥ في منتصف الفترة بين الفحص والاختبار الدوريين كل          )سنة ٢,٥الفحـص والاختبار الدوريان كل      (
وينفذ فحص واختبار استثنائيان بصرف النظر عن       . هـ أشهر من التاريخ المحدد ل     ٣سنة خلال    ٢,٥ كلالفحـص والاختـبار     

 .٧-١٤-٤-٧-٦تاريخ آخر فحص واختبار دوريين إذا اقتضى الأمر ذلك بموجب 

لتصميم، وفحصاً داخلياً   يتضـمن الفحص والاختبار الأوليان للصهريج النقال مراجعة لخصائص ا          ٣-١٤-٤-٧-٦
 نقلها فيه، واختباراً    توخىوخارجـياً للصـهريج النقال وتركيباته مع إيلاء الاعتبار الواجب للغازات المسيلة المبردة الم             

 ،ويمكن إجراء اختبار الضغط كاختبار هدرولي. ٢-٣-٤-٧-٦ مع الإشارة إلى اختبارات الضغط وفقاً للفقرة ،للضغط
وقبل تشغيل الصهريج النقال للمرة  .  غاز آخر بموافقة السلطة المختصة أو الهيئة المرخصة من قبلها          أو باستخدام سائل أو   

وبعد إجراء اختبار الضغط على .  واختبار للتشغيل السليم لجميع وسائل التشغيللمنع التسربالأولى، يجرى أيضاً اختبار 
 جميع اللحامات التي   تخضعو. لتسربا منعجميع للتحقق من     كل على حدة، تختبر معاً بعد الت       ،وعاء الصهريج وتركيباته  

فوق بالموجات   باستخدام التصوير بالأشعة، أو       لفحص غير متلف    أثناء الاختبار الأولي   لإجهـادات قصوى  تـتعرض   
 .ولا ينطبق ذلك على الغلاف. طريقة أخرىب، أو يةالصوت

سنة فحصاً خارجياً للصهريج النقال      ٢,٥ل   سنوات وك  ٥يتضمن الفحص والاختبار الدوريان كل       ٤-١٤-٤-٧-٦
لتسرب واختباراً للتحقق من    لمنع ا  مع إيلاء الاعتبار الواجب للغازات المسيلة المبردة المتوخى نقلها فيه، واختباراً             ،وتركيباته

تفريغ عزولة ب وفي حالة الصهاريج غير الم    .  الانطباق عند التفريغ وتسجيل قراءة    ،التشـغيل السـليم لجميع معدات التشغيل      
 ولكن فقط بالقدر    ، سنوات ٥سنة وكل    ٢,٥الدوري كل   والتفتيش   يترع الغلاف والعزل الحراري أثناء الاختبار        الهواء،

 .تقييم موثوقجراء المطلوب لإ

 .حذفت ٥-١٤-٤-٧-٦

ين لا يعبأ الصهريج النقال أو يعرض للنقل بعد تاريخ انتهاء صلاحية آخر فحص واختبار دوري               ٦-١٤-٤-٧-٦
انتهاء غير أنه يمكن نقل صهريج نقال معبأ قبل تاريخ . ٢-١٤-٤-٧-٦ سنوات على النحو المنصوص عليه في ٥كل 

وبالإضافة . صلاحية آخر فحص واختبار خلال فترة لا تتجاوز ثلاثة شهور بعد تاريخ انتهاء صلاحية آخر فحص واختبار                
 : صلاحية آخر فحص واختبار دوريين في الحالات التاليةإلى ذلك، يمكن نقل الصهريج النقال بعد تاريخ انتهاء
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 بعـد تفـريغه ولكن قبل تنظيفه، لأغراض إجراء الفحص أو الاختبار التالي قبل               )أ( 
 ؛لءإعادة الم

مـا لم توافق السلطة المختصة على غير ذلك، لفترة لا تتجاوز ستة شهور بعد تاريخ                و )ب( 
لتخلص منها أو   بغرض ا ، للسماح بإعادة البضائع الخطرة      انـتهاء صلاحية آخر فحص واختبار دوريين      

 .ويشار إلى هذا الاستثناء في مستند النقل. إعادة استخدامها بطريقة سليمة

يكون الفحص والاختبار الاستثنائيان ضروريين عندما تظهر على الصهريج النقال مساحات تالفة أو              ٧-١٤-٤-٧-٦
ويعتمد مدى الفحص والاختبار .  على قصور قد يؤثر في سلامة الصهريج النقال أخرى تدلمظاهرمتآكلة، أو تسريب، أو 

ويتضمن على الأقل عناصر الفحص والاختبار      . الاستثنائيين على حجم التلف أو التدهور الذي يظهر على الصهريج النقال          
 .٤-١٤-٤-٧-٦سنة وفقاً للفقرة  ٢,٥الدوريين كل 

نقر أو  أي  ء الفحص والاختبار الأوليين فحص وعاء الصهريج لكشف         يكفـل الفحص الداخلي أثنا     ٨-١٤-٤-٧-٦
اللحامات أو أي مظاهر أخرى يمكن أن تجعل وعاء الصهريج غير           في  تآكل أو بري، أو انبعاجات أو تشوهات أو عيوب          

 .مأمون للنقل

 :يكفل الفحص الخارجي ما يلي ٩-١٤-٤-٧-٦

التبريد عند الانطباق   /ضغط الخارجـية والصمامات ونظم ال     نابيـب فحـص الأ   )أ( 
 ـ ي مظاهر أخرى، بما في ذلك التسريب،       أكلة، أو عيوب، أو     آ مناطق مت  ة، لكشف أي  اياوالحش

  أو التفريغ أو النقل؛ملءيمكن أن تجعل الصهريج النقال غير مأمون لل

 ؛اياشالحعدم وجود تسريب في أي أغطية لفتحات الدخول أو التأكد من  )ب( 

ذات  توصيلة   ةلمسامير أو الصواميل المفقودة أو السائبة على أي       اط  أو رب اسـتبدال    )ج( 
  أو شفة مسدودة؛شفة

تآكل أو تشوه أو تلف     أي   أن جميع وسائل وصمامات الطوارئ خالية من         منالتأكد   )د( 
والتأكد من التشغيل السليم لوسائل الإغلاق من بعد        . أو عيـب يمكـن أن يمـنع تشـغيلها العادي          

 ذاتية الإغلاق؛البسة والصمامات الحا

 ، وضوح العلامات المطلوب بيانها على الصهريج النقال وسهولة قراءتها         منالتأكد    )ه( 
 شتراطات المنطبقة؛من استيفائها للاو

 .قبولة والدعائم وترتيبات رفع الصهريج النقال مإطار الحماية،التأكد من أن حالة  )و( 

 ٤-١٤-٤-٧-٦ و ٣-١٤-٤-٧-٦ و ١-١٤-٤-٧-٦ فيبينة  تـنفذ الفحـوص والاختبارات الم      ١٠-١٤-٤-٧-٦
.  أو يشـهد علـيها خبير معتمد لدى السلطة المختصة أو الهيئة المرخصة من قبلها               ،٧-١٤-٤-٧-٦ و ٥-١٤-٤-٧-٦و

يكون اختبار الضغط جزءاً من الفحص والاختبار، يتعين أن يكون ضغط الاختبار مبين على لوحة البيانات المثبتة على                  وعـندما   
 . أو المعداتنابيبفحص الصهريج النقال وهو تحت الضغط لكشف أي تسريب في وعاء الصهريج أو الأيو. صهريج النقالال
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كون قد حدثت فيها عمليات قطع أو حرق أو لحام في وعاء الصهريج، يخضع     تفي جميع الحالات التي      ١١-١٤-٤-٧-٦
 لبناء  المستخدمة ،وعية الضغط لأ المدونة المعتمدة قبلها، مع مراعاة    هذا العمل لموافقة السلطة المختصة أو الهيئة المرخصة من          

 .وينفذ اختبار ضغط باستخدام ضغط الاختبار الأصلي بعد انتهاء العمل. وعاء الصهريج

اكتشاف دليل على أي مظهر غير مأمون، لا يعاد الصهريج النقال إلى التشغيل حتى يتم      في حالة    ١٢-١٤-٤-٧-٦
 .راء الاختبار عليه واجتياز الاختباريحه وإعادة إجحتص

 وضع العلامات ١٥-٤-٧-٦

توضـع على كل صهريج نقال لوحة معدنية مقاومة للتآكل تثبت بصورة دائمة على الصهريج                ١-١٥-٤-٧-٦
وعندما لا يمكن لأسباب تتعلق بترتيبات الصهريج النقال تثبيت         . االنقال في مكان بارز يسهل الوصول إليه لفحصه       

المدونة المعتمدة  قتضيها  ت بصورة دائمة على وعاء الصهريج، فإنه توضع على الوعاء على الأقل المعلومات التي               اللوحة
 .وتبين على اللوحة كحد أدنى المعلومات التالية بطريقة الختم أو بأي طريقة مماثلة أخرى. وعية الضغطلأ

 بلد الصنع
U ٢-١-٧-٦انظر (في حالة الترتيبات البديلة  رقــم بلــد:( 
N الاعتماد الاعتماد "AA" 

 اسم الصانع أو علامته التجارية
 الرقم المسلسل للصانع

 الهيئة المرخصة باعتماد التصميم
 رقم تسجيل المالك

 الصنعسنة 
 ا صمم وعاء الصهريج بناء عليهالتيوعية الضغط لأ المدونة المعتمدة

 )٢(ضغط الاختبار ـــــــ بوحدات بار كيلوباسكال
 )٢(ـــــــ بوحدات بار أو كيلوباسكال التشغيل الأقصى المسموح بهضغط 
 سºا  الدنييةرارة التصميمالحدرجة 

 ـــــــ لتر ٢٠ºالسعة المائية عند درجة 
 تاريخ اختبار الضغط الأولي وهوية الشاهد

  المواد المعيارية)مراجع( صنع وعاء الصهريج ومرجع )مواد(مادة 
 ـــــــ مم  لمرجعيلفولاذ الالسمك المناظر 

 )اختبارات دورية(تاريخ ونوع أحدث اختبار دوري 

 )٢(بوحدات بار أو كيلوباسكال ضغط الاختبار ـــــــ سنة ـــــــ شهر ـــــــ

                                                        

 .تبين الوحدة المستخدمة  )٢(
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 ختم الخبير الذي أجرى أو شهد على أحدث اختبار ـــــــ

 التي اعتمد الصهريج النقال لنقلهاللغازات الأسماء الكاملة 

  ـــــــ"تفريغ الهواءعزل ب"أو " راريعزل ح"إما 

 طوا ـــــــ) الدفق الحراري(كفاءة نظام العزل 

ودرجة * كيلوباسكال/ بار_________يوم أو ساعة، والضغط الأولي  _________ زمن الاحتباس المرجعي
 .بالكيلوغرامات لكل غاز مسيل مبرد مسموح بنقله الملء ـــــــ

 التالية بصورة دائمة إما على الصهريج النقال نفسه أو على لوحة معدنية تثبت   تسجل المعلومات  ٢-١٥-٤-٧-٦
 :بإحكام على الصهريج النقال

 لاسم المالك والمشغّ

 )ومتوسط أدنى درجة حرارة للحمولة(اسم الغاز المسيل المبرد المنقول 

 كغم  ـــــــا المسموح بهالكتلة الإجمالية القصوى

 مكغ الوزن الفارغ ـــــــ

 )أو ساعة(يوم  زمن الاحتباس الفعلي للغاز المنقول ـــــــ

 .٥الجزء   انظر أيضاًة، المنقولة المبردة المسيلات الغاز اسمتعيينل :ملاحظة

مصمماً ومعتمداً للمناولة في البحار المفتوحة، تكتب على اللوحة البيانية الصهريج النقال كان ا ذإ ٣-١٥-٤-٧-٦
 "OFFSHORE PORTABLE TANK" " نقال بحريصهريج"الخارجية عبارة 

اشتراطات تصميم وبناء وفحص واختبار الحاويات المتعددة العناصر للغازات المستخدمة في            ٥-٧-٦
 نقل الغازات غير المبردة

 التعاريـف ١-٥-٧-٦

 :لأغراض هذا الفرع 

  الاسطوانات أو الأنابيب أو رزم الاسطوانات؛العناصر تعني

 يعني الاختبار الذي يستخدم غازاً يعرّض العناصر ومعدات التشغيل في حاوية الغاز المتعددة              باختـبار مـنع التسر    
  في المائة من ضغط الاختبار؛ ٢٠العناصر لضغط داخلي فعال لا يقل عن 

 أو تفريغ العناصر؛/يعني مجموعة من الأنابيب والصمامات التي تربط فتحات ملء والمشعب 

 تعني مجموع الكتلة الفارغة لحاوية الغاز المتعددة العناصر وأثقل حمل يرخص             المسموح بها  الكـتلة الإجمالية القصوى   
 بنقله فيها؛

 تعني أجهزة القياس ووسائل الملء والتفريغ والتنفيس والأمان؛معدات التشغيل 
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 . تعني وسائل التقوية والتثبيت والحماية والتوازن الخارجة عن العناصرالمعدات الهيكلية

 الاشتراطات العامة للتصميم والبناء ٢-٥-٧-٦

وتحتوي . تكـون حاوية الغازات المتعددة العناصر ذات قدرة على أن تملأ دون نزع معداتها الهيكلية               ١-٢-٥-٧-٦
وتصمم حاويات الغاز المتعددة العناصر وتبنى      . وسائل توازن خارجة عن العناصر لتوفر السلامة الهيكلية في المناولة والنقل          

 ـ ات لتوفر قاعدة مأمونة أثناء النقل، وتزود بأربطة رفع وربط كافية لرفع حاوية الغاز المتعددة العناصر، بما في ذلك                بدعام
وتصمم الحاوية بحيث يمكن شحنها في وحدة نقل أو         . رفعهـا وهـي مشحونة حتى إجمالي كتلتها القصوى المسموح بها          

 . المناولة الميكانيكيةسفينة، وتزود بزلاقات أو سنادات أو ملحقات لتسهيل

تصمم هذه الحاويات وتصنَّع وتجهز بحيث تتحمل كل الأحوال التي ستتعرض لها أثناء ظروف المناولة                ٢-٢-٥-٧-٦
 .ويأخذ التصميم في الاعتبار آثار الأحمال الدينامية والكلال. والنقل العادية

وتكون كل  . ٢-٦وتختبر وفقاً للفصل    تصـنع عناصـر الحاوية من الفولاذ غير الملحوم، وتبنى            ٣-٢-٥-٧-٦
 .عناصر حاوية الغاز المتعددة العناصر من نفس الطراز التصميمي

 :تستوفي عناصر حاوية الغاز المتعددة العناصر وتركيباتها والأنابيب المركبة فيها ما يلي ٤-٢-٥-٧-٦

 انظـرللإطلاع على الغـازات،    (أن تكون متوافقة مع المـواد المتوخى نقلهـا         )أ( 
ISO 11114-1:1997و ISO 11114-2:2000(؛ أو 

 .أن يكون قد تمّ تخميلها بطريقة سليمة أو تمت معادلتها بتفاعل كيميائي )ب( 

 .يراعى تجنب تلامس المعادن المختلفة، الذي يمكن أن يؤدي إلى تلف بالفعل الغلفاني ٥-٢-٥-٧-٦

اوية، بما في ذلك أية وسائل أو حشايا أو ملحقات،          يـراعى ألا تؤثر المواد الداخلة في صنع الح         ٦-٢-٥-٧-٦
 .تأثيراً ضاراً في الغازات المتوخى نقلها في الحاوية المتعددة العناصر

تصـمم هـذه الحاويات بحيث تتحمل على الأقل ضغط المحتويات الموجودة بداخلها والأحمال               ٧-٢-٥-٧-٦
ويثبت . وف العادية للمناولة والنقل دون حدوث فقد في محتوياتها        الاستاتية والدينامية والحرارية التي تنشأ أثناء الظر      

التصميم أن تأثيرات الكلال الذي يسببه تكرار حدوث هذه الأحمال طوال العمر المتوقع للحاويات المتعددة العناصر                
 .للغازات قد أخذت في الاعتبار

قصى المسموح به، ذات قدرة على      تكون هذه الحاويات ووسائل تثبيتها، في ظروف التحميل الأ         ٨-٢-٥-٧-٦
 :امتصاص القوى الاستاتية التالية عند تطبيقها بصورة منفصلة

ضعف الكتلة الإجمالية القصوى المسموح بها مضروباً في التسارع         : في اتجاه السفر   )أ( 
(g)الناتج عن الجاذبية 

 ؛)١(

                                                        

 .٢ث/م ٩,٨١ = gلأغراض الحساب تكون قيمة تسارع الجاذبية   )١(
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ية القصوى المسموح بها    قيمة الكتلة الإجمال  : وأفقياً بزاوية قائمة على اتجاه السفر      )ب( 
عندما يكون اتجاه السفر غير محدد بوضوح تكون القوى مساوية لضعف الكتلة الإجمالية القصوى (

(g)مضروباً في التسارع الناتج عن الجاذبية ) المسموح بها
 ؛)١(

قيمة الكتلة الإجمالية القصوى المسموح بها مضروبة في التسارع        : ورأسياً إلى أعلى   )ج( 
(g)عن الجاذبية الناتج 

 ؛)١(

إجمالي (ضعف قيمة الكتلة الإجمالية القصوى المسموح بها        : ورأسـياً إلى أسـفل     )د( 
(g)مضروباً في التسارع الناتج عن الجاذبية ) الحمولة، بما في ذلك تأثير الجاذبية

)١(. 

ذكورة أعلاه، القيم المبينة إما     يراعى ألا يتجاوز الإجهاد في أكثر نقاط العناصر إجهاداً، تحت القوى الم            ٩-٢-٥-٧-٦
 أو، إذا لم تكن العناصر قد صممت وبنيت واختبرت وفقاً لهذه المعايير، أو في               ١-٢-٢-٦في المعـايير ذات الصلة المبينة في        

 ).١-٣-٢-٦انظر (المدونة التقنية أو المعيار التقني الذي تعترف به أو تعتمده السلطة المختصة في بلد الاستخدام 

يراعى عامل أمان هيكل الحماية  والترتيبات على النحو التالي تحت كل قوة من القوى المذكورة        ١٠-٢-٥-٧-٦
 :٨-٢-٥-٧-٦في 

في حالة أنواع الفولاذ التي تتميز بنقطة إجهاد محددة بوضوح، يراعى عامل أمان              )أ( 
  بالنسبة لمقاومة الإجهاد المضمونة؛ أو١,٥

 ١,٥ لا تتميز بنقطة إجهاد محددة بوضوح، يراعى عامل أمان في حالة أنواع الفولاذ التي )ب( 
 . في المائة١ في المائة، وفي حالة أنواع الفولاذ الأوستنيتي قوة صمود ٠,٢للقيمة المضمونة لقوة الصمود 

 .يجوز تأريض هذه الحاويات كهربائياً إذا كان يتوخى استخدامها في نقل غازات لهوبة ١١-٢-٥-٧-٦

ؤمـن عناصـر الحاوية بطريقة تمنع الحركة غير المرغوب فيها فيما يتصل بالهيكل وتركيز الإجهادات                ت ١٢-٢-٥-٧-٦
 .الموضعية الضارة

 معدات التشغيل ٣-٥-٧-٦

تشكل معدات التشغيل أو تصمم لمنع التلف الذي قد يترتب على انطلاق محتويات وعاء الضغط           ١-٣-٥-٧-٦
وحين يسمح الربط بين هيكل الحماية والعناصر بالحركة النسبية بين المجموعات . أثناء الظروف العادية للمناولة والنقل

وتحمى المشاعب . الفرعـية، تثبت المعدات بحيث تسمح بمثل هذه الحركة دون احتمال حدوث تلف لأجزاء التشغيل         
.  القوى الخارجية  والصمامات الحابسة من خطر اللي بفعل     ) تجاويف الأنابيب، وسائل الإغلاق   (وتركيـبات التفريغ    

وتكـون أنابيـب المشعب المؤدية إلى الصمامات الحابسة مرنة بما يكفي لحماية الصمامات والأنابيب من القص، أو                 
بما في ذلك الشفاه أو السدادات      (ويكون بالإمكان تأمين وسائل الملء والتفريغ       . إطـلاق محـتويات أوعية الضغط     

 .غير قصدوأي أغطية واقية ضد فتحها عن ) الملولبة

ويصمم مشعب الغازات   .  بصمام ٣-٢يزود كل عنصر يزمع استخدامه في نقل غازات الشعبة           ٢-٣-٥-٧-٦
وفي حالة نقل   .  بحيث يمكن ملء العناصر كلاً على حدة، ويعزل بصمام يمكن ختمه           ٣-٢المسـيلة المبينة في الشعبة      

 .ها معزول بصمام لتر كل من٣ ٠٠٠ تقسم إلى مجموعات لا تتجاوز ١-٢غازات القسم 
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يوضع في فتحات ملء وتفريغ هذه الحاويات صمامان على التوالي في موقع يسهل الوصول إليه                ٣-٣-٥-٧-٦
ويمكن وصل وسائل الملء    . ويجوز أن يكون أحد الصمامات صماماً مانعاً للارتجاع       . عـلى كل أنبوبة تفريغ وملء     

 أن تغلق من الناحيتين، والتي يمكن أن يحبس فيها ناتج سائل، ويركب في قواطع الأنابيب التي يمكن   . والتفريغ بمشعب 
الصمامات العازلة الرئيسية في    تـزود بصـمام لتخفيف الضغط لمنع تكون ضغط زائد، وتوضع علامات واضحة على               

 مثل  ١,٥ويصمم كل صمام حابس أو وسيلة إغلاق مماثلة ويبنى بحيث يتحمل ضغطاً يبلغ              . الحاويـة تبين اتجاهات إغلاقها    
ويكون إغلاق جميع الصمامات الحابسة الملولبة بلف عجلة الإدارة في اتجاه حركة عقارب             . ضـغط اختـبار الحاوية أو أكثر      

وتصمم جميع الصمامات   . واتجاه إغلاقها ) مفتوحة أو مغلقة  (أما الصمامات الحابسة الأخرى فيبين بوضوح وضعها        . الساعة
 .وتستخدم المعادن القابلة للسحب في بناء الصمامات والملحقات.  غير قصدالحابسة وتوضع بحيث لا يمكن فتحها عن

تصـمم توصـيلات الأنابيب وتبنى وتركب بحيث يمكن تجنب خطر تلفها بسبب التمدد والانكماش                ٤-٣-٥-٧-٦
ربط معدني  وتلحم كل وصلات الأنابيب بسبيكة من النحاس والزنك أو ب         . الحـراريين، والصدمات الميكانيكية والاهتزازات    

ولا يقل الضغط المقدر لمعدات التشغيل وللمشعب عن ثلثي ضغط          . س٥٢٥ºولا تقـل نقطة انصهار اللحام عن        . مكافـئ 
 .اختبار العناصر

 وسائل تخفيف الضغط ٤-٥-٧-٦

رقم الأمم  (يمكـن تقسـيم عناصر هذه الحاويات، التي تستخدم في نقل ثاني أكسيد الكربون                ١-٤-٥-٧-٦
 لتر كل   ٣ ٠٠٠، إلى مجموعات لا تتجاوز حجمها       )١٠٧٠رقم الأمم المتحدة    (وأكسيد النتروز   ) ١٠١٣المـتحدة   

وتزود الحاويات المخصصة   . وتزود كل مجموعة بوسيلة أو أكثر من وسائل تخفيف الضغط         . مـنها معـزول بصمام    
 .خداملغازات أخرى بوسائل لتخفيف الضغط على النحو الذي تحدده السلطة المختصة في بلد الاست

حين تركب وسائل تخفيف الضغط يزود كل عنصر أو مجموعة عناصر الحاوية بوسيلة أو أكثر لتخفيف                 ٢-٤-٥-٧-٦
وتكون وسائل تخفيف الضغط من نوع يقاوم القوى الدينامية، بما في ذلك تموّر السائل، وتصمم بحيث تمنع دخول                  . الضـغط 

 . خطرئدأي مواد خارجية أو تسرب الغاز، أو تكون أي ضغط زا

يمكن تزويد هذه الحاويات التي تستخدم في نقل غازات مسيلة غير مبردة معينة محددة في التوجيه               ٣-٤-٥-٧-٦
T50    بوسيلة لتخفيف الضغط حسبما تطلبه السلطة المختصة في بلد الاستخدام٦-٢-٥-٢-٤ المنصـوص عليه في  .

سة لها مزودة بوسيلة لتخفيف الضغط مصنوعة من مواد         ومـا لم تكن حاوية الغاز المتعددة العناصر في الخدمة المكر          
ويجوز أو تزود بوسيلة تخفيف الضغط المحملة       . تـتوافق مع الحمولة فإنه يتعين أن تتضمن وسيلة الأمان قرصاً قصماً           

ويسمح هذا الترتيب بكشف انكسار القرص أو الثقوب أو التسريب  . بنابض بمقياس للضغط أو مؤشر دليلي مناسب      
 في المائة   ١٠وينكسر القرص القصم عند ضغط اسمي يزيد بنسبة         . كن أن يسبب قصور وسيلة تخفيف الضغط      الذي يم 

 .على ضغط بدء تفريغ وسيلة تخفيف الضغط المحملة بنابض

في حالة هذا النوع من الحاويات المتعددة الأغراض التي تستخدم في نقل الغازات المسيلة منخفضة  ٤-٤-٥-٧-٦
 للغاز الذي يتميز بأعلى ضغط أقصى       ١-٧-٣-٧-٦ئل تخفيف الضغط عند الضغط المبين في        الضـغط تفـتح وسا    

 .مسموح به بين الغازات التي يسمح بنقلها في حاوية الغاز المتعددة العناصر

 معدل تصريف وسائل تخفيف الضغط ٥-٥-٧-٦

لة للنيران بهذه الحاويات كافياً  يكون معدل التصريف المجمع لوسائل التخفيف في حالة الإحاطة الكام١-٥-٥-٧-٦
 في المائة من ضغط التشغيل الأقصى المسموح به         ١٢٠) بما في ذلك التراكم   (بحيث لا يتجاوز الضغط داخل العناصر       

 - CGA S-1.2-2003 "Pressure Relief Device Standardsوتستخدم المعادلة الواردة في. لوسـيلة تخفيف الضغط 
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Part 2 - Cargo and Portable Tanks for Compressed Gases"  لـتحديد إجمالي معدل التصريف الأدنى في نظام 
 - CGA S-1.1-2003 "Pressure Relief Device Standardsويجوز أن تستخدم المعادلة المبينة في . الضغطوسائل تخفيف 

Part 1 - Cylinders for Compressed Gases"   ويجـوز أن . ي العناصر لـتحديد معـدل التصـريف الموصى به لفراد
. تستخدم وسائل لتخفيف الضغط محملة بنابض لبلوغ معدل التصريف بها بالكامل في حالة الغازات المسيلة المنخفضة الضغط                

وفي حالـة هـذه الحاويات يحدد معدل التصريف المجمع لوسائل تخفيف الضغط على أساس الغاز الذي يتطلب أعلى معدل                    
 .سموح بنقلها في الحاويةتصريف من بين الغازات الم

لتحديد المعدل الإجمالي المطلوب لوسائل تخفيف الضغط المركبة على عناصر نقل الغازات المسيلة،  ٢-٥-٥-٧-٦
 CGA S-1.2-2003 "Pressure Reliefانظر على سبيل المثال (تؤخـذ في الاعتبار الخواص الحرارية الدينامية للغاز  

Device Standards - Part 2 - Cargo and Portable Tanks for Compressed Gases"  للغازات المسيلة المنخفضة 
 CGA S-1.1-2003 "Pressure Relief Device Standards - Part 1 - Cylinders for Compressedالضـغط، و 

Gases"للغازات المسيلة المرتفعة الضغط .( 

 وضع العلامات على وسائل تخفيف الضغط ٦-٥-٧-٦

 :توضع علامات واضحة ودائمة على وسائل تخفيف الضغط تتضمن ما يلي ١-٦-٥-٧-٦

 اسم الصانع ورقم الكتالوج ذي الصلة؛ )أ( 
 أو درجة الحرارة المقررة؛/قيمة الضغط المقرر و )ب( 
 .تاريخ آخر اختبار )ج( 

سيلة المنخفضة  يحدد معدل التصريف المبين على وسائل تخفيف الضغط المحملة بنابض للغازات الم            ٢-٦-٥-٧-٦
 .ISO 4126-1:1991الضغط وفقاً للمعيار الدولي للتوحيد القياسي 

 توصيلات وسائل تخفيف الضغط ٧-٥-٧-٦

يكـون حجم التوصيلات لوسائل تخفيف الضغط كافياً بما يسمح بمرور التصريف بلا عائق إلى                ١-٧-٥-٧-٦
ئل تخفيف الضغط إلا عند التزويد بوسائل       ولا يركب أي صمام حابس بين العنصر ووسا       . وسـيلة تخفـيف الضغط    

مزدوجة لأغراض الصيانة أو لأغراض أخرى، وتكون الصمامات الحابسة التي تخدم الوسائل بالفعل محكمة في وضع                
على الأقل من الوسائل    مفـتوح، أو أن تكـون الصمامات الحابسة متصلة ببعضها البعض بحيث تكون وسيلة واحدة                

لا يكون هناك أي عائق في و. ٥-٥-٧-٦ل باستمرار وقادرة على استيفاء الاشتراطات الواردة في المزدوجة في وضع التشغي
أية فتحة تؤدي إلى وسيلة تنفيس أو إلى وسيلة تخفيف ضغط أو تخرج منها قد تقلل أو توقف التدفق من العنصر إلى                      

مجال التدفق في داخل وسيلة تخفيف      وتكون للفتحات في كل الأنابيب والتجهيزات على الأقل نفس          . هـذه الوسيلة  
. لمخرج وسيلة تخفيف الضغط   ويكون الحجم الأدنى لأنابيب التصريف معادلاً على الأقل         . الضـغط الـتي تتصـل بها      

وتصـرف المنفسـات الخارجة من وسائل تخفيف الضغط، في حالة استخدامها، البخار أو السوائل المنصرفة في الجو دون أن               
 .تد ممكن على وسيلة التخفيفتسبب سوى أقل ضغط مر

 مواضع وسائل تخفيف الضغط ٨-٥-٧-٦

في حالـة نقل الغازات المسيلة، تكون جميع وسائل تخفيف الضغط متصلة بحيز البخار في عناصر         ١-٨-٥-٧-٦
الحاويـة تحت ظروف الملء الأقصى، وتكون الوسائل مرتبة، عند تركيبها، بحيث تكفل تصريف البخار المنطلق إلى                 
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وفي حالة الغازات التلقائية . ى ودون عوائق لمنع اصطدام الغاز أو السائل المنطلق بالحاوية أو بعناصرها أو بالعاملينأعل
ويسمح . الاشتعال والمؤكسدة، يوجه الغاز المنطلق بعيداً عن عناصر الحاوية بطريقة لا تجعله يصطدم بالعناصر الأخرى

رف تدفق الغاز، شريطة ألا يقلل ذلك معدل التصريف المطلوب لوسيلة           باسـتخدام وسائل واقية مقاومة للحرارة تح      
 .تخفيف الضغط

تـتخذ ترتيـبات لوضع وسائل تخفيف الضغط بعيداً عن متناول الأشخاص غير المرخص لهم،                ٢-٨-٥-٧-٦
 .ولحماية الوسائل من التلف في حالة انقلاب الحاوية

 وسائل قياس السعة ٩-٥-٧-٦

ولا تستخدم مقاييس من    . معتزماً ملء الحاوية بالكتلة، تزود بمقياس أو أكثر للسعة        حين يكون    ١-٩-٥-٧-٦
 .الزجاج أو من مواد هشة أخرى

 دعائم الحاويات المتعددة العناصر للغازات، وهياكل حمايتها ووسائل رفعها وتثبيتها ١٠-٥-٧-٦

وتؤخذ في الاعتبار في . ونة أثناء النقلتصمم هذه الحاويات وتبنى بهيكل داعم يوفر لها قاعدة مأم ١-١٠-٥-٧-٦
ويسمح . ١٠-٢-٥-٧-٦، وعامل الأمان المبين في ٨-٢-٥-٧-٦هـذا الجانـب مـن التصميم القُوى المبينة في         

 .بتركيب زحافات أو أطر أو حمالات أو تركيبات مماثلة أخرى

) ل الحمالات وهياكل الحماية، إلخمث(يـراعى ألا يسبب مجموع الإجهادات التي تحدثها دعائم العناصر    ٢-١٠-٥-٧-٦
ولا يجوز  . وتركب وسائل رفع وتثبيت دائمة على جميع الحاويات       . ووسائل رفع الحاوية وتثبيتها إجهاداً مفرطاً في أي عنصر        

 .بأي حال أن تكون الدعائم أو وسائل التثبيت ملحومة بعناصر الحاوية

 .الدعائم وهياكل الحمايةتراعى تأثيرات التآكل البيئي في تصميم  ٣-١٠-٥-٧-٦

، تحمى عناصرها ٣-٥-٢-٤عندما لا تكون هذه الحاويات محمية أثناء النقل حسبما هو مبين في  ٤-١٠-٥-٧-٦
وتحمى التركيبات  . ومعـدات تشـغيلها من التلف الذي قد يلحق بها نتيجة للصدم الجانبي أو الطولي أو الانقلاب                

ويولى اهتمام خاص لحماية    . ناصر الحاوية لدى الصدم أو انقلاب الحاوية      الخارجية بحيث يستبعد انطلاق محتويات ع     
 :وتتضمن أمثلة الحماية. المشعب

 الحماية من تأثير الصدم الجانبي، ويمكن تحقيقها باستخدام قضبان طولية؛ )أ( 

الحمايـة من الانقلاب، ويمكن تحقيقها باستخدام حلقات أو قضبان تدعيم تثبت             )ب( 
 ماية؛عبر هيكل الح

 الحماية من الصدم الخلفي، ويمكن تحقيقها باستخدام مصدر أو طوق؛ )ج( 

حماية العناصر ومعدات التشغيل من التلف بسبب الصدم أو الانقلاب باستخدام هيكل             )د( 
 .ISO 1496-3:1995للحماية تنطبق عليه مواصفات المعيار الدولي للتوحيد القياسي 
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 اعتماد التصميم ١١-٥-٧-٦

تصـدر السـلطة المختصة، أو الهيئة المرخصة من قبلها، شهادة اعتماد تصميم لكل تصميم جديد        ١-١١-٥-٧-٦
وتفيد هذه الشهادة بأن الحاوية قد فحصت من قبل تلك السلطة، وأنها مناسبة للغرض    . لحاوية متعددة العناصر للغازات   

 وتوجيه التعبئة  ١-٤غازات المبينة في الفصل     المخصصـة لــه، وتستوفي اشتراطات هذا الفصل، والأحكام الخاصة بال          
P200 .              ويتعين . وعند إنتاج مجموعة من هذه الحاويات بدون تغيير في التصميم، تكون الشهادة صالحة للمجموعة كلها

م أن تشـير الشهادة إلى تقرير اختبار النموذج الأولي، ومواد بناء المشعب، والمعايير التي صنعت العناصر وفقاً لها، ورق                  
ويتكون رقم الاعتماد من العلامة المميزة أو علامة البلد المانح للاعتماد، أي العلامة المميزة للاستخدام في                . الاعـتماد 

وتذكر في  . ، ورقم التسجيل  ١٩٦٨المـرور الدولي وفقاً لما تقضي به اتفاقية فيينا بشأن حركة المرور على الطرق لعام                
ويجوز استخدام اعتماد التصميم لاعتماد حاويات أصغر متعددة        . ٢-١-٧-٦قرة  الشهادة أي ترتيبات بديلة وفقاً للف     

العناصـر للغـازات، مصنوعة من مواد من نفس النوع وبالسمك نفسه باستخدام نفس تقنيات الصنع ومزودة بنفس                  
 .الدعائم ووسائل الإغلاق والملحقات الأخرى

يقدم للحصول على اعتماد التصميم المعلومات التالية    يتضمن تقرير اختبار النموذج الأولي الذي        ٢-١١-٥-٧-٦
 :على الأقل

 نـتائج اختـبار هيكل الحماية المنطبق، المبين في المعيار الدولي للتوحيد القياسي              )أ( 
ISO 1496-3:1995؛ 

 ؛٣-١٢-٥-٧-٦ونتائج الفحص والاختبار الأوليين المبينين في  )ب( 

 ؛١-١٢-٥-٧-٦ونتائج اختبار الصدم المبين في  )ج( 

 .ومستندات الشهادة، التي تثبت أن الاسطوانات والأنابيب تتمثل للمعايير المنطبقة )د( 

 الفحص والاختبار ١٢-٥-٧-٦

لا تسـتخدم الحاويـات المتعددة العناصر للغازات التي ينطبق عليها تعريف الحاوية في الاتفاقية                ١-١٢-٥-٧-٦
، بصيغتها المعدلة، ما لم تؤهل بنجاح بتعريض نموذج أولي لكل           ١٩٧٢،  )CSC(الدولـية بشـأن سلامة الحاويات       

 .٤١تصميم لاختبار الصدم الطولي الدينامي المبين في دليل الاختبارات والمعايير، الجزء الرابع، الفرع 

تفحـص العناصـر وبـنود معدات كل حاوية من هذا النوع وتختبر قبل تشغيلها للمرة الأولى                  ٢-١٢-٥-٧-٦
الفحص والاختبار الدوريان   (، وبعد ذلك تفحص على فترات لا تتجاوز خمس سنوات           )ختبار الأوليان الفحص والا (

ويجرى فحص واختبار استثنائيان، بصرف النظر عن تاريخ آخر فحص واختبار دوريين، إذا اقتضى              ).  سنوات ٥كل  
 .٥-١٢-٥-٧-٦الأمر ذلك بموجب 

حاوية مراجعة لخصائص التصميم، وفحصاً خارجياً للحاوية       يتضـمن الفحـص والاختبار الأوليان لل       ٣-١٢-٥-٧-٦
وتركيـباتها مع إيلاء الاعتبار الواجب للغازات التي ستنقل، واختباراً للضغط يؤدى كاختبارات الضغوط وفقاً لتوجيه التعبئة                 

P200 .              سلطة المختصة أو الهيئة    ويمكن إجراء اختبار ضغط المشعب كاختبار هدرولي أو باستخدام سائل أو غاز آخر بموافقة ال
وبعد . وقبل تشغيل الحاوية يجرى أيضاً اختبار لمنع التسرب واختبار للتشغيل السليم لجميع معدات التشغيل   . المرخصة من قبلها  

 .إجراء اختبار الضغط على العناصر وتركيباتها كل على حدة تختبر معاً بعد التجميع للتحقق من منع التسرب
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 سنوات فحصاً خارجياً للهيكل والعناصر ومعدات       ٥فحص والاختبار الدوريان كل     يتضمن ال  ٤-١٢-٥-٧-٦
 P200وتختبر العناصر والأنابيب وفق المدد الدورية المحددة في توجيه التعبئة           . ٦-١٢-٥-٧-٦التشغيل وفقاً للفقرة    

 كل على حدة تخضع معاً      وبعد إجراء اختبار الضغط على العناصر والمعدات      . ٥-١-٢-٦ووفقاً للأحكام المبينة في     
 .بعد التجميع لاختبار منع التسرب

يكون الفحص والاختبار الاستثنائيان ضروريين عندما تظهر على حاوية الغاز المتعددة العناصر             ٥-١٢-٥-٧-٦
ويتوقف مدى  . مساحات تالفة أو متآكلة، أو تسريب، أو مظاهر أخرى تدل على قصور قد يؤثر في سلامة الحاوية                

ويتضمن على الأقل الفحوص    . الاختبار الاستثنائيين على حجم التلف أو التدهور الذي يظهر على الحاوية          الفحص و 
 .٦-١٢-٥-٧-٦الواردة في 

 :يكفل الفحص ما يلي ٦-١٢-٥-٧-٦

فحـص العناصر خارجياً لكشف أي نقر أو تآكل أو بري أو خدوش أو تشوهات أو                 )أ( 
 ل التسريب يمكن أن تجعل حاوية الغاز غير مأمونة للنقل؛عيوب في اللحامات أو أي مظاهر أخرى مث

فحص الأنابيب والصمامات والحشايا لكشف أي مناطق متآكلة أو عيوب أو أي             )ب( 
 مظاهر أخرى مثل التسريب يمكن أن تجعل حاوية الغاز غير مأمونة للملء أو التفريغ أو النقل؛

قودة أو السائبة على أية توصيلة ذات       اسـتبدال أو ربط المسامير أو الصواميل المف        )ج( 
 شفة أو شفة مسدودة؛

التأكد من أن جميع وسائل وصمامات الطوارئ خالية من التآكل أو التشوه أو أي تلف                )د( 
أو عيـب يمكـن أن يمـنع تشـغيلها العـادي، والتأكد من التشغيل السليم لوسائل الإغلاق من بعد                    

 والصمامات الحابسة الذاتية الإغلاق؛

التأكد من سهولة قراءة العلامات المطلوب بيانها على حاوية الغاز ومن استيفائها              )ه( 
 للاشتراطات المنطبقة؛

 .والتأكد من أن حالة إطار الحماية والدعائم وترتيبات رفع الحاوية مقبولة )و( 

  ٤-١٢-٥-٧-٦ و ٣-١٢-٥-٧-٦ و ١-١٢-٥-٧-٦تجـرى الفحوص والاختبارات المبينة في        ٧-١٢-٥-٧-٦
وعندما يكون اختبار الضغط جزءاً من      . ، أو تشـهد عليها هيئة مرخص لها من السلطة المختصة          ٥-١٢-٥-٧-٦و

وتفحص الحاوية  . الفحص والاختبار يتعين أن يكون ضغط الاختبار مطابقاً لما هو مبين على لوحة البيانات المثبتة على الحاوية                
 . أو الأنابيب أو المعداتوهي تحت الضغط لكشف أي تسريب في عناصر الحاوية

عند اكتشاف دليل على أي مظهر غير مأمون لا تعاد حاوية الغاز إلى التشغيل حتى يتم تصحيحه  ٨-١٢-٥-٧-٦
 .وتجتاز الاختبارات والتحققات المنطبقة

 وضع العلامات ١٣-٥-٧-٦

كل تثبت بصورة دائمة توضع على كل حاوية متعددة العناصر للغازات لوحة معدنية مقاومة للتآ ١-١٣-٥-٧-٦
وتوضع العلامات على عناصر الحاوية وفقاً لما ورد في         . عـلى الحاويـة في مكان بارز يسهل الوصول إليه لفحصها          

 :وتبين على اللوحة المعلومات التالية كحد أدنى بطريقة الختم أو بأية طريقة مماثلة أخرى. ٢-٦الفصل 
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 بلد الصنع

U  ٢-١-٧-٦انظر (تيبات بديلة في حالة وجود تر   رقم    بلد:( 

N  الاعتماد  الاعتماد  "AA" 

 اسم الصانع أو علامته التجارية

 الرقم المسلسل للصانع

 الهيئة المرخصة باعتماد التصميم

 سنة الصنع

  ــــــــ بوحدات بار:ضغط الاختبار

 سºس إلى ـــــــ ºالنطاق التصميمي لدرجات الحرارة ــــــــ 

 ة ــــــــعدد عناصر الحاوي

 إجمالي السعة المائية ـــــــــ لتر

 تاريخ اختبار الضغط الأولي وهوية الهيئة المرخصة

 تاريخ إجراء أحدث اختبارات دورية

 السنة ـــــــــ الشهر ـــــــــــ

 ختم الهيئة المرخصة التي أجرت أحدث اختبار أو شهدت عليه

 .الحاويةلا تثبّت أية لوحة معدنية على عناصر  :ملاحظة

 :تبين المعلومات التالية على لوحة معدنية تثبت بأحكام على الحاوية ٢-١٣-٥-٧-٦

 اسم متعهد النقل

 كتلة الحمولة القصوى المسموح بها ـــــــ كغم

 س ـــــــ بوحدات بار١٥ºضغط التشغيل عند 

 الكتلة الإجمالية القصوى المسموح بها ـــــــ كغم

 غمالكتلة الفارغة ـــــــ ك
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 ٨-٦الفصل 

 اشتراطات تصميم وبناء وفحص واختبار حاويات السوائب

 تعاريف ١-٨-٦

 : لأغراض هذا الفرع 

بما في  ( حاوية سوائب مغلقة تماماً تتكون من سقف صلبة وجدران جانبية وطرفية وأرضية جامدة               حاوية السوائب المغلقة،  
 ذات السقف أو الجدران الجانبية أو الطرفية القابلة للفتح          ويشمل المصطلح حاويات السوائب   ). ذلـك القيعان القادوسية   

ويمكن أن تجهَّز حاويات السوائب المغلقة بفتحات تسمح بطرد الأبخرة والغازات بالتهوية،           . والـتي يمكن غلقها أثناء النقل     
  داخلها؛وتحول في ظروف النقل العادية دون فقد المحتويات الصلبة ونفاذ ماء المطر والماء المتطاير إلى

، وجدران  )بما في ذلك القيعان القادوسية    ( حاوية سوائب ذات سقف مفتوح وقاع صلب         حاويـة السوائب المغطاة،   
 .جانبية وطرفية جامدة وغطاء غير صلب

 نطاق التطبيق واشتراطات عامة ٢-٨-٦

تتحمّل، من غير أن    تصمَّم وتبنى حاويات السوائب ومعداتها التشغيلية وتجهيزاتها الهيكلية بحيث           ١-٢-٨-٦
 .تفقد محتوياتها، الضغط الداخلي للمحتويات وإجهادات المناولة والنقل العاديين

عـند تركيـب صمام تفريغ، يجب أن يكون ذا قدرة على تأمينه في الوضع المغلق ويكون نظام                  ٢-٢-٨-٦
ق ذراعيه فيكون بالإمكان تأمينها ضد      أما الصمامات المزودة بوسائل إغلا    .  من التلف  بدرجة كافية الـتفريغ بأكملـه محمياً      

 .الفتح غير المقصود ويكون الوضع المفتوح والوضع المغلق ظاهرين بسهولة

 رموز الدلالة على أنواع حاويات السوائب ٣-٢-٨-٦

 :يبين الجدول التالي الرموز المستخدمة للدلالة على أنواع حاويات السوائب 

 نوع حاوية السوائب الرمز

BK1 وائب مغطاة حاوية س 

BK2  حاوية سوائب مغلقة 

مراعاة للتقدم المحرز في العلوم والتكنولوجيا، يجوز للسلطة المختصة أن تنظر في استخدام ترتيبات  ٤-٢-٨-٦
 .بديلة يمكن أن توفّر مستوى أمان لا يقلّ عما تكفله اشتراطات هذا الفصل

 حن المستخدمة كحاويات للسوائباشتراطات تصميم وبناء وفحص واختبار حاويات الش ٣-٨-٦

 اشتراطات التصميم والبناء ١-٣-٨-٦

السوائب تعتـبر الاشتراطات العامة للتصميم والبناء في هذا الفرع مستوفاة إذا استوفت حاوية               ١-١-٣-٨-٦
 -لاختبار  المواصفات وا- ١حاويات الشحن من المجموعة  "ISO 1496-4:1991اشـتراطات المعيار الدولي للتوحيد القياسي  

 .وكانت الحاوية مانعة للتنخيل" الحاويات غير المكيَّفة الضغط للسوائب الجافة: ٤الجزء 
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 ISO 1496-1:1990 الدولي للتوحيد القياسـي وفقاً للمعيار المصمَّمة والمختبرةتجهَّز حاوية الشحن  ٢-١-٣-٨-٦
بمعدات تشغيل، بما في    " ويات الشحن للأغراض العامة   حا: ١ الجزء   - التعيين والاختبار    -١حاويـات الشحن من المجموعة      "

ذلك وصلتها بحاوية الشحن، تكون مصمَّمة لتقوية الجدران الطرفية وتحسين مقاومة الحث الطولي اللازم للامتثال لاشتراطات                
 . ذي الصلةISO 1496-4:1991الاختبار وفقاً للمعيار الدولي للتوحيد القياسي 

وعندما تستخدم بطانة لجعل الحاوية مانعة للتنخيل       . اويات السوائب مانعة للتنخيل   يجـب أن تكون ح     ٣-١-٣-٨-٦
وتكون متانة المادة المستخدمة للبطانة وتركيبها مناسبين لسعة الحاوية والاستخدام المقصود . تكـون مصنوعة من مادة ملائمة     

 والصدمات التي يمكن أن تتعرَّض لها في ظروف         كما تكون وصلات البطانة ووسائل إغلاقها قادرة على تحمّل الضغوط         . منها
 .ويراعى في حاويات السوائب المهوَّاة ألا تشكل البطانة المستخدمة عائقاً لعملية تشغيل أدوات التهوية. المناولة والنقل العادية

 كتلة التعبئة   تكون معدات تشغيل حاويات السوائب المصمَّمة لتفريغ حمولتها بالإمالة قادرة على تحمّل            ٤-١-٣-٨-٦
 . الإجمالية في الاتجاه المائل

يزوّد أي سقف أو جدار جانبي أو طرفي أو جزء محدّد من السقف قابل للحركة بوسائل إغلاق مجهّزة                   ٥-١-٣-٨-٦
 .بأدوات تثبيت تصمَّم بحيث تظهر حالة الإغلاق لأي مراقب على مستوى الأرض

 معدات التشغيل  ٢-٣-٨-٦

.  الملء والتفريغ وترتّب بحيث تكون محميَّة من خطر اللّي أو التلف أثناء النقل والمناولةتبنى وسائل ١-٢-٣-٨-٦
ويكون وضع الفتح أو الغلق واتجاهه مبيناً       . ويكـون بالإمكان تأمين وسائل الملء والتفريغ ضد فتحها عن غير قصد           

 .بوضوح

 . حاوية السوائب وملئها وتفريغهاترتّب أغطية الفتحات بشكل يجنّبها التلف أثناء تشغيل ٢-٢-٣-٨-٦

حيـثما يلزم وجود تهوية، تجهّز حاويات السوائب بوسائل لاستبدال الهواء الداخلي، إما بواسطة               ٣-٢-٣-٨-٦
وتصمَّم التهوية لمنع تكوّن ضغوط     . الحمل الطبيعي، عن طريق الفتحات مثلاً، أو بواسطة عناصر فعالة، كالمراوح مثلاً           

وتصمّم عناصر التهوية في حاويات السوائب المستخدمة في نقل المواد اللهوبة أو            .  كافة الأوقات  سـلبية في الحاوية في    
 .المواد الباعثة للغازات أو الأبخرة اللهوبة بحيث لا تشكل مصدراً للاشتعال

 الفحص والاختبار  ٣-٣-٨-٦

 سوائب بمقتضى اشتراطات هذا تُختـبر حاويات الشحن التي تستخدم وتتمّ صيانتها وتؤهل كحاويات          ١-٣-٣-٨-٦
 . ، بصيغتها المعدلة١٩٧٢ (CSC)الفرع، وتُعتمد طبقاً للاتفاقية الدولية لسلامة الحاويات 

تفحص حاويات الشحن التي تستخدم وتؤهل كحاويات للسوائب بشكل دوري طبقاً للاتفاقية الدولية              ٢-٣-٣-٨-٦
 .، بصيغتها المعدلة١٩٧٢ (CSC)لسلامة الحاويات 

 وضع العلامات ٤-٣-٨-٦

توضع على حاويات الشحن المستخدمة كحاويات للسوائب لوحة اعتماد الأمان طبقاً للاتفاقية الدولية              ١-٤-٣-٨-٦
 .، بصيغتها المعدلة١٩٧٢ (CSC)لسلامة الحاويات 
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 اشتراطات تصميم وبناء واعتماد حاويات السوائب بخلاف حاويات الشحن  ٤-٨-٦

سوائب التي يتضمنها هذا الفرع القواديس، وحاويات السوائب البحرية، وصناديق          تشـمل حاويـات ال     ١-٤-٨-٦
 .السوائب الكبيرة، وهياكل المبادلة، والحاويات الحوضية الشكل، والحاويات الاسطوانية، وحجيرات التحميل في المركبات

ات والإجهادات التي   تصـمم حاويات السوائب هذه وتبنى بحيث تكون قوية بما يكفي لتحمّل الصدم             ٢-٤-٨-٦
 .تواجهها عادة أثناء النقل، حسب الاقتضاء، بما في ذلك تعقيب الشحن بين وسائط النقل

تستوفي المركبات الاشتراطات التي تحددها السلطة المختصة المسؤولة عن النقل البري فيما يتعلق بالمواد               ٣-٤-٨-٦
 .المراد نقلها في شكل سوائب وتكون مقبولة لديها

تعـتمد السـلطة المختصة حاويات السوائب هذه ويتضمن مستند الاعتماد الرمز الدال على حاويات                ٤-٤-٨-٦
 .  ولاشتراطات الفحص والاختبار، حسب الاقتضاء٣-٢-٨-٦السوائب وفقاً للفقرة 

 حيثما تدعو الضرورة إلى استخدام بطانة لاحتجاز        ٣-١-٣-٨-٦تستوفى الأحكام الواردة في      ٥-٤-٨-٦
 .الخطرةالبضائع 

"  معتمدة من قبل السلطة المختصة ل  BK(x)حاوية سوائب : "تظهـر العـبارة التالية على مستند النقل    ٦-٤-٨-٦
Bulk container BK(x) approved by the competent authority of ..."." 
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